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(Polska)

Spos6b przygotowania czesci kanatowej elektrycznych piecéw indukeyjnych niskiej czgstotliwosci
umozliwiajacy bezposrednie zalewanie ptynng miedziq
oraz masa ceramiczna do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposob przygotowania czesci kanatowej elektrycznych indukcyjnych piecéw
rdzeniowych niskiej czestotliwosci umozliwiajacy bezposrednie zalewanie miedzia bez stosowania posredniego
zalewania mosiagdzem.

Wyprawe elektrycznych piecéw indukcyjnych rdzeniowych niskiej czestotliwosci stanowi masa kwarcyto-
wa.

Dotychczas cze§é kanatowa elektrycznych indukcyjnych piecéw niskiej czestotliwosci stosowanych do
topienia miedzi i jej stopdw wykonana jest metoda warstwowego ubijania z masy kwarcytowej. Do odtworzenia
kanatéw uzywa si¢ wzornikéw miedzianych owinigtych tadmg bawetniang. Po wykonaniu wyprawy ceramicznej,
piec poddaje si¢ indukcyjnemu wygrzewaniu ispiekaniu a nastgpnie uruchamia si¢ piec przez zalewanie
mosigdzem (stop miedZ — cynk). W koricowej fazie spiekania wyprawy kwarcytowej pieca, temperatura
wzornik6éw kanatowych w punktach pomiarowych nie moze przekracza¢ 900°C. Wynika to z faktu, ze rozktad
temperaturowy na wzornikach kanatowych jest nieréwnomierny i przekroczenie tej temperatury moze spowodo-
waé lokalne stopienie wzornika, ktéry jest réwnoczesnie obwodem wtérnym transformatora piecowego. W
temperaturze 900°C nie uzyskuje si¢ nalezytego spieczenia czgsci kanatowej pieca, ktdrej prawidtowe spieczenie
nastgpuje po jego zalaniu w temperaturze 1300—1350°C. Wadg dotychczasowej metody jest niemozliwosé
zalewania nowo uruchamianego pieca ptynna miedzia, z powodu penetracji miedzi w gtab porowatej wyprawy
ceramicznej co prowadzi do awaryjnego jego unieruchamiania.

Ten posredni spos6b uruchamiania indukcyjnych piecéw rdzeniowych topiacych czysta miedZ katodows
do celéw elektrotechnicznych, jest niewygodny ze wzgledu na prowadzenie wytopéw ptuczacych powodujacych
duze straty produkcyjne. Powoduje to réwniez zanieczyszczenie wymuréwki pieca tlenkami cynku i innymi
zanieczyszczeniami, ktdére s3 przyczyna peknieé termicznych wyprawy piecowej powodujacej skrécenie migdzy-
remontowego okresu pracy pieca. Wad tych nie posiada sposéb przygotowywania cze¢dci kanatowej piecéw
bedacy przedmiotem niniejszego wynalazku.
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Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze wzorniki kanatowe owija si¢ ta§ma z tkaniny szklanej, na
kt6ra nanosi si¢ réwnomiernymi warstwami mieszaning ceramiczna o konsystencji gestoptynnej. Mieszanina
ceramiczna sporzadzona jest z nastepujacych sktadnikéw:

1) pytu kwarcytowego o uziarnieniu ponizej 0,2 mm w ilosci od 30 do 70% wagowo,
2) pytu szkta potasowo-sodowego o uziarnieniu ponizej 0,2 mm w ilosci od 5 do 30% wagowo,
3) stezonego szkta wodnego w ilosci od 15 do 40% wagowo.

Dla wypraw zasadowych py! kwarcytowy w masie ceramicznej mozna zastapi¢ pylem magnezytowym.
Mieszaning o podanym skladzie nanosi si¢ warstwami na wzorniki, zwracajac uwage na to, aby warstwa
podktadowa (poprzednia) byta dobrze zwigzana chemicznie. Operacje nanoszenia powtarza si¢ az do uzyskania
powloki o najkorzystniejszej grubosci od 1,0 do 3 mm. Tak przygotowane wzorniki umieszcza si¢ w dolnej czesci
pieca iwykonuje si¢ pozostata cz¢$¢ ceramiczng sposobem dotychczasowym, po czym nastgpuje proces
wygrzewania, spiekania i zalewanie pieca.

Powloka ceramiczna wedlug wynalazku, ze wzgledu na niska temperature spiekania (glazurowanie w
zakresie temperatur 800—850°C) gwarantuje uzyskanie spieczonej warstwy ceramicznej na powierzchniach
kanatowych jeszcze przed zalaniem pieca, umozliwiajac zalewanie go bezposrednio miedzig w miejsce mosigdzu,
bez obawy penetracji metalu w glab wyprawy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przygotowywania miedzianych wzornikéw do formowania czesci kanalowej elektrycznych
indukcyjnych piecéw rdzeniowych do topienia miedzi i jej stopéw, znamienny tym, ze wzorniki kanatowe owija
si¢ taSma z tkaniny szklanej, na ktdéra naktada si¢ mas¢ ceramiczna sporzadzong na bazie stgzonego szkta
wodnego lub kwasu fosforowego z dodatkiem pylu kwarcytowego lub magnezytowego oraz pylu szkia
potasowo-sodowego lub borowego. _ ’

2. Masa ceramiczna na wzorniki kanalowe wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze udzial procentowy
sktadnikéw jest nastgpujacy:
pytu kwarcytowego o uziarnieniu ponizej 0,2 mm w ilosci od 30 do 70% wagowych,
pytu szkta potasowo-sodowego lub borowego o uziarnieniu ponizej 0,2 mm w ilosci od 5 do 30% wagowych,
st¢zonego szkta wodnego w iloéci od 15 do 40% wagowych.

3. Masa ceramiczna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze udzial procentowy sktadnikéw jest nastgpujacy:
pytu kwarcytowego o uziarnieniu ponizej 0,2 mm w ilosci od 55—65% wagowych,
pytu szkta potasowo-sodowego lub borowego w ilosci 10—20% wagowych,
stezonego szkta wodnego w iloéci od 25—35% wagowych.

4. Masa ceramiczna na wzorniki kanatowe dla wypraw zasadowych wedtug zastrz. 2, 3, znamienna tym, Ze
py! kwarcytowy zastg¢puje si¢ w catosci pytem magnezytowym o uziarnieniu ponizej 0,2 mm.

5. Masa ceramiczna na wzorniki kanalowe wedlug zastrz. 2, 3, znamienna tym, Ze szklo wodne mozna
w catosci zastapi¢ kwasem fosforowym.
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