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Tiivistelmd8 - Sammandrag
SySttd- ja vedenpoistolaite veden poistamiseksi lietteists,
sedimenteistd, suspensioista, kuten paperimassasta, turpees-

Y

en roterande silmantel (4) och 4r fdrsedd med organ (33)
f8r rengdring av silmantelns h3l (5). Den andra sektionen

ta ja vastaavista, sek¥ n3iden materiaalien puristamiseksi, ®\
k8sitt3% kaksi yhdess3 toimivaa osastoa (1; 2), joista kum- ®@—] . % 7
pikin k3sittsa sySttdruuvin (19, 20; 21, 22) ja tati = k- | .
ympardivan seulavaipan (4; 15). Sy8ttSsuunnassa ensimmiinen @ \I'I- ! —0
osasto (1) on muodostettu veden poistoa varten paZasiassa ®_—_——.-. 0 ; L
valumisen avulla. Osastossa on pySriv8 seulavaippa (4) ja se |h‘: E— ’@
on varustettu elimelld (3) seulavaipan reikien (5) puhdista- | " /
miseksi. Toinen osasto (2) on muodostettu materiaalin i /
lisadantyvad kokoonpuristamista varten, jolloin sy&ttSruuvin ! =3 f
(21, 22) kierrekorkeus on pienempl osaston (2) poistopadssi @/ “ l" T :
(24) kuin osaston tulopdissa. l “ \ \{
En frammatnings—- och avvattningsanordning f&r avvattning ®\ \ }@
och pressning av material i form av slam, sediment, sus- —_
pensioner, torv, etc. bestir av tva samverkande sektioner 5 ( '[ \\ _\§® ©
(1;2), var och en bestiende av en matningsskruv (19,20;21, a I \ @
22) och en denna omgivande silmantel (4;15). Den f&rsta i } ®
matningsriktningen anordnade sektionen (1) &r utformad for \\®
avvattning genom i huvudsak sj&lvavri'nning.‘ Sektionen har —';?}_ l

A

—_—=
I

(2) &r utformad f&r 8kad kompression av materialet, varvid o — |
gdngh8jden f8r matningsskruven (21,22) &r mindre vid sek- J
tionens (2) utlopp (24) ¥n vid ingdngen till sektionen.

n
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Menetelms ja laite veden poistamiseksi materiaalista seka
t8m4n puristamiseksi - Fdrfarande och anordning f&r
avvattning och pressning av material

T4m3 keksint8 koskee menetelm3d ja laitetta, jolla poiste-
taan vett3 lietteists, sedimenteistd ja suspensioista, kuten
paperimassasta, turpeesta ja vastaavista sek¥8 puristetaan
n4it4 materiaaleja.

veden poistamiseen ja puristamiseen kdytetddn nykyisin te-
lapuristimia, levypuristimia, viirapuristimia ja ruuvipuris-
timia. Kolme ensiksi mainittua puristintyyppid ovat kapasi-
teettinsa suhteen suuria ja kalliita koneita, niiden kdyttd-
kustannukset ovat korkeat ja ne ovat epdrealistisia esimer-
kiksi puhdistuslaitoksissa ja pienehkdss& teollisuudessa.
T4st4 syystd on t&lldin kdytetty jonkinmuotoisia ruuvipuris-
timia, joista kuitenkin olemassa olevilla rakenteilla on
useita haittoja ja rajoituksia.

Oheisen piirustuksen kuvioissa 1 ja 2 esitet#sn t#llaisten
ruuvipuristimien kaksi erilaista perusperiaatetta.

Kuviossa 1 on esitetty tavanomainen puristin, jossa on seu-
lavaippa ja laajeneva ruuviydin sek¥ s#ddettava kuristus-
laite puristimen poistopddssé.

Poistettaessa vettd yll# esitetyn tyyppisestd materiaaleista
puristinta syStetdén tavallisesti pumpattavalla tulokonsent-
raatiolla, joka on 2 % - korkeintaan 6 % kuiva-ainetta. On
toivottavaa, ettd konsentraatio on puristimen j4lkeen mah-
dollisimman korkea, etenkin 35 - 45 %. T&llainen vedenpoisto
vaatii materiaalin suuruusluokaltaan 1:10 olevaa kokoonpu-
ristumista.

Kuitenkin kuvion 1 mukaisen puristimen maksimaalinen kokoon-
puristussuhde - laskettuna suhteella kierteen tulop&#n kul-
jetusm&drd/kierteen poistopdédn kuljetusmdsrd - voi olla 1:2
ja maksimaalisesti kokemuksen mukaisesti 1:2,3. T&md tar-
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koittaa sitd, ettd puristin on mitoitettava sis#fntulevalle
mddrédlle, minkd johdosta loppuosassa, jossa puristustyd ta-
pahtuu, on aivan liian suuret mitat. Jotta saataisiin aikaan
veden poisto esimerkiksi 4 %:n konsentraatiosta 40 %:n kon-
sentraatioon ruuvipuristimella, jonka kokoonpuristussuhde on
esimerkiksi 1:2,3, puristimen poistopi3ss# on tapahduttava
voimakas kuristus. T&m# saa aikaan kitkallisen kokoonpuris-
tumisen taaksepdin puristimessa, mik¥ kuluttaa tarpeettomas-
ti energiaa. Sitd paitsi t&llainen kuristus loppuosassa saa
aikaan sen, ettd materiaali pyrkii pydrim##n ruuvin mukana,

jolloin koko puristin voi tukkeutua ylikuormituksen johdos-
ta.

Erddnd toisena tdmdn tunnetun ruuvipuristimen haittana on
se, ettd materiaalin saapuessa alhaisessa konsentraatiossa
syntyy - etenkin kierteen ollessa kulunut ja siten kierteen
yldosan ja seulavaipan v#lisen v#lyksen ollessa suuri - kui-
duista koostuva huopaseos seulavaipan sis&sivulle tulo-
osaan. Tamdn tyyppisessd puristimessa ei ole mahdollista

tehdd kierteen yl#osan ja seulavaipan v3lisen v#lyksen j&1-
kis&stus.

Se, ettd tdmdn tunnetun ruuvipuristimen loppupuristus tapah-
tuu tarpeettoman suuren l3pimitan kohdalla, mik# mé##rdytyy
materiaalin tulom#&rdst¥, saa aikaan ruuviin haitallisen
suuren sy8tt&-/kokoonpuristustydmomentin, mik# kuluttaa pal-
jon energiaa.

Sen johdosta, ettd puristin on mitoitettava saapuvan m#&r&n
mukaisesti, esiintyy se haitta, ettd puristimen l&pimitta ja
pituus tulevat suuriksi. Koska ruuvipuristimessa esiintyy
huomattavia s&teitt8isi¥ kuormituksia, kuviossa 1 esitétyn
puristimen rakenteesta tulee kallis ja sen k&ytt&kustannuk-
set ovat korkeat.

Kuviossa 2 esitetyssd tunnetussa ruuvipuristimessa on sen
poistosivulla hieman kapeneva seulavaippa ja kapeneva ruuvi
sekd aksiaalinen kuristuslaite poistopX#4ss¥ edestakaisin
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liikkuvan minn#n muodossa. T4ss& rakenteessa on tietenkin
mahdollista saada aikaan riitt#dvd kokoonpuristussuhde. Tdmdn
ruuvipuristimen p#%ongelmana on se, ettd ruuvin ytimen ja
seulavaipan v&linen et#isyys on suuri poistopddssd, jolloin
puristettu vesi ei p##se tunkeutumaan ulos paksun kuitukakun
l3pi, vaan se suljetaan sis#8n ruuvin ytimen l&helld. T&md
saa aikaan sen, ettd poistuvan materiaalin konsentraatiosta
tulee heterogeeninen. T&m#n lis#ksi syntyy ongelmia siits,
ettd keskusakselin lZhelle ker##ntynyt vesi puristetuu ko-
koon ja "tysntd3" puristusmateriaalin ulos terdvien vesi-
suihkujen mukana poistop##n 1%pi. Laitteen geometrian joh-
dosta on vaikeaa jdrjest#sd t&ss¥ veden poistoa sekd sdteit-
t4isesti ulospdin seulavaipan 14pi ettd sdteittdisesti si-
sd8np¥in rei'itetyn keskusakselin ldpi.

T8m#n keksinndn teht#v&ni8 on saada aikaan ruuvipuristin,
jossa tavanomaisten rakenteiden haitat on eliminoitu, kun
taas niiden edut on sédilytetty.

Keksinndn kohteena on t#118in menetelm# lietteen, sedimen-
tin, suspensioiden, kuten paperimassan, turpeen ja vastaa-
vien muodossa esiintyv&n materiaalin veden poistamiseksi ja
puristamiseksi, jolloin materiaalista poistetaan vesi ja se
puristetaan kokoon tulop8#st# poistop#dhén syStettdessd sitéd
eteenpdin py8riv&n sy8tt8ruuvin kierteiden ja sydttdruuvia
ymp&r8ivén seulavaipan v#liss&, ja keksinndn mukaiselle me-
netelmélle on tunnusomaista, ett# materiaali sydtetddn en-
sin ensimmdisen osaston l&pi sy8tt8ruuvin ja pySrivén seula-
vaipan v#liss&, jolloin vedenpoisto tapahtuu seulavaipan 1l4&-
pi p#fasiassa valumisen avulla ja puhdistamalla ainakin jak-
sottain seulavaipan reidt, ja t&m#n jdlkeen se syStetdédn
toisen osaston l#pi sy8tt8ruuvin ja seulavaipan vdlissd,
jolloin t&ssi osastossa veden poisto tapahtuu seulavaipan
14pi puristettaessa materiaalia lis#d kokoon ja suuremmalla
puristuspaineella t&m#n osaston 18pi tapahtuvan sydt&n lo-
pussa kuin sen alussa.

T8m4 keksint® muodostaa mainittujen osastojen edullisen yh-
distelmsn. Saadaan materiaalin tdydellinen td8yttd osastois-
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sa, mik& merkitsee sitd, ettd8 saadaan aikaan materiaalin
puhdas aksiaalinen liike molempien osastojen l4pi ja ett4
eliminoidaan materiaalin liukuminen sy8tt8suunnassa ja tuk-
keutumistaipumukset, jotka johtuvat siit¥, ettd materiaali
pydriil sydttdruuvin mukana. Saadaan aikaan materiaalin ta-
sainen jatkuva sySttd ensimm8isestd osastosta toiseen osas-
toon. Seulavaipan py¥riminen ja seulavaipan reikien puhdis-
tus edistdvdt n8iden etujen saavuttamista ja toinen osasto,
jossa kokoonpuristuminen on lis&¥ntynyt ja jonka puristus-
paine on suurempi, antaa edellytykset korkealle kokonaisko-
koonpuristussuhteelle, nimitt&in kokoonpuristussuhteelle,
joka on suuruusluokaltaan 1:5 - 1:15, etenkin 1:7 - 1:10

laskettuna suhteessa kierteen tulomddrd/kierteen poistomds-
rd.

Edelleen keksint8 mahdollistaa sen, ettd toinen osasto voi-
daan muodostaa olennaisesti verraten pienemmilld mitoilla.
Koska juuri t&m& osasto on alttiina suurille kuormituksille,
tdmd tekij& on tdrked rakenteellisesti. Pienempi l&pimitta
on sitd paitsi edullista, koska tarvitaan pienempi momentti,
mikd merkitsee alhaisempaa energiankulutusta puristusty&ssé&.

Ensimmdisessd osastossa, jossa veden poisto tapahtuu p&i-
asiassa valumisen ja ainoastaan kevyen puristuksen avulla,
sy6tt8ruuviin ja seulavaippaan kohdistuvat rasitukset ovat
kohtuullisia, ja n8in saadaan edellytys sille lis&edulle,
ettd t8md osasto voidaan muodostaa suhteellisen pienilld mi-
toilla alhaisten kustannusten eduksi. Kohtuullisten rasitus-
ten ansiosta ensimméisen osaston seulavaippa voi olla eril-
linen ja py&rivd. Tdllainen pySriminen on edullinen kahdesta
syystd. Seulareikien puhdistus voidaan muodostaa yksinker-
taisin v&linein, esim. kuten er&8ss¥ edullisessa suoritus-
muodossa k&ytt&m#8lld ruiskutusputkea, joka on jdrjestetty
seulavaipan ulkopuolelle, ja kdyt&mdlld painevettd ja jak-
sottaista toimintaa. T&m&n lisdksi seulavaippaa voidaan
k8yttd88 suhteellisella pySrimiselld sydttdruuvin pySrimisen
suhteen ja edelleen materiaalin kokoonpuristumista toisessa
osastossa voidaan muuttaa muutettaessa seulavaipan kierros-
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lukua. T4llainen muutosmahdollisuus on edullista, koska tdl-
18in puristimen kapasiteettia ja poistuvan materiaalin
kuiva-ainepitoisuutta voidaan muuttaa, osittain poistuvan
materiaalin kuiva-ainepitoisuus pidetddn vakiona, kun esi-
merkiksi saapuvan materiaalin konsentraatio ja kuivaantumis-
kyky muuttuvat. Edelleen on huomattava, etts s#dddettdva
k8yttd yleensd on kallis j4rjestely, jossa hinta kasvaa no-
peammin kuin kdyttdSlaitteen teho. Kuitenkin osaston seula-
vaipan erillinen kdyttd tarvitsee ainostaan pienen osan
sy8ttéruuvin kdyttdtehosta, mink3 johdosta mahdollinen
sistsmenetelmd on taloudellisesti hyvd ratkaisu. Jos seula-
vaipan kdytdn sdit8laitetta ohjataan vakiomomentin perus-
teella - samoin toisen osaston vakiotdytén -, my8s t&llainen
menetelms mahdollistaa materiaalin mainitun puhtaan aksiaa-
lisen liikkeen ja toisessa osastossa jatkuvan pakottavan
systén takaapdin.

Keksinn®n kohteena on my8s laite, joka on muodostettu ylld
mainitun menetelmin soveltamiseksi. Keksinn®n mukainen lai-
te kisitt43 tuloaukon materiaalia varten, josta poistetaan
vesi ja joka puristetaan, kuivatun materiaalin poistoaukon,
materiaalin sydttd- ja vedenpoistolaitteen, joka muodostuu
sy8tt8ruuvista ja t&téd ympdr8ivist4 seulavaipasta tuloaukon
ja poistoaukon v#élissd, ja elimen syStt8ruuvin py8rivéd
k4yttss varten, ja laitteelle on tunnusomaista, ettd sydttd-
ja vedenpoistolaite muodostuu vihint#in kahdesta materiaalin
syStt8suunnassa perdkkdin j4rjestetystd osastosta, jotka on
kumpikin varustettu sy8ttdruuvilla ja seulavaipalla ja jois-
ta sydtt8suunnassa ensimméinen osasto on muodostettu pddasi-
assa ainoastaan vedenpoistoa varten valumisen avulla, jol-
loin ensimm#iseen osastoon on kytketty elin seulavaipan py0S-
rittimiseksi t#ssi osastossa ja elin seulavaipan reikien
puhdistamiseksi, ja sy8tt8suunnassa toinen osasto on muodos-
tettu materiaalin lis#&ntyvdd kokoonpuristamista varten,
jolloin t#m&n osaston sybttSruuvin kierteen korkeus on pie-

nempi poistopidssid kuin osaston tulopdissa.

Ensimmiisen osaston muotoilun avulla voidaan yll& mainittu-
jen etujen lis#ksi saada aikaan vield se etu, ettd vield
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kierteen osittaisen kulumisen j#lkeen kierteen huippujen ja
seulavaipan sisdldpimitan v&linen l%heinen kosketus voidaan
sdilytt8d sd8t8m¥lly seulavaipan aksiaalista asemaa.

Keksintdd selitetd8n seuraavassa l8hemmin suoritusesimerkin
avulla viitaten oheisiin piirustuksiin, joissa

kuviot 1 ja 2 esittdv&t, kuten yll4 mainittiin, kahta eri-
laista tavanomaisten ruuvipuristinten suoritusesimerkki¥,

kuvio 3 on leikkauskuva keksinn®n mukaisen laitteen yhdest
suoritusmuodosta ja

kuvio 4 on leikkauskuva keksinn®n mukaisen laitteen eriisti
toisesta suoritusmuodosta.

Kuviossa 3 esitetty keksinndn mukainen laite k&sitt4% ensim-
mdisen osaston tai tulo-osaston 1 veden poistamiseksi mate-
riaalista pddasiassa yksinomaan valumisen avulla ja toisen
osaston tai poisto-osaston 2 veden poistamiseksi edelleen
materiaalia puristamalla. Kaukalomaisessa ulkovaipassa 3
molemmat osastot 1 ja 2 jaetaan v&lisein#min 37 avulla. Kes-
kusruuvi 18 on sovitettu kulkemaan molempien osastojen 1 ja
2 lédpi.

Ensimmdinen osasto 1 kdsittid esitetyssd suoritusmuodossa
kartiomaisen ja sy8tt8suunnassa suppenevan seulasylinterin
tai -vaipan 4, joka on rei“itetty kartiomaisilla rei'illj s.
Seulavaippa 4, joka tdss¥ suoritusesimerkiss¥ pydrii ruuvis-
ta 18 erill&&n, on kiinnitetty p##tykappaleeseen 6 ja sit¥
kannattaa kaksi laakeria 7, jotka on liitetty akselitappiin
8. Pddtykappale 6 on lis#8ksi laakeroitu laakeripes&dn 9, jo-
ka on kahden pitkittdisen tukipalkin 10 p&#&11l4.

Seulavaippaa 4 kdytet&dn esimerkiksi akselitapille 11 j&r-
jestetylld tappivaihteistolla. Kierteen huipun ja seulavai-
pan v8lisen vdlyksen sddtd8miseksi on jdrjestetty irroitetta-
va v8liseind 12. Tavanomaiset tiivisteet 13 ja 14 on j&rjes-
tetty tiivistystd varten materiaalin suhteen.
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Toinen osasto 2 k4sitt44 seulavaipan 15, joka on rei’itetty
kartiomaisilla rei'ill¥ 16. Seulavaippa 15 on kiinnitetty
v4lisein¥mdn 37 ja sein#m#n 17 v&liin. Osastoille 1 ja 2 yh-
teisess¥ keskusruuvissa 18 on osastossa 1 suppeneva ruuvin
ydin 19 ja kierre 20. Osastossa 2 laajenee keskusruuvin ydin
21, jossa on kierre 22. Keskusruuvin 18 14pi kulkee akseli
8, joka osastossa 1 on laakeroitu laakeriin 7 ja osastossa 2
laakeriin 23.

Materiaalin poistoaukossa 24 on kiinted rei’itetty hylsy 25
sek4 edestakaisin kulkeva kartio 26 virtauksen kuristamisek-
si. Kuristuslaite on j4rjestetty p#&tyyn 27 ja hylsyn 25 l&-
pi puristetun veden kerddmiseksi on jarjestetty koontikotelo
28.

Puristettava materiaali, josta poistetaan vettd, sySteté&dn
tuloaukon 29 kautta ja puristettu materiaali poistetaan
poistoaukon 30 kautta.

Seulavaippojen 4 ja 15 kautta poistetun veden poisto tapah-
tuu istukan 31 kautta ja hylsyn tai sylinterin 25 kautta
poistetun veden poisto tapahtuu kotelon 28 kautta.

Ruiskutusputken 33 muodossa oleva puhdistuselin on jérjes-
tetty seulavaipan 4 ulkopuolelle seulavaipan reikien puhdis-
tamiseksi ja siihen johdetaan painevettd putken 34 kautta.

Keskusruuvia 18 k#ytet#in sopivasti tavanomaisella akseli-
tappiin 35 jérjestetylld tappivaihteistolla.

Osastossa 1 vedenpoisto saadaan aikaan pddasiassa yksinomaan
valumisen avulla, mutta my8s osaksi kevyen puristamisen
avulla, kun taas osastossa 2 tapahtuu varsinainen puristami-
nen. Osastossa 2 kierteen 22 kierrekorkeus on pienempi osas-
ton poistop&#ssi 24 kuin sen tulopddssad v8lisein8mdn 37 vie-
ress8, jotta n#in saadaan aikaan lis&intynyt puristusteho
materiaalin lis&&ntyneen kuiva-ainepitoisuuden mukaisesti.
Kuten on esitetty, kierteen 22 kierrekorkeus pienenee jatku-
vasti osaston poistop#&hdn 24 pdin.
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Laite toimii seuraavalla tavalla:

Pumpusta tai tasolaatikosta sydtetd8n materiaalia, josta
poistetaan vettd, istukan 29 kautta ja edelleen reisn 36 1l&-
pi. Sybtettdessd eteenpdin kierteen 20 avulla, kuten on mai-
nittu, materiaalista poistetaan vesi pd¥asiassa valumisen
avulla. Osastossa esiintyvd kokoonpuristuminen on suuruus-
luokaltaan 1:2 - 1:3,5, etenkin 1:3. Poistettu vesi kulkee
seulareikien 5 l1&pi, kerdt&3n kaukaloon 3 ja se valuu pois
istukan 31 kautta.

Kun materiaali on kulkenut seulavaipan 4 1l8pi, kierre 20
sy6ttd88 materiaalin edelleen osastoon 2. Sen johdosta, ettd
ruuvin ydin 21 t&ss8 suoritusmuodossa laajenee osastossa 2,
s.o. kierteen 22 kierrekorkeus pienenee osaston poistop&dhidn
24 pdin, koska seulavaippa 15 on sylinterimdinen, materiaali
joutuu t4ssd osastossa s¥teittédisesti kokoonpuristetuksi,
joka kokoonpuristuminen voi olla suuruusluokaltaa 1:2,0 -
1:3,5 ja etenkin 1:3,0.

Osaston 2 lopussa, s.o. poistoaukossa 24 materiaali puriste-
taan kokoon aksiaalisessa suunnassa edestakaisin liikkuvan
kartion tai m#&nn&n 26 pid4tysvoiman avulla. Loppupuristuk-
sessa poispuristettu vesi poistetaan kahteen suuntaan, ni-
mitt&in osittain ulospdin seulavaipan 15 ldpi, osittain si-
sd4dnpdin kiintedn sylinterin 25 reikien ldpi. Seulavaipan 15
l3pi poistettu vesi ker#dtd¥n kaukaloon 3 ja edelleen istukan
31 13pi, kun taas sylinterin 25 13&pi puristettu vesl johde-
taan ulos kanavaan, joka on akselin 8 ymp#rilld, ja edelleen
ulos kotelon 28 ldpi.

Tappiin 35 sijoitettu k&ytt8laite on sopivasti tavanomainen
tappivaihteisto, jolla on vakiokierroéluku, ja tappiin 11
jirjestetty kdyttdlaite on sopivasti mySs tavanomainen tap-
pivaihteisto, mutta se on varustettu edullisesti moottorilla
siidettdvdd kierroslukua varten.

Ruuvikierteen 20 ja vastaavasti seulavaipan vdlisen kierros-
luvun suhteella on mahdollista osittain muuttaa osaston 1
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veden poistoa, osittain saada aikaan osastojen 1 ja 2 tdy-
dellinen t4yttds. Tdllaist¥ tdyttdd voidaan ohjata samanmuo-
toisena ajallisesti esimerkiksi siten, ettd seurataan seula-
vaipan 4 k#ytt8laitteen momenttia. Tapin 11 kdytt8laite voi
olla sopivasti suuruusluokaltaan 20 % tehosta verrattuna ta-
pin 35 k3ytt8laitteeseen. T&md on edullista, koska s&#8dettd-
vidn k#ytdn kustannukset lis&d&ntyvét olennaisesti tehon my&-
t4.

K4ytettldessd timin keksinndn mukaista laitetta, esim. ku-
viossa 3 esitettyd laitetta kdytet#sn hyv#ksi korkeaa koko-
naiskokoonpuristussuhdetta (esim. suuruusluokaltaan 1:10) ja
saadaan aikaan olennaiselta osalta s#teitt#inen materiaalin
kokoonpuristus koko pituudella ruuvin ja seulavaipan vdlis-
s%, mink3 johdosta on k#ytett#v# ainoastaan v&h#isessd mad-
rin hyv&ksi aksiaalista kokoonpuristumista toisen osaston
loppuosassa, suoritusmuodossa ménndn 26 avulla. Materiaalin
tavanomaisissa ruuvipuristimissa energiaa vaativa liukuminen
kierteen suunnassa on elimoinoitu koko ruuvin pituudella sa-
moin kuin tukkeutuminen, joka aiheutuu materiaalin pydrimi-
sestd ruuvin mukana.

Osaston 1 vedenpoistoa tehostetaan esitetyssé keksinndn mu-
kaisessa suoritusmuodossa sen ansiosta, ett# osaston seula-
vaippa py®rii. T&m& pybriminen edisté&d osittain itse veden-
poistoa, osittain se mahdollistaa sen, ett4 tilapdisen pai-
nevesisuihkutuksen avulla ruiskutusputkesta seulavaipan
reist pidet#&n puhtaina tukkeutumiselta. Tdmd seikka mah-
dollistaa sen, ettd voidaan k#ytt#3 huomattavasti pienempid
reikis seulavaipan perforoinnissa ja siten rajoittaa puris-
tetun kiertoveden kuiva-aineen haviditd.

SH%t3m&114 ruuvin ja seulavaipan v#linen suhteellinen kier-
rosluku osastossa 1 sek# aksiaalipaine osaston 2 lopussa
saadaan aikaan eritt#in hyv#t edyllytykset joustavuudelle ja
siten laitteen mukautettu k#dytt&alue. Tdllaista joustavuutta
ei voida suoraan ennakoida k#ytettless¥ esimerkiksi osastoa
1 tai vast. osastoa 2 yksinaan; vaan se n4hd%3n ensin n#iden
osastojen yhteistoiminnassa keksinndn mukaisesti.
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Kuviossa 4 esitetty suoritusmuoto vastaa oleellisesti kuvi-
ossa 3 esitettyd suoritusmuotoa lukuunnottamatta sitd, ettd
vedenpoisto-osasto ja puristusosasto ovat kulmittain, kuten
on esitetty, suorassa kulmassa toistensa suhteen, ja sitd,
ettd vedenpoisto-osaston 1 k#8yttd ja puristusosaston kdyttd
ovat erillisi¥, ja ettd vedenpoisto-osastossa ja puristoso-
sastossa on erilliset istukat 31 kuivatulle vedelle. On huo-
mioitava, ettd katkoviivoilla esitetyt sydttd- ja poistoyh-
teet ovat kohtisuorassa kuvassa esitettyyn néhden.

Kuviossa 4 esitetty laite on kalliimpi valmistaa, vaatii mo-
nimutkaisemmat k#ytt8laitteet vedenpoisto-osaston ruuville
ja seulavaipalle ja vaatii enemm#én energiaa saman suoritus-
kyvyn saavuttamiseksi verrattuna kuviossa 3 esitettyyn lait-
teeseen. Se vaatil kuitenkin v&hemm#n tilaa pituussuunnassa,
puristusruuvin laakereiden v&limatka tulee lyhyemmdksi, mikd
voi olla etu silloin kun joudutaan k&ytt&m#&&n hyvin korkeita
puristuspaineita puristettavalle aineelle (esimerkiksi tur-
vetta puristettaessa) ja vedenpoisto-osaston ruuvin ja seu-
lavaipan kierrosluku ja py8rimissuunta voidaan valita riip-
pumatta puristusosaston ruuvin kierrosluvusta ja kierteen
noususta. Viimeeksimainittu etu tarkoittaa, ettd vedenpois-
to-osaston ruuvi ja seulavaippa voidaan sovittaa pySrimd&n
eri nopeuksilla samaan tai eri suuntiin. Kuivattessa suuria
vesim#dsri¥ vedenpoisto-osastossa (pienelld sydttBkonsentraa-
tiolla) vedenpoistotehoa 1is#td voimakkaasti pySrittdmdlld
seulavaippaa korkealla kierrosluvulla (esimerkiksi 200 rpm)
ja ruuvia hieman pienemm#l1l& kierrosluvulla (esimerkiksi 150
rpm), jolloin keskipakovoimaa hy&dynnetaan kuivaamisessa.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelm& veden poistamiseksi lietteista, sedimenteista,
suspensioista, kuten paperimassasta, turpeesta ja vastaavista
sekd naiden materiaalien puristamiseksi, jolloin materiaalis-
ta poistetaan vesi ja materiaali puristetaan kokoon sydtetta-
essi sitd eteenpain pydrivan sydéttéruuvin (19, 20; 21, 22)
tulopadstd (29, 36) poistopddhan (24, 30) kierteiden ja
sydéttéruuvia ympardivén seulavaipan (4;15) valissa,
tunnettu siitd, etti materiaali sydtetddn ensin
ensimmaisen osaston (1) lapi sydéttdruuvin (19, 20) ja pydri-
van seulavaipan (4) v&dliss&, jolloin vedenpoisto tapahtuu
seulavaipan (4) lapi pédasiassa valumisen avulla ja jolloin
seulavaipan reiat puhdistetaan ainakin jaksoittain ja taman
jalkeen materiaali sydtetdan toisen osaston (2) lapi syottd-
ruuvin (21, 22) ja seulavaipan (15) vdlissd, jolloin téassa
osastossa veden poisto tapahtuu seulavaipan (15) lapi puris-
tettaessa materiaalia lisdi kokoon suuremmalla puristuspai-
neella tamin osaston ladpi tapahtuvan syétén lopussa kuin sen

alussa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne¢ttu
siita, ettad materiaali sydtetddn ensimmiisen osaston (1) léapi
suppenevaa rataa pitkin tulopéﬁsté (29, 36) toiseen osastoon
(2) ja toisen osaston (2) lapi rataa pitkin, joka pienenee

asteittain poikkileikkaukseltaan poistopddhdn (24, 30) pain.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, t un -
nettu siitd, ettd ensimmiaisen osaston (1) seulavaippaa
(4) k&aytet&an siten, ettd se pydrii sydttdruuvin {19, 20)

pydrimisnopeuden suhteen.
4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t unne¢t¢tu
siita, ettd seulavaippaa (4) ja sydttdruuvia (19, 20) kayte-

ti4n vastakkaisiin kiertosuuntiin.

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-
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telmd, tunnettu siitd, ettd seulavaippa (4; 15) puh-
distetaan painevedelléd, joka on suunnattu seulavaipan ul-

kosivua vasten.

6. Laite veden poistamiseksi lietteistd, sedimenteistd, sus-
pensioista, kuten paperimassasta, turpeesta ja vastaavista,
sek&d ndiden materiaalien puristamiseksi, joka kdésittda
tuloaukon (29, 36) sit& materiaalia varten josta poistetaan
vesi ja jota puristetaan,

poistocaukon (24, 30) materiaalille, josta poistetaan vetta,
materiaalin sydttd- ja vedenpoistolaitteen, joka muodostuu
sydttdruuvista (19, 29; 21, 22) ja tatad ympardivasta seula-
vaipasta (4; 15) tuloaukon ja poistoaukon valissa, ja

elimen sydttdruuvin pydrittédvaa kayttda varten,
tunnettu siita, etta

sydttd- ja vedenpoistolaite muodostuu vahintaan kahdesta ma-
teriaalin syo6ttdsuunnassa perakkdin jarjestetysta osastosta
(1; 2), jotka on kumpikin varustettu sydttdruuvilla (19, 20;
21, 22) ja seulavaipalla (4; 15) ja joista sydttdsuunnassa
ensimmdinen osasto (1) on muodostettu paddasiassa ainoastaan
vedenpoistoa varten valumisen avulla, jolloin ensimmdiseen
osastoon (1) on kytketty elin seulavaipan (4) pydrittémiseksi
tassd osastossa ja elin (33) seulavaipan reikien (5) puh-
distamiseksi, ja sydttdsuunnassa toinen osasto (2) on muo-
dostettu materiaalin lisdantynyttd kokoonpuristamista varten,
jolloin t&mldn osaston sydttdruuvin (21, 22) kierrekorkeus on

pienempi poistopddssa (24, 30) kuin osaston tulopdaassa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unnet¢tu
siitd, ettd ensimmidisen osaston (1) syoéttdruuvi (19, 20) on
muodostettu ytimelld (19), joka on suppeneva mainitusta tu-
lopaasta (29, 36) toisen osaston (2) suuntaan, ja etta toisen
osaston (2) sydttdruuvi (21, 22) on muodostettu ytimella
(21), joka on laajeneva mainitun poistopaan (24, 30) suun-

taan.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, t un -
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nettu siitd, ettd molempien osastojen (1; 2) syodttdruu-
vit (19, 20; 21, 22) koostuvat yhteisesta osastojen lapi

kulkevasta sydttdruuvista.
9. Patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen laite, t un -

nettu siitd, ettd ensimmédisen osaston (1) seulavaipalla
(4) on suppeneva muoto, jonka suppenemiskulma vastaa paa-

asiassa ruuvin ytimen (19) suppenemiskulmaa.

10. Jonkin patenttivaatimuksen & - 9 mukainen laite,

tunnettu siitd, ettd toisen osaston seulavaippa (15)

on sovitettu kiintedksi.

11. Jonkin patenttivaatimuksen & - 10 mukainen laite,

tunnettu siitd, ettd mainittu puhdistuselin (33)

muodostuu ruiskutuslaitteesta paineveden ruiskuttamiseksi

seulavaipan (4) ulkosivua vasten.
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Patentkrav:

1. Fdrfarande fd&r avvattning och pressning av material i1 form
av slam, sediment, suspensioner sasom pappersmassa, torv,
etc., varvid materialet frén ett inlopp (29, 36) till ett
utlopp (24, 30) avvattnas och komprimeras under frammatning
mellan gingor f&r roterande matningsskruv (19, 20; 21, 22)
och denna omgivande silmantel (4; 15), kadanneteck -
nat av att materialet férst frammatas genom en fdrsta
sektion (1) mellan matarskruv (19, 20) och roterande silman-
tel (4) med avvattning genom silmanteln (4) under i huvudsak
sjdlvavrinning och under &tminstone intermittent rengdéring av
silmantelns hdl och darefter matas genom en andra sektion (2)
mellan matarskruv (21, 22) och silmantel (15) i denna sektion
med avvattning genom silmanteln (15) under &kad kompression
av materialet och med stérre kompressionstryck vid slutet av

frammatningen genom denna sektion &n vid dess bdrjan.

2. Fdrfarande enligt krav 1, kannetecknat av att
materialet matas genom den fd&rsta sektionen (1) utefter en
konvergerande bana fran inloppet (29, 36) till den andra
sektionen (2) och matas genom den andra sektionen (2) utefter
en bana som successivt avtar i tvarsnitt mot utloppet (24,

30) . ;

3. Forfarande enligt krav 1 eller 2, kadannetecknat
av att silmanteln (4) i den férsta sektionen (1) drives med
en relativ rotation i férhdllande till matarskruvens (19, 20)

rotation.

4. Forfarande enligt krav 3, kéannetecknat av att
silmanteln (4) och matarskruven (19, 20) drives med motsatt

rotationsriktning.

5. Forfarande enligt ndgot av foregdende krav, k ann e -
t e c knat av att rengdringen av silmanteln (4; 15) sker

med vatten under tryck riktat mot silmantelns utsida.
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6. Anordning for avvattning och pressning av material i form
av slam, sediment, suspensioner sasom pappersmassa, torv,
etc., innefattande

ett inlopp (29, 36) for materialet som skall avvattnas och
pressas,

ett utlopp (24, 30) fér det avvattnade materialet,
frammatnings- och avvattningsanordning for materialet be-
stdende av matningsskruv (19, 20; 21, 22) och denna omgivande
silmantel (4; 15) mellan inloppet och utloppet, och

organ foé6r roterande drivning av matningsskruven,
kAannetecknadav att

frammatnings- och avvattningsanordningen bestdr av atminstone
tva i materialets matningsriktning efter varandra anordnade
sektioner (1; 2), var och en foérsedd med matningsskruv (19,
20; 21, 22) och silmantel (4; 15), av vilka den foérsta i
frammatningsriktningen anordnade sektionen (1) ar utformad
£6r i huvudsak endast avvattning genom sjdlvavrinning, varvid
till den forsta sektionen (1) &r kopplat organ for rotation
av silmanteln (4) i denna sektion och organ (33) foér rengd-
ring av silmantelns hal (5), och den andra i frammatnings-
riktningen anordnade sektionen (2) ar utformad foér okad
kompression av materialet, varvid ganghdjden fo6r matningss-
kruven (21, 22) i denna sektion &r mindre vid namnda utlopp

(24, 30) &n vid ingdngen till sektionen.

7. Anordning enligt krav 6, k anmnetec knad av att
matningsskruven (19, 20) i den fdrsta sektionen (1) &r utfor-
mad med en karna (19) som &r konvergerande fran namnda inlopp
(29, 36) i riktning mot den andra sektionen (2), och att
matningsskruven (21, 22) i den andra sektionen (2) &r utfor-

mad med en karna (21) som ar divergerande i riktning mot

namnda utlopp (24, 30).

8. Anordning enligt krav 6 eller 7, kdannetecknad
av att matningsskruvarna (19, 20; 21, 22) i de tva sektioner-
na (1; 2) utgdres av en gemensam genom sektionerna géende

matningsskruv.
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9. Anordning enligt krav 7 eller 8, k & nnetecknad
av att silmanteln (4) 1 den férsta sektionen (1) har konver-
gerande form med en konvergensvinkel i huvudsak motsvarande

skruvkidrnans (19) konvergensvinkel.

10. Anordning enligt nagot av kraven 6-9, k &dnn e -
t ecknad av att silmanteln (15) i den andra sektionen

ar stationdrt anordnad.

11. Anordning enligt nagot av kraven 6-10, k & nn e -
t e cknad av att nadmnda rengdringsorgan (33) utgdres av
en spritsanordning fér sprutning av vatten under tryck mot

silmantelns (4) utsida.
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