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Sposob wyrobu rur i podobnych wydrazonych przedmiotow w formach wirujacych.

Zgloszono I lipca 1925 r.
Udziclono 29 listopada 1926 r,
Pierwszenstwo: 26 sierpnia 1924 r. (Niemcy).

Przy wyrobie rur i podcbnych przed-
miotéw wydrazonych w formach wiruja-
cych plynny metal plynie przez pro-
wadzaca do wirujacej formy rynne, a
forma znajduje si¢ w obrocie i albo rynna
porusza si¢ albo, przy nieruchomej rynnie,
forma odlewnicza porusza si¢ w kierunku
podtuznym, Przy tym sposobie, jak wiado-
mo, przedewszystkiem odlana zostaje
grubsza cze§é wydrazonego ciala albo przy
rurach—koniec kielichowy, nastepnie—cy-
lindryczna cze$é i wkorcu—stozkowy ko-
niec, Sposéb ten, jak wykazalo doswiad-
czenie, daje duze wady przy odlewie rur
i podobnych przedmiotéw wydrazonych z
metalu o duzym wspétczynniku kurczenia,

np. ze stali albo z metali, zestalajacych sie
podczas odlewania w formie. Okazalo sie
mianowicie, Ze rury i podobne ciala, wydra-
zone z powyzej wskazanych metali, posia-
daja rysy poprzeczne i czesto takiej wiel-
kosci, ze wytworzone przedmioty pekaja.
Kurczenie takich metali zachodzi tak szyb-
ko i jest tak znaczne, ze rury, wzglednie
podobne przedmioty wydrazone, rozrywaja
si¢, poniewaz koniec kielichowy, wzglednie
grubsza cze$é przedmiotu, nie moze podda-
wac si¢ odpowiednio do wielkosci skurcza-
nia si¢ materjalu,

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb, usuwajacy powyzsze wady i
umozliwiajacy wyréb rur i podobnych



przedmiotédw réwniez i ze wskazanych po-
wyzej meta.h. Praca wykonywa si¢ w ten

ae Whilé
sposéb, "zé Jprze wszystkiem wytwarza sie

stozkowy koniec rury, wzgledne podobne-

go ciala wydrazonego, nastepnie — cylin-
dryczna czes$é i dopiero wkoricu zostaje
odlauy koriec kielichowy, wzglednie grub-
sza cze$¢, Przedewszystkiem wytworzone
koniec i cylindryczna cze§é moga, bez prze-
szkéd kurczyé sie i poddawaé w kierunku
podluznym wtedy, gdy koniec kielichowy,
wzglednie grubsza cze$§é wytwarzanego
przedmiotu, zna.lduje si¢ jeszcze w stanie
przejécia ze stanu plynnego w stan staly.
W ten sposéb otrzymu;e si¢ rury i podob-
ne przedmioty bez zarzutu i wyzej wskaza-
nych wad,

ZastrzezZenie patentowe.

Sposéb wyrobu rur i podobnych przed-
miotdbw wydrazonych w wirujacych for-
mach, z mocno kurczacych sig, wzglednie
szybko zestalajacych si¢ metali, znamien-
ny tem, ze w znanych formach wirujacych
poczatkowo odlewa si¢ stozkowy koniec ru-
ry i dopiero wkoricu—koniec kielichowy,
wzglednie zgrubiona jej cze$é.

Gelsenkirchener Bergwerks-
Aktien-Gesellschaft
Abtellung Schalke.

- Zastepca: M. Brokman,

5 rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszdwd.
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