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Toveis metall mot metall tetning

En brgnnhodetetningsenhet som danner en metall-mot-
metall-tetning mellom indre og ytre brannhodeelementer
(18, 10). En metalltetningsring (17) har indre og ytre ben
(27, 31) som er forbundet i gjenger og atskilt av en spalte
(22) og tilveiebringer toveis forsegling. Gjengeforbindelsen
tilveiebringer en vei for ringromstrykk inn i spaiten. De indre
og ytre bena (27, 31) har henholdsvis inner- og yttervegger
(25, 29). De indre og ytre bena (27, 31) har en myk
metallinnsats (40) pa sine innvendige overflater (42, 44).
Gripetenner (14, 20)) kan vaere anordnet pa den utvendige
overflaten (22) av det indre brennhodeelementet (18) og pa
den innvendige overflaten (12) av det ytre
brennhodeelementet (10). En aktiviseringsring (28) blir
beveget inn i spalten for & presse ytter- og innerveggene
(29, 25) pa tetningen (17) til forseglende inngrep med de
indre og ytre breannhodeelementene (18, 10). De myke
metallinnsatsene (40) blir deformert inn pa
aktiviseringsringen (28). Om tilveiebragt, gar gripetenner
(14, 20) brennhodeelementene (18, 10) inn i veggene (29,
25) i tetningsringen (17).
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Oppfinnelsens omrade:
[0001] Denne oppfinnelsen vedrarer generelt brannhodeenheter, og spesielt en

tetning for toveis avtetting mellom indre og ytre brennhodeelementer.

[0002] Bakgrunn for oppfinnelsen:

[0003] Tetninger eller pakninger blir typisk brukt som en trykkbarriere i ringrommet
mellom indre og ytre rerformede brennhodeelementer for a innestenge internt
brenntrykk. Det indre brennhodeelementet kan veere et féringsraroppheng som er
anordnet i et breannhodehus og som stetter en streng av féringsrer som star inn i
brennen, eller et produksjonsrgroppheng som stetter en streng av produksjonsrer
som star inn i brennen for stremning av produksjonsfluid. Féringsreroppheng blir i
alminnelighet landet i et breannhodehus, mens produksjonsreroppheng typisk blir
landet i én av et breannhodehus, et juletre eller et féringsr@roppheng.

[0004] En rekke forskjellige tetninger av denne typen har veert anvendt i kjent
teknikk. Kjente tetninger omfatter elastomere ringer og ringer som er delvis
metalliske og delvis elastomere. Kjente tetningsringer laget utelukkende av metall
for @ danne metall-mot-metall-tetninger blir ogsa anvendt. Tetningene kan bli satt
av et setteverktgy, eller de kan bli satt som reaksjon pa vekten av foéringsrer- eller
produksjonsrarstrengen. En type kjent metall-mot-metall-tetning er U-formet, med
inner- og yttervegger atskilt av en sylindrisk spalte. En kileformet aktiviseringsring
blir presset inn i spalten i tetningen for a deformere inner- og ytterveggene fra
hverandre til forseglende inngrep med de indre og ytre brennhodeelementene.
Deformasjonen av tetningens inner- og yttervegger overstiger flytegrensen til
materialet i tetningsringen, noe som gjgr deformasjonen permanent.

[0005] Den U-formede geometrien til tetningen gjer at trykket i boringen kan virke
pa bena og med det bedre forseglingen ved gkt trykk. Trykk i ringrommet under
foringsra@ropphenget har imidlertid den motsatte virkningen pa forseglingen, og vil
resultere i en lekkasje dersom trykket er hgyt nok. Videre har trykket i boringen en
tendens til a forringe ytelsen til ringromstetningen over tid. Dette er fordi
kontakttrykket ved tetningsflatene pa tetningen ikke bare styrkes av den U-
formede geometrien, men ogsa av opphengets halsgeometri, som komprimerer
tetningsflatene ytterligere nar opphenget utsettes for trykk langs sin boring. Disse
to trykkekende faktorene overstiger typisk forbelastningen pa ringromstetningen,
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noe som resulterer i plastisk deformasjon som kan redusere kontaktkraften i
tetningsflatene over tid og i sin tur forarsake lekkasje.

[0006] En metode som har vaert anvendt for & Iose dette lekkasjeproblemet i
metall-mot-metall-tetninger er a legge til et sett av gripetenner (wickers) pa utsiden
av foringsreropphenget og i boringen i breannhodehuset. Gripetennene pa bade
féringsr@ropphenget og brennhodehuset danner forseglende inngrep med
tetningsflatene pa U-tetningen etter at de er deformert av aktiviseringsringen.
Gripetennene skal hindre aksiell bevegelse av tetningen og fokusere den radielle
tetningskraften over en smal stripe. Med gkte produksjonstrykk, trykksykluser og
plastisk deformasjon av tetningens kontaktflater vil det imidlertid likevel kunne
oppsta lekkasjer i tetningen.

[0007] Det er behov for en teknikk som lgser tetningslekkasjeproblemene
beskrevet over. Spesielt er det et behov for en teknikk for & opprettholde en
forsegling mellom indre og ytre breannhodeelementer som opplever endringer i
innbyrdes posisjoner som faglge av termisk pavirkning, spesielt de forarsaket av
hayt trykk og trykksykluser i brgnnhull. Teknikken vist nedenfor kan lgse disse
problemene.

Oppsummering av oppfinnelsen:

[0008] | en utfarelsesform av foreliggende oppfinnelse tilveiebringes en
tetningsenhet som danner en metall-mot-metall-tetning og har trekk som
begrenser aksiell bevegelse av tetningsenheten. Tetningsenheten har ogsa trekk
som opprettholder forseglingen ogsa nar ekte trykkeffekter virker pa tetningen.
Tetningsringen har inner- og yttervegger atskilt av en spalte. | de illustrerte
utferelsesformene omfatter inner- og ytterveggene til tetningsringen to atskilte
deler som er skrudd sammen i gjenger, med den ytre delen, eller det ytre benet,
hvilende pa en oppovervendt skulder dannet pa den andre delen, eller det indre
benet. En aktiviseringsring av metall blir presset inn i spalten under installasjon for
a deformere inner- og ytterveggene til forseglende inngrep med indre og ytre
brennhodeelementer.

[0009] | de illustrerte utfarelsesformene er det et radielt mellomrom mellom
ytterveggen av tetningen og innerveggen i det tilpassede huset. Dette
mellomrommet er nadvendig for installasjon i felten og er stort nok til & kreve
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plastisk deformasjon av tetningslegemet, men ikke aktiviseringsringen.
Gjengeforbindelsen mellom de indre og ytre bena av tetningen danner en vei der
fluidtrykk i ringrommet under tetningen kan komme inn i spalten. Fglgelig vil en
ekning av ringromstrykket under tetningen forarsake en gkning i trykket i spalten
mellom det indre benet og det ytre benet. Denne trykkgkningen presser det indre
benet innover og det ytre benet utover, og skaper dermed bedre forseglinger.
Siden ringromstrykk kan virke pa bunnen av aktiviseringsringen gjennom gjengene
mellom det indre og det ytre brennhodehuset, er en myk metallisk innsats
anordnet pa de innvendige overflatene av tetningsbena for a bevirke en gasstett
forsegling og muliggjere forsegling over riper og overflateskader pa
aktiviseringsringen. Alternativt kan opphevede overflater pa aktiviseringsringen
ogsa tjene til a tilveiebringe en forsegling.

[0010] Innsatsene kan ha spor dannet pa forseglingssiden av innsatsen og har
fortrinnsvis en V-form for a lette flyten av innleggsmateriale for a tilveiebringe en
forsegling. Starrelsen og tykkelsen til metallinnsatsene er tilstrekkelig til a fylle
riper og derfor forsegle mellom aktiviseringsringen og de innvendige overflatene
av tetningsbena. Videre kan gripetenner veere anvendt pa utsiden av
féringsreropphenget og i boringen i brennhodehuset som danner forseglende
inngrep med U-tetningens inner- og yttervegger

[0011] | denne oppfinnelsen bevirkes en gasstett forsegling mellom
aktiviseringsringen og de innvendige overflatene av tetningsbena for & hindre at
trykk i boringen kommer inn i U-andelen av tetningen, hvilket reduserer den
utilbarlige trykkgkningen som felge av boringstrykk. Ogsa etter eksponering for en
rekke trykksykluser vil dette nye trekket gjere at tetningen beholder en sterre
prosentandel av sin initielle elastiske energi, noe som vil muliggjere bedre ytelse
over tid.

[0012] | den viste utfarelsesformen kan trekket med de to separate bena ogsa
gjere at ringromstetningen kan imgtekomme en starre aksiell bevegelse. Dette
reduserer spenningen i bunnen av U-tetningen og reduserer saledes
sannsynligheten for at tetningen deler seg i to som falge av spenningsoppbygging
i forbindelse med aksiell bevegelse mot et gripeprofil pa brennhodeelementene,
dersom gripetenner blir anvendt. Videre fierner den nye utformingen behovet for
lengre halser pa reroppheng eller spesialiserte setteverktay, fijerning av



10

15

20

25

30

4

belastningringer pa andre og eventuelt tredje posisjons raroppheng som fglge av
den gkte tillatte aksialbevegelsen av den nye tetningen. Videre bedres kvaliteten til
tetningsben-anordningen samtidig som tilvirkningskostnaden reduseres.

[0013] Kombinasjonen av lagret energi besgrget av aktiviseringsringene,
tetningsmekanismene til de innvendige overflatene av U-tetningsbena og
aktiviseringsringen, gripeprofilene pa de overflatene av brennhodeboringen og
féringsr@ropphenget som vender mot tetningen, samt den gjengede, todelte U-
tetningsbenkonstruksjonen, gir gkt syklisk ytelse, forbedret lasingsevne med
ringromstrykk, redusert tilvirkningskostnad og en reduksjon av potensielle
lekkasjer. Alternativt kan de myke innsatsene vaere laget av et ikke-metallisk
materiale eller en polymer, sa som PEEK (poly-eter-eter-keton) eller PPS
(polyfenylen-sulfid).

Kort beskrivelse av tegningene:

[0014] Figur 1 er et utsnitt av en tetningsenhet med aktiviseringsringen i aktivisert
posisjon, i samsvar med en utfarelsesform av oppfinnelsen;

[0015] Figur 2 er et forsterret utsnitt av tetningsenheten i figur 1 i ikke-aktivisert
posisjon, i samsvar med en utferelsesform av oppfinnelsen.

[0016] Figur 3 er et forstarret utsnitt av tetningsenheten i figur 1 i aktivisert
posisjon med deformasjon av tetningen og mykt innleggsmateriale som tetter mot
aktiviseringsringen, i samsvar med en utfgrelsesform av oppfinnelsen.

[0017] Figur 4 er et forstarret utsnitt av inngrepet mellom aktiviseringsringen og en
mutter som er en del av tetningsenhet, i samsvar med en utfgrelsesform av

oppfinnelsen.

Detaljert beskrivelse av oppfinnelsen:

[0018] | figur 1 er en utfarelsesform av oppfinnelsen illustrert som installert og viser
en andel av et brennhodehus 10 for hgyt trykk. Huset 10 er anordnet ved en gvre
ende av en brgnn og tjener som et ytre brennhodeelement i dette eksempelet.
Huset 10 har en boring 12.

[0019] | dette eksempelet omfatter det indre breannhodeelementet et
féringsreroppheng 18, som er vist delvis i figur 1 inne i boringen 12. Alternativt kan
brennhodehuset 10 vaere en produksjonsrarspole eller et juletre; og
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féringsraropphenget 18 kan i stedet veere et produksjonsrgroppheng, en plugg, en
sikkerhetsventil eller en annen anordning. Foringsreropphenget 18 har en
utvendig ringformet fordypning en radiell avstand innover fra boringen 12 som
definerer en tetningslomme 22. | denne utferelsesformen er gripetenner 14
anordnet i boringen 12 i breannhodet og gripetenner 20 er anordnet pa den
sylindriske veggen i tetningslommen 22. | andre utferelsesformer kan imidlertid
brennhodet 10 og féringsreropphenget 18 ha glatte tetningsflater i stedet for
gripetenner 14, 20. | dette eksempelet er profilene til hvert sett av gripetenner 14,
20 kun dannet pa deler av brennhodets boring 12 og tetningslommen 22.
Gripetennene 14, 20 kan imidlertid vaere utfert eller anordnet pa andre mater.
[0020] En metall-mot-metall-tetningsenhet 16 er anordnet i tetningslommen 22.
Tetningsenheten 16 omfatter en tetningsring 17 laget av et metall, sa som stal.
Tetningsringen 17 har en innervegg 25 bestaende av et indre tetningsben 27 for a
forsegle mot den sylindriske veggen i féringsr@ropphenget 18. Tetningsringen 17
har en utvendig veggflate 29 bestaende av et ytre tetningsben 31 som tetter av
mot boringen 12 i brennhodehuset. | denne utfarelsesformen er hver veggflate 25,
29 buet og glatt. | andre utferelsesformer kan imidlertid veggflatene 25, 29 ha ett
eller flere fremspring, slik at kontaktkrefter blir mer konsentrert. En nedre utvidelse
30 pa tetningsringen 17 har en nedovervendt overflate 21 vist landet pa en
oppovervendt skulder 19 pa foringsraropphenget 18. | denne utfgrelsesformen
omskriver en nedre andel av benet 26 en @gvre andel av benet 27, og den nedre
enden av benet 26 lander pa en skulder pa benet 27 mens den utvendige
overflaten av benet 27 smalner av radielt innover under denne skulderen og over
den nedre overflaten 21. Gjengene befinner seg rett over skulderen, og benet 26
strekker seg over den gvre enden av benet 27.

[0021] | dette eksempelet har tetningsringen 17 toveisvirkning som felge av at de
indre og ytre tetningsbena 27, 31 er to separate stykker, som vist i figurene 1 og 2.
Det indre tetningsbenet 27 har gjenger 36 som svarer til gjenger 34 dannet pa det
ytre tetningsbenet 31. Falgelig kan trykk fra ringrommet nedenfor komme inn
giennom et rom mellom gjengene 34, 36 og virke pa nesen 38 av
aktiviseringsringen 28 nedenfra. Ringromstrykket virker videre mot den innvendige
overflaten 42 av det ytre tetningsbenet 31 og den innvendige overflaten 44 av det
indre tetningsbenet 27 og styrker dermed kontakten ved tetningsflatene 22, 11 pa
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féringsraropphenget 18 og brennhodehuset 10. Dette gir en sterk forbedring av
tetningsevnen og lasebestandigheten for ringromstrykk. For a forsegle de
innvendige overflatene 42, 44 rundt andelen av aktiviseringsringen 28 mellom de
innvendige overflatene kan myke metallinnsatser 40 vaere inneholdt pa deler av de
innvendige overflatene 42, 44 som deformeres mot aktiviseringsringen 28 nar
tetningsenheten 16 blir aktivisert. Selv om de er vist som rektangler i figurene 1-3,
kan innsatsene 40 ha spor (ikke vist) dannet pa tetningssiden av innsatsen 40.
Sporene, som kan ha en V-form, bistar i flyten av innleggsmateriale for a skape en
forsegling.

[0022] Innsatsene 40 i dette eksempelet kan vaere laget av et mykt metall sa som
tinn-indium eller alternativt vaere laget av et ikke-metallisk materiale eller en
polymer sa som PEEK (poly-eter-eter-keton) eller PPS (polyfenylen-sulfid).

[0023] Fortsatt med henvisning til figur 1 holder en lasemutter 50 med en
innvendig diameter 52 tetningsenheten 16 sammen under installasjon.
Lasemutteren 50 har gjenger 54 som svarer til gjenger 56 dannet pa en gvre andel
58 av det ytre benet, som muliggjer gjenget inngrep mellom lasemutteren 50 og
tetningsenheten 16. Et fremspring 60 er dannet pa den innvendige diameteren 52
til lasemutteren 50 som danner inngrep med et fremspring 62 dannet pa den
innvendige overflaten av aktiviseringsringen 28 nar den er satt. De sidene av
fremspringene 60, 62 som er i kontakt med hverandre er flatere for a hindre at
aktiviseringsringen 28 trekker seg tilbake. Til forskjell er de sidene av
fremspringene 60, 62 som ma gli forbi hverandre nar aktiviseringsringen 28
presses nedover koniske for & muliggjere enkel bevegelse. | denne
utferelsesformen har de respektive gvre og nedre overflatene av fremspringene
62, 60 en stigning som er brattere enn de respektive nedre og avre overflatene av
fremspringene 62, 60. Nar tetningsenheten 16 aktiviseres og aktiviseringsringen
28 presses nedover, kan saledes de respektive mindre bratte stigningene til de
nedre og gvre overflatene av fremspringene 62, 60 gli forbi hverandre og
muliggjere ytterligere innfaring av aktiviseringsringen 28. De respektive brattere
stigningene til de @vre og nedre overflatene av fremspringene 62, 60 danner
imidlertid en hindring mot oppoverrettet bevegelse av aktiviseringsringen 28 i
forhold til lasemutteren 50 for & hindre oppoverrettet uttrekking av
aktiviseringsringen 28.
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[0024] Med henvisning til figurene 2-4 kan, under installasjon, et setteverktay (ikke
vist) blir skrudd inn pa et sett av gjenger 64 dannet pa en gvre ende av
aktiviseringsringen 28 for a kjere tetningsenheten 16 inn i ringrommet mellom
foringsreropphenget 18 og brennhodehuset 10. For a bedre oversikten er ikke
brennhodet 10 og féringsraropphenget 18 vist i figurene 2-4. Som beskrevet i et
tidligere avsnitt blir i et utferelseseksempel komponentene som danner
tetningsenheten 16 forhandsmontert med aktiviseringsringen 28, lasemutteren 50,
tetningsringen 17 og utvidelsen 30, alle koblet til hverandre.

[0025] | et eksempel pa enhet blir tetningsenheten 16 senket inn i ringrommet
mellom féringsr@ropphenget 18 og brennhodehuset 10 inntil den nedovervendte
skulderen 21 pa den nedre utvidelsen 30 lander pa den oppovervendte skulderen
19 pa féringsr@ropphenget 18. Ytterveggen 29 av det ytre tetningsbenet 31 vil
befinne seg naer ved gripetennene 14 pa boringen 12 i brennhodet. Innerveggen
25 til det indre tetningsbenet 27 vil befinne seg neer ved gripetennene 20 pa den
sylindriske veggen til tetningslommen 22. Nar enheten 16 er landet, tilveiebringer
den oppovervendte skulderen 19 pa féringsreropphenget 18 et reaksjonspunkt for
aktiviseringsringen 28 som skal presses nedover av setteverktgyet med
tilstrekkelig kraft til at nesen 38 gar i inngrep i en lomme definert av de innvendige
overflatene 42, 44 av de ytre og indre bena 27, 31 pa tetningsringen 17 og gjer at
de indre og ytre tetningsbena 27, 31 beveger seg radielt bort fra hverandre som
vist i figur 3. Innerveggen 25 til det indre tetningsbenet 27 vil ga inn i gripetennene
20 (figur 1) i forseglende inngrep mens ytterveggen 29 til det ytre tetningsbenet 31
vil ga inn i gripetennene 14 (figur 1) i forseglende inngrep. Videre vil de myke
metallinnsatsene 40 pa de innvendige overflatene 42, 44 av de ytre og indre
tetningsbena 31, 27 deformeres mot de utvendige og innvendige overflatene av
nesen 38 pa aktiviseringsringen 28 og tilveiebringe en gasstett forsegling.
Alternativt kan opphevede overflater pa aktiviseringsringen 28 sgrge for forsegling
i stedet for metallinnsatsen 40.

[0026] Under den nedoverrettede bevegelsen av aktiviseringsringen 28 i forhold til
tetningsenheten 16 rir aktiviseringsringen 28 mot den innvendige overflaten av
lasemutteren 50. Som vist i figurene 3 og 4 glir fremspringet 62 pa den utvendige
overflaten av aktiviseringsringen 28 forbi fremspringet 60 dannet pa den
innvendige overflaten av lasemutteren 50. De sidene av fremspringene 60, 62 som
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er i kontakt med hverandre er flatere for a hindre at aktiviseringsringen 28 trekker
seg ut av tetningsringen 16, noe som resulterer i et lasende inngrep mellom
laseringen 28 og lasemutteren 50. Siden de ytre og indre tetningsbena 27, 31 pa
tetningsringen 16 er gjenget, kan ringromstrykk under tetningsringen 16 virke pa
nesen 38 i bunnen av aktiviseringsringen 28 gjennom gjengene mellom de indre
og ytre tetningsbena 27, 31. Den gasstette forseglingen som dannes av
metallinnsatsene 40 deformert mot nesen 38 gir en forsegling mot ringromstrykket
nedenfra. Alternativt kan tetningsenheten 16 og aktiviseringsringen 28 vaere en del
av en streng som senkes inn i boringen 12, idet vekten av denne presser nesen 38
pa aktiviseringsringen 28 inn i en spalte definert av de innvendige overflatene 42,
44 av de ytre og indre tetningsbena 31, 27. Dersom opphenting er ngdvendig, kan
giengene 64 gripes med et trekkeverktgy (ikke vist) for a trekke aktiviseringsringen
28 fra satt posisjon. Aktiviseringsringen 28 kan vaere laget av metall, sa som stal.
[0027] Pa et senere tidspunkt, under produksjon, vil ringromstrykk i brennen
kommuniseres gijiennom gjengene 34, 36 i bunnen av tetningsringen 16 og til
mellom de ytre og indre tetningsbena 31, 27. Trykket blir saledes pafert pa de
innvendige overflatene 42, 44 av de ytre og indre tetningsbena 31, 27, noe som
resulterer i gkt kontakitrykk for tetningsringen 16 med de ytre og indre
brennhodeelementene 10, 18. Gripetennene 14,20 vil opprettholde et forseglende
inngrep med innerveggen 25 til det indre tetningsbenet 27 og ytterveggen 29 til det
ytre tetningsbenet 31. Som angitt over tilveiebringer innsatsene 40 en trykkbarriere
mellom de ytre og indre tetningsbena 31, 27 og den nedre enden av
aktiviseringsringen 28.

[0028] Dersom tetningsenheten 16 skal fijernes fra boringen 12, blir et setteverktgy
koblet til giengene 64 pa den @vre aktiviseringsringen 28. En oppoverrettet aksiell
kraft blir pafert pa den @vre aktiviseringsringen 28, som gjer at den trekker seg
vekk fra tetningsringen 16.

[0029] | en ytterligere utf@relsesform (ikke vist) kan breannhodehuset 10 vaere en
produksjonsrarspole eller et juletre. Videre kan féringsr@ropphenget 18 i stedet
vaere et produksjonsragroppheng, en plugg, en sikkerhetsventil eller en annen
anordning. Tetningsenheten 16 kan ogsa bli anvendt i en brennhodeenhet uten

gripetenner.
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[0030] Selv om oppfinnelsen er vist i bare én av sine mulige utfgrelsesformer vil
det vaere klart for fagmannen at den ikke er begrenset til denne, men kan
realiseres med forskjellige endringer uten a fierne seg fra oppfinnelsens ramme.



10

15

20

25

30

10

PATENTKRAYV

1. Brgnnhodeenhet med en akse, karakterisert ved:

et ytre brennhodeelement (10) med en boring (12);

et indre brennhodeelement (18) innrettet for & anordnes i boringen (12);

motstaende tetningsflater i boringen (12) og pa en utvendig andel (22) av
det indre brennhodeelementet (18);

en tetningsring (17) mellom de indre og ytre brennhodeelementene (18, 10)
med et indre ringformet element (25) og et ytre ringformet element (29) som
omskriver en andel av det indre ringformede elementet (25);

en ringformet aktiviseringsring (28) med en nedre ende (38) som kan settes
inn mellom de indre og ytre ringformede elementene (25, 29) av tetningsringen
(17), slik at nar den nedre enden (38) av aktiviseringsringen (28) settes inn mellom
de indre og ytre ringformede elementene (25, 29) i tetningsringen (17), yttervegger
av de indre og ytre ringformede elementene (25, 29) i tetningsringen (17) presses
radielt utover til forseglende inngrep med de indre og ytre brennhodeelementene
(18, 10); og

en vei (34, 36) der fluid kan streamme fra ringrommet under tetningsringen
(17) til en spalte definert av de indre og ytre ringformede elementene (25, 29) i
tetningsringen (17), der ringromstrykk under tetningsringen (17) genererer en kraft
som presser innerveggen (25) til tetningsringen (17) innover og ytterveggen (29) til
tetningsringen (17) utover.

2. Enhet ifelge krav 1, der et innleggsband (40) av et deformerbart materiale
er dannet pa minst én av innvendige overflater (42, 44) av de indre og ytre
ringformede elementene (25, 29) i tetningsringen (17).

3. Enhet ifelge krav 2, der innleggsbandet (40) pa den innvendige overflaten
av én av de innvendige overflatene (42, 44) deformeres mot den sylindriske
overflaten av aktiviseringsringen (28) og tilveiebringer en forsegling mot
ringromstrykk fra under tetningsringen (17).
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4. Enhet ifalge krav 1, videre karakterisert ved indre og ytre fremspring (62,
60) henholdsvis dannet langs en utvendig periferi av aktiviseringsringen (28) og en
indre periferi av det ytre ringformede elementet (29) i tetningsringen (17), der
respektive gvre og nedre overflater av de indre og ytre fremspringene (62, 60) har
en stigning som er mindre enn stigningen til respektive nedre og @vre overflater av
de indre og ytre fremspringene (62, 60), slik at kraften for a presse det indre
fremspringet oppover forbi det ytre fremspringet er starre enn kraften for a presse
det indre fremspringet (62) nedover forbi det ytre fremspringet (60).

5. Enhet ifglge krav 1, videre karakterisert ved en gjengeforbindelse (34, 36)
som kobler sammen de indre og ytre ringformede elementene (25, 29) i
tetningsringen (17).

6. Enhet ifalge krav 2, der innsatsen (40) omfatter et materiale som er valgt fra
listen bestaende av et metall, et ikke-metallisk materiale, polyfenylen-sulfid, PPS,
poly-eter-eter-keton, PEEK, og kombinasjoner av dette.

7. Enhet ifelge krav 1, der et sett av gripetenner (20, 14) er dannet pa minst
én av tetningsflatene (22, 12).

8. Enhet ifglge krav 7, der det indre ringformede elementet (25) i
tetningsringen (17) omfatter en skulder som star radielt utover og der en nedre
terminalende av det ytre ringformede elementet (29) er landet pa skulderen.

9. Tetningsenhet ifelge krav 2, der innleggsbandet (40) har et V-formet spor
dannet i dette far deformasjon.

10. Tetningsenhet ifglge krav 2, der innleggsbandet (40) er laget av et ikke-
metallisk materiale.

11.  Tetningsenhet ifglge krav 2, der innleggsbandet (40) er laget av et metallisk
materiale.
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12. Fremgangsmate for a forsegle et indre brennhodeelement (18) til et ytre
brennhodeelement (10), karakterisert ved:

a lande en tetningsenhet (16) mellom de indre og ytre
brennhodeelementene (18, 10); der tetningen (16) har et indre ben (27) og et
separat ytre ben (31), en spalte mellom disse og en vei (34, 36) der ringsomstrykk
under tetningsenheten kan bli overfert inn i spalten; og

a fore en aktiviseringsring (28) inn i en spalte i tetningsenheten (16) for a
presse de indre og ytre bena (27, 31) pa tetningsenheten (16) til inngrep med de
indre og ytre breannhodeelementene (18, 10),

der aktiviseringsringen (28) danner en forsegling mot en innvendig overflate
(42) av det ytre benet og den utvendige overflaten (44) av det indre benet (27) for
a tilveiebringe en forsegling mot ringromstrykk under tetningsenheten (16), der en
gkning i ringromstrykket blir overfgrt til spalten og gker kontaktkreftene mellom de
indre og ytre bena (27, 31) henholdsvis pa tetningsenheten (16) og de indre og

ytre brennhodeelementene (18, 10).

13. Fremgangsmate ifglge krav 12, videre karakterisert ved det trinn a
deformere et innleggsband (40) av et deformerbart materiale dannet pa minst én
av innvendige overflater (42, 44) av de indre og ytre ringformede elementene (25,

29) i tetningsenheten (16), mot en overflate av aktiviseringsringen (28).
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