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(54) Kombi-Verpackungsbehilter mit einem Behalter und einem AuBenteil

(57) Die Erfindung betrifft einen Kombi- <
Verpackungsbehélter (1) mit einem Behélter (2) und ; %
einem AuBenteil (12). Der Mantel des AuRenteils (12) ‘ Lt
weist eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24)
auf, wobei die Faltlinie (23) bezogen auf eine
Langsachse (8) des Mantels des AuBenteils (12)
konzentrisch zum Mantel des AuBenteils (12)
ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich (24) in
Langserstreckung (22) betrachtet zwischen der
Faltlinie (23) und der zweiten Stirnseite (20)
angeordnet ist, und wobei der Faltbereich (24) entlang
der Faltlinie (23) in radialer Richtung zur Lédngsachse
(8) des Mantels des AuBenteils (12) gefaltet ist,
sodass das offene Ende (5) und/oder ein Bereich (30)
des Verschlusselements (29) bereichsweise oder
vollstandig von dem Faltbereich (24) bedeckt ist. Die
Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur
Herstellung eines Kombi-Verpackungsbehalters (1)
und ein Verfahren zum Offnen eines Kombi-
Verpackungsbehalters (1).
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Kombi-Verpackungsbehalter (1) mit einem Behalter
(2) und einem Aulenteil (12). Der Mantel des AulRenteils (12) weist eine Faltlinie
(23) und einen Faltbereich (24) auf, wobei die Faltlinie (23) bezogen auf eine
Langsachse (8) des Mantels des Aulienteils (12) konzentrisch zum Mantel des Au-
Renteils (12) ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung
(22) betrachtet zwischen der Faltlinie (23) und der zweiten Stirnseite (20) angeord-
net ist, und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) in radialer Rich-
tung zur Langsachse (8) des Mantels des Aulienteils (12) gefaltet ist, sodass das
offene Ende (5) und/oder ein Bereich (30) des Verschlusselements (29) bereichs-
weise oder vollstandig von dem Faltbereich (24) bedeckt ist. Die Erfindung betrifft
weiters ein Verfahren zur Herstellung eines Kombi-Verpackungsbehalters (1) und

ein Verfahren zum Offnen eines Kombi-Verpackungsbehélters (1).

Fig. 4
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Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt, sowie ein aus einem Zuschnitt gebildetes
manschettenférmiges AulRenteil zum Ummanteln eines insbesondere becherférmi-
gen Behalters, sowie einen aus einem Behalter und einem Aulienteil gebildeten
Kombi-Verpackungsbehalter. Die Erfindung betrifft weiters noch ein Verfahren zur
Herstellung eines Kombi-Verpackungsbehalters, sowie ein Verfahren zum Offnen

eines Kombi-Verpackungsbehalters.

Aufgrund von immer héheren Umweltanforderungen an Produkte und Produktver-
packungen wird es immer wichtiger, ein Recyceln, und zuséatzlich zu einem Recy-
celn auch ein Wiederverwenden zu erméglichen. Beim Recyclen soll eine sorten-
reine Trennung der verschiedenen Materialien méglich sein, um die Recyclingqua-
litat zu verbessern. Insbesondere soll hierbei die sortenreine Trennung der ver-
schiedenen Materialien méglichst einfach gestaltet werden, sodass etwaige Ver-
saumnisse bzw. Fehler eines Menschen beim Recyclingvorgang méglichst kom-
pensiert werden kénnen. Daruber hinaus sollen gebrauchte Produkte und Produkt-
verpackungen auf einfache und nachhaltige Art und Weise zu wiederverwendba-

ren Produkten und Produktverpackungen verarbeitet werden.

Die WO 2020/245148 A1 beschreibt ein aus einem Zuschnitt gebildetes man-
schettenférmiges AulRenteil, wobei der Zuschnitt zu einem Mantel gewickelt ist und
dessen Endabschnitte in einem Uberlappungsbereich miteinander verbunden sind.
Das manschettenférmige AulRenteil bildet zusammen mit einem becherférmigen
Innenbehalter einen Kombi-Verpackungsbehélter. Ein Solltrennbereich umfasst
ein Betatigungsmittel mit einem Erfassungsabschnitt fur das Auftrennen von beid-
seits befindlichen Trennabschnitten. Bei einem derart ausgebildeten Kombi-Verpa-

ckungsbehailter ist ein Auftrennen des Solltrennbereiches nach dem Gebrauch des
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Behalters vorgesehen, weshalb eine Trennung der Komponenten und ein nachfol-

gendes Recycling oder Wiederverwenden nicht garantiert ist.

Es hat sich weiters gezeigt, dass insbesondere bei zur Wiederverwendung vorge-
sehenen Behaltern, also bei Mehrwegbehaltern, die Wiederverschliel3barkeit prob-
lematisch ist. Beispielsweise ist ein mehrmaliges Versiegeln von Siegelrdndern bei
Mehrwegbehaltern schwierig, da die Siegelplatinen oftmals nicht oder nur unzu-

reichend halten.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu dberwinden und einen Zuschnitt, ein Aul3enteil sowie einen Kombi-Verpa-
ckungsbehalter zur VerflUgung zu stellen, bei dem das manschettenférmige Au-
Renteil sowohl fur Recyclingzwecke einfach vom Behalter entfernt werden kann,
und bei dem zudem sichergestellt ist, dass ein Benutzer diese Trennung vor-
nimmt, wobei gleichzeitig eine Verbesserung der VerschlieRbarkeit und Langlebig-
keit von Behalterverschlissen, insbesondere von Mehrwegbehaltern, angestrebt

wird.

Im Kontext der Erfindung umfasst der Begriff Behalter eine Vielzahl denkbarer For-
men, Ausgestaltungen und Verwendungszwecke. So kann es sich um einen be-
cherférmigen Behalter, aber ebenso um einen wannenférmigen oder schalenférmi-

gen oder flaschenférmigen Behalter handeln.

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fur ein AuRenteil zum Ummanteln eines ins-
besondere becherférmigen Behélters, welcher einen Behaltermantel aufweist, der
ein offenes Ende und ein mit einem Boden verschlossenes Ende aufweist, wobei
der Zuschnitt eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist,
wobei der Zuschnitt einen ersten Endabschnitt und einen zweiten Endabschnitt
aufweist, wobei der Zuschnitt zu einem Mantel wickelbar ist und dabei der erste
Endabschnitt und der zweite Endabschnitt miteinander in einem Uberlappungsbe-
reich koppelbar sind, wobei der Zuschnitt weiters eine erste Stirnseite und eine
zweite Stirnseite aufweist und wobei die erste Stirnseite und die zweite Stirnseite
voneinander beabstandet sind, wobei der Zuschnitt eine Langserstreckung in einer

Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite zur zweiten Stirnseite aufweist.
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Dabei ist vorgesehen, dass der Zuschnitt eine Faltlinie und einen Faltbereich auf-
weist, wobei die Faltlinie in einem flachen, also ungewickelten Zustand des Zu-
schnitts, bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grund-
form konzentrisch ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich in Langserstreckung
betrachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite angeordnet ist, und
wobei der Faltbereich entlang der Faltlinie faltbar ist. Mit Falten ist hier insbeson-
dere ein Crimpen, Bérdeln oder ein facherférmiges oder facherartiges Falten ge-

meint.

Der erfindungsgemale Zuschnitt bringt den Uberraschenden Vorteil mit sich, dass
durch den Faltbereich und die Faltlinie erreicht werden kann, dass der Zuschnitt
und ein mit dem Zuschnitt umwickelter insbesondere becherférmiger Behélter von-
einander getrennt werden mussen, um einen Zugriff zu einem in dem Behalter um-
fassten Fullgut zu ermdéglichen. Dadurch kann auf besonders einfache und auch
optisch ansprechende Art und Weise eine verbesserte Trennung und ein verbes-
sertes Recycling gewahrleistet werden. Zudem kann der Zuschnitt eine hochwer-
tige und ansprechende Umverpackung eines Behalters bilden, wobei der Zuschnitt
zudem eine Funktion als Originalitdtsnachweis erfullen kann und damit als ,tamper
evident” gilt. DarUber hinaus tragt der gefaltete Faltbereich zum Schutz eines Ver-
schlusselements, beispielsweise einer Siegelplatine oder einem dinnen Deckel
bei, sodass dessen Stabilitat und Bestandigkeit, insbesondere im Hinblick auf ein
unbeabsichtigtes Durchstolien, erhéht wird. Dartber hinaus werden im Falle einer
Siegelplatine oder einem ahnlichen Verschlusselement die Siegelbereiche bzw.
Siegelrander geschutzt und dadurch wenig oder gar nicht beansprucht. Dies tragt
weiter zur Langlebigkeit bei und verbessert den Schutz von in dem Behalter aufge-
nommenem Fullgut, beispielsweise von pastdsen oder flussigen Fullgttern wie
beispielsweise Milchprodukten, aber auch von pulverférmigen Fullgutern oder

Schuttgutern jeglicher Art.

Der Zuschnitt ist insbesondere, jedoch nicht ausschliel3lich, zum Ummanteln von
wiederverwendbaren Behaltern, insbesondere von wiederverwendbaren Kunst-

stoff-Behaltern oder Kunststoff-Bechern geeignet. Der Zuschnitt kann nach dem
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fur eine Nutzung eines Behalters erforderlichen Abtrennen vom umwickelten Be-
halter weitgehend sortenrein einem Recycling zugefuhrt werden, wahrend ein Be-

halter einem Wiederverwendungsprozess unterzogen werden kann.

Bei dem Zuschnitt kann es sich um eine aus einem Bogen oder einem blattférmi-
gen Element zugeschnittenes Teil handeln, beispielsweise aus einem Papier, Kar-
ton, oder auch aus einem dunnen Kunststoffoogen. Denkbar sind ebenso Ver-
bundmaterialien aus Papier, Karton und/oder Kunststoff oder aber auch mit einer

dunnen Metallschicht. Denkbar sind ebenso aluminiumhaltige Folien.

Die Erfindung betrifft auch ein Aufenteil zum Ummanteln eines insbesondere be-
cherférmigen Behalters, welcher einen Behaltermantel aufweist, der ein offenes
Ende und ein mit einem Boden verschlossenes Ende aufweist, wobei das Aulden-
teil aus einem Zuschnitt, insbesondere aus einem Zuschnitt nach den Ansprichen,
gebildet ist, welcher Zuschnitt eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige
Grundform aufweist, welcher Zuschnitt einen ersten Endabschnitt und einen zwei-
ten Endabschnitt aufweist, wobei der Zuschnitt zu einem Mantel gewickelt ist und
dabei der erste Endabschnitt und der zweite Endabschnitt in einem Uberlappungs-
bereich miteinander gekoppelt sind, wobei das AulRenteil weiters eine erste Stirn-
seite und eine zweite Stirnseite aufweist und die erste Stirnseite und die zweite
Stirnseite voneinander beabstandet sind, wobei das Aullenteil eine Langserstre-
ckung in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite zur zweiten Stirnseite

aufweist.

Dabei ist vorgesehen, dass der Mantel des Aul3enteils eine Faltlinie und einen
Faltbereich, respektive einen Crimpbereich, aufweist, wobei die Faltlinie bezogen
auf eine Langsachse des Mantels des AulRenteils konzentrisch zum Mantel des
Aul3enteils ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich im ungefalteten Zustand und
in Langserstreckung betrachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite
angeordnet ist, und wobei der Faltbereich entlang der Faltlinie in radialer Richtung
zur Langsachse des Mantels des AulRenteils faltbar, respektive crimpbar ist, so-
dass das offene Ende zumindest teilweise von dem Faltbereich bedeckbar oder
verschlielbar ist. Mit Falten ist hier insbesondere ein Crimpen, Bérdeln oder ein

facherférmiges oder facherartiges Falten gemeint.
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So kann es sein, dass die Faltlinie und/oder der Faltbereich vor dem Umwickeln
eines Behalters mit dem Aullenteil bereits vorgefaltet, vorgecrimpt oder vorgebdr-
delt ist, oder dass die Faltlinie und/oder der Faltbereich erst nach dem Umwickeln

eines Behalters mit dem Aullenteil gefaltet, gecrimpt oder geboérdelt werden.

Der erfindungsgemalfe Aulienteil bringt den Uberraschenden Vorteil mit sich, dass
durch den Faltbereich und die Faltlinie erreicht werden kann, dass der Aul3enteil
und ein mit dem AufRenteil umwickelter insbesondere becherférmiger Behalter
voneinander getrennt werden mussen, um einen Zugriff zu einem in dem Behalter
umfassten Fullgut zu erméglichen. Dadurch kann auf besonders einfache und
auch optisch ansprechende Art und Weise eine verbesserte, insbesondere eine
sicher gewahrleistete, Trennung und ein verbessertes Recycling gewahrleistet
werden. Zudem kann der Aulienteil eine hochwertige und ansprechende Umver-
packung eines Behalters bilden, wobei der AuRenteil zudem eine Funktion als Ori-
ginalitdtsnachweis erfullen kann und damit als ,tamper evident® gilt. Dartber hin-
aus tragt der gefaltete Faltbereich zum Schutz eines Verschlusselements, bei-
spielsweise einer Siegelplatine oder einem dunnen Deckel bei, sodass dessen
Stabilitat und Bestandigkeit, insbesondere im Hinblick auf ein unbeabsichtigtes
DurchstolRen, erhéht wird. DarUber hinaus werden im Falle einer Siegelplatine
oder einem ahnlichen Verschlusselement die Siegelbereiche bzw. Siegelrander
geschutzt und dadurch wenig oder gar nicht beansprucht. Dies tragt weiter zur
Langlebigkeit bei und verbessert den Schutz von in dem Behalter aufgenomme-

nem Fullgut, beispielsweise von Milchprodukten.

Der Aul3enteil ist insbesondere, jedoch nicht ausschliel3lich, zum Ummanteln von
wiederverwendbaren Behaltern, insbesondere von wiederverwendbaren Kunst-
stoff-Behaltern oder Kunststoff-Bechern oder wiederverwendbaren Behéaltern aus
Metall oder dergleichen geeignet. Der Auldenteil kann nach dem fur eine Nutzung
eines Behalters erforderlichen Abtrennen vom umwickelten Behalter weitgehend
sortenrein einem Recycling zugefuhrt werden, wahrend ein Behalter einem Wie-

derverwendungsprozess unterzogen werden kann.

Ferner kann vorgesehen sein, dass sich die Faltlinie bzw. der dartberliegende

Faltbereich Uber einen Groliteil der Lange oder die gesamte Lange der zweiten

6/44
A2023/87463-AT



Stirnseite erstreckt. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass so ein vergleichsweise
grolier Bereich oder gar der gesamte Umfangsbereich des offenen Endes des Be-
halters durch die Faltung bedeckt und geschutzt werden kann. Es kann auch sein,
dass sich die Faltlinie lediglich Uber einen Teil der Lange der ersten Stirnseite er-
streckt und dabei beispielsweise die Randzone bei den Endabschnitten im Uber-

lappungsbereich nicht mitumfasst ist.

Eine Héhe des Faltbereichs zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite kann
dabei vergleichsweise gering sein, sodass mit dem gefalteten Faltbereich lediglich
ein Teil des offenen Endes oder eines Verschlusselementes tberdeckt werden
kann. Eine H6he kann aber auch so grof sein, dass damit ein Grofteil des offe-
nen Endes oder eines Verschlusselementes oder das gesamte offene Ende bzw.
das gesamte Verschlusselement Uberdeckt werden kann. Eine Héhe des Faltbe-

reichs kann zudem konstant sein, aber auch Uber die Lange variieren.

Dartber hinaus kann vorgesehen sein, dass das Aul3enteil ein Zellulosefaser-halti-
ges Material umfasst oder aus einem Zellulosefaser-haltigen Material gebildet ist.

Dadurch kann die Recycelbarkeit und Wiederverwendbarkeit erhdht werden.

Alternativ oder zuséatzlich kann es auch sein, dass das Aulenteil Kunststoffe, Ver-
bundmaterialien oder dergleichen umfasst. Ebenso denkbar sind Zellulosefaser-
haltige Materialien mit einer metallisierten Oberflache, respektive einer metallisier-
ten Schicht und/oder mit einer lackierten Oberfléache. Dies beispielsweise zur Ver-
besserung der Faltbarkeit und/oder zur Verwendung des AulRenteils als Siegelpla-
tine. Denkbar ist auch, dass das AulRenteil eine Metallfolie ist. Dies insbesondere
dann, wenn das Aulenteil sowohl zum Ummanteln des Behalters, als auch als
Verschlusselement, insbesondere als Siegelplatine, zum Versiegeln des offenen

Endes des Behalters dient.

Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemaf welcher vorgesehen sein kann, dass
der Faltbereich in seinem in radialer Richtung zur Langsachse gefalteten Zustand
eine Vielzahl an Falten aufweist, also mehrfach gecrimpt, gebérdelt oder facherar-
tig gefaltet ist. Dadurch kann ein optisch ansprechendes Ergebnis erzielt werden.

Zudem ist das Material des Zuschnittes im Bereich der Falten verstarkt, respektive

7144
A2023/87463-AT



verdoppelt, sodass ein weiterer Beitrag zur Stabilitdtserhnéhung und Verbesserung

der Langlebigkeit geleistet werden kann.

Des Weiteren kann es sein, dass der Faltbereich mit einer Vielzahl an weiteren
Faltlinien ausgebildet ist, wobei die weiteren Faltlinien in einem ungefalteten Zu-
stand jewells bezogen auf die Langsachse des Mantels des AulR3enteils nicht paral-
lel angeordnet sind und wobei die weiteren Faltlinien in ihrem in radialer Richtung
zur Langsachse gefalteten Zustand die Bildung der Falten begunstigen. Dadurch
kann eine insbesondere regeimalige Faltenbildung beim Falten bzw. beim Crim-
pen begunstigt werden. Dies tragt weiter zu einem optisch ansprechenden Er-
scheinungsbild bei und erleichtert dartber hinaus das Falten. Dartber hinaus kén-
nen derartige Falten auch bestandiger und damit hochwertiger sein, weil sie weni-

ger leicht zum selbsttatigen Auffalten neigen.

Die weiteren Faltlinien kénnen dabei in dem Aul3enteil ausgebildet sein, bevor mit
diesem ein Behalter umwickelt wird. Es kann aber auch sein, dass die weiteren
Faltlinien erst durch eine Montageanlage, beispielsweise eine Crimpanlage, er-

zeugt werden.

Gemal einer Weiterbildung kann es sein, dass die Faltlinie und/oder die weiteren
Faltlinien Materialschwachungslinien sind, insbesondere Perforierungen oder
Stanzungen sind. Auch Rillen, Rippen oder Verpressungen sind denkbar. Damit
kann die Faltenbildung weiter erleichtert werden, sowie ein selbsttatiges Auffalten

verhindert oder vermindert werden.

Denkbar ist auch, dass im Mantel des AuRenteils, insbesondere im Uberlappungs-
bereich oder in der Nahe des Uberlappungsbereichs, ein Solltrennbereich vorge-
sehen ist, welcher Solltrennbereich sich in einer Richtung ausgehend von der ers-
ten Stirnseite bis zur zweiten Stirnseite oder ausgehend von der ersten Stirnseite

bis zur Faltlinie erstreckt.

Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch das Vorsehen eines Solltrennbereichs

ein Trennen des Aulenteils von einem Behalter erleichtert wird. Dabei kann es
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ausreichend sein, wenn sich der Solltrennbereich nicht Uber die gesamte Langser-
streckung bzw. Bauhdhe des Mantels des Aulenteils erstreckt, sondern sich ledig-

lich von der unteren ersten Stirnseite hin zur Faltlinie erstreckt.

Solltrennbereiche sind der Fachwelt grundsétzlich in vielen Auspragungen be-
kannt. Dabei ist auch der Begriff Aufriss gebrauchlich. Denkbar ist beispielsweise
ein Solltrennbereich, wie dieser in der WO 2020/245148 A1 der gleichnamigen An-
melderin offenbart ist. Es ist auch denkbar, dass der Uberlappungsbereich der
Endabschnitte des AuRenteils ebenso der Solltrennbereich ist. Dazu kann der
Uberlappungsbereich beispielsweise als |6sbare Klebeverbindung zwischen den

einander Uberlappenden Endabschnitten ausgebildet sein.

Denkbar ist auch, dass die Faltlinie kreisbogenférmig ausgebildet ist. Dies zumin-
dest in einem noch nicht zu einem Mantel gewickelten Zustand des AulRenteils,

respektive im Zuschnitt.

Es kann zudem sein, dass die erste Stirnseite und/oder die zweite Stirnseite kreis-
bogenférmig ausgebildet sind, und/oder, dass die erste Stirnseite und/oder die
zweite Stirnseite wellen- oder sinuskurvenférmig ausgebildet sind. Damit kann
eine optische Erscheinung ansprechend und individuell gestaltbar sein. Dies gilt
natarlich fur das Aufienteil in seinem Zustand als Zuschnitt bzw. in seinem noch
nicht zu einem Mantel oder zu einer Manschette gewickelten Zustand. Wenn das
Aul3enteil zu einem Mantel oder zu einer Manschette gewickelt ist, sind die erste
und die zweite Stirnseite vorteilhafterweise parallel oder zumindest im Wesentli-
chen parallel zueinander angeordnet. Es hat sich auch als vorteilhaft erwiesen,
dass wellen- oder sinuskurvenférmige Stirnseiten im Wesentlichen einer Kreisbo-
genform folgen, respektive der kreisringsegmentférmigen Grundform des Aulen-
teils folgen. Eine gewisse Konzentrizitat der Ausgestaltung hat sich als zweckma-

Rig herausgestellt.

Des Weiteren kann es sein, dass Faltbereich eine Lasche aufweist, oder als La-
sche ausgebildet ist, welche Lasche fur einen Benutzer zum Offnen bzw. zum Ab-
trennen des Aufienteils von einem Innenbecher greifbar ist. So kann die Lasche

einen Solltrennbereich bilden oder als Teil eines Solltrennbereichs ausgebildet
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sein. Es kann auch sein, dass eine Lasche derart dimensioniert ist, dass diese im
gefalteten Zustand den das gesamte oder einen Grof3teil des offenen Endes oder
eines Verschlusselements Uberdecken kann. Denkbar ist auch die Ausbildung von
zwei im gewickelten Zustand einander gegenuberliegenden Laschen, welche in ih-
rem gefalteten Zustand miteinander in Eingriff bringbar sind oder miteinander kop-

pelbar oder fixierbar sind, sodass durch diese ein Verschlusselement bilden.

Die Erfindung betrifft auch einen Kombi-Verpackungsbehalter umfassend:

- einen insbesondere becherférmigen Behalter, wobei der Behalter einen Behalter-
mantel aufweist, der ein offenes Ende und ein mit einem Boden verschlossenes
Ende aufweist;

- ein AulRenteil, insbesondere ein Aul3enteil nach einem der Anspriiche, welches
den Behalter ummantelt,

wobei das Auldenteil aus einem Zuschnitt, insbesondere aus einem Zuschnitt nach
einem der Anspriche, gebildet ist, welcher Zuschnitt eine im Wesentlichen kreis-
ringsegmentférmige Grundform aufweist, welcher Zuschnitt einen ersten Endab-
schnitt und einen zweiten Endabschnitt aufweist, wobei der Zuschnitt zu einem
Mantel gewickelt ist und dabei der erste Endabschnitt und der zweite Endabschnitt
in einem Uberlappungsbereich miteinander gekoppelt sind, wobei das AuRenteil
weiters eine erste Stirnseite und eine zweite Stirnseite aufweist und die erste
Stirnseite und die zweite Stirnseite voneinander beabstandet sind, wobei das Au-
Renteil eine Langserstreckung in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirn-
seite zur zweiten Stirnseite aufweist,

- ein Verschlusselement, welches Verschlusselement das offene Ende des Behal-
ters I6sbar verschliel3t. Dabei ist vorgesehen, dass der Mantel des Aul3enteils eine
Faltlinie und einen Faltbereich aufweist, wobei die Faltlinie bezogen auf eine
Langsachse des Mantels des AulRenteils konzentrisch zum Mantel des Aul3enteils
ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich im ungefalteten Zustand in Langserstre-
ckung betrachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite angeordnet ist,
und wobei der Faltbereich das offene Ende des Behalters in axialer Richtung tber-
ragt, und wobei der Faltbereich entlang der Faltlinie in radialer Richtung zur
Langsachse des Mantels des AulRenteils nach innen gefaltet, insbesondere fa-

cherartig gefaltet, gebdérdelt oder gecrimpt ist, sodass das offene Ende und/oder
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ein Bereich des Verschlusselements bereichsweise oder vollstdndig von dem Falt-

bereich verschlossen oder bedeckt ist.

Der erfindungsgemalie Kombi-Verpackungsbehalter mit einem gefalteten bzw. ei-
nem gecrimpten Faltbereich des AulRenteils bringt den Uberraschenden Vorteil mit
sich, dass durch den Faltbereich und die Faltlinie erreicht werden kann, dass der
Aullenteil und der mit dem AulRenteil umwickelte insbesondere becherférmige Be-
halter voneinander getrennt werden mussen, um einen Zugriff zu einem in dem
Behalter umfassten Fullgut zu erméglichen. Dadurch kann auf besonders einfache
und auch optisch ansprechende Art und Weise eine verbesserte Trennung und ein
verbessertes Recycling gewahrleistet werden. Zudem kann der Aul3enteil eine
hochwertige und ansprechende Umverpackung eines Behalters bilden, wobei der
AuRenteil zudem eine Funktion als Originalitdtsnachweis erfullen kann und damit
als ,tamper evident” gilt. Daruber hinaus tragt der gefaltete Faltbereich zum
Schutz eines Verschlusselements, beispielsweise einer Siegelplatine oder einem
dunnen Deckel bei, sodass dessen Stabilitdt und Bestandigkeit, insbesondere im
Hinblick auf ein unbeabsichtigtes Durchstol3en, erhéht wird. Dartber hinaus wer-
den im Falle einer Siegelplatine oder einem ahnlichen Verschlusselement die Sie-
gelbereiche bzw. Siegelrander geschutzt und dadurch wenig oder gar nicht bean-
sprucht. Dies tragt weiter zur Langlebigkeit bei und verbessert den Schutz von in

dem Behalter aufgenommenem Fullgut, beispielsweise von Milchprodukten.

Der Aul3enteil ist insbesondere, jedoch nicht ausschliel3lich, zum Ummanteln von
wiederverwendbaren Behaltern, insbesondere von wiederverwendbaren Kunst-
stoff-Behaltern oder Kunststoff-Bechern geeignet. Der Aulienteil kann nach dem
fur eine Nutzung eines Behalters erforderlichen Abtrennen vom umwickelten Be-
halter weitgehend sortenrein einem Recycling zugefuhrt werden, wahrend ein Be-
halter einem Wiederverwendungsprozess unterzogen werden kann. Denkbar ist
hier grundsatzlich auch, dass das AulRenteil bereichsweise am Mantel fixiert, ins-

besondere angeklebt ist.

Indem das offene Ende und/oder ein Bereich des Verschlusselements bereichs-
weise oder vollstandig von dem gefalteten Faltbereich bedeckt ist, ist gewahrleis-

tet, dass ein Benutzer erst dann Zugriff zu dem Behalterinhalt erhalt, wenn er das
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Aulentell entfernt, und danach — wie an sich bekannt — das Verschlusselement
entfernt. Eben well dieses Abtrennen konstruktionsbedingt zwingend erforderlich
ist, wird zugleich garantiert, dass das Aul3enteil einem gesonderten Recycling zu-
gefuhrt werden kann, und zudem ist dem Benutzer eine Erstéffnung des Behalters

gewahrleistet.

Durch diese Ausbildung kann bewirkt werden, dass das AuRenteil zum Schutz des
Verschlusselements beitragt und ein unerwiinschtes vorzeitiges Ablésen oder ein
Beschadigen des Verschlusselements kann hintangehalten werden. Es kann dar-
Uber hinaus auch zweckmalfdig sein, wenn durch die Faltung des Faltbereichs zu-
satzlich auch eine radiale Bewegung des Aul3enteils gegenuber dem Behalter ver-

hindert oder limitiert wird.

Bei dem Verschlusselement kann es sich um eine Folie, beispielsweise um eine
Siegelplatine oder Siegelfolie handeln. Das Verschlusselement kann aber alterna-
tiv oder zusatzlich auch als Deckel, beispielsweise als Schraubdeckel oder als
Klappdeckel mit einem Scharnier ausgebildet sein. Auch ein als Schlagdeckel
bzw. als Prelldeckel ausgebildetes Verschlusselement ist denkbar. Je nach Ausbil-
dung des Verschlusselements kann das offene Ende mit einem Siegelrand, einem
Flansch, einem Kragen, einem Schlagrand, einem Gewinde, usw. ausgebildet
sein. Jedenfalls kann es zweckmalig sein, wenn ein Bereich des offenen Endes in
radialer Richtung bezogen auf die Langsachse bzw. die Kegelachse Uber den Be-

haltermantel und auch Uber den Mantel des Aul3enteils hinausragt.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung kann es sein, dass das Verschlussele-
ment mit dem gefalteten Faltbereich derart bedeckt ist, dass eine Entfernung des
Verschlusselements von dem offenen Ende erst nach einem Auffalten des Faltbe-
reichs oder nach einem Entfernen des Aul3enteils vom Behalter ermdéglicht ist.
Dies bringt den Vorteil mit sich, dass dadurch ein Erstéffnungsnachweis ermég-

licht werden kann. Zudem wird ein Trennen der Materialien gewahrleistet.

Denkbar ist auch, dass das Verschlusselement mit dem Mantel des AulRenteils

verbunden ist, und dass das Verschlusselement derart ausgestaltet ist, dass eine
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Entfernung gleichzeitig mit einem Entfernen des Aulenteils vom Behalter ermég-
licht ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass eine Benutzung erleichtert wird, in-
dem in einem gemeinsamen Arbeitsgang sowohl das Aul3enteil, als auch das Ver-
schlusselement entfernt werden kénnen. Besonders weil das Aulzenteil mit einem
Faltbereich ausgebildet ist, kann dieser Faltbereich oder eventuell eine zuséatzliche
am Faltbereich mit dem Verschlusselement, insbesondere mit einer Siegelfolie,
verbunden oder verklebt sein, sodass die Siegelfolie gemeinsam mit dem Faltbe-
reich entfernbar ist. Zudem kann dadurch auch ein Recycling erleichtert werden.
Dies insbesondere, wenn das Verschlusselement und das Aul3enteil auch nach
dem Entfernen miteinander verbunden bleiben, bzw. wenn das Verschlusselement
und das Aul3enteil zumindest im Wesentlichen aus Materialien gefertigt sind, wel-

che einem gemeinsamen Recycling zufuhrbar sind.

Ferner kann es sein, dass sich der Mantel des AulRenteils Uber einen Teil des Be-
haltermantels erstreckt, bevorzugt zwischen einem Viertel und zwei Drittel des Be-
haltermantels erstreckt. Dadurch kann ein Teil der Behalterhéhe von dem Aulien-
teil bedeckt sein, wobei der dem Behalterboden zugewandte Teil des Behalter-
mantels von dem Aulenteil unbedeckt und damit fur einen Betrachter sichtbar
bleibt. Insbesondere kann es sein, dass sich der Mantel des Aul3enteils in
Langserstreckung betrachtet Uber einen Teil des Behaltermantels erstreckt.
Dadurch wird ein Teil der Behalterhéhe des Behalters von dem Mantel des Aulien-
teils bedeckt. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass eine Nachhaltigkeit verbessert
werden kann, indem Material eingespart werden kann. Zudem ist das optische Er-

scheinungsbild ansprechend und charakteristisch.

Es kann auch sein, dass sich der Mantel des Aul3enteils Uber den gesamten Be-
haltermantel erstreckt, also den gesamten Behaltermantel umhdallt. Dartber hinaus
kann es auch sein, dass sich der Mantel des Aulenteils auch Uber das geschlos-
sene Ende, respektive den Behélterboden erstreckt und auch diesen vollstandig
oder teilweise bedeckt. In diesem Fall kann es sein, dass die Falten, Bdrdelungen

oder Crimpbereiche auch am Behalterboden ausgebildet sind.
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Gemal einer weiteren Auspragung ist es denkbar, dass der Behélter ein Mehr-
wegbehalter, insbesondere ein Mehrwegbehalter umfassend ein Kunststoffmate-
rial, ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass die Nachhaltigkeit des Kombi-Verpa-
ckungsbehalters weiter verbessert werden kann. Zudem kann es auch vor-teilhaft
sein, wenn das Kunststoffmaterial ein Recyclingmaterial ist, oder zumindest antei-
lig aus einem Recyclingmaterial gebildet ist. Es kann aber auch sein, dass der Be-

halter ein Einwegbehalter ist.

Weiters kann es sein, dass der Faltbereich eine Lasche aufweist, welche Lasche
fur einen Benutzer zum Offnen bzw. zum Abtrennen des AuRenteils von einem In-
nenbecher greifbar ist. So kann die Lasche einen Solltrennbereich bilden oder als

Teil eines Solltrennbereichs ausgebildet sein.

Entsprechend einer vorteilhaften Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass der
Behaltermantel des Behalters und der Mantel des Aul3enteils jeweils im Wesentli-
chen kegelstumpfférmig sind und um eine gemeinsame Kegelachse angeordnet
sind, und dass ein erster Winkel zwischen dem Behéltermantel des Behalters und
der Kegelachse gleich grof? oder kleiner ist als ein zweiter Winkel zwischen dem
Mantel des Aullenteils und der Kegelachse. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass
dadurch eine gute Verbindung bzw. Koppelung zwischen Aul3enteil und Behalter

ermoéglicht wird.

Je nach konkreter Form des Behélters oder des Aulenteils kann es sein, dass die

Langsachse und die Kegelachse ident bzw. deckungsgleich sind.

Insbesondere kann es vorteilhaft sein, wenn das offene Ende und/oder das Ver-
schlusselement in radialer Richtung zur Kegelachse, also bei Betrachtung des Be-
halters 90° zur Kegelachse, einen Uber den Behéltermantel des Behalters auskra-
genden Kragen aufweist, wobei ein dritter Winkel zwischen der Kegelachse und
einer gedachten Schnittlinie ausgebildet ist, welche gedachte Schnittlinie sich von
einem aullersten Punkt des Kragens zur Kegelachse erstreckt und die erste Stirn-
seite schneidet. Hierbei ist der dritte Winkel gleich grol3 oder zumindest annahernd
gleich grol3, wie der zweite Winkel. Ein aul3erster Punkt des Kragens ist dabei ein

von der Langsachse bzw. von der Kegelachse in radialer Richtung betrachtet am
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weitesten entfernter Punkt. Naturlich kann es sein, dass auf dem Kragen bei sym-
metrischer Ausbildung, mehrere solcher duliersten Punkte, insbesondere ein um-
laufender aulRerster Kreis, ausgebildet ist, auf welchem Kreis die dul3ersten
Punkte liegen. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass dadurch eine gute Verbindung

bzw. Koppelung zwischen AulRenteil und Behélter erméglicht wird.

Je nach Art und Ausbildung des Behélters und des Verschlusselements kann es
dabei zweckmaRig sein, wenn der Kragen mit einem Flansch, mit einem Gewinde

oder mit einem Schlagrand ausgebildet ist.

Die Erfindung betrifft zudem ein Verfahren zur Herstellung eines Kombi-Verpa-
ckungsbehdlters, insbesondere eines Kombi-Verpackungsbehélters nach einem
der Anspriche, umfassend die Verfahrensschritte:

- Bereitstellen eines insbesondere becherférmigen Behélters, wobei der Behalter
einen Behaltermantel aufweist, der ein offenes Ende und ein mit einem Boden ver-
schlossenes Ende aufweist,

- Befullen des Behalters mit einem Fullgut,

- VerschlieRen des offenen Endes des Behélters mit einem lésbaren Verschlus-
selement,

- Bereitstellen eines Zuschnitts, insbesondere eines Zuschnitts nach den Anspru-
chen, welcher Zuschnitt eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform
aufweist, wobei der Zuschnitt einen ersten Endabschnitt und einen zweiten Endab-
schnitt aufweist, wobei der Zuschnitt weiters eine erste Stirnseite und eine zweite
Stirnseite aufweist und wobei die erste Stirnseite und die zweite Stirnseite vonei-
nander beabstandet sind, wobei der Zuschnitt eine Langserstreckung in einer
Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite zur zweiten Stirnseite aufweist, und
wobei der Zuschnitt eine Faltlinie und einen Faltbereich aufweist, wobei die Faltli-
nie bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grund-form
konzentrisch ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich in Langserstreckung be-
trachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten Stirnseite angeordnet ist, und wo-
bei der Faltbereich entlang der Faltlinie faltbar ist,

- Formen eines Aulenteils aus dem Zuschnitt, insbesondere eines Aul3enteils

nach einem der Ansprtche, durch Umwickeln des Behalters mit dem Zuschnitt
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oder Formen eines Aul3enteils aus dem Zuschnitt, insbesondere eines Aulenteils
nach einem der Anspriche, und axiales Aufschieben des AulRenteils auf den Be-
halter, sodass die Faltlinie bezogen auf eine Langsachse des Mantels des Aulen-
teils konzentrisch zum Mantel des AulRenteils angeordnet wird, wobei der erste
Endabschnitt und der zweite Endabschnitt in einem Uberlappungsbereich mitei-
nander gekoppelt werden, wobei die erste Stirnseite dem Boden und die zweite
Stirnseite dem offenen Ende des Behalters zugewandt wird,

- Falten des Faltbereichs entlang der Faltlinie in radialer Richtung zur Langsachse
des Mantels des Aul3enteils, sodass das offene Ende und/oder ein Bereich des
Verschlusselements bereichsweise oder vollstdndig von dem Faltbereich bedeckt,

respektive verschlossen, wird.

Ein solches Falten kann auch als Crimpen bezeichnet werden. Das erfindungsge-
male Verfahren zur Herstellung eines Kombi-Verpackungsbehalters bringt den
Uberraschenden Vorteil mit sich, dass - insbesondere dann, wenn das Verfahren
in der beschriebenen Reihenfolge durchgefuhrt wird — auf effiziente Art und Weise
ein Kombi-Verpackungsbehalter wie obenstehend beschrieben und mit den oben-

stehend beschriebenen Vorteilen hergestellt werden kann.

Denkbar ist auch, dass der noch ungefullte und unverschlossene Behalter zu-
nachst mit den Aulienteilen ummantelt wird, wobei die Faltbereich jeweils noch
ungefaltet sind, sodass mehrere solcher Kombi-Behalter ineinander stapelbar
sind. Im weiteren Verfahren kénnen einzelne Behalter vom dem Stapel aufgenom-
men werden und es kann ein Beflllen, VerschlieRen, insbesondere Versiegeln,

und Falten des Faltbereichs erfolgen.

Grundsatzlich ware auch eine alternative Reihenfolge der beschriebenen Verfah-
rensschritte denkbar. Beispielsweise kann es auch sein, dass der Behalter zu-
nachst mit dem Auf3enteil ummantelt wird oder das Aulienteil auf den Behalter
aufgesteckt wird, und dass der Behalter erst danach befullt und verschlossen wird.
Hierbei ist es erforderlich, dass das offene Ende des Behalters derart ausgebildet
ist, dass ein Anbringen eines Verschlusses auch bei montiertem Aulenteil und bei

noch nicht gefaltetem Faltbereich noch mdéglich ist.
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Das Formen eines Aulenteils aus dem Zuschnitt durch Umwickeln des Behalters
kann durch direktes Wickeln auf den Behalter erfolgen. Dazu kann vorgesehen

sein, dass der Behalter auf einen Wickeldorn aufgesteckt wird.

Es ist auch denkbar, wenn anstatt des direkten Umwickelns des Behélters mit dem
Aulentell, ein Formen des Aul3enteils durch axiales Aufschieben des Auf3enteils
auf den Behalter erfolgt, wobei die erste Stirnseite dem Boden und die zweite
Stirnseite dem offenen Ende des Innenbehalters zugewandt wird. Konkret kann
das Formen des Aul3enteils und Verbinden des ersten Endabschnittes und des
zweiten Endabschnittes in dem Uberlappungsbereich in einem gesonderten Ver-
fahrensschritt erfolgen, und das so geformte AulRenteil erst in einem weiteren Ver-
fahrensschritt durch axiale Verschiebung von unten auf den Innenbehalter aufge-

schoben werden.

Hierbei kann es sein, dass der Behalter vor dem Umwickeln mit dem Aul3entell

oder vor dem axialen Aufschieben des Aul3enteils durch Koppelung eines Koppe-
lungselements mit einem Ausrichtungsmittel, insbesondere mit einer Rille oder mit
einer Erhebung, im Bereich des Bodens des Behalters fixiert und/oder positioniert

wird.

Die Erfindung betrifft zudem ein Verfahren zum Offnen eines Kombi-Verpackungs-
behalters, insbesondere eines Kombi-Verpackungsbehalters nach einem der An-
spruche, mit einem insbesondere becherférmigen Behalter, wobei der Behalter ei-
nen Behaltermantel aufweist, der ein offenes Ende aufweist, welches offene Ende
mit einem Verschlusselement verschlossen ist, und der ein mit einem Boden ver-
schlossenes Ende aufweist, und mit einem AufR3enteil, insbesondere mit einem Au-
Renteil nach einem der Anspriche, welches Aulienteil den Behalter ummantelt,
wobei das Auldenteil aus einem Zuschnitt, insbesondere aus einem Zuschnitt nach
den Ansprichen, gebildet ist. Der Zuschnitt weist eine im Wesentlichen kreisring-
segmentférmige Grundform auf, und weist einen ersten Endabschnitt und einen
zweiten Endabschnitt auf, wobei der Zuschnitt zu einem Mantel gewickelt ist und
dabei der erste Endabschnitt und der zweite Endabschnitt in einem Uberlappungs-
bereich miteinander gekoppelt sind, wobei das AulRenteil weiters eine erste Stirn-

seite und eine zweite Stirnseite aufweist und die erste Stirnseite und die zweite
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Stirnseite voneinander beabstandet sind, wobei das Aullenteil eine Langserstre-
ckung in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite zur zweiten Stirnseite
aufweist, und wobei der Mantel des AulRenteils eine Faltlinie und einen Faltbereich
aufweist, wobei die Faltlinie bezogen auf eine Langsachse des Mantels des Au-
Renteils konzentrisch zum Mantel des Aul3enteils ausgebildet ist, und wobei der
Faltbereich in Langserstreckung betrachtet zwischen der Faltlinie und der zweiten
Stirnseite angeordnet ist, und wobei der Faltbereich entlang der Faltlinie in radialer
Richtung zur Langsachse des Mantels des Aul3enteils gefaltet ist, sodass das of-
fene Ende und/oder ein Bereich des Verschlusselements bereichsweise oder voll-
standig von dem Faltbereich bedeckt ist und wobei im Mantel des AulRenteils ein
Solltrennbereich vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich sich in einer Richtung
ausgehend von der ersten Stirnseite bis zur zweiten Stirnseite oder ausgehend

von der ersten Stirnseite bis zur Faltlinie erstreckt.

Das Verfahren sieht folgende Verfahrensschritte vor:
- Trennen des AuRenteils vom Behalter durch Offnen des Solltrennbereichs,

- Entfernen des Verschlusselements vom offenen Ende des Behalters.

Das Trennen des AuRenteils vom Behélter durch Offnen des Solltrennbereichs
kann dabei vollstandig sein, als auch partiell bzw. teilweise. Bei einem teilweisen
Abtrennen wird das Aulienteil oder ein Teil des Aulenteils jedenfalls derart abge-
trennt, dass ein Entfernen des Verschlusselements nach dem Entfernen méglich

ist.

Das erfindungsgemaRe Verfahren zum Offnen eines Kombi-Verpackungsbehélters
bringt den Uberraschenden Vorteil mit sich, dass einem Benutzer angezeigt wird,
bzw. diesem garantiert ist, dass er die Erstéffnung des originalverschlossenen Be-
halters durchfuhrt. Dartber hinaus wird ein Benutzer quasi dazu gezwungen, den
Aullenteil vom Behaélter abzutrennen, und so zu einem Recycling animiert, weil er
ansonsten keinen Zugriff zu dem Fullgut des Behalters erhalten wurde. Dies tragt
damit mafigeblich zur Nachhaltigkeit bei. Dies insbesondere, wenn das Verfahren

zum Offnen bzw. zum Erstéffnen in der beschriebenen Reihenfolge erfolgt.
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Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:
Fig. 1 eine Darstellung eines Zuschnitts;

Fig. 2 einen Kombi-Verpackungsbehalter mit einem Behalter und einem Au-
Renteil, in Ansicht, vor dem Falten des Faltbereichs, teilweise geschnit-

ten:

H

Fig. 3 den Kombi-Verpackungsbehélter auf Fig. 2 mit einem Behalter und ei-
nem Auldenteil, in Ansicht, nach dem Falten des Faltbereichs, teilweise

geschnitten;

Fig. 4 einen weiteren Kombi-Verpackungsbehalter in dreidimensionaler Dar-

stellung.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngemaf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kénnen. Auch sind die in der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu Ubertragen.

Der Begriff ,insbesondere* wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um
eine mogliche speziellere Ausbildung oder nahere Spezifizierung eines Gegen-
stands oder eines Verfahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine
zwingende, bevorzugte Ausfuhrungsform desselben oder eine zwingende Vorge-

hensweise darstellen muss.

In ihrer vorliegenden Verwendung sollen die Begriffe ,umfassend”, ,weist auf*,
L2aufweisend®,  schliel3t ein®, ,einschlieldlich®, ,enthalt’, jenthaltend” und jegliche

Variationen dieser eine nicht ausschliel3liche Einbeziehung abdecken.
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Als weiterer Begriff kann auch noch ,wahlweise* verwendet werden. Darunter wird
verstanden, dass dieser Verfahrensschritt oder diese Anlagenkomponente grund-
satzlich vorhanden ist, jedoch je nach Einsatzbedingungen eingesetzt werden

kann, dies jedoch nicht zwingend erfolgen muss.

Die Figuren werden nachfolgend weitgehend in einer Zusammenschau beschrie-
ben, um unnétige Wiederholungen zu vermeiden. Auf Besonderheiten und Unter-
schiede zwischen den Figuren und Ausflhrungsbeispielen wird dabei néher einge-

gangen.

In den Fig. 1 ist beispielhaft fur eine Vielzahl an mdéglichen unterschiedlichen
Formgebungen ein ebenflachiger Zuschnitte 13 gezeigt, wobei der Zuschnitt 13 zu
einem manschettenférmige Aul3enteil 12 bzw. zu einem Mantel gewickelt werden

kann.

Insbesondere ist vorgesehen, dass der ebenflachige Zuschnitt 13 eine im Wesent-
lichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt 13 einen
ersten Endabschnitt 14 und einen zweiten Endabschnitt 15 aufweist. Die beiden
Endabschnitte 14, 15 sind dabei bevorzugt jeweils entlang einer gedachten Linie
zum Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform ausgerichtet. Der
Zuschnitt 13 ist zu einem Mantel wickelbar. Der erste Endabschnitt 14 und der
zweite Endabschnitt 15 sind miteinander in einem Uberlappungsbereich 16 kop-
pelbar. Durch das Wickeln des Zuschnitts k6dnnen die Endabschnitte 14, 15 in ei-
nem vereinfacht dargestellten Uberlappungsbereich 16 miteinander verbunden
werden. Dies kann durch eine sogenannte Uberlappungsnaht erfolgen, mittels
welcher der erste Endabschnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 z.B. mittels ei-
ner Klebstoffschicht aneinanderhaften. Der erste Endabschnitt 14 des Zuschnitts
13 endet mit einer ersten Langskante 17 und der zweite Endabschnitt 15 endet
seinerseits mit einer zweiten Langskante 18. Die beiden Langskanten 17, 18 kén-
nen, bei Betrachtung des Zuschnitts 13 in seinem ebenflachigen Zustand bzw. in
seinem nicht gewickelten Zustand, bevorzugt jeweils entlang einer gedachten Li-
nie zum Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform ausgerichtet
sein. Weiters kann der Zuschnitt 13 im Bereich des ersten Endabschnittes 14, ins-

besondere an der ersten Langskante 17 eine Langskantenlange 33 aufweisen. Fur
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die Betrachtung der Langskantenlange 33 wird hier eine etwaige Verkirzung der
tatsachlichen Langskantenlange aufgrund einer Abrundung bzw. aufgrund einer

Fase aul3er Betracht gelassen.

Im Uberlappungsbereich 16 und im gewickelten Zustand, verlaufen die beiden
Langskanten 17, 18 in etwa parallel zueinander, wobei in Umfangsrichtung des
Mantels gesehen dazwischen der Uberlappungsbereich 16 mit einer Uberlap-
pungsbreite ausgebildet ist. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass im gewi-
ckelten Zustand des Aul3enteils 12 der zweite Endabschnitt 15 aul3enliegend Uber
den ersten Endabschnitt 14 geschlagen ist. Es versteht sich von selbst, dass auch
eine Anordnung denkbar ist, bei welcher der erste Endabschnitt 14 au3enliegend

Uber den zweiten Endabschnitt 15 geschlagen ist.

Der Zuschnitt 13, respektive ein aus dem Zuschnitt 13 gebildetes Aul3enteil 12,
weist weiters eine erste Stirnseite 19 und eine zweite Stirnseite 20 auf, wobei die
erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 voneinander beabstandet sind, wo-
bei der Zuschnitt 13 bzw. das Aulenteil 12 eine Langserstreckung 22 in einer
Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite 19 zur zweiten Stirnseite 20 auf-
weist. Die Stirnseiten sind dabei bevorzugt im Wesentlichen konzentrisch in Bezug
auf den Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform. Die beiden
Stirnseiten 19, 20, welche voneinander beabstandet sind, definieren im aufgerich-
teten Zustand des Aulienteils 12 eine Bauh6éhe 21 des Mantels. Insbesondere
wenn der Mantel des AulRenteils 12 kegelférmig ist, entspricht die Bauhdhe 21 bei
Betrachtung im Axialschnitt geometrisch einer Hohe des Kegels. Insbesondere
wenn der Mantel des AulRenteils 12 kegelférmig ist, ist die Langserstreckung 22
bei Betrachtung im Axialschnitt geometrisch gesehen die Lange der Mantellinie.
Aus einem im Wesentlichen kreisringsegmentférmigen Zuschnitt 13 ergibt sich
beim Wickeln zu einem Mantel zwangslaufig ein kegelférmiger Mantel. Demnach
ist die maximale Langserstreckung 22 bei einem kegelférmigen Mantel des Au-
Renteils 12 in der Regel gréRer als die Bauhdhe 21 des Mantels. Die bereits zu-
vor beschriebene Langsachse 8 kann auch die gemeinsame Langsachse fur das
Aulenteil 12 definieren, insbesondere dann, wenn sich das Aulienteil 12 in seiner

montierten Lage am Behalter 2 befindet. Zumeist ist die Bauhdhe 21 des Mantels
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geringfugig geringer als die Behalternéhe 9 des Behalters 2 in der gleichen Raum-

richtung — ndmlich in Richtung der Langsachse 8.

Der Zuschnitt 13 weist eine Faltlinie 23 und einen Faltbereich 24 auf, wobei die
Faltlinie 23 — in einem ungewickelten bzw. in einem flachen Zustand - bezogen auf
einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform konzentrisch aus-
gebildet ist, und der Faltbereich 24 ist in Langserstreckung 22 betrachtet zwischen
der Faltlinie 23 und der zweiten Stirnseite 20 angeordnet, und entlang der Faltlinie
23 faltbar.

Analog dazu weist der Mantel des AulRenteils 12 eine Faltlinie 23 und einen Falt-
bereich 24 auf, wobei die Faltlinie 23 bezogen auf eine Langsachse 8 des Mantels
des AulRenteils 12 konzentrisch zum Mantel des Aulienteils 12 ausgebildet ist, und
wobei der Faltbereich 24 in Langserstreckung 22 betrachtet zwischen der Faltlinie
23 und der zweiten Stirnseite 20 angeordnet ist, und wobei der Faltbereich 24 ent-
lang der Faltlinie 23 in radialer Richtung zur L&ngsachse 8 des Mantels des Au-
Renteils 12 faltbar ist, sodass das offene Ende 5 zumindest teilweise von dem

Faltbereich 24 verschliel3bar ist.

Im Ausfuhrungsbeispiel eines ebenflachigen Zuschnitts 13 bzw. eines nicht-gewi-
ckelten AulRenteils 12 gemal Fig. 1 ist gezeigt, dass der Faltbereich 24 quasi eine
Erweiterung des Mantels darstellt, wobei der Faltbereich 24, wie in der Fig. 2 ge-
zeigt, Uber das offene Ende 5 bzw. den Flansch 6 oder Kragen 31 des Behalters 2
in axialer Richtung hinausragt. In seinem gefalteten, insbesondere facherférmig
gefalteten, gebdérdelten oder gecrimpten Zustand geman Fig. 3 ist der Faltbereich
24 gefaltet bzw. nach innen gecrimpt oder gebérdelt und bedeckt das offene Ende

5, respektive ein Verschlusselement 29 zumindest teilweise.

Es kann sein, dass sich die Faltlinie 23 Uber einen Grofteil der Lange 25 oder die
gesamte Lange 25 der zweiten Stirnseite 20 erstreckt. Im gezeigten Ausfuhrungs-
beispiel erstreckt sich die Faltlinie 23 Uber die gesamte Lange 25 der zweiten
Stirnseite 20. Mittels strichlierter Linien ist in der Fig. 1 weiters eine Variante skiz-
ziert, bei der sich die Faltlinie 23 nicht Uber die gesamte Lange 25 der zweiten

Stirnseite 20 erstreckt, sondern bei welcher die zweite Stirnseite 20 im Bereich der
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Angrenzung an die Endabschnitten 14, 15 nicht mit dem Faltbereich 24 ausgebil-
det ist, bzw. die Faltlinie 23 zumindest auf einer Seite im Uberlappungsbereich 16

endet. Dies naturlich stellvertretend fur eine Vielzahl denkbar Ausfuhrungen.

Es kann sein, dass das AulRenteil 12 ein Zellulosefaser-haltiges Material umfasst

oder aus einem Zellulosefaser-haltigen Material gebildet ist.

Es kann auch sein, dass der Faltbereich 24 in seinem in radialer Richtung zur
Langsachse 8 gefalteten insbesondere facherférmig gefalteten, gebdrdelten oder
gecrimpten Zustand eine Vielzahl an Falten 26 aufweist. Dies ist insbesondere in

den Fig. 3 und 4 gezeigt.

Es kann auch sein, dass der Faltbereich 24, wie in der Fig. 1 gezeigt, mit einer
Vielzahl an weiteren Faltlinien 27 ausgebildet ist, wobei die weiteren Faltlinien 27
in einem ungefalteten Zustand jeweils bezogen auf die Langsachse 8 des Mantels
des AulRenteils 12 nicht parallel angeordnet sind und wobei die weiteren Faltlinien
27 in ihrem in radialer Richtung zur Langsachse 8 gefalteten insbesondere facher-
férmig gefalteten, gebdrdelten oder gecrimpten Zustand die Bildung der Falten 26

bzw. ein Crimpen begunstigen.

Es kann auch sein, dass die Faltlinie 23 und/oder die weiteren Faltlinien 27 Materi-

alschwachungslinien sind, insbesondere Perforierungen oder Stanzungen sind.

Zudem kann es sein, dass die erste Stirnseite 19 und/oder die zweite Stirnseite 20
kreisbogenférmig ausgebildet sind, und/oder dass die erste Stirnseite 19 und/oder
die zweite Stirnseite 20 wellen- oder sinuskurvenférmig ausgebildet sind. Es kann
auch sein, dass die Faltlinie 23 kreisbogenférmig ausgebildet ist. Die erste Stirn-
seite 19 und die zweite Stirnseite 20 kénnen wie in der Fig. 1 gezeigt ist, kreisbo-
genférmig ausgebildet sein. Es kann aber auch sein, dass die erste Stirnseite 19
kreisbogenfoérmig ist, und dass die zweite Stirnseite 20 wellen- oder sinuskurven-
férmig ausgebildet sind. Es versteht sich von selbst, dass diese Ausgestaltung le-
diglich beispielhaft fur verschiedene denkbare Formgebungen ist. Jedenfalls fol-

gen die erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 im Wesentlichen einer
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kreisbogenform und sind im Wesentlichen bezogen auf einen Kreismittelpunkt der

kreisringsegmentformigen Grundform konzentrisch.

Es kann sein, dass im Zuschnitt 13, respektive im Mantel des AulRenteils 12, ins-
besondere im Uberlappungsbereich 16 oder in der Nahe des Uberlappungsbe-
reichs 16, ein Solltrennbereich 28 vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich 28 sich
in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite 19 bis zur zweiten Stirnseite
20 oder ausgehend von der ersten Stirnseite 19 bis zur Faltlinie 23 erstreckt. In
der Fig. 1 und 4 ist der Solltrennbereich 28 als sogenannter Aufriss, beispiels-
weise im Sinne der WO 2020/245148 A1 der gleichnamigen Anmelderin, ausgebil-
det. In der Fig. 2 und 3 ist ein Solltrennbereich 28 im Uberlappungsbereich 16 der
Endabschnitte 14, 15 bzw. der Langskanten 17, 18 vorgesehen. Dazu kann der
Uberlappungsbereich 16 beispielsweise als |ésbare Klebeverbindung ausgebildet

sein.

Es kann auch sein, dass der Faltbereich 24 eine Lasche 32 aufweist, welche La-
sche 32 fur einen Benutzer zum Offnen bzw. zum Abtrennen des AuRenteils von
einem Innenbecher greifbar ist. In der Fig. 1 ist ein denkbares Ausfuhrungsbeispiel

einer Lasche 32 mittels strichlierter Linien dargestellt.

In der Fig. 2 und 3 ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines Kombi-Verpackungsbehalters
1 bespielhaft fur eine Vielzahl an moéglichen unterschiedlichen Formgebungen ge-
zeigt, wobei die Kombi-Verpackungsbehalter 1 insbesondere becher- oder scha-
lenférmig ausgebildet sind. Der Kombi-Verpackungsbehalter 1 ist in der Fig. 2

und 3 teilweise durch die Langsachse 8 geschnitten dargestellt. Der Kombi-Verpa-
ckungsbehalter 1 umfasst einen insbesondere becher- oder schalenférmig ausge-
bildeten Behalter 2 mit einem Boden 3 sowie einem Behaltermantel 4. Der Behal-
ter 2 weist weiters an seiner vom Boden 3 abgewendeten Seite ein offenes Ende 5
auf. Weiters kann im Bereich seines offenen Endes 5 ein den Behaltermantel 4
nach aul3en Uberragender Flansch 6 vorgesehen sein. Der Boden 3 bildet fur den
Behaltermantel 4 ein verschlossenes Ende 7 aus. Der Behalter 2 hat eine im We-
sentlichen kegelférmige bzw. kegelstumpfformige Grundform. Bei Betrachtung des
Kombi-Verpackungsbehalters 1 in der gezeigten Frontalansicht weist der Kombi-

Verpackungsbehalter 1 eine Gesamthéhe 10 auf, welche sich von dem Boden 3
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bis hin zum héchsten Bereich der zweiten Stirnseite 20 des AuRRenteils 12 er-
streckt. Die Gesamthdhe 10 ist somit gréRer, als die Behalterhéhe 9 und auch gré-
Rer als die Bauhdhe 21 des AulRenteils 12.

Der Behalter 2 wird bevorzugt durch einen in einem Tiefziehvorgang hergestellten
Bauteil gebildet, welcher rasch und vor allem in kurzer Zykluszeit herstellbar ist.
Der Vorgang des Tiefziehens ist hinlanglich bekannt und wird deshalb nicht naher
darauf eingegangen. Der Tiefziehvorgang eignet sich besonders dazu, um aus ei-
ner umzuformenden Schicht aus einem umformbaren Werkstoff mittels eines Tief-
ziehwerkzeuges den Behaélter 2 mit einer doch ausreichenden Wandstarke herzu-
stellen, welche die Dichtheit wahrend der Lagerung, Benutzung bis hin zur Entsor-
gung gewahrleistet. Durch diesen Herstellvorgang kénnen relativ dinne Wandstar-
ken des Innenbehalters 2 gefertigt werden. Der Behalter 2 kann aber auch mittels
anderer Herstellverfahren ausgeformt werden, wie z.B. mittels eines Spritzguss-

vorganges.

Durch die insbesondere becher- bzw. schalenférmige Ausbildung des Behalter 2
erstreckt sich in Axialrichtung zwischen dem offenen Ende 5 und dem mit dem Bo-
den 3 verschlossenen Ende 7 eine Langsachse 8, welche bei symmetrischer Aus-
bildung auch eine Mittelachse darstellen kann. Im Bereich des Flansches 6 ist es
maglich, ein Verschlusselement 29, beispielsweise eine Siegelplatine anzuordnen
bzw. damit zu verbinden. In diesem Fall bildet der Flansch 6 einen Siegelflansch

aus.

In Axialrichtung und somit in Richtung der Langsachse 8 weist der Behalter 2 zwi-
schen seinem offenen Ende 5, insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden 3
eine Behalternéhe 9 auf, wodurch in Abhangigkeit von den Querschnittsabmes-
sungen das Aufnahmevolumen des Behalters 2 festgelegt wird. Durch die Behal-
terhéhe 9 in Verbindung mit den Querschnittsabmessungen wird somit ein Aufnah-

meraum des Behalters 2 definiert.

Als Behaltermantel 4 wird jener Abschnitt des Behalters 2 verstanden, welcher

sich zwischen dem offenen Ende 5, insbesondere dem Flansch 6, und dem Boden
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3 in Uberwiegend axialer Richtung erstreckt. Bevorzugt wird der Behalter 2 mit sei-
nem Behéaltermantel 4 derart ausgebildet, dass sich dieser ausgehend vom offe-
nen Ende 5 hin zum Boden 3 bevorzugt konisch verjungt, also im Wesentlichen
kegelstumpfférmig ist. Bei dieser Ausbildung entspricht die Langsachse 8 der Ke-

gelachse 34.

Der Kombi-Verpackungsbehélter 1 umfasst weiters ein Aul3enteil 12, welches
manschettenférmig oder mantelférmig ausgebildet ist und den Behalter 2 im Be-
reich seines Behé&ltermantels 4 zumindest abschnittsweise oder bereichsweise

umgibt.

Das manschettenférmige AulRenteil 12 wird bevorzugt aus einem Zellulose-\Werk-
stoff, wie einem Kartonmaterial, mit einer ausreichenden Festigkeit in Bezug auf
die Aufnahme und Ubertragung von insbesondere axial wirkenden Druckkraften
gebildet und aus einem ebenflachigen Zuschnitt 13 zu einem Mantel gewickelt.
Der Zuschnitt 13 wird zumeist in seiner unverformten ebenen Lage bedruckt sowie
gegebenenfalls noch mit einer zusatzlichen Beschichtung versehen. Insbesondere
ist es natUrlich auch denkbar, dass der Zuschnitt 13 mehrteilig ausgebildet ist. Als
Werkstoff fur den Zuschnitt 13 wird zumeist ein Zellulosematerial verwendet, wo-
bei dies auch ein im Recyclingverfahren hergestellter Karton oder Starkpapier sein
kann. Wird eine Schicht bzw. Lage des AulRenteils 12 aus einem Recyclingmate-
rial gebildet, kann auf zumindest einer der Oberflachen eine zusatzliche Schicht
aus einem hochwertigeren Papier angeordnet bzw. damit verbunden sein. Diese
zusatzliche Schicht dient einer einwandfreien Bedruckung zur Herstellung von

Verzierungen, Beschriftungen sowie Produktinformationen.

Das manschettenartige bzw. mantelartige Au3enteil 12 fuhrt zu einem zuséatzli-
chen Verstarkung- bzw. Versteifungseffekt des Behalters 2 und somit des gesam-
ten Kombi-Verpackungsbehélters 1. Damit ist zum einen eine hohe Festigkeit und
gute Warmeisolierung und zum anderen ein optimaler Lichtschutz fur den Inhalt

des Verpackungsbehaltnisses gegeben.

Dabei kann insbesondere auch vorgesehen sein, dass der Karton im Bereich der

Schnittkanten zuséatzlich mit einem wasserabweisenden Material beschichtet oder
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versiegelt wird. Dies ist besonders dann von Vorteil, wenn die Kombi-Verpa-
ckungsbehalter 1 einem erhéhten Feuchtigkeitszutritt ausgesetzt sind. Durch die
Beschichtung des fur das Aulenteil 12 verwendeten Kartons mit einer wasserab-
weisenden Schicht wird nédmlich verhindert, dass es in einer feuchten Umgebung
zu einem Aufquellen des Kartons und schlie3lich zu einem Ablésen vom Behalter-

mantel 4 des Kombi-Verpackungsbehalters 1 kommt.

Der Behalter 2 kann bevorzugt ein Mehrwegbehalter sein, welcher insbesondere

ein Kunststoffmaterial oder ein recyceltes Kunststoffmaterial ist oder umfasst.

Es kann auch sein, dass der Behalter 2 im Bereich seines Bodens 3 ein Ausrich-
tungsmittel, insbesondere eine Rille, oder eine Erhebung, aufweist, welche zur Fi-

xierung und/oder zur Positionierung des Behalters 2 ausgebildet ist.

In den Fig. 2 und 3 ist ein AusfUhrungsbeispiel eines Kombi-Verpackungsbehalters
1 gezeigt. In der Fig. 4 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines Kombi-Verpa-
ckungsbehdlters 1 gezeigt. Die Kombi-Verpackungsbehalter 1 umfassen:

- einen insbesondere becherférmigen Behalter 2, wobei der Behélter 2 einen Be-
haltermantel 4 aufweist, der ein offenes Ende 5 und ein mit einem Boden 3 ver-
schlossenes Ende 7 aufweist;

- ein AulRenteil 12, insbesondere ein Aul3enteil 12 nach obenstehender Beschrei-
bung, welches den Behélter 2 ummantelt,

wobei das Auldenteil 12 aus einem Zuschnitt 13, insbesondere aus einem Zu-
schnitt 13 nach obenstehender Beschreibung, gebildet ist, welcher Zuschnitt 13
eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, welcher Zu-
schnitt 13 einen ersten Endabschnitt 14 und einen zweiten Endabschnitt 15 auf-
weist, wobei der Zuschnitt 13 zu einem Mantel gewickelt ist und dabei der erste
Endabschnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 in einem Uberlappungsbereich
16 miteinander gekoppelt sind, wobei das AulRenteil 12 weiters eine erste Stirn-
seite 19 und eine zweite Stirnseite 20 aufweist und die erste Stirnseite 19 und die
zweite Stirnseite 20 voneinander beabstandet sind, wobei das AuRenteil 12 eine
Langserstreckung 22 in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite 19 zur

zweiten Stirnseite 20 aufweist,
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- ein Verschlusselement 29, welches Verschlusselement 29 das offene Ende 5

des Behalters 2 I6sbar verschlief3t.

Dabei weist der Mantel des AulRenteils 12 eine Faltlinie 23 und einen Faltbereich
24 auf, wobei die Faltlinie 23 bezogen auf eine Langsachse 8 des Mantels des Au-
Renteils 12 konzentrisch zum Mantel des Aulienteils 12 ausgebildet ist, und wobei
der Faltbereich 24 in Langserstreckung 22 betrachtet zwischen der Faltlinie 23
und der zweiten Stirnseite 20 angeordnet ist, und wobei der Faltbereich 24 entlang
der Faltlinie 23 in radialer Richtung zur Langsachse 8 des Mantels des Aul3enteils
12 gefaltet insbesondere facherférmig gefaltet, gebérdelt oder gecrimpt ist, sodass
das offene Ende 5 und/oder ein Bereich 30 des Verschlusselements 29 bereichs-
weise oder vollstandig von dem Faltbereich 24 bedeckt ist. In der Fig. 2 ist dabei
der Kombi-Verpackungsbehalter 1 mit dem Aul3enteil 12 ummantelt, jedoch ist der
Faltbereich 24 hier noch nicht gefaltet, Uberragt das offene Ende 5 und/oder den
Bereich 30 des Verschlusselements 29 bereichsweise oder vollstandig. In der Fig.
3 ist der Kombi-Verpackungsbehélter 1 mit dem AufRenteil 12 ummantelt, und der
Faltbereich 24 ist entlang der Faltlinie 23 gefaltet bzw. gecrimpt, wobei der Faltbe-
reich 24 das offene Ende 5 des Behalters 2 in axialer Richtung immer noch zumin-
dest geringfugig Uberragt, sodass das offene Ende 5 und/oder ein Bereich 30 des
Verschlusselements 29 bereichsweise oder vollstandig von dem Faltbereich 24
bedeckt ist.

Es kann sein, dass das Verschlusselement 29 mit dem gefalteten insbesondere
facherfoérmig gefalteten, gebérdelten oder gecrimpten Faltbereich 24 derart be-
deckt ist, dass eine Entfernung des Verschlusselements 29 von dem offenen Ende
5 erst nach einem Auffalten des Faltbereichs 24 oder nach einem Entfernen des

Aullenteils 12 vom Behalter 2 erméglicht ist.

Weiters kann es sein, dass das Verschlusselement 29 mit dem Mantel des Aulden-
teils 12 verbunden ist, und dass das Verschlusselement 29 derart ausgestaltet ist,
dass eine Entfernung gleichzeitig mit einem Entfernen des Aul3enteils 12 vom Be-
halter 2 ermdglicht ist. Beispielsweise kann das Verschlusselement 29 als Siegel-

platine ausgebildet sein, welche Siegelplatine mit dem Mantel des AuRRenteils 12
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verklebt oder anderweitig verbunden sein kann, sodass die Siegelplatine beim Ab-

trennen des Aul3enteils 12 mitabgezogen wird.

DarUber hinaus kann es sein, dass sich der Mantel des AulRenteils 12 Uber einen
Teil des Behaltermantels 4 erstreckt, bevorzugt zwischen einem Viertel und zwei
Drittel des Behaltermantels 4 erstreckt. In der Fig. 2 und 3, sowie in den dreidi-
mensionalen Darstellungen von Kombi-Verpackungsbehaltern 1 in der Fig. 4 sind
Aulenteile 12 mit verschiedenen hohen Mantellinien bzw. verschiedenen maxima-
len Langserstreckungen 22 gezeigten. Demzufolge sind die fur einen Betrachter

sichtbaren Teile des Behalters 2 unterschiedlich grof3.

Denkbar ist auch, dass der Behalter 2 ein Mehrwegbehdlter, insbesondere ein

Mehrwegbehalter umfassend ein Kunststoffmaterial, ist.

Der Behaltermantel 4 des Behalters 2 und der Mantel des AulRenteils 12 kénnen
wie in den Fig. 2 bis 4 dargestellt im Wesentlichen kegelstumpfférmig sein und um
eine gemeinsame Kegelachse 34 angeordnet sein. Im in der Fig. 2 und 3 gezeig-
ten partiellen Axialschnitt ist skizziert, dass es sein kann, dass ein erster Winkel 35
zwischen dem Behaltermantel 4 des Behalters 2 und der Kegelachse 34 kleiner
ist, als ein zweiter Winkel 36 zwischen dem Mantel des Aul3enteils 12 und der Ke-

gelachse 34.

DarUber hinaus ist in dem in der Fig. 2 und 3 gezeigten partiellen Axialschnitt dar-
gestellt, dass das offene Ende 5 und das Verschlusselement 29 in radialer Rich-

tung zur Kegelachse 34 einen Uber den Behéltermantel 4 des Behélters 2 auskra-
genden Kragen 31 aufweist, wobei ein dritter Winkel 37 zwischen der Kegelachse
34 und einer gedachten Schnittlinie 38 ausgebildet ist, welche gedachte Schnittli-
nie 38 sich von einem radial duRersten Punkt des Kragens 31 zur Kegelachse 34
erstreckt und die erste Stirnseite 19 schneidet, wobei der dritte Winkel 37 gleich

grofd oder anndhernd gleich grof ist, wie der zweite Winkel 36.

Die Fig. 4 zeigt eine dreidimensionale Ansicht eines Ausflhrungsbeispiels eines

Kombi-Verpackungsbehalters 1, wobei das Beispiel stellvertretend fur eine Viel-
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zahl an denkbaren Formgebungen zu verstehen ist. Dabei wird auf die voranste-
henden Beschreibungsteile verwiesen und um unnétige Wiederholungen zu ver-

meiden nachfolgend auf Besonderheiten der dargestellten Varianten eingegangen.

Der in der Fig. 4 gezeigte Kombi-Verpackungsbehalters 1 ist mit einem AulRenteil
12 ummantelt. Der Behalter 2 ist mit einem als Siegelplatine oder Folie ausgebil-
deten Verschlusselement 29 verschlossen, und ein Kragen 31 bzw. ein Flansch 6
im Bereich des offenen Endes 5 ragen in radialer Richtung zur Langsachse 8 bzw.
zur Kegelachse 34 hervor. Das offene Ende 5 bzw. das Verschlusselement 29

sind partiell von dem gefalteten bzw. gecrimpten Faltbereich 24 bedeckt.

Die in den Figuren 2 bis 4 gezeigten Kombi-Verpackungsbehalter 1 kénnen in ei-
nem Herstellungsverfahren gefertigt sein, welches die folgenden Verfahrens-
schritte vorsieht:

- Bereitstellen eines insbesondere becherférmigen Behélters 2, wobei der Behélter
2 einen Behaltermantel 4 aufweist, der ein offenes Ende 5 und ein mit einem Bo-
den 3 verschlossenes Ende 7 aufweist,

- Befullen des Behalters 2 mit einem Fullgut,

- VerschlieRen des offenen Endes 5 des Behalters 2 mit einem I6sbaren Ver-
schlusselement 29,

- Bereitstellen eines Zuschnitts 13, insbesondere eines Zuschnitts 13 nach oben-
stehender Beschreibung, welcher Zuschnitt 13 eine im Wesentlichen kreisringseg-
mentférmige Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt 13 einen ersten Endab-
schnitt 14 und einen zweiten Endabschnitt 15 aufweist, wobei der Zuschnitt 13
weiters eine erste Stirnseite 19 und eine zweite Stirnseite 20 aufweist und wobei
die erste Stirnseite 19 und die zweite Stirnseite 20 voneinander beabstandet sind,
wobei der Zuschnitt 13 eine Langserstreckung 22 in einer Richtung ausgehend
von der ersten Stirnseite 19 zur zweiten Stirnseite 20 aufweist, und wobei der Zu-
schnitt 13 eine Faltlinie 23 und einen Faltbereich 24 aufweist, wobei die Faltlinie
23 bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grundform
konzentrisch ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich 24 in Langserstreckung 22
betrachtet zwischen der Faltlinie 23 und der zweiten Stirnseite 20 angeordnet ist,

und wobei der Faltbereich 24 entlang der Faltlinie 23 faltbar ist,
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- Formen eines Aulenteils 12 aus dem Zuschnitt 13, insbesondere eines Aulien-
teils 12 nach obenstehender Beschreibung, durch Umwickeln des Behalters 2 mit
dem Zuschnitt 13 oder Formen eines Aul3enteils 12 aus dem Zuschnitt 13, insbe-
sondere eines AulRenteils 12 nach obenstehender Beschreibung, und axiales Auf-
schieben des Aulienteils 12 auf den Behalter 2,

sodass die Faltlinie 23 bezogen auf eine Langsachse 8 des Mantels des Aul3en-
teils 12 konzentrisch zum Mantel des Aul3enteils 12 angeordnet wird,

wobei der erste Endabschnitt 14 und der zweite Endabschnitt 15 in einem Uber-
lappungsbereich 16 miteinander gekoppelt werden, wobei die erste Stirnseite 19
dem Boden 3 und die zweite Stirnseite 20 dem offenen Ende 5 des Behélters 2
zugewandt wird,

- Falten des Faltbereichs 24 entlang der Faltlinie 23 in radialer Richtung zur
Langsachse 8 des Mantels des Aul3enteils 12, sodass das offene Ende 5 und/oder
ein Bereich 30 des Verschlusselements 29 bereichsweise oder vollstandig von
dem Faltbereich 24 bedeckt wird.

Der Behalter 2 kann vor dem Umwickeln mit dem Aufienteil 12 oder vor dem axia-
len Aufschieben des AulRenteils 12 durch Koppelung eines Koppelungselements
mit einem Ausrichtungsmittel, insbesondere mit einer Rille oder mit einer Erhe-
bung, im Bereich des Bodens 3 des Behalters 2 fixiert und/oder positioniert wer-

den.

Die in den Figuren 2 bis 4 gezeigten Kombi-Verpackungsbehalter 1 kénnen in ei-
nem Verfahren zum Offnen geéffnet werden, welches die folgenden Verfahrens-
schritte in der folgenden Reihenfolge vorsieht:

- Bereitstellen eine Kombi-Verpackungsbehalters 1, insbesondere eines Kombi-
Verpackungsbehalters 1 wie obenstehend beschrieben,

- Trennen des AuRenteils 12 vom Behalter 2 durch Offnen des Solltrennbereich
28

- Entfernen des Verschlusselements 29 vom offenen Ende 5 des Behalters 2.

H

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mdégliche Ausfuhrungsvarianten, wobei an dieser

Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
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rungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander mdéglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kénnen fur sich eigenstéandige erfinderi-
sche L&sungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung enthommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend
von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. séamtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfRer und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlieend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstablich und/oder vergrofert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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12
13
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19
20
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22
23
24
25
26
27
28
29
30
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Bezugszeichenliste

Kombiverpackungsbehalter
Behalter

Boden

Behaltermantel

offenes Ende

Flansch

verschlossenes Ende
Langsachse

Behalterhéhe

Gesamthéhe

AuRenteil

Zuschnitt

erster Endabschnitt
zweiter Endabschnitt
Uberlappungsbereich
erste Langskante
zweite Langskante
erste Stirnseite
zweite Stirnseite
Bauhohe
Langserstreckung
Faltlinie

Faltbereich

Lange

Falten

weitere Faltlinie
Solltrennbereich
Verschlusselement

Bereich
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31
32
33
34
35
36
37
38

Kragen
Lasche
Langskantenlange
Kegelachse
erster Winkel
zweiter Winkel
dritter Winkel

Schnittlinie
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Patentanspriiche

1. Zuschnitt (13) fur ein Aufienteil (12) zum Ummanteln eines insbeson-
dere becher- oder schalenférmigen Behalters (2), welcher einen Behéaltermantel
(4) aufweist, der ein offenes Ende (5) und ein mit einem Boden (3) verschlossenes
Ende (7) aufweist, wobei der Zuschnitt (13) eine im Wesentlichen kreisringseg-
mentférmige Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt (13) einen ersten Endab-
schnitt (14) und einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der Zuschnitt
(13) zu einem Mantel wickelbar ist und dabei der erste Endabschnitt (14) und der
zweite Endabschnitt (15) miteinander in einem Uberlappungsbereich (16) koppel-
bar sind, wobei der Zuschnitt (13) weiters eine erste Stirnseite (19) und eine
zweite Stirnseite (20) aufweist und wobei die erste Stirnseite (19) und die zweite
Stirnseite (20) voneinander beabstandet sind, wobei der Zuschnitt (13) eine
Langserstreckung (22) in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite (19)
zur zweiten Stirnseite (20) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Zuschnitt (13) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) aufweist,

wobei die Faltlinie (23) bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringseg-
mentférmigen Grundform konzentrisch ausgebildet ist,

und wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung (22) betrachtet zwischen der
Faltlinie (23) und der zweiten Stirnseite (20) angeordnet ist,

und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) faltbar ist.

2. AuRenteil (12) zum Ummanteln eines insbesondere becher- oder scha-
len férmigen Behalters (2), welcher einen Behaltermantel (4) aufweist, der ein offe-
nes Ende (5) und ein mit einem Boden (3) verschlossenes Ende (7) aufweist, wo-
bei das AulRenteil (12) aus einem Zuschnitt (13), insbesondere aus einem Zu-
schnitt (13) nach Anspruch 1, gebildet ist, welcher Zuschnitt (13) eine im Wesentli-
chen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, welcher Zuschnitt (13) einen
ersten Endabschnitt (14) und einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der
Zuschnitt (13) zu einem Mantel gewickelt ist und dabei der erste Endabschnitt (14)
und der zweite Endabschnitt (15) in einem Uberlappungsbereich (16) miteinander
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gekoppelt sind, wobei das AulRenteil (12) weiters eine erste Stirnseite (19) und
eine zweite Stirnseite (20) aufweist und die erste Stirnseite (19) und die zweite
Stirnseite (20) voneinander beabstandet sind, wobei das AulRenteil (12) eine
Langserstreckung (22) in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite (19)
zur zweiten Stirnseite (20) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Mantel des AulRenteils (12) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) auf-
weist, wobei die Faltlinie (23) bezogen auf eine Langsachse (8) des Mantels des
Aulenteils (12) konzentrisch zum Mantel des Aul3enteils (12) ausgebildet ist, und
wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung (22) betrachtet zwischen der Faltli-
nie (23) und der zweiten Stirnseite (20) angeordnet ist, und wobei der Faltbereich
(24) entlang der Faltlinie (23) in radialer Richtung zur Langsachse (8) des Mantels
des AulRenteils (12) faltbar ist, sodass das offene Ende (5) zumindest teilweise
von dem Faltbereich (24) bedeckbar ist.

3. Aullenteil (12) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Faltlinie (23) Uber einen Groliteil der Lange (25) oder die gesamte Lange (25) der

zweiten Stirnseite (20) erstreckt.

4. Aul3enteil (12) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Aulienteil (12) ein Zellulosefaser-haltiges Material umfasst oder aus einem

Zellulosefaser-haltigen Material gebildet ist.

5. Aullenteil (12) nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Faltbereich (24) in seinem in radialer Richtung zur Langsachse

(8) gefalteten Zustand eine Vielzahl an Falten (26) aufweist.

6. Aullenteil (12) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Faltbereich (24) mit einer Vielzahl an weiteren Faltlinien (27) ausgebildet ist, wobei
die weiteren Faltlinien (27) in einem ungefalteten Zustand jeweils bezogen auf die

Langsachse (8) des Mantels des Aulienteils (12) nicht parallel angeordnet sind
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und wobei die weiteren Faltlinien (27) in ihnrem in radialer Richtung zur Langs-

achse (8) gefalteten Zustand die Bildung der Falten (26) begUnstigen.

7. Aul3enteil (12) nach einem der Anspriche 2 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Faltlinie (23) und/oder die weiteren Faltlinien (27) Material-

schwéchungslinien sind, insbesondere Perforierungen oder Stanzungen sind.

8. Aul3enteil (12) nach einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Mantel des AuRenteils (12), insbesondere im Uberlappungsbe-
reich (16) oder in der Nahe des Uberlappungsbereichs (16), ein Solltrennbereich
(28) vorgesehen ist, welcher Solltrennbereich (28) sich in einer Richtung ausge-
hend von der ersten Stirnseite (19) bis zur zweiten Stirnseite (20) oder ausgehend

von der ersten Stirnseite (19) bis zur Faltlinie (23) erstreckt.

9. Kombi-Verpackungsbehalter (1) umfassend:

- einen insbesondere becher- oder schalenférmigen Behalter (2), wobei der Behal-
ter (2) einen Behaltermantel (4) aufweist, der ein offenes Ende (5) und ein mit ei-
nem Boden (3) verschlossenes Ende (7) aufweist;

- ein AulRenteil (12), insbesondere ein Aulenteil (12) nach einem der Anspriche 2
bis 8, welches den Behalter (2) ummantelt,

wobei das AulRenteil (12) aus einem Zuschnitt (13), insbesondere aus einem Zu-
schnitt (13) nach Anspruch 1, gebildet ist, welcher Zuschnitt (13) eine im Wesentli-
chen kreisringsegmentférmige Grundform aufweist, welcher Zuschnitt (13) einen
ersten Endabschnitt (14) und einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der
Zuschnitt (13) zu einem Mantel gewickelt ist und dabei der erste Endabschnitt (14)
und der zweite Endabschnitt (15) in einem Uberlappungsbereich (16) miteinander
gekoppelt sind, wobei das AulRenteil (12) weiters eine erste Stirnseite (19) und
eine zweite Stirnseite (20) aufweist und die erste Stirnseite (19) und die zweite
Stirnseite (20) voneinander beabstandet sind, wobei das AulRenteil (12) eine
Langserstreckung (22) in einer Richtung ausgehend von der ersten Stirnseite (19)
zur zweiten Stirnseite (20) aufweist,

- ein Verschlusselement (29), welches Verschlusselement (29) das offene Ende
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(5) des Behalters (2) I6sbar verschliel3t,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Mantel des AulRenteils (12) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) auf-
weist,

wobei die Faltlinie (23) bezogen auf eine Langsachse (8) des Mantels des Aul3en-
teils (12) konzentrisch zum Mantel des AulRenteils (12) ausgebildet ist,

und wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung (22) betrachtet zwischen der
Faltlinie (23) und der zweiten Stirnseite (20) angeordnet ist,

und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) in radialer Richtung zur
Langsachse (8) des Mantels des Aullenteils (12) gefaltet ist, sodass das offene
Ende (5) und/oder ein Bereich (30) des Verschlusselements (29) bereichsweise

oder vollstandig von dem Faltbereich (24) bedeckt ist.

10. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verschlusselement (29) mit dem gefalteten Faltbereich (24)
derart bedeckt ist, dass eine Entfernung des Verschlusselements (29) von dem of-
fenen Ende (5) erst nach einem Auffalten des Faltbereichs (24) oder nach einem

Entfernen des AulRenteils (12) vom Behalter (2) ermdéglicht ist.

11. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verschlusselement (29) mit dem Mantel des Aul3enteils
(12) verbunden ist, und dass das Verschlusselement (29) derart ausgestaltet ist,
dass eine Entfernung gleichzeitig mit einem Entfernen des AulRenteils (12) vom

Behalter (2) ermdéglicht ist.

12. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Mantel des Aul3enteils (12) Uber einen Tell
des Behaltermantels (4) erstreckt, bevorzugt zwischen einem Viertel und zwei Drit-

tel des Behaltermantels (4) erstreckt.
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13. Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspruche 11 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (2) ein Mehrwegbehalter, insbeson-

dere ein Mehrwegbehalter umfassend ein Kunststoffmaterial, ist.

14. Verfahren zur Herstellung eines Kombi-Verpackungsbehalters (1), ins-
besondere eines Kombi-Verpackungsbehalters (1) nach einem der Anspriche 9
bis 13, umfassend die Verfahrensschritte:

- Bereitstellen eines insbesondere becher- oder schalenférmigen Behalters (2),
wobei der Behalter (2) einen Behaltermantel (4) aufweist, der ein offenes Ende (5)
und ein mit einem Boden (3) verschlossenes Ende (7) aufweist,

- Beflullen des Behalters (2) mit einem Fullgut,

- Verschlie3en des offenen Endes (5) des Behalters (2) mit einem I&sbaren Ver-
schlusselement (29),

- Bereitstellen eines Zuschnitts (13), insbesondere eines Zuschnitts (13) nach An-
spruch 1, welcher Zuschnitt (13) eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige
Grundform aufweist, wobei der Zuschnitt (13) einen ersten Endabschnitt (14) und
einen zweiten Endabschnitt (15) aufweist, wobei der Zuschnitt (13) weiters eine
erste Stirnseite (19) und eine zweite Stirnseite (20) aufweist und wobei die erste
Stirnseite (19) und die zweite Stirnseite (20) voneinander beabstandet sind, wobei
der Zuschnitt (13) eine Langserstreckung (22) in einer Richtung ausgehend von
der ersten Stirnseite (19) zur zweiten Stirnseite (20) aufweist, und wobei der Zu-
schnitt (13) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich (24) aufweist, wobei die Faltli-
nie (23) bezogen auf einen Kreismittelpunkt der kreisringsegmentférmigen Grund-
form konzentrisch ausgebildet ist, und wobei der Faltbereich (24) in Langserstre-
ckung (22) betrachtet zwischen der Faltlinie (23) und der zweiten Stirnseite (20)
angeordnet ist,

und wobei der Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) faltbar ist,

- Formen eines AulRenteils (12) aus dem Zuschnitt (13), insbesondere eines Au-
Renteils (12) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, durch Umwickeln des Behalters
(2) mit dem Zuschnitt (13) oder Formen eines Aul3enteils (12) aus dem Zuschnitt
(13), insbesondere eines Aulienteils (12) nach einem der Anspriche 2 bis 8, und

axiales Aufschieben des Aulienteils (12) auf den Behalter (2),
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sodass die Faltlinie (23) bezogen auf eine Langsachse (8) des Mantels des Au-
Renteils (12) konzentrisch zum Mantel des AulRenteils (12) angeordnet wird,
wobei der erste Endabschnitt (14) und der zweite Endabschnitt (15) in einem
Uberlappungsbereich (16) miteinander gekoppelt werden, wobei die erste Stirn-
seite (19) dem Boden (3) und die zweite Stirnseite (20) dem offenen Ende (5) des
Behalters (2) zugewandt wird,

- Falten des Faltbereichs (24) entlang der Faltlinie (23) in radialer Richtung zur
Langsachse (8) des Mantels des Aulienteils (12), sodass das offene Ende (5)
und/oder ein Bereich (30) des Verschlusselements (29) bereichsweise oder voll-

standig von dem Faltbereich (24) bedeckt wird.

15. Verfahren zum Offnen eines Kombi-Verpackungsbehalters (1), insbe-
sondere eines Kombi-Verpackungsbehalters (1) nach einem der Anspruche 9 bis
13, mit einem insbesondere becher- oder schalenférmigen Behalter (2), wobei der
Behalter (2) einen Behdltermantel (4) aufweist, der ein offenes Ende (5) aufweist,
welches offene Ende (5) mit einem Verschlusselement (29) verschlossen ist, und
der ein mit einem Boden (3) verschlossenes Ende (7) aufweist,

und mit einem AulRenteil (12), insbesondere mit einem AufRenteil (12) nach einem
der Anspriche 2 bis 8, welches AulRenteil (12) den Behalter (2) ummantelt,

wobei das AulRenteil (12) aus einem Zuschnitt (13), insbesondere aus einem Zu-
schnitt (13) nach Anspruch 1, gebildet ist,

welcher Zuschnitt (13) eine im Wesentlichen kreisringsegmentférmige Grundform
aufweist, welcher Zuschnitt (13) einen ersten Endabschnitt (14) und einen zweiten
Endabschnitt (15) aufweist, wobei der Zuschnitt (13) zu einem Mantel gewickelt ist
und dabei der erste Endabschnitt (14) und der zweite Endabschnitt (15) in einem
Uberlappungsbereich (16) miteinander gekoppelt sind, wobei das Aulenteil (12)
weiters eine erste Stirnseite (19) und eine zweite Stirnseite (20) aufweist und die
erste Stirnseite (19) und die zweite Stirnseite (20) voneinander beabstandet sind,
wobei das AulRenteil (12) eine Langserstreckung (22) in einer Richtung ausgehend
von der ersten Stirnseite (19) zur zweiten Stirnseite (20) aufweist,

und wobei der Mantel des Aul3enteils (12) eine Faltlinie (23) und einen Faltbereich
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(24) aufweist, wobei die Faltlinie (23) bezogen auf eine Langsachse (8) des Man-
tels des AuRRenteils (12) konzentrisch zum Mantel des Aul3enteils (12) ausgebildet
ist, und wobei der Faltbereich (24) in Langserstreckung (22) betrachtet zwischen
der Faltlinie (23) und der zweiten Stirnseite (20) angeordnet ist, und wobei der
Faltbereich (24) entlang der Faltlinie (23) in radialer Richtung zur Langsachse (8)
des Mantels des Aulienteils (12) gefaltet ist, sodass das offene Ende (5) und/oder
ein Bereich (30) des Verschlusselements (29) bereichsweise oder vollstandig von
dem Faltbereich (24) bedeckt ist

und wobei im Mantel des AulRenteils (12) ein Solltrennbereich (28) vorgesehen ist,
welcher Solltrennbereich (28) sich in einer Richtung ausgehend von der ersten
Stirnseite (19) bis zur zweiten Stirnseite (20) oder ausgehend von der ersten Stirn-
seite (19) bis zur Faltlinie (23) erstreckt,

umfassend die Verfahrensschritte:

- Trennen des AuRenteils (12) vom Behailter (2) durch Offnen des Solltrennbe-
reichs (28),

- Entfernen des Verschlusselements (29) vom offenen Ende (5) des Behalters (2).
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