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(67) Resumo: METODO E DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE
RECIPIENTES. A presente invencéo refere-se a um método para
aplicagéo de pelo menos uma impressdo em uma area de recipiente,
por exemplo em um fecho de recipiente, utilizando pelo menos uma
estdo de impressdo com pelo menos uma unidade impressora
eletricamente acionavel.
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-..v vescritivo da Patente de Invengao para “METODO E DISPOSITIVO
PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”
A presente invengao refere-se a um método para a impressao de garrafas ou
de recipientes similares, de acordo com o conceito genérico da reivindicagao 1,
assim como a um dispositivo para realizar o método de acordo com o conceito
genérico da reivindicagao 19.
Também € conhecido um cabegote de impressao, destinado a impressao ue
materiais planos e através do qual podem ser produzidos inimeros pontos de
impressao,seja bem juntos ou a uma distancia muito pequena entre si em
uma linha, por exemplo pelo menos cento e cinquenta pontos de impressao por
polegada sobre uma superficie do material a ser impresso, na verdade, através
de uma multiplicidade de bocais controlaveis individualmente. A largura de
impressao ativa desse cabegote de impresséao, que é conhecida também pelo
nome de “Tonejet”, depende naturalmente da capacidade de calcular de um
computador que controla o cabegote de impressdo. Assim, sdo possiveis
cabecgotes de impressao com largura de impressao de 1,7 a 6,8 polegadas
(correspondente a um modo de 256 bits ou a um modo de 1024 bits). Através
desse cabecgote pode ser feita impressao bidimensional de area grande através
de movimento relativo entre a superficie a ser impressa e o cabecote de
impressao apenas em um unico sentido axial.
Muitas vezes, & exigido aplicar fechos, por exemplo tampinhas coroa ou
fechos roscados, que apresentem uma impressdo, como por exemplo na
forma de emblema, de uma marca ou de algo semelhante, sobre garrafas ou
recipientes similares, de forma que a impressao sobre o fecho tenha uma
orientacdo pré-determinada com relagdo a apresentagcdo da garrafa ou do
recipiente, por exemplo com relagcdo a uma ou varias etiquetas ou outras
caracteristicas de apresentacéo.
Para se obter esse resultado ja foi proposto, no caso de uma etiquetadora para
a etiquetagem de garrafas, alinhar as garrafas em posicdao em pé antes da
aplicacao das etiquetas através do giro em torno de seu eixo vertical, de tal
forma que a impressao sobre os fechos das garrafas, quando as garrafas
atingirem o dispositivo de etiquetagem, apresente respectivamente uma

orientacao pré-determinada de tal forma que apds a etiquetagem a impressao
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sobre os fechos das garrafas e a apresentacdo formada pela etiquetagem
possuam a orientagdo uniforme desejada.

Esse procedimento conhecido pressupde naturalmente nao apenas uma
detecgdo Optica da orientagdo casual da impressdo, mas também um
alinhamento mecanico subseqiiente ou giro das garrafas em de seu eixo,
sendo necessario para tanto, entre outras coisas, um acionamento motor
relativamente dispendioso de cada prato giratério que serve como superficie de
apoio da garrafa, com controle também dispendioso.

E tarefa da invencéao apresentar um método assim como um dispositivo através
dos quais seja possivel obter de modo simplificado uma orientagao uniforme de
uma impresséo sobre uma superficie de recipiente orientada verticalmente e da
apresentacao do recipiente.

Para solucionar essa tarefa é projetado um método, de acordo com a
reivindicagdo 1. E objeto da reivindicagdo 19 um dispositivo para realizar esse
método.

Uma particularidade especial do método, de acordo com a invengéao, reside no
fato de que, partindo de uma orientagao totalmente casual dos recipientes,
com relagdo as caracteristicas de apresentagéo ja presentes nesse recipiente,
por exemplo com relagdo a uma etiquetagem ja aplicada, € aplicada pelo
menos uma impressdo por exemplo sobre o fecho, unicamente pelo
alinhamento eletrénico ou giro da matriz de impressao presente na forma
digital, sobre a superficie do recipiente orientada verticalmente ou
transversalmente em relagdo ao eixo do recipiente, de tal forma que a
impressdo produzida apresente a orientagdo desejada com relagdo a
apresentacao em questao do recipiente. Nao é necessario um alinhamento ou
giro dos recipientes preferivelmente em posicdo em pé em torno do seu eixo.
Por essa razao, também nao sdo necessarios acionamentos dispendiosos de
controle. O alinhamento da impressdo com relagdo a apresentagao toda do
respectivo recipiente é feita agora unicamente por comando eletrénico ou
através de software.

A unidade impressora neste caso & projetada de tal forma que produz a
respectiva imagem de impressao alinhada a superficie do recipiente, em fungao
do comando através de uma unidade de comando eletrébnico ou de um

dispositivo eletrbnico de impressao (computador), na verdade com base em
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uma mascara de impressao eletrénica ou formada por um registro de dados via
software e armazenada por exemplo em uma meméria do dispositivo eletronico
de impressao. Através da alteracao dessa mascara de impressao tambem é
possivel uma alteragdo ou adaptacdo sem problema da impresséo, em cada
aspecto, entre outros, de conteudo, grafico, cromatico, de imagem, e também
com relagdo a tamanho e formato. A invengcdo também oferece assim a
possibilidade de alterar e/ou atualizar, quando necessario, a respectiva
impressao com facilidade, por exemplo em fungao do respectivo produto e/ou
da respectiva marca.

A unidade impressora apresenta, preferivelmente, pelo menos um cabegote de
impressao, que €& projetado preferivelmente como cabecgote de impresséao
“Tonejet” ou como um cabegote de impressao correspondente ao cabegote do
tipo “Tonejet”. Um cabecote de impressao desse tipo possui em uma area de
impressao, que fica disposta defronte a superficie a ser imprimida, durante a
impressdao, em uma distancia minima em relagdo a essa superficie, uma
multiplicidade de bocais individuais, que estdo previstos em um eixo
longitudinal do cabegote de impresséao, dispostos um apds o outro de forma
compacta e sao respectivamente formados por um orificio e por um eletrodo
atribuido a cada orificio de bocal. A tinta de impresséao presente no cabegote de
impressao sai somente, em cada bocal ou do orificio correspondente do bocal,
quando ao ser ativado um bocal é acionado o eletrodo a ele atribuido através
de uma tensao elétrica, cuja polaridade e/ou potencial de tenséo diverge da
polaridade e/ou do potencial de tensdo do cabegote de impresséao ou da tinta
de impressdao de forma que através de forgas eletrostaticas uma certa
quantidade de tinta de impressao € expelida ou expulsa do orificio do bocal
ativado. Um cabegote de impressao desse tipo € a seguir designado também
como “cabecote de impressao eletrostatico”.

Recipientes no sentido da invengdao sao, entre outras coisas, garrafas,
recipientes do tipo garrafa, latas dos mais diferentes materiais.

A invengao é a seguir mais detalhadamente esclarecida com auxilio das figuras

com base em um exemplo de concretizacao, onde:
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A figura 1 mostra em uma representagao individual um recipiente projetado
como garrafa juntamente com uma unidade impressora esquematicamente
reproduzida para impressao do fecho do recipiente,

A figura 2 mostra em representagcdo esquematica e em vista por cima um
dispositivo de etiquetagem das garrafas, juntamente com uma unidade
impressora prevista na saida para recipientes;

A figura 3 mostra em representagdo esquematica os cabegotes de impressao
projetados como cabegotes eletrostaticos da unidade impressora, juntamente
com um fecho a ser imprimido;

A figura 4 mostra um dos cabegotes da unidade impressora em vista lateral.
Nas figuras o No. 1 corresponde a uma maquina etiquetadora para aplicar
etiquetas 2 sobre recipientes projetados como garrafas 3, que sao fechados em
seu lado superior ou em sua abertura através de um fecho 4. A maquina
etiquetadora 1 é projetada de forma conhecida como maquina rotativa, ou seja,
as garrafas 3 a serem etiquetadas sdo conduzidas a uma entrada para
recipientes que apresentam, entre outras coisas, uma roda-estrela de entrada,
e de la elas chegam sucessivamente aos porta-recipientes, que estao previstos
na circunferéncia de um rotor 7 de acionamento rotativo em torno de um eixo
vertical de maquina no sentido da seta A. Através do rotor 7 rotativo as garrafas
3 vao passando em frente pelo menos de um dispositivo de etiquetagem, no
qual as etiquetas 2 com cola sao transferidas as garrafas 3, de forma que as
etiquetas 3 sejam entdo comprimidas contra a respectiva garrafa 3 e
escovadas adequadamente, por exemplo através de elementos de compressao
e/ou de escovagao subseqiientes, que nao aparecem ilustrados. As garrafas 3
etiquetadas, por exemplo de forma usual e conhecido pelo habilitado na
técnica, chegam entao através do rotor 7 rotativo até a saida para recipientes 9
e até uma roda-estrela de saida ou de transporte 10 ali localizada, que
apresenta em sua circunferéncia varios elementos de alojamento 10.1 para
respectivamente cada garrafa 3 e também é acionada em torno de um eixo
vertical, sincronicamente, porém em sentido anti-horario em relagao ao rotor 7,
ou seja, no sentido da seta B.

As garrafas 3 acondicionadas respectivamente por um elemento de alojamento

10 sao presas na roda-estrela de transporte 10 ou em seu elemento de
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alojamento 10.1 a prova de torsdo, de tal maneira que elas n&o girem em torno
de seu eixo vertical.

As garrafas 3 dispostas entdo nos elementos de alojamento 10.1 vao passando
através da roda-estrela de transporte 10 por um ou varios sensores Optico-
eletrénicos, que sao parte de um sistema de reconhecimento e processamento
de imagem 12, através do qual as etiquetas 2 e/ou areas marcantes ou
caracteristicas de apresentacao 2.1 das etiquetas séo registras e pelo qual €
registrada uma eventual orientagdo da etiqueta de cada garrafa 3 alojada em
um elemento de alojamento 10.1 a prova de torsdo. Essa informagao
correspondente a orientagdo da respectiva etiqueta 2 é encaminhada a um
dispositivo eletronico de impressdo 14 (p.exemplo computador), que aciona
entdo uma unidade impressora 15 para a realizagao da impresséao sobre o lado
de cima 4.1 dos fechos 4. Essa impressao aparece assinalada na figura 2 em
geral pelas letras VA (=impressao de fecho) e pode ser configurada de forma
aleatoria, por exemplo sob o aspecto grafico e/ou cromatico. Neste &
fundamental naturalmente que a impressao sobre o lado de cima 4.1 dos
fechos 4 das garrafas 3 presas a prova de torsdao também nos elementos de
alojamento 10.1, controlada através das informagdes fornecidas pelo sistema
de processamento de imagem 12, de modo que essa impressao VA apresente
uma orientacdo pré-determinada em relagdo a respectiva etiqueta 2, por
exemplo em relagdo as areas marcantes 2.1 dessas etiquetas 3. Esse
alinhamento é feito através do giro “eletrénico” correspondente ou pelo
alinhamento da imagem de impressao gerada através da unidade impressora
15 unicamente por software. Nao €& necessario um alinhamento mecéanico ou
um giro das garrafas 3 em torno de seu eixo FA.

A mascara de impressao para a respectiva impressao VA & armazenada em
uma memoria 16 do dispositivo eletrénico de impressao 14, de tal forma que,
quando necessario, também seja possivel alterar com facilidade o tipo da
impressao (VA) unicamente através de uma adaptacgao eletronica ou através de
uma alteragao do programa, sem que seja necessaria uma troca de elementos
mecanicos, como por exemplo mascaras de impressdo. Através de um
dispositivo de entrada de dados * 17 a respectiva mascara de impressao
necessaria para a aplicagao da impressao VA, pode ser chamada da meméria

16 ou selecionada e/ou alterada para o processo de impressao.
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Os sensores 11 sao, por exemplo, cameras eletrénicas, que fornecem um sinal
de imagem ao sistema de processamento de imagem 12, no qual a respectiva
imagem da camera € comparada como valor real a uma imagem armazenada
na memoaria 13 como valor tedrico, e a partir dessa comparacéao é detectada a
orientagcdo da respectiva etiqueta 2. Também sao possiveis outros sistemas,
por exemplo equipamentos ou sistemas tipo scanner, através dos quais sdo
examinadas areas ou elementos marcantes 2.1 da respectiva etiqueta 3, por
exemplo componentes de imagem, como por exemplo para a etiqueta 3 bordas
tipicas de imagem ou transigbes de imagem na etiqueta, ou marcagdes
adicionais, aplicadas sobre a etiqueta, por exemplo, aquelas que servem ao
mesmo tempo a outras finalidades, como por exemplo o cédigo de barras, que
identifica produto, instru¢des sobre fabricante, data de fabricacéo, etc.

Um elemento de aperto, por exemplo, previsto em cada elemento de
alojamento 10.1 e que é sugerido na figura 2 esquematicamente através do No.
18, serve para manter as garrafas 3 presas a prova de torsao no respectivo
elemento de alojamento 10.1. Os dispositivos de aperto 18 podem ser
controlados através de um came de controle 19. As garrafas 3 que receberam
impressao em seus fechos 4 chegam através da roda-estrela de transporte 10
até um transportador 20, através do qual as garrafas 3 séo conduzidas para um
outro uso e uma outra estacao, por exemplo a uma embaladora.

A estacao impressora 15, que fica alojada fixamente no local sobre a pista de
movimentacao das garrafas 3 e dos fechos 4 na roda-estrela de transporte 10,
€ composta de uma unidade impressora 22 e de uma unidade que vem em
seguida a essa Ultima no sentido de rotagcao B, para a secagem da respectiva
impressao VA e da imagem de impressao, na verdade em funcao da tinta de
impressao utilizada para a impressao, por meio de aquecimento e tratamento
térmico ou tratamento por UV, etc.

A estacao impressora 15 também pode apresentar ainda meios, que
contribuem para o aumento da nitidez e/ou do contraste da respectiva
impressdao VA, por exemplo dispositivos corona. Além disso, existe a
possibilidade de prever dispositivos entre cada um dos cabegotes de impressao
24, para pelo menos secar a tinta de impressao aplicada através do respectivo

cabecote, por exemplo de um conjunto de cores de uma impressao
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multicolorida de forma que um outro conjunto de cores possa ser impresso sem
que seja feita uma mistura das tintas.

A unidade impressora 22 é composta, de acordo com as figuras 3 e 4, de
varios cabecotes de impressdao 24, que ficam alojados transversalmente e
verticalmente em relagdo ao sentido de rotagdo B da roda-estrela de
transporte 10, a uma distancia minima acima do plano horizontal E (plano de
impressao), sobre o qual se movimentam os fechos.

Os cabecgotes de impressao 24 sao projetados, no caso dessa forma de
concretizacdo, como cabecgotes de impressédo eletrostaticos. Para uma
impressao multicolorida s&o previstos pelo menos trés cabecotes de
impressao, servindo cada um deles para imprimir um conjunto de cores de
uma impressao multicolorida. Os cabecotes de impressao contém, portanto, em
sua configuracdo de cores, diferentes tintas de impressao, por exemplo
vermelho, azul e amarelo. A principio existe também a possibilidade de prever
outros cabecgotes de impressao 24 na unidade impressora 22, por exemplo um
quarto cabecgote 24 para a tinta de impressao preta.

Conforme ilustram as figuras 3 e 4, cada cabegote de impressao 24 ¢
composto basicamente de uma carcaca 25, que forma, entre outras coisas, um
compartimento interno fechado 26 para o armazenamento da tinta de
impressao fluido ou viscosa. Cada carcaga 25 é, portanto, projetada de modo
qgue o compartimento interno 26 se estreita formando um segmento inferior da
carcaga 25.1 em forma de funil ou de cunha. Nesse segmento de carcaga 25.1,
que se estende ao longo de todo o comprimento de cada cabecote de
impressdo 24 e de sua carcaga 25 e que fica orientado, portanto,
paralelamente ao plano de impressao E, estd prevista uma multiplicidade de
bocais individuais controlaveis individualmente 27 para a aplicagéao da tinta de
impressdo, na verdade, em pelo menos em uma série na direcao do eixo
longitudinal de impressao DL sucessivamente e em um arranjo hermético,
formando assim, por exemplo, cento e cinquenta bocais individuais por
polegada ou mais no segmento de carcaga 25.1. Através do segmento de
carcaga 25.1 que apresenta os bocais individuais 27 cada cabegote de
impressao 24 fica alojado na distdncia minima desejada e pré-estabelecida
acima do lado de cima dos fechos 4 a receberem a aplicagao de tinta e do

plano de impressdo. Os fechos 4 vao passando continuamente durante a
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impressao no sentido de rotagao B, pelo respectivo cabegote de impressao 24.
Através da orientagdo ja mencionada dos cabecotes de impressao 24, o
sentido de movimentacdo B neste caso é orientado transversalmente,
preferivelmente, porém, verticalmente em relagdo ao eixo longitudinal DL dos
cabecgotes de impressao 24. No caso da forma de concretizagao ilustrada, os
cabecgotes de impressao 24 ficam dispostos paralelamente entre si por seus
eixos longitudinais DL em sentido horizontal, na verdade preferivelmente em
um plano horizontal comum.

Cada bocal individual 27 é composto de uma abertura 28 e de um eletrodo 29
acicular atribuido a esse orificio 28, que fica alojado coaxialmente em relagao
ao eixo do respectivo orificio 28, e termina com uma distancia minima desse
orificio 28 dentro do compartimento interno da carcaga 26. Cada cabecgote de
impressao 24 é também projetado de tal modo que pelo menos durante o
processo de impressdo a tinta de impressao armazenada no compartimento
interno de carcaca 26 fique na superficie junto aos orificios 28 dos bocais
individuais 27. A secgado transversal dos orificios 28 é selecionada, porém,
levando-se em consideragdo a viscosidade e/ou a tensao de superficie da tinta
de impressao, de tal modo que quando o bocal 27 nao esta ativado n&o sai
tinta de impressao de dentro dos orificios 28, apesar da pressao hidrostatica.
Os eletrodos 29 podem ser individualmente acionados através do dispositivo
eletrénico de impressdao 14, na verdade de tal forma que quando o bocal
individual 27 nao esta ativado o eletrodo correspondente se encontre no
mesmo potencial elétrico da tinta de impressdo no compartimento interno de
carcaga 26. Quando um bocal individual 27 é acionado, o potencial de tensao
do eletrodo 29 respectivo é alterado em curto intervalo de tempo ou por
impulsos pela ativagdo ou comando correspondente por meio do dispositivo
eletrénico de impressao 14, de tal modo que através do orificio 28 seja langada
tinta de impressao para gerar um ponto de impressao 30 sobre o respectivo
fecho 4.

Como os cabecotes de impresséao 24 ficam dispostos pelo seu eixo longitudinal
DL em sentido transversal ou vertical com relacao ao sentido de movimentacao
B dos fechos, a respectiva aplicagao de impressao VA é feita em séries, que se
estendem verticalmente com relagdo a extensao longitudinal e verticalmente

com relagdo ao sentido de movimentagao B dos fechos 4, continuando no
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sentido de movimentagao B. A ativagao dos bocais individuais 27 pode ser feita
com alta velocidade. Além disso, para a impressao € necessario somente um
unico movimento relativo entre os fechos 4 e o respectivo cabecote de
impressao 24, a saber, apenas o movimento de avango das garrafas 3 através
da roda-estrela de transporte 10. Por essas razdes, & possivel obter um
elevado rendimento de impressao, de tal forma que a maquina etiquetadora 1
possa trabalhar com elevado rendimento. A respectiva imagem de impresséao é
gerada de forma puramente digital no dispositivo eletrénico de impressao 14,
através do comando correspondente dos bocais individuais 27.

A aplicacdo da impressao nos fechos 4 é feita na unidade impressora 22,
como, por exemplo, de modo que a impressao VA e/ou a configuragao grafica
e/ou cromatica do respectivo fecho 4 seja gerada totalmente pela unidade
impressora 22 sobre o fecho 4 sem gravagdes, ou através da unidade
impressora 22 seja complementada da forma desejada uma impresséao ja
presente nos fechos 4, por exemplo sendo aplicado um complemento
linguistico, cromatico e/ou grafico.

Através da aplicagdo da impressao sobre os fechos 4, na etiquetadora 1 assim
como através do comando da unidade impressora 22 e dos cabegotes de
impressao ali localizados 24 por meio do dispositivo eletrbnico de impressao
14, com uso de formatos de impressao armazenados de modo digital e em
forma de dados ou de mascaras de impressdo, obtém-se diferentes
possibilidades vantajosas, ou seja, a possibilidade de uma rapida adaptacgao da
imprésséo VA a diferentes produtos, um ajuste do tamanho da respectiva
impressao ao tamanho dos fechos 4 etc. Além disso, € possivel uma alteragao
descomplicada da impressdo VA simplesmente através de uma nova
programag¢ao ou de uma alteragdo de programa. Existe especialmente a
possibilidade também de alterar a impressao VA durante um processo corrente,
por exemplo em caso extremo reconfigurar a imagem de impressao para cada
fecho 4, especialmente de modo que cada imagem de impressao e cada
impressao VA entdo seja composta de um componente constante, invariavel e
de contetdos e/ou informagdes variaveis.

Na unidade 23 subsequente a unidade impressora 22 no sentido de

movimentagao ou de giro B, é feita a secagem e endurecimento da tinta de
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impressao, na verdade pelo aquecimento ou de uma outra forma adequada,
por exemplo pela cura com luz UV, etc.

Naturalmente que para a producdo de imagens de impressao ou sobre-
impressdes VA distintas o comando dos cabegotes de impressao 24 e dos
bocais individuais 27 € sincronizado com o movimento giratério da roda-estrela
de transporte 10.

A invencao foi descrita anteriormente com base em um exemplo de
concretizagdo. Naturaimente que podem ser feitas inumeras alteragbes e
modificagbes sem que a idéia inventiva que serve de base a invengao seja
abandonada.

Partiu-se acima do fato de a impressao VA sobre os fechos 4, ser feita
respectivamente em uma orientagao correspondente a orientacao das etiquetas
2. A principio, existe também a possibilidade de que nas garrafas 3 ou em
recipientes similares sejam utilizadas marcagdes previstas ou caracteristicas
de configuragdo marcantes desses recipientes como critério para a orientagao
da respectiva impressao. No caso também de uma concretizagao desse tipo,
os recipientes ou garrafas 3 vao sendo passados por pelo menos um sensor 11
do sistema de processamento de imagem, em uma eventual orientacéo, nao
controlada ou alinhada, de tal forma que a orientagédo puramente casual do
respectivo recipiente € detectada, sendo entado feita a impressao VA na
orientagdo necessaria através da estacdo de impressdo 15 por meio do
comando correspondente da unidade impressora 22 ou por meio do giro
eletronico correspondente da imagem de impressao.

Fundamentalmente, a parte formada da maquina etiquetadora 1, descrita a
titulo de exemplo, pela roda-estrela de transporte 10 ou por um outro
transportador, que possibilita um transporte a prova de torsao dos recipientes
ou garrafas 3, por pelo menos um sensor 11, pelo sistema de processamento
de imagem 12, pelo comando eletrénico de impressdao ou pelo dispositivo
eletrbnico de impressdao e pela estagcdo de impressdo 15 eletricamente
comandada, pode formar também uma maquina auténoma, que fica conectada
em série por exemplo a uma etiquetadora e/ou a qual sao conduzidos os
recipientes ja providos de uma apresentagao.

Ainda que a invengao tenha sido descrita anteriormente em associagao a

aplicacao de impressao sobre fechos 4 de garrafas, a invengdo também é
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aplicavel em outros recipientes, ndo apenas para a aplicagao de impressao em
fechos, mas também para aplicagcdo de impressdo em outras superficies de
recipientes, especialmente em superficies localizadas em planos
perpendiculares a um eixo do recipiente.

No contexto da presente invencao esta previsto que a mascara de impressao
contenha para a respectiva impressdo VA apenas uma parte da configuracao

grafica, de texto e/ou de imagem da area sobre a qual sera aplicada a

impressao.
LISTA DE SINAIS DE REFERENCIA
1) Maquina etiquetadora
2 Etiqueta
Garrafa
4 Fecho
5 Transportador
6 Entrada para recipientes
7 Rotor
8 Dispositivo de etiquetagem
9 Saida para recipientes
10 Sistema condutor roda-estrela / Roda-estrela de transporte
10.1 Elemento de alojamento
11 Sensor de imagem
12 Sistema de processamento de imagem
13 Memoria
14 Dispositivo eletrbnico de impressao
15 Estacdo de impressao
16 Memoéria
17 Dispositivo de entrada de dados *
18 Dispositivo de aperto
19 Came de controle
20 Transportador/condutor
21 Unidade impressora
22 Unidade para a secagem da tinta de impressao

22 Unidade impressora
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23 Unidade para secagem da tinta de impressao
24 Cabecote de impresséo

25 Carcacga

251 Segmento de carcaga

26 Compartimento interno

27 Bocal individual

28 Orificio

29 Eletrodo

30 Ponto de impressao
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REIVINDICACOES
1. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES” para aplicar pelo menos
uma impressao (VA) em superficies de garrafas ou de recipientes similares (3)
sob utilizacdo de pelo menos uma estagéo impressora (15) com pelo menos
uma unidade impressora eletricamente controlada (21), CARACTERIZADO
pelo fato de para a aplicagdo de pelo menos uma impressao (VA)
respectivamente em uma superficie de recipiente (4.1) orientada vertical ou
transversalmente em relaciao a um eixo de recipiente (FA), em uma orientagao
pré-estabelecida com relagao a uma apresentacéo do recipiente (2, 2.1), ser
detectada a orientagcdo dessa apresentacdo e/ou pelo menos de uma
caracteristica de apresentacao (2, 2.1) do recipiente (3) protegido contra torsao
em torno de seu eixo (FA) localizado sobre um transportador (10), e de a
respectiva impressdao (VA) ser eletronicamente alinhada através das
informacgdes que identificam assim a orientagéo da apresentacdo do recipiente
(2), de tal forma que a impressdo apresente a orientagdo desejada com
relacao a apresentagao (2) do recipiente (3).
2. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de a orientacdo da apresentagao
de recipiente e/ou de pelo menos uma caracteristica de apresentagao (2, 2.1)
sejam detectadas por meio de um sistema sensor éptico-eletrénico (11, 12, 13).
3. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com a
reivindicagao 1 ou 2, CARACTERIZADO pelo fato de uma caracteristica (2.1)
de pelo menos uma etiqueta aplicada sobre o recipiente (3) servir como
caracteristica de apresentacao.
4. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES"”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos uma caracteristica de design do recipiente (3) servir como
caracteristica de apresentagéao.
5. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos uma impressao (VA) ser feita no lado de cima (4.1) de um fecho
(4).
6. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a
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orientacdo da apresentagcdo ou de pelo menos uma caracteristica de
apresentacao (2.1) ser detectada através de pelo menos um sensor Optico-
eletrénico (11), por exemplo através de um sensor de imagem de um sistema
de deteccgao e/ou processamento de imagem.

7. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com a
reivindicacdo 6, CARACTERIZADO pelo fato de pelo menos um sensor de
imagem (11) ser uma camera eletrénica ou um scanner.

8. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a
imagem de impressao de pelo menos uma impresséao (VA) ser eletronicamente
ou através de software, em fungao de mascaras de impressao armazenadas
em um dispositivo eletrénico de impressao (14).

9. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES", de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
durante a aplicacdo de impressdo em uma multiplicidade de recipientes (3) a
imagem de impressdao ser pelo menos parcialmente alterada durante o
processo de impressao.

10. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos uma impressdo (VA) ser feita sob movimento relativo entre a
estacdo de impressao (15) ou a unidade impressora ali localizada (21) e o
recipiente (3), por linhas e em sentido vertical ou transversal ao dito
movimento relativo.

11. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos uma unidade impressora (21) apresentar pelo menos um cabecote
de impressdo eletrostatico (24) com uma multiplicidade de bocais (27)
individualmente controlaveis para o langamento controlado de tinta de
impresséo, e de os bocais individuais estarem dispostos em pelo menos uma
série, sucessivamente,em um eixo longitudinal do cabegote de impressao (DL).
12. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com a
reivindicagcdo 11, CARACTERIZADO pelo fato de o movimento relativo ser feito

entre pelo menos um cabegote de impressao (24) e a superficie de recipiente
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(4.1) em sentido transversal ou vertical ao eixo longitudinal do cabecote de
impressao (DL).

13. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a
superficie do recipiente (4.1) ser orientada em sentido horizontal ou
basicamente horizontal durante a aplicagéo de impressao.

14. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES", de acordo com
qualguer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos um cabecote de impressao (24) ficar disposto acima da superficie
(4.1) que ira receber a aplicagao de impressao.

15. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualguer uma das reivindicagées anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
incluir o uso de pelo menos dois, preferivelmente de pelo menos trés cabecgotes
de impresséao (24).

16. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
ser produzido um conjunto de cores de uma impressao para gerar uma
impressao multicolorida (VA) através de cada cabecote de impressao (24).

17. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
gualquer uma das reivindicagées anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a
tinta de impressao ser secada e endurecida apds a aplicagao pela agao de
energia, por exemplo pelo agquecimento e/ou luz UV.

18. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES", de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos uma impressao (VA) ser feita em uma etiquetadora (1) apos a
etiquetagem dos recipientes (3).

19. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a
mascara de impressdo conter para a respectiva impressdao VA conter a
configuragcdo completa grafica, de texto e/ou de imagem da area que ira
receber a aplicagcao de impressao.

20. “METODO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a

mascara de impressao para a respectiva impressao VA conter uma parte da
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configuragao grafica, de texto e/ou de imagem da area que ira receber a
aplicacao de impressao.

21. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES” para aplicar
impressdao em garrafas ou recipientes similares (3) em uma area (4.1) do
recipiente, utilizando pelo menos uma estagdo de impressao (15) com pelo
menos uma unidade impressora (21) eletronicamente controlavel por um
dispositivo eletrénico de impressdo (14), na qual os recipientes (3) véao
passando sobre um transportador (10), CARACTERIZADO pelo fato de no
transportador (10) estarem previstos meios (11, 12, 13) para detectar a
orientacédo eventual da apresentagao ou de pelo menos uma caracteristica de
apresentacao (2.1) dos recipientes (3) protegidos contra torsdo em torno de
seu eixo (FA), de pelo menos uma unidade impressora (21) para aplicagao de
impressido sobre os recipientes (3) estar alojada na area do recipiente (4.)
orientada em sentido vertical ou transversal em relagdo ao eixo (FA) do dito
recipiente, e de aplicar controladamente através do dispositivo eletronico de
impressao (14) pelo menos uma impressao (VA) ajustada a apresentagéo e as
caracteristicas de apresentagao (2.1).

22. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com a
reivindicacdo 21, CARACTERIZADO pelo fato de ele ser parte integrante de
uma etiquetadora (1).

23. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com a
reivindicacdo 21, CARACTERIZADO pelo fato de ele ser um dispositivo
autébnomo.

24. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de o
transportador formar elementos de alojamento (10.1) para o alojamento
respectivamente de um recipiente (3).

25. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com a
reivindicacédo 24, CARACTERIZADO pelo fato de o transportador ser uma roda-
estrela de transporte (10) de acionamento rotativo em torno de um eixo vertical
de maquina.

26. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagées anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a
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unidade impressora (21) estar alojada para a aplicagao de impressao no lado
de cima (4.1) de fechos de recipientes (4).

27. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagées anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a
unidade impressora produzir eletronicamente ou através de software pelo
menos uma impressao (VA) em fungdo de mascaras de impressao
armazenadas no dispositivo eletronico de impressao (14).

28. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagoes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
ser feita pelo menos uma impressao (VA) no lado de cima (4.1) de um fecho
(4).

29. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
apresentar pelo menos um sensor (11) oéptico-eletrénico, por exemplo um
sensor de imagem de um sistema de deteccdo e/ou de processamento de
imagem para detectar a orientagdo da apresentagao e de pelo menos uma
caracteristica de apresentagao (2.1).

30. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES", de acordo com a
reivindicagcao 29, CARACTERIZADO pelo fato de pelo menos um sensor de
imagem (11) ser uma camera eletrénica ou um scanner.

31. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
apresentar mascaras de impressao armazenadas eletronicamente ou por
software para gerar a imagem de impressao de pelo menos uma impressao
(VA).

32. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos uma unidade impressora (210 apresentar um cabecote de
impressao eletrostatico (2) com uma multiplicidade de bocais (27)
individualmente comandaveis para o langcamento controlado de tinta de
impressao, e de os bocais individuais estarem dispostos em pelo menos uma
série, sucessivamente, em um eixo longitudinal de cabecote (DL).

33. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualgquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de a
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area de recipiente (4.1) estar orientada horizontalmente ou basicamente em
sentido horizontal durante a aplicagao de impresséo.

34. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES", de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
pelo menos um cabegote de impresséao (24) ficar alojado acima da area que ira
receber a aplicagao de impressao (4.1).

35. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
apresentar pelo menos dois, preferivelmente pelo menos trés cabecotes de

impressao (24).

- 36. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com

qualquer uma das reivindicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
cada cabecote de impressao (24) com um conjunto de cores da impressao
estar previsto para a geragao de uma impressao multicolorida (VA).

37. “DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de
ele apresentar meios para a secagem ou endurecimento da tinta de impresséao
apos a aplicagao por agao de energia, por exemplo por aquecimento e/ou luz
Uv.
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RESUMO ’
“METODO E DISPOSITIVO PARA IMPRESSAO DE RECIPIENTES”
" A presente invengéao refere-se a um método para aplicagéo de pelo menos uma
~ impressdo em uma area de recipiente, por exemplo em um fecho de recipiente,
~ utilizando pelo menos uma estéao de |mpressao com pelo menos uma unidade
impressora eletricamente amonavel
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