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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do umieszczania korka na dnie struktury odwiertu, zespét
denny odwiertu zawierajacy narzedzie do umieszczania korka, a takze spos6b wykonywania operaciji
wiertniczej z uzyciem narzedzia do umieszczania korka. Wynalazek znajduje zastosowanie w przemys$le
wydobywczym ropy naftowej i gazu.

TLO WYNALAZKU

Tak zwane operacje ,zapuszczenia i zapiecia” korka sg dobrze znane w przemy$le wiertniczym,
w ktérym wykonuje sie oraz zamyka odwierty, szczeg6lnie w odniesieniu do niekonwencjonalnych za-
sobéw (niekonwencjonalnego gazu, gazu fupkowego, gazu w ztozach szczelnych oraz ropy naftowe;j,
metanu w poktadzie wegla itp.). W operacji ,zapuszczenia i zapiecia” korka, zespét odwiertu jest wpro-
wadzany np. poprzez urzadzenie linowe, do otworu wiertniczego, ktéry jest zazwyczaj orurowany oraz
zacementowany i moze obejmowaé zaréwno poziome, jak i pionowe odcinki. Zesp6t odwiertu obejmuje
izolacyjne narzedzie, nastawcze narzedzie, oraz jeden albo wiecej perforatoréw strzatowych. Nastaw-
cze narzedzie jest uruchamiane, aby uszczelnia¢ obszar wydobycia z wykorzystaniem izolacyjnego
narzedzia. Jeden albo wiecej perforatoréw strzatowych jest nastepnie umieszczanych w otworze wiert-
niczym, oraz uruchamianych poprzez sygnat wystany po linii przewodowej. Zazwyczaj w izolacyjnym
narzedziu wykorzystywane sg na przyktad korki typu kulowego, poniewaz zapewniajg one potaczenie
ptynowe z dolnymi obszarami, co umozliwia dostateczny przeptyw ptynu przy ponownym umieszczaniu
perforatoréw strzatowych w przypadku, gdy nie strzelajg one prawidtowo. Po wykonaniu perforaciji,
zespot odwiertu (wraz z izolacyjnym narzedziem) jest wyciggany, a kula albo inny element korka jest
upuszczany z powierzchni do miejsca tgczenia izolacyjnego narzedzia, aby utrudniaé przeptyw ptynu
przez nie. Podczas gdy sam proces dziata wtasciwie, to wymaga znacznej iloSci czasu oraz ptynu, aby
pompowaé wgtebnie kule. Korki zwierajgce sg czasami wykorzystywane zamiast korkéw typu kulo-
wego do szczelinowania, ale te korki zwierajgce nie pozwalajg na wskazane powyzej ponowne umiesz-
czenie uszkodzonych perforatoréw strzatowych.

Ze zgtoszenia patentowego US 2004/055753 znane jest narzedzie do umieszczania korka, obej-
mujgce korpus wyznaczajgcy komore, korek czopujgcy poczatkowo umieszczany w komorze, oraz ele-
ment umieszczany w korpusie oraz uruchamiany aby selektywnie umozliwia¢ potgczenie pomiedzy ko-
morg a pierécieniem co najmniej cze$ciowo utworzonym przez korpus, przy czym korek jest ruchomy
w pierscieniu, gdy nastepuje potgczenie. W omawianym rozwigzaniu korek czopujacy jest umieszczony
w urzadzeniu do umieszczania korka i po jego zwolnieniu spada w do6t otworu wiertniczego przez pier-
Scien w postaci tulei centralnie usytuowanej wzdtuz osi narzedzia jako przedtuzenie jego korpusu. Za-
tem opuszczanie korka i jego spadanie na dno odwiertu nastepuje wewnatrz narzedzia, centralnie
wzdtuz pionowego otworu narzedzia.

W zwigzku z wyzej opisanym stanem techniki, alternatywy dla skrécenia czasu i zmniejszenia
zasobéw niezbednych przy operacjach ,zapuszczenia i zapiecia”, przy zachowaniu korzysci, ktére uzy-
skuje sie przy korkach typu kulowego do szczelinowania sg dobrze przyjmowane przez przemyst.

ISTOTA WYNALAZKU

Narzedzie do umieszczania korka, zawierajgce korpus wyznaczajgcy komore, oraz korek po-
czatkowo umieszczony w komorze charakteryzuje sie tym, ze narzedzie ponadto zawiera umieszczony
w korpusie element, ktéry jest uruchamiany, aby selektywnie umozliwiaé potgczenie pomiedzy komorg
a obwodowym pierscieniem, ktory przynajmniej w czesSci jest utworzony przez korpus wyznaczajgcy
komore, przy czym wspomniany korek przemieszcza sie do obwodowego pierscienia, gdy nastepuje
potgczenie.

Dla narzedzia wedtug wynalazku korzystne jest, gdy wymieniony korek jest kulg. Réwnie ko-
rzystne, gdy korpus posiada utworzone w nim okno, ktére jest selektywnie blokowane przez wspo-
mniany element, oraz gdy element ten stanowi pret umieszczony przesuwnie w korpusie; a jeszcze
korzystniej, gdy element jest potaczony z co najmniej jedng nasadkg, ktéra to nasadka jest przystoso-
wana do zapobiegania wyjsciu korka z komory; a jeszcze bardziej korzystnie, gdy nasadka i element sg
umieszczone po przeciwlegtych osiowych stronach korka i potgaczone przez co najmniej jeden Scisliwy
pret, ktéry umozliwia przenoszenie sit wywieranych przez nasadke na element i przemieszczanie ele-
mentu w korpusie. Dla narzedzia wedtug wynalazku korzystne jest tez, gdy osiowy ruch tego elementu
umozliwia potgczenie pomiedzy komorg a obwodowym pierscieniem, oraz gdy korek jest roboczo zwy-
miarowany jako mniejszy niz luz promieniowy obwodowego pierscienia.
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Przedmiotem wynalazku jest tez zesp6t denny odwiertu zawierajgcy wyzej opisane narzedzie do
umieszczania korka. Korzystnie, zesp6t ten dodatkowo zawiera izolacyjne narzedzie, ktére jest umiesz-
czone w gtebi odwiertu ponizej narzedzia do umieszczania korka, przy czym to izolacyjne narzedzie jest
funkcjonalnie przystosowane do przyjmowania korka po jego przejsciu przez obwodowy pierscien.

Zespot denny odwiertu wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zawiera:

izolacyjne narzedzie,

nastawcze narzedzie, funkcjonalnie przystosowane do ustawiania izolacyjnego narzedzia
w strukturze odwiertu, przy czym nastawcze narzedzie poczatkowo przytgczone jest do izolacyjnego
narzedzia i odfgczane od niego po ustawieniu; oraz

narzedzie do umieszczania korka okres$lone jak w wynalazku, potgczone z nastawczym narze-
dziem, gdzie narzedzie do umieszczania korka jest uksztattowane do umieszczania korka w obwodo-
wym pierscieniu, przy czym korek ten jest roboczo ustawiony do przemieszczania sie w dét odwiertu
i potgczenia z izolacyjnym narzedziem po jego odigczeniu od nastawczego narzedzia, aby umozliwiaé
izolacje przez to izolacyjne narzedzie.

Dla opisanego wyzej zespotu odwiertu korzystne jest, gdy ponadto obejmuje on co najmniej jeden
perforator strzatowy potgczony z narzedziem nastawczym oraz z opisanym wczes$niej narzedziem do
umieszczania korka. Dla zespotu odwiertu korzystne jest tez, gdy narzedzie do umieszczania korka jest
ustawione tak, aby przepuszczaé ten korek przez obwodowy pierscien utworzony pomiedzy zespotem
dennym odwiertu a strukturg odwiertu, jak réwniez korzystne jest, gdy korek jest ztgczony z izolacyjnym
narzedziem po odtgczeniu izolacyjnego narzedzia od nastawczego narzedzia.

Przedmiotem wynalazku jest tez spos6b wykonywania operacji wiertniczej.

Spos6b wykonywania operacji wiertniczej wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze obejmuje
ponizsze czynnosci:

wprowadza sie opisany powyzej zespo6t denny odwiertu do struktury odwiertu, przy czym zespét
denny odwiertu obejmuje narzedzie nastawcze, narzedzie izolacyjne, oraz narzedzie do umieszczania
korka wedtug wynalazku;

ustawia sie izolacyjne narzedzie w strukturze odwiertu razem z narzedziem nastawczym;

odtgcza sie narzedzie nastawcze od narzedzia izolacyjnego;

wysuwa sie korek z narzedzia do umieszczania korka i wprowadza go do pierécienia obwodo-
wego; oraz

faczy sie korek z narzedziem izolacyjnym, aby umozliwiaé izolowanie przez izolacyjne narzedzie.

Dla sposobu wykonywania operacji wiertniczej korzystne jest, gdy wysuwanie korka z narzedzia
do umieszczania korka okreslonego jak w wynalazku, obejmuje otwieranie co najmniej jednego okna
znajdujgcego sie w korpusie wymienionego narzedzia do umieszczania korka. Korzystne jest tez, gdy
wysuwanie korka z narzedzia do umieszczania korka obejmuje uruchamianie co najmniej jednego ele-
mentu umieszczonego w korpusie wymienionego narzedzia do umieszczania korka, a takze gdy fgczenie
korka z izolacyjnym narzedziem obejmuje spuszczanie korka na izolacyjne narzedzie przez obwodowy
pierScien utworzony pomiedzy opisanym powyzej dennym zespotem odwiertu a strukturg odwiertu.

KROTKI OPIS RYSUNKOW

Ponizszy opis nie powinien by¢ uznawany za ograniczajacy. W odniesieniu do zatgczonych ry-
sunkéw podobne elementy majg podobne numery odnosnikéw:

Fig. 1 schematycznie przedstawia zespét odwiertu;

Fig. 2 jest widokiem przekroju narzedzia do umieszczania korka zespotu z Fig. 1 w zamknietej
konfiguracii,

Fig. 3 jest widokiem z boku narzedzia do umieszczania korka z Fig. 2,

Fig. 4 schematycznie przedstawia zespét odwiertu z Fig. 1 w uruchomionej konfiguracii;

Fig. 5 jest widokiem przekroju narzedzia do umieszczania korka w potaczeniu z obwodowym
pierScieniem; oraz

Fig. 6 jest widokiem z boku narzedzia do umieszczania korka z Fig. 5.

SZCZEGOLOWY OPIS

Szczegotowy opis jednego albo wiecej przyktaddw wykonania ujawnionego urzgdzenia oraz spo-
sobu zostanie tu przedstawiony jedynie przyktadowo oraz nieograniczajgco w odniesieniu do rysunkéw.

W odniesieniu do Fig. 1 przedstawiony jest przyktad wykonania wynalazku, to znaczy zesp6t 10
wprowadzany w strukture odwiertu 12. Strukture odwiertu moze stanowi¢, na przykfad, otwér wiertniczy,
ktéry jest orurowany, obudowany, zacementowany itd. Zesp6t 10 jest, na przyktad, wprowadzany
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w otwér wiertniczy z wykorzystaniem ukfadu linowego. W przedstawionym przykfadzie wykonania, ze-
spo6t 10 obejmuje izolacyjne narzedzie 14, nastawcze narzedzie 16, perforator strzatowy 18, oraz na-
rzedzie 20 do umieszczania korka.

Na przyktad, w jednym przyktadzie wykonania, zesp6t 10 stanowi, na przyktad, zesp6t odwiertu
dla operacji ,zapuszczenia i zapiecia” korka. W tym przyktadzie wykonania, zespét 10 jest umieszczany
w odwiercie, a izolacyjne narzedzie 14 jest ustawiane w strukturze 12 przez nastawcze narzedzie 16 do
uszczelniania obszaru wydobycia 22. Izolacyjne narzedzie 14 oraz nastawcze narzedzie 16 mogg sta-
nowi¢ dowolne odpowiednie narzedzia znane ze stanu techniki. Na przykfad, izolacyjne narzedzie 14
moze by¢ odzyskiwane, zwiercalne itp., oraz utworzone z kompozytéw, metali, polimeréw itp. W jednym
przyktadzie wykonania, nastawcze narzedzie 16 jest nastawczym narzedziem E-4 dostepnym w sprze-
dazy od Baker Hughes, Inc. Nastawcze narzedzie 16 jest nastepnie odtgczane od izolacyjnego narze-
dzia 14 oraz perforator strzatowy 18 jest umieszczany w strukturze 12 dla obszaru 22 perforacji, jak
ogolnie przedstawiono na Fig. 4. Wiele perforatoréw strzatowych moze znajdowac sie w zespole 10,
aby tworzy¢ wiele perforowanych odcinkéw w kazdym obszarze wydobycia.

Po wykonaniu perforacji, odtgczone narzedzia zespotu 10 sg usuwane (przy czym izolacyjne na-
rzedzie 14 pozostaje w odwiercie) oraz korek 24, odpowiadajgcy dopetniajgco utworzonemu gniazdu
w izolacyjnym narzedziu 14, upuszcza sie w odwiert, aby izolowa¢ przeciwlegte strony izolacyjnego na-
rzedzia 14, na przykfad, tym samym umozliwiajgc, aby zwiekszone ci$nienie powodowato spekanie ob-
szaru 22 wydobycia poprzez perforacje utworzone przez perforator(y) 18. Korek 24 moze by¢ w postaci
kuli albo o kazdym innym odpowiednim ksztaicie albo formie, ktérg da sie umiesci¢ w izolacyjnym na-
rzedziu 14. 1zolacyjne narzedzie 14 moze obejmowac dowolne odpowiednie gniazdo, takie jak to ujaw-
nione w amerykanskim patencie nr 7,600,572 Slup i inni, przy czym patent ten jest tu w catosci wigczony
przez odniesienie.

Korzystnie, zesp6t 10 obejmuje narzedzie 20 do umieszczania korka tak, ze korek 24 moze by¢
upuszczany przed albo podczas gdy zesp6t 10 jest wyciggany, tak ze korek 24 spada jedynie o kilka
stép, w przeciwienstwie do korkéw w konwencjonalnych uktadach, ktére muszg by¢ upuszczane z po-
wierzchni setki albo tysigce stép. W zwigzku z powyzszym, narzedzie 20 do umieszczania korka jest
poczatkowo w stanie z Fig. 2 oraz 3 podczas wprowadzania oraz wykonywania perforacji oraz przecho-
dzi do stanu z Fig. 5 oraz 6 dla umieszczania korka 24 po wykonaniu perforaciji.

W poczatkowej konfiguracji narzedzia 20, jak przedstawiono na Fig. 2 oraz 3, element zawo-
rowy 26 jest umieszczony w oknie 28 utworzonym w korpusie 30 narzedzia do umieszczania korka 20.
Okno 28 jest w potgczeniu z obwodowym pierscieniem 32 utworzonym pomiedzy zespotem 10 a kon-
strukcjg 12, ale, jak przedstawiono na w Fig. 2, blokowane przed potgczeniem z komorg 34 utworzong
w korpusie 30. Blokada okna 28 odpowiednio blokuje potgczenie pomiedzy komorg 34 a obwodowym
pierScieniem 32. Poprzez blokowanie potgczenia pomiedzy komorg 34 oraz obwodowym pierscie-
niem 32, korek 24 umieszczony w komorze 34 moze byé wprowadzany oraz przemieszczany z narze-
dziem 20. Nasadka 36 jest dotgczona do narzedzia 20, aby zapobiega¢ wydostawaniu sie korka 24
z komory 34 podczas wprowadzania oraz umieszczania perforatoréw strzatowych 18. Nasadka 36 oraz
element zaworowy 26 mogg by¢ utworzone jako rekawy albo wydrgzone prety, aby umozliwia¢ przeptyw
ptynu przez narzedzie 20.

Nasadka 36 jest mocowana do elementu zaworowego 26 przez co najmniej jeden pret $ci-
skany 38, aby umozliwia¢ przenoszenie sit wywieranych na nasadke 36 na element zaworowy 26. Na
przyktad narzedzie 20 moze obejmowac $rube pociggowa, sprezyne albo inny elastyczny element, ma-
gnetycznie albo hydraulicznie uruchamiane czeéci sktadowe, itd., albo dowolne urzadzenie, mecha-
nizm, albo uktad umieszczony do uruchamiania elementu zaworowego 26. Ten uktad uruchamiajgcy
moze by¢ uruchamiany, na przykitad, przez sygnat wysytany przez przewdd linowy na kazdym ze-
spole 10. Co najmniej jeden element zwalniajacy 40, na przyktad, $ruba ustalajgca, moze by¢ dotgczona
aby zapobiegaé zbyt wczesnemu uruchamianiu elementu zaworowego 26, na przyktad, az sita o okre-
Slonej wartosci progowej zostanie przytozona do nasadki 36.

Nalezy ponadto zauwazy¢, ze dodatkowo albo alternatywnie poza osiowym ruchem, element 26
moze by¢ uruchamiany inaczej, na przykiad, ruch obrotowy moze wyréwnac prety Sciskane 38 z ok-
nami 28 do selektywnego nawigzywania oraz usuwania potgczenia pomiedzy komorg 34 a obwodowym
pierscieniem 32. W innym przyktadzie wykonania, okna 28 sg otwierane przez formowanie elementu za-
worowego 26 z materiatu, ktdry jest rozpuszczalny, degradowalny, pochfanialny, korodowalny, rozpada-
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jacy sie, albo inaczej usuwalny, w odpowiedzi na dziatanie ptynu w odwiercie, na przyktad, kwasu, so-
lanki itp. Niezaleznie od zastosowanego mechanizmu, uruchamianie (ruch, rozpad itp.) elementu zaworo-
wego 26 otworzy okno 28, umozliwiajgc potgczenie pomiedzy komorg 34 a obwodowym pierécieniem 32.

Gdy komora 34 jest w potgczeniu z obwodowym pierécieniem 32, korek 24 moze wyj$¢ z ko-
mory 34 przechodzgc przez okno 28 do obwodowego pierscienia 32. Korek 24 jest roboczo zwymia-
rowany wzgledem obwodowego pierscienia 32, to znaczy, ma wymiar mniejszy niz wymiar luzu pro-
mieniowego w obwodowym pierscieniu 32. Luz promieniowy jest og6lnie utworzony przez promieniowo
najwickszg cze$¢ narzedzia, przez ktdrg korek 24 musi przej$¢, aby potgczy¢ sie z izolacyjnym narze-
dziem 14 (na przyktad, narzedziem umieszczajgcym 20, perforatorami strzatowymi 18, nastawczym
narzedziem 16 itp.). Dzieki takiemu zwymiarowaniu, korek 24 moze przechodzié przez narzedzie
umieszczajace 20, perforator strzatowy 18 oraz nastawcze narzedzie 16 zespotu 10, aby tgczy¢ sie
z odpowiadajgcym gniazdem izolacyjnego narzedzia 14 oraz realizowacé izolacje jak opisano powyze;.

Chociaz wynalazek zostat opisany w odniesieniu do przyktadu wykonania albo przyktadéw wyko-
nania, dla specjalistow w dziedzinie jasne jest, ze mogg by¢ dokonywane rdézne zmiany, a elementy
mogq by¢ zastepowane przez ich ekwiwalenty bez odchodzenia od zakresu wynalazku. Ponadto, wiele
modyfikacji moze byé dokonywanych, aby zaadaptowaé poszczegédine sytuacje albo materiaty do istoty
wynalazku bez odchodzenia od jego zasadniczego zakresu. Dlatego tez zatozeniem jest, aby wynalazek
nie byt ograniczony do okres$lonego przyktadu wykonania ujawnionego jako najlepszy tryb realizacji tego
wynalazku, ale ze wynalazek bedzie obejmowat wszystkie przyktady wykonania wchodzgce w zakres
zastrzezen patentowych. Ponadto, na rysunkach oraz w opisie, zostaty ujawnione przyktady wykonania
wynalazku oraz, chociaz mogty by¢ uzyte konkretne okres$lenia, sg one stosowane, chyba ze zazna-
czono inaczej, w ogélnym i opisowym znaczeniu i nie tylko dla ograniczenia, poprzez co zakres wyna-
lazku nie jest ograniczany. Dodatkowo, stosowanie okreslen pierwszy, drugi, itd., nie oznacza zadnej
kolejnosci albo ich waznosci, ale raczej okre$lenia pierwszy, drugi, itd., sg uzywane do rozrézniania
jednego elementu od innego. Ponadto, stosowanie rodzajnikéw nieokreslonych itd. nie oznacza ograni-
czania ilosci, ale oznacza obecno$¢ co najmniej jednego takiego elementu.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie do umieszczania korka, zawierajgce:
korpus wyznaczajgcy komore, oraz;
korek poczgtkowo umieszczony w komorze;

znamienne tym, ze

narzedzie ponadto zawiera element (26) umieszczony w korpusie (30) i uruchamiany, aby

selektywnie umozliwiac¢
potagczenie pomiedzy komorg (34) a obwodowym pierécieniem (32) przynajmniej w czesci
utworzonym przez korpus (30), przy czym korek (24) przemieszcza sie do obwodowego
pierScienia (32), gdy nastepuje potgczenie.

Narzedzie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze korek (24) stanowi kula.

Narzedzie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze korpus (30) posiada utworzone w nim

okno (28), ktére jest selektywnie blokowane przez element (26).

4. Narzedzie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze element (26) stanowi pret umieszczony prze-
suwnie w korpusie (30).

5. Narzedzie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze element (26) jest potaczony z co najmniej
jedng nasadkg (36), przy czym nasadka (36) jest przystosowana do zapobiegania wyjsciu
korka (24) z komory (34).

6. Narzedzie wedtug zastrz. 5, znamienne tym, ze nasadka (36) oraz element (26) sg umiesz-
czone po przeciwlegtych osiowych stronach korka (24) i potgczone przez co najmniej jeden
Scisliwy pret (38) ktéry umozliwia przenoszenie sit wywieranych przez nasadke (36) na ele-
ment (26) i przemieszczanie elementu (26) w korpusie (30).

7. Narzedzie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze osiowy ruch elementu (26) umozliwia pota-
czenie pomiedzy komorg (34) a obwodowym pierscieniem (32).

8. Narzedzie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze korek (26) jest roboczo zwymiarowany jako
mniejszy niz luz promieniowy obwodowego pierscienia (32).

9. Zespot denny odwiertu zawierajgcy narzedzie do umieszczania korka, okre$lone w zastrz. 1.

w N



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

PL 235913 B1

Zespot odwiertu wediug zastrz. 9, znamienny tym, ze dodatkowo zawiera izolacyjne narze-
dzie (14) ktére jest umieszczone w giebi odwiertu ponizej narzedzia do umieszczania korka,
przy czym izolacyjne narzedzie (14) jest funkcjonalnie przystosowane do przyjmowania
korka (24) po jego przejsciu przez obwodowy pierscien (32).
Zespot denny odwiertu znamienny tym, ze zawiera:
izolacyjne narzedzie (14);
nastawcze narzedzie (16) funkcjonalnie przystosowane do ustawiania izolacyjnego narze-
dzia (14) w strukturze odwiertu, przy czym nastawcze narzedzie (16) poczgtkowo przyta-
czone jest do izolacyjnego narzedzia (14) i odtgczane od niego po ustawieniu; oraz
narzedzie do umieszczania korka okreslone w zastrz. 1 potgczone z nastawczym narze-
dziem (16), gdzie narzedzie do umieszczania korka jest uksztattowane do umieszczania
korka (24) w obwodowym pierscieniu (32), przy czym korek (24) jest roboczo ustawiony do
przemieszczania sie w dot odwiertu i potgczenia z izolacyjnym narzedziem (14) po jego
odfgczeniu od nastawczego narzedzia (16), aby umozliwiaé izolacje przez izolacyjne na-
rzedzie (14).
Zespot wedtug zastrz. 11, znamienny tym, ze ponadto obejmuje co najmniej jeden perforator
strzatowy (18) potgczony z nastawczym narzedziem (16) oraz z narzedziem do umieszczania
korka okreSlonym w zastrz. 1.
Zespot wedtug zastrz. 11, znamienny tym, ze narzedzie do umieszczania korka okre$lone
w zastrz. 1 jest ustawione tak, aby przepuszczaé korek (24) przez obwodowy pierécien (32)
utworzony pomiedzy zespotem dennym odwiertu okre$lonym w zastrz. 11 a strukturg odwiertu.
Zespot wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze korek (24) jest ztgczony z izolacyjnym narze-
dziem (14) po odtgczeniu izolacyjnego narzedzia (14) od nastawczego narzedzia (16).
Sposo6b wykonywania operacji wiertniczej, znamienny tym, ze:
wprowadza sie zesp6t denny odwiertu okreslony w zastrz. 11 do struktury odwiertu, przy
czym zespét denny odwiertu obejmuje nastawcze narzedzie (16), izolacyjne narzedzie (14),
oraz narzedzie do umieszczania korka okre$lone w zastrz. 1;
ustawia sie izolacyjne narzedzie (14) w strukturze odwiertu razem z nastawczym narze-
dziem (16);
odtgcza sie nastawcze narzedzie (16) od izolacyjnego narzedzia (14);
wysuwa sie korek (24) z narzedzia do umieszczania korka i wprowadza do obwodowego
pierScienia (32); oraz
faczy sie korek (24) z izolacyjnym narzedziem (14), aby umozliwiaé izolowanie przez izo-
lacyjne narzedzie (14).
Sposo6b wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze wysuwanie korka (24) z narzedzia do umiesz-
czania korka okre$lonego w zastrz. 1 obejmuje otwieranie co najmniej jednego okna (28)
w korpusie (30) wymienionego narzedzia do umieszczania korka.
Sposo6b wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze wysuwanie korka (24) z narzedzia do umiesz-
czania korka okreSlonego w zastrz. 1 obejmuje uruchamianie co najmniej jednego ele-
mentu (26) umieszczonego w korpusie (30) wymienionego narzedzia do umieszczania korka.
Spos6b wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze tgczenie korka (24) z izolacyjnym narze-
dziem (14) obejmuje spuszczanie korka (24) na izolacyjne narzedzie (14) przez obwodowy
pierScien (32) utworzony pomiedzy opisanym powyzej dennym zespotem odwiertu okreslo-
nym w zastrz. 11 a strukturg odwiertu.
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