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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 2 月 7 日 ( 2 0 2 4 . 2 . 7 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ブ タ ジ エ ン ゴ ム を 含 有 す る ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 と 、 ポ リ 乳 酸 樹 脂 と を 含 有 す る 基 材 層 を  
備 え 、 基 材 層 中 の ブ タ ジ エ ン ゴ ム の メ ジ ア ン 径 が ６ μ ｍ 未 満 で あ り 、 基 材 層 中 の ブ タ ジ エ  
ン ゴ ム の 含 有 量 が ３ ． ０ 質 量 ％ 以 上 ７ ． ０ 質 量 ％ 以 下 で あ る 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 基 材 層 中 の ポ リ 乳 酸 樹 脂 の 含 有 量 が １ 質 量 ％ 以 上 ２ ５ 質 量 ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ に 記 載  
の 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ３ 】
　 基 材 層 に お い て 、 ポ リ 乳 酸 樹 脂 は ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 中 に 分 散 し て い る 複 数 の 分 散 相 を  
構 成 す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 基 材 層 中 の ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 及 び ポ リ 乳 酸 樹 脂 の 合 計 含 有 量 が ９ ０ 質 量 ％ 以 上 で あ る  
請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
　 基 材 層 の 一 方 の 面 に 積 層 さ れ た ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 を 含 有 す る 表 皮 層 と 、 基 材 層 の 表 皮  
層 を 有 す る 側 の 面 と は 反 対 側 の 面 に 積 層 さ れ た ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 を 含 有 す る 下 皮 層 と 、  
を 更 に 備 え る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ６ 】
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　 表 皮 層 及 び 下 皮 層 の 平 均 厚 み は 、 樹 脂 シ ー ト の 平 均 総 厚 み に 対 し 、 そ れ ぞ れ １ ％ 以 上 １  
５ ％ 以 下 で あ る 請 求 項 ５ に 記 載 の 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 ７ 】
　 平 均 総 厚 み が ２ ０ ０ μ ｍ 以 上 １ ３ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ ー  
ト 。
【 請 求 項 ８ 】
　 基 材 層 は 、 白 色 顔 料 を １ ｐ ｈ ｒ 以 上 ５ ｐ ｈ ｒ 以 下 含 有 す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂  
シ ー ト 。
【 請 求 項 ９ 】
　 バ イ オ マ ス 度 が ０ ． １ 質 量 ％ 以 上 ２ ０ 質 量 ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ  
ー ト 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｋ ７ ２ １ １ － １ ： ２ ０ ０ ６ に 準 拠 し て 測 定 さ れ る デ ュ ポ ン 衝 撃 強 度 が ２ ． ０ Ｊ  
以 上 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｐ ８ １ １ ５ ： ２ ０ ０ １ に 準 拠 し 、 長 手 方 向 が Ｍ Ｄ 方 向 に 平 行 な 試 験 片 を 採 取 し  
て 耐 折 強 さ 試 験 方 法 を 実 施 す る と 、 破 断 す る ま で の 往 復 折 曲 げ 回 数 が 平 均 で ３ ０ ０ 回 未 満  
で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｐ ８ １ １ ５ ： ２ ０ ０ １ に 準 拠 し 、 長 手 方 向 が Ｔ Ｄ 方 向 に 平 行 な 試 験 片 を 採 取 し  
て 耐 折 強 さ 試 験 方 法 を 実 施 す る と 、 破 断 す る ま で の 往 復 折 曲 げ 回 数 が 平 均 で ３ ０ ０ 回 未 満  
で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ ー ト 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 樹 脂 シ ー ト を 備 え る 成 形 容 器 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 樹 脂 シ ー ト に は ノ ッ チ が 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 成 形 容 器 。
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