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(54) VERFAHREN ZUR BEHANDLUNG VON PORZELLAN:FORMEN ZUR HERSTELLUNG VON TAUCHARTIKELN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung
von Porzellanformen zur Herstellung von Tauchartikelp,”
wonach neue Paorzellanformen mit rauher Oberfliche oder
alte, erodierte Porzellanformen nach vorheriger pyroly-
tisgher Reinigung mit einer Kunststoffschicht tiberzog
werden. .
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung von Porzellanformen zur Herstellung von Tauchartikeln.

Der Gro8teil der Formen fiir die Tauchartikel (z. B. fiir Latex, PVC, usw.), wird aus Porzellan gefertigt. Die
Oberfliche der neuen Porzellanformen muB den Anforderungen bei der Fertigung diverser Tauchartikel angepaBt
sein. Diese kann fiir einige Tauchartikel zu rauh bzw. grobk6mig sein.

Weiters werden die Tauchformen bei der Tauchartikelherstellung durch die erhdhten Temperaturen und
verschiedenen Tauchbider im Laufe der Zeit erodiert und miissen ausgetauscht werden. Die Lebensdauer der Por-
zellanformen, z. B. fiir die Herstellung von medizinischen Handschuhen, ist etwa 2 Jahre (bei 3 Schichtbetrieb).
Die Formen sind danach fiir das Tauchverfahren nicht mehr einsetzbar und miissen entsorgt werden.

Die Erfindung hat sich nun die Aufgabe gestellt die Oberfliche der Porzellan-Tauchformen dem jeweiligen
Tauchverfahren anzupassen, bzw. zu erneuern.

Gelost wird die gestellte Aufgabe erfindungsgemiB dadurch, daB neue Porzellanformen, oder erodierte alte
Porzellanformen, nach pyrolytischer Reinigung, mit einer geeigneten Kunststoffschicht iiberzogen werden.

Die Porzellanform wird auf 300 bis 500 °C temperiert und in ein Wirbelbett das aus einem Kunststoff in
Pulverform besteht, eingetaucht.

Weiters ist nach diesem Verfahren auch eine Aufspriihung oder elektrostatische Aufbringung des pulverférmi-
gen Kunststoffes auf die temperierte Porzellanform méglich,

Eine weitere Moglichkeit die neuen (rauhen) Prozellanformen zu adaptieren, bzw. die erodierten Formen zu
erneuern ist diese, mit einem fliissigen Kunststoff, z. B. Epoxidharz, zu beschichten. Die Beschichtung kann
durch Tauchen oder Aufsprithen auf die Form aufgetragen werden.

Beispiel 1

Die erodierte Porzellanform wird bei 500 bis 900 °C pyrolytisch von organischen Verunreinigungen befreit.
Die heifle Form wird aus dem Pyrolyseofen entnommen und bei Formtemperatur von 300 bis 500 °C z. B. mit
einer elektrostatischen Pulverbeschichtungsanlage mit Nylon 13 (Polyamid) beschichtet. Das Nylon 13 (Poly-
amid) schmilzt und bildet auf der Formoberfliche einen homogenen Kunststoffiiberzug.

Die erodierte Porzellanform wird wie im Beispiel 1 pyrolytisch behandelt. Nachher wird diese bei Temperatur
von 300 bis 500 °C in ein Wirbelbett mit Nylon 11 (Polyamid) eingetaucht. Auf der Formoberfliche schmilzt
das Nylon 11 und bildet einen homogenen sehr glatten Film. Die Form wird nach dem Auskiihlen fiir jeweilige
Tauchprozesse eingesetzt.

Beispiel 3;

Eine erodierte Porzellanform die vorher pyrolytisch gereinigt wurde wird in ein fliissiges Epoxidharz getaucht.
Hiebei kann z. B, ein Epoxidharz der Fa. Ciba (Bezeichnung GY250 und Hérter HY830) verwendet werden.

Das Epoxidharz mit dem die Porzellanform beschichtet ist, wird dann anschlieBend bei 100 °C/10 min aus-
gehirtet. .

Das Epoxidharz bildet auf der Formoberfliche einen homogenen Uberzug.

Beispiel 4

Auf eine neue rauhe Porzellanform wird eine Kunststoffschicht auf Polyurethanbasis mit einer Spritzpistole
aufgespriiht. Als Polyurethan kann z. B. ein Infracol-System (z. B. D 1006 der Fa. Stoll) verwendet werden.
Nach dem Aufspriihen des Polyurethans auf die Porzellanform wird anschlieBend in einem Infrarotofen das Poly-
urethan ausgehiirtet. Dieser Uberzug eignet sich fiir besonders hohe Tauchtemperaturen.

Dieses Verfahren ist nicht nur auf die Kunststoffe beschréinkt die in den Beispielen 1 bis 4 aufgezihlt sind.

Es wurden auch erfolgreiche Versuche mit anderen Kunststoffen, wie Polyithylen, PVC, Polyester, Vinyi-
esterbasis, Polyvinilidenfluorid, usw. durchgefiihrt.

Infolge der glatten Kunststoffoberfliche bleiben die Tauchpartikeln auf der Form weniger haften. Spuren von
Tauchpartikeln lassen sich von der Form mit herkémmlichen Waschmitteln beseitigen.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Behandlung von Porzellanformen zur Herstellung von Tauchartikeln, dadurch gekennzeich-
net, daB neue Porzellanformen oder alte erodierte Porzellanformen nach pyrolytischer Reinigung mit einer
Kunststoffschicht tiberzogen werden.
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichmet, daB die Porzellanform bei einer Temperatur von
300 bis 500 °C in ein Wirbelbett aus thermoplastischem Kunststoffpulver eingetaucht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Porzellanform bei 300 bis 500 °C ein
thermoplastischer Kunststoff in Pulverform aufgespriiht oder elektrostatisch aufgebracht wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Porzellanform eine fliissige Kunststoff-
schicht, wie Epoxidharz, Polyurethan im Tauchverfahren oder Spritzverfahren aufgetragen und anschliefend aus-
gehiirtet wird.
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