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Vynédlez Ye831 zarizeni ke znadeni a
baleni ploSuych tvarovych obrobki, jako
Peznych britovych destidek n-hrannych
plosSnych nebo kruhovych tvart z keramiky,
slinutych karbidu &i jinych vhodnych ma-
terialu, sestavajici ze zésobniki obrob-
k1 & obalového materidlu a podédvaciho a
popisovaciho ustroji. Vyndlez se tyka
oboru balirenské techniky.

Podstatou vyndlezu je, Ze za tvarovaci
formou s tvarovymi dutinami je znadici
tstroji tvorené popisovaci laserovou
hlavou nebo tepelnou clonou, nandSecim
valcen a potiskovacim valcem, které je
pridruZeno k rotadnimu poddvadi s tva-
rovymi dutinami a s kontrolnim prvkem
pfipadné synchronnim prvkem nebo je -
ustaveno ke skluzu zdsobniku a piipadné&
za stiiZnym Gstrojim je provedeno Fadi-~
"¢l a stohovaci ustroji s vazalem, p¥i-
SemZ tvarova dutina s upravenym dnem je
ve tvaru -valcové dutiny a je provedena
symetricky v jedné &1 vice Yadach.
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Vynélez se tykéd za¥fzenf ke znadenf a balenf plosdnych tvaro~
vych obrobki, jako Feznych bFitovych destilek n~hrannych plosnych
nebo kruhovych tvard z keramiky, slinutych karbidd &i jinych
vhodnych materidld, sestdvajfci ze zdsobniki obrobki a obalového
materidlu a poddvacfho & popisovacfho dstrojf,

V soudaené dobé je zaiffzen{ ke znadeni a balen{ vyménitel=-
nych ¥eznych deatidek rizného tvarového provedenf{ provddéno po=-
vétdinou rudné jako monotonnf{ a jednotvdrnd operace, Znalenf je
obvykle déldno technologif klasického "tisku z vysky" nebo elek-
trochemickou cestou - leptdnf, Elektrolytické znaleni provddéné
jako hromadné plo#né znafen{ Yeznych destifek je sice relativnd
produktivn&js{, ale jakost znaden{ je odvisléd od vlastnfho chemice
kého procesu a obsluhy, Oznadené destidky se musf ponechat urditou
dobu zaschnout - osufit - a teprve poté jsou loZeny na palety pro
daldf operaci, Vliastnf baleni Feznych destidek je pak zpravidla
provddéno rudnd po jednom kuse do kazetovych krabidek nebo plod-
nych obald rizného tvaru, a to v zdvislosti na velikosti a tvaru
zpracovdvanych obrobki, P¥itom v detailnim provedenf obalu se jed=-
notliv{ vyrobeci 1i8f{, Kromé& nizké produktivity a ndroénosti na
pracovn{ s{ly vyZaduje operace baleni velkou detnost tvarovych
a rozmérovych obald prislusnych pro balenf "na stojato" nebo
"plo&né balenf",

Spolednou nevyhodou znaSeni a balenf Feznfch destidek zhsté-
vd jejich vysokd pracnost spojend & jednotvédrnou a unavujic{ rud-
n{ operacf, jakoZ i skutednost, Ze ob& tyto operace jsou provéddé-
ny jako samostatné a oddélené vyrobnfi rudéni &innosti s nevalnou
produkcf, PouZivané pomocné pripravky nebo prvky df{1&f mechani-
zace omezuj{ podfl rudni &innosti a jsou pro velkoseriovou vyro~
bu neuspokojujfct at jiz po strénce technické nebo poZadovanych
kapacit,

Uvedené nevyhody odstranuje za¥fzenf ke znadenf a baleni
plodnych tvarovych obrobkl, Jjako Feznych b¥itovych destifek n~
hrannych plo#nych nebo kruhovych tvard z keramiky, slinutych
karbidd éi Jinych vhodnych materidll, sestdvajfc{ ze zdsobnfkl
obrobkd & obalového materidlu a poddvactho a popisovactho dgtro-
j1 podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze za
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tvarovacf formou s tvarovacfmi dutinami je znadfc{ dstrojf tvo-
¥ené popisovac{ laserovou hlavou nebo tepelnou clonou, nendSecim
vélcem a potiskovacim vdlcem, které je pFidruZeno k rotadnimu po-
davadi s tvarovymi dutinami a & kontrolnf{m prvkem p¥{padné syn-
chronnfm prvkem nebo je ustaveno ke skluzu zdsobniku a pripadné
za st¥iZnym dstrojim je provedeno Fadici a stg@hovac{ dstroji

s vazadem, pridemZ tvarovd dutina s upravenym dnem je ve tvaru
vdlcové dutiny a je provedena symetricky v jedné &i vice Faddch,

Hlavnf vyhodou uvedeného za¥f{zeni ke znalenf{ a baleni{ plod=-
nych tvarovych obrobk@gﬂle tohoto vyndlezu je, Ze zaruluje vyso-
kou jakost znadenf{ i balenf vyménitelnych b¥itovych Feznych des=-
tidek, p¥esnost jejich identifikace a naprostou reprodukovatel=-
nost bez zévislosti na velikosti baleného ploZného tvaru, UmoZnu-
je 1 nédslednd& po konedném zabalenf i dobrou vizudlnf{ kontrolu ba-
lenych obrobkd aniZ by bylo nutno findlnf obal narusit ¢i posSko=-
dit, Nemalou vyhodou za¥fzeni dle tohoto vyndlezu je, Ze sluduje
ob&é operace do formy vyrobnf linky, Podstatné omezuje podfl rudéni
manipulace & fyzické préce na minimum a tim znadné p¥ispivd k je-
jich zproduktivnéni, Ve srovnédnf se soudasnym stavem podstatné
snifuje vyrobnf ndklady na tyto operace cca na 1/3, jakoZ i vlast-
n{ poZfadavek na vyrobn{ a manipuladni plochy minimdln& o 50 %.
Produktivita prdce se zvySuje cca 4 aZ 5 krdt, Hlavnf vyhodou
uvedeného znadfctho a balfcfho zarfizenf plosnych obrobkd je od-
stranénf{ rudnf monotonni a fyzicky naméhavé prédce obou operact
a podstatné snfZeni pracovnich sil, Zproduktivnénf téchto opera-
cf p¥inédsd{ znadné zvysSen{ kapacity a podstatné snfZeni vyrobnich
plooch, Dalsf{ vyhodou zarf{zenf{ je Siroky rozsah proménlivosti vy-
konu, Navriené za¥fzen{ prakticky pokryvéd vesSkery dosud vyrébé-
ny svétovy sortiment v oblasti vyroby vyménitelnych bFitovych
destidek, Z tohoto pohledu je maximdlné univerzdlnf, Zména tvaru,
velikosti &1 jakosti (vyrobnf{ presenosti) vyrobkd je bezprostiednd
postihnutelnd, D{18{ zm&na kodd je nenéroné a asové pro Provoz=
n{ podminky pFijatelnd, Za¥{zeni je konstrukiné nendrodné a ope~
rativnd vyuZitelné i pro balenf{ Fady dalSich obrobkd v ndrodnfim
hoapoddFatvit, |
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Na p¥iloZeném vykrese je v obr, 1 znézorndn p¥fklad znadfci-
ho a balfcftho za¥fzeni v provedeni s ustavenim popisovac{ lasero=-
vé hlavy nad kazetovym zdsobnfkem pro kodovén! obrobkd ustavenych
v bloku, v obr, 2 je p¥fklad alternativnfho provedenfi &dsti zaifi-
zen{ s ustavenou popisovac{ laserovou hlavou nad rotacnim podava=-
dem pro plodné kodovéni obrobkd ustavenjch jednotlivd v rotadnim
podavadi, v obr, 3 je p¥fklad provedeni rotaénfho podavale s obvo-
dovymi dutinami - pidorye, v obr, 4 je zndzornén p¥{klad provedeni
znadfciho a balfctho za¥fzenf se znadfcim Gstrojfm pomoci tiskai~
ské techniky a se Fadfcim a stohovacim dgtrojim hotovych oball =
- bligtrd a v obr, 5 je pFfklad alternativnfho provedenf zjedno=-
duSené koncepce znalicfho a balfcfho za¥fzen{ pomoc{ techniky tis=-
ku, ‘ ‘ :

Produkdnf znadfcf a balfci za¥fzen{ sestdvd ze vetupnf ddsti,
jeZz je tvoFena zdsobnikem folie PVC 1 a kryctf folie 7, navddécim
a vyrovndvacim vedenfm 2, ddle z tvarovacf formy 4 s topnym t&le-
gem 3, ze st¥edové &dsti, jeZ je tvorena rotaénim podavadem 8,
skluzem zdsobniku 9 a znadfcim Ustrojim sestdvajfcim z popisovact
lagerové hlavy & nebo potiskovacfho vdlce 23 a nanddecfho vélce
22 g tepelnou clonou 21 a déle kontrolnim prvkem 20, popFfpadé
i synchronnfm prvkem 5 a koncové Edsti sestdvajfci z tahového
vdlce 11 se svafovact formou 10, kodovactho dstrojf 12, st¥iiné-
ho Ustrojf 13 a navijecfho kotoude 14, ddle je blistr 15, plosny
obrobek 16, tvarovany spodek folie 17, tvarovd dutina 18 a Fadf-
c{ a stohovac{ dstrojf s vazadem 19,

PloZny obrobek 16 - bFitovéd Feznéd destidka -~ je obsluhou
stroje nebo v pfedchoz{ operaci nasklddédn do jednotného sloupku =
do tvarového prisma - kazetového zdsobnfiku, ktery je vloZen na
vetup do vedenf stroje a je posouvdn ve vedenfi po skluzu zdeobni-
ku 9 a% na doraz pfed rotadnf podavad 8, Sikmym ustavenfm skluzu
zdgobnfku 9 je ustaveny sloupek obrobkl z tvarového prisma kaze~
tového zdsobniku gravitadnd sesouvédn af k obvodu rotadnfho poda~-
vade 8, kde je povrchovou tvarovou dutinou 18 (obr, 2) plodny
obrobek 16 jednotlivé odebirdn, PF¥i spddovém sesuvu tvarového
bloku - po prismatickém skluzu zésobnfku 9 je ploXny obrobek 16
v tiseku pod popisovacf laserovou hlavou (obr, 1) okodovdn na své
h¥betnf ploSe, nebo je plodny obrobek ;ﬁ kodovén popisovac! lase-
rovou hlavou 6 na Selnf ploSe po ustavenf{ v povrchové tvarové du-
tind 18 (obr, 2) v rotadnfm podavadi 8, Dle alternativnfho pro-
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vedenf (obr, 4 a 5) je plosny obrobek 16, vydnfvajfci v tvarové
duting 18 rotadnfho podavade 8 kodovdn znadfcim dstrojfm tvoienym
potiskovacim védlcem 23, smddenym razitkovou barvou od nandSectho
vdlce 22, jeZ jsou chréndny proti sdlavému teplu tepelnou clonou
21, Okodovany ploSn§ obrobek 16 je rotadnim podavadem 8 ddle pie-
nesen do identickych zrcadlové orientovanych tvarovych dutin 18

- tednd nabthajfctho spodku folie 17, Tato je vyivorena odvinem
pésu ze zdsobnfku folie PVC 1 pFes navéddcf a vyrovndvaci vedenf
2 na tvarovac{ formu 4, kde predeh¥dtd folie topnym télesem gAko-
pfruje za idinného podtlakového piisdvdni povrch - tvarové dutiny
18 - tvarovaci formy 4, $lenity tvarovany spodek folie 17, jez
tvo¥{ prakticky spodek findlnfho obrobku - je po zaplnéni okodo-
vanym ploSnym obrobkem 16 tahovym vdlcem 1l veden do svarovaci
zény, Zde je shora uzavien folif vedenou ze zdsobniku kryc{ folie
7 pFes navddéc{ a vyrovndvac{ vedeni 2 na tahovy vélec 11, kde je
tlakové a tepelnd sva¥ovac{ formou 10 pevnd (nerozebfiratelné) spo-
jen - fixovédn, Ddle postupuje plodnyf obrobek 16 v obalu mezi kodo=-
vacf dstrojf 12, kde Je na obal vyraZen p¥islusny identifikadén{
symbol a tekto oznadeny obal v pdsu je ndslednd ve st¥iZném dstro-
jf 13 oddélen - odst¥iZen - jako samostatny blistr 15, Oddéleny
plosny obal - blistr 15 je ze st¥iZného dstroji 13 veden bud p¥fmo
(obr, 4) nebo je dle potF¥eby s vyhodou veden prostfednictvim do=-
pravnfho prvku do p¥i¥azeného Fadfcfho a stohovacfho ustrojf s va=-
zadem 19 ke stohovédnf - Fadéni - do bloku blistri, ktery je ndsled-
né a 10, 20, 50 - x ke vdzdn pdskou, Zbytky prosti¥iZeného pdsu jsou
vedeny na navijec{ kotoud 14, Znalfc{ - kodovac{t ustrojf 12 bli-
strd 15 s vymdnnymi identifikednfmi kody tvaru a jakosti findlnfhc
obrobku a st¥iZné dstrojf 13, JjakoZ i Fadfci a stohovaci dstroji

s vazalem 19, pracujf s vyhodou pres synchronnf prvek 3> v pevné
vazbd (mechanické, elektrické &i optické) na tahovy vdlec 11, aby
tak byla zajisténa sprdvnd poloha ldentifikadnfch kodd vystiiZe-
ného blistru 15, Tvarovd dutina 18 na obvodu tvarovaci formy 4
a/nebo 1 na rotadnim podavadi 8 je s vyhodou provedena jako kru-
hovd o velikosti opsané kruzZnice jednotlivych ploSnych tvari vy-
mdnitelnych Yeznych destilek (nap¥, trojdhelnfikovych, &Etvercovych,
kosodtvercovych, kosodélnfkovych &i kruhovych nebo jinych atypic=~
kych tvard), Soulad jednotlivych pohybovych ustrojf mezi tvarova-
c{ formou 4, tahovym vdlcem 11, rotainim podavadem 8 a znalfcim
Gstrojim - popimovac! laserovou hlavou 6 nebo potiskovactm vélcem
23 je rovnéZ e vyhodou Fizen synchronnim prvkem 5, Sprévnost za-
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plndn{ tvarového spodku folie 17 plosnym obrobkem 16 je sledové-
na kontrolnim prvkem 20 s p¥{padnou vazbou na synchronni prvek 3
a dal$f{ agregdty, Tahovy vdlec 1l jako nosny pohybovy &len zafi-
zen{ je pohdndn elektromotorem p¥es prevodové a vypinac{ uUstroji,
Za¥{zeni miZe pradovat jako kontinudlni nebo diskontinudlnf v pra-
covnim rozsahu transportn{ rychlosti pdsu v = 0,2 a% 5,0 m/min,
pracovnf takt je podle pot¥eby ménén, a to dle detnosti, tvaru.

a rozméru soulasnd balenych plodnych obrobkd 16 do findlnfho o-
balu - blistru 15, Ustaven{ povrchovych tvarovych dutin 18 po
obvodu rotadnfho podavade, jakoZ i u tvarovacf{ formy 4 je prove-
deno jako jedno a viceradé (obr, 3), Pro zajiZt&nf provozn{ uni-
verzdlnosti znadfcfho a balfctho za¥fzenf - pro soudasnd vyrdbé-
ny svétovy sortiment vyménitelnych b¥itovych destilek je findl=-
n{ obal - blistr 15 = proveden v zdvislosti na tveru a velikosti
plo¥ného obrobku 16 prakticky ve t¥ech aZ &tyFech provedenich,

t, j., nap¥fklad pro 3, 8, 10 a 16 ks vyménitelnych destidek, pii-
gem¥ vn&js8f{ rozméry blistru 15 jsou vidy jednotné - konstantni,
Pro Gdel snadného provoznfiho prestavenf za¥fzenf{ jsou d11&f celky
- tvarovacf{ forma 4, rotadni{ podaval 8, prfipadn& i popisovac{ i-
gtrojf a tahovy vdlec ll snadno pFfstupné a rychle zaménitelné,
Zm&na kodu materidlu, tvaru, p¥esnosti provedeni, kvality povla-
ku éi oznaden{ normy jsou operativnd proveditelné zdéménou vyméne
nych razfefch 1i¥t kodovactho Ustrojf 12 pro vyznaceni prisluénych
kod& na vnjS{ obal - blistr 15, Zéména znaéfctho kodu na plo¥ném
obrobku 16 je ddna zémdnou potiskovactho vdlce 23 (obr, 4, 5) ne-
bo zm&nou programu (d&rnym St{tkem, pF{padné p¥es kldvesnice po-
pisovaciho za¥Ffzenf{) zménou vstupnich dat minicomputeru ovlddaci-
ho laserovy paprsek popisovacf laserové hlavy 6 (obr, 1, 2), Po-
pisovac{ rychlost laserové hlavy je stavitelnd (nap¥fklad 1 aZ
200 mm/s ), co¥ odpovidd kodovaci rychlosti cca 15-20 pfemen
(8{sel) za sekundu, Vyska pfsma je volitelnd napifklad v rozsahu
1-5 mm, Rozsah popisovac{ laserové hlavy je dle osazenf vykon=-
nostn{ laserové jednotky nap¥{klad do priméru 80 mm (p#i 50 W),
8fm? prakticky popisovac{ laserové hlava 6 je schopna pokryt ko~
dem poZadované jedno az t¥{Fddkové znaden{ navrhovaného za¥fzenf,
Znaden{ kodu na plo3ném obrobku 16 je moZno provdd&t jako jedno
¢i viceradé ve vazb& dle prédvé tvarovaného spodku folie 17 - t,J,
podtu soub&Zné balenych Fad vyménitelnych Feznych destidek -

v blistru 15, Tvarovy spodek folie 17 je & vyhodou volen jako pri-
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hledny pro jednoznadnou identifikaci, jakoZ-i p¥i{padnou vizudln{
kontrolu jakosti znalenf, podtu &i vzhledu hermeticky balenych
plodnych obrobkid 16, Pro maloseriovou vyrobu vyménitelnych Feznych
destidek je vyhodné znadfc{ a balfci za¥{zenf ve zjednodudeném
proveden{ - dle obr, 53 pro velkoseriovou vyrobu o velkych vyrobe
nfch ddvkdch identického provedeni vyrobkll je iéelné vyrobn{ za¥i-

zenf dle obr, 4,

PREDMET VYNALEGZU

1, Za¥{zeni ke znafeni a baleni plosnych tvarovych obrobkl, jako
Teznych britovych destidek n~hrannych plodnych nebo kruhovych
tvard z keramiky, slinutych karbidd &i jingch vhodnych materi-
410 -sestdvajici ze zdsobnfku obrobki a obalového materidlu
a poddvacfho a popisovacfho Ustrojf,vyznadené tim, Ze za tva~
rovacf formou (4) s tvarovimi dutinami (18) je znadic{ Gstro-
J{ tvorené popisovaci laserovou hlavou (6) nebo tepelnou clo-
nou (21), nand8ecfm vdlcem (22) a potiskovacim vdlcem (23),
které je pridruZeno k rotainimu podavadi (8) s tvarovymi duti-
nami (18) a s kontrolnfim prvkem (20), p¥fpadnd synchronnfm
prvkem (5) nebo je ustaveno ke skluzu zdsobniku (9) a pFfpadnd
za st¥iZnym Ustrojim (13) je provedeno ¥adfcf a stohovacf i~
strojf s vazadem (19), ‘

2, Zai{zen{ ke znaleni a balenf podle bodu 1, vyznadené tfm, Ze
tvarovéd dutina (18) s upravenym dnem je ve tvaru vdlcové duti-
ny a je provedena symetricky v jedné &i vice Fadéch,

4 vykresy
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