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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum gemeinsamen Ein- und/oder Ausbau eines
Kolbens und einer Zylinderlaufbuchse in und/oder aus einem Motorblock einer Brennkraftma-
schine. Darlber hinaus betrifft die Erfindung auch eine Anordnung mit einer Zylinderlaufbuchse
und einem darin anordenbaren Kolben und gegebenenfalls einem am Kolben angeordneten
Pleuel sowie den Kolben, das Pleuel und die Zylinderlaufbuchse selbst als auch eine Brenn-
kraftmaschine und eine Greifeinrichtung.

Vor allem bei GroBmotoren, wie zum Beispiel stationdren Gasmotoren, stellt sich das Problem,
dass aus Festigkeitsgriinden das die Kurbelwelle der Brennkraftmaschine umgreifende Pleuel-
auge so gro ausgefiihrt sein muss, dass das Pleuel beim Ein- und/oder Ausbau des Kolbens
nicht mehr durch die Zylinderlaufbuchse hindurch gefiihrt werden kann. Fir diese Situation ist
es beim Stand der Technik bereits bekannt, Kolben, Pleuel und Zylinder gemeinsam ein-
und/oder auszubauen. So wurde bereits vorgeschlagen, Greifeinrichtungen zu verwenden, die
sowohl am Kolben als auch an der Zylinderlaufbuchse fixiert werden. Dies hat jedoch den
Nachteil, dass am Kolben und an der Zylinderlaufbuchse zusatzliche Gewinde, Osen, Haken
oder dergleichen vorgesehen sein missen. Alternativ ist es auch bekannt, Spreizkdrper in der
Zylinderlaufbuchse zu verspreizen und den Kolben (ber Unterdruck zu halten. Diese Vorge-
hensweise hat jedoch den Nachteil, dass durch Undichtigkeiten immer die Gefahr besteht, dass
der Kolben beim Ein- und/oder Ausbau nicht ausreichend sicher gehalten ist. Darliber hinaus ist
die rein auf Reibung basierende Befestigung der Zylinderlaufbuchse auch eher nur fir leichtere
Anordnungen aus Zylinderlaufbuchse und Kolben geeignet.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein gattungsgeméles Verfahren zur Verfiigung zu stellen, bei
dem die genannten Probleme vermieden sind.

Dies wird erfindungsgemaf erreicht, indem wahrend des Ein- und/oder Ausbaus die Zylinder-
laufbuchse auf einem an einem Pleuel des Kolbens und/oder am Kolben angeordneten, vor-
zugsweise einstlickig angeformten, Anlagebund abgestitzt bzw. gehalten wird.

Eine Grundidee der Erfindung ist es somit, die Zylinderlaufbuchse wahrend des Ein- und/oder
Ausbaus auf einem Anlagebund, welcher sich am Pleuel des Kolbens und/oder am Pleuel
befinden kann, abzustiitzen, wodurch die Zylinderlaufbuchse sicher gehalten ist. Ein Herabfal-
len der Zylinderlaufbuchse kann damit verhindert werden.

In einer glinstigen Ausfuhrungsvariante kann dann vorgesehen sein, dass der Kolben und die
Zylinderlaufbuchse wahrend des Ein- und/oder Ausbaus gemeinsam, vorzugsweise ausschlief3-
lich, am Kolben gehalten und/oder in den Motorblock hineingeschoben und/oder aus dem Mo-
torblock herausgezogen werden. Bei kleineren Zylinderlaufbuchsen und Kolben ist es dabei
moglich, den Kolben von Hand anzugreifen und zu halten. Vor allem bei gréfteren und schwere-
ren Anordnungen ist es aber in der Regel giinstig, eine Greifeinrichtung zu verwenden, um den
Kolben und daran hdngend auch Pleuel und Zylinderlaufbuchse zu halten. Bei all diesen Vari-
anten ist somit vorgesehen, dass die Zylinderlaufbuchse an Pleuel und/oder Kolben hangt und
die gesamte Anordnung am Kolben angefasst bzw. gehalten wird.

Gemal eines weiteren Aspektes der Erfindung ist somit auch eine Greifeinrichtung zum Um-
greifen eines Kolbens einer solchen Anordnung vorgesehen, welche fiir das erfindungsgemafie
Verfahren eingesetzt werden kann.

Eine Anordnung mit einer Zylinderlaufbuchse und einem darin anordenbaren Kolben, welche fiir
die Durchfiihrung des Verfahrens geeignet ist, sieht vor, dass der Kolben und/oder das Pleuel
einen, vorzugsweise einstlickig angeordneten, Anlagebund aufweist (aufweisen), an dem die
Zylinderlaufbuchse wahrend des Ein- und/oder Ausbaus abstiitzbar bzw. haltbar ist. Entspre-
chend umfasst die Erfindung gemaR eines weiteren Aspekts auch hierfiir geeignete Kolben,
Pleuel, Zylinderlaufbuchsen sowie Brennkraftmaschinen, welche eine solche Anordnung auf-
weisen. Bei den Brennkraftmaschinen kann es sich zum Beispiel um stationdre Gasmotoren
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handein.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Figu-
renbeschreibung. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Schnittdarstellung eines Motorblocks mit einer erfindungsgemafien
Anordnung aus Zylinderlaufbuchse, Kolben und Pleuel,

Fig. 2 einen entsprechenden vertikalen und ebenen Schnitt,

Fig. 2a eine Detaildarstellung aus Fig. 2 in dem Bereich, in dem die Zylinderlaufbuchse auf dem
Pleuel beim Ein- und/oder Ausbau abgestiitzt ist, und

Fig. 3 einen Detailschnitt im Bereich des Kolbens und der Greifeinrichtung.

Die Figuren 1 und 2 zeigen den Zustand, bei dem der hier nicht mehr dargestellte Pleuelblgel
vom Pleuel 3 geldst und das Pleuelauge 19 von der Kurbelwelle 11 abgehoben ist. Das Pleuel 3
ist in der gezeigten Darstellung mittels des Montagegestanges 10 auf der Zylinderkopfseite so
weit nach oben aus der Zylinderlaufbuchse 6 herausgeschoben, dass die zwei Halbschalen &'
der Greifeinrichtung 8 auf den Kolben 1 aufgesetzt werden kénnen und diesen umgreifen. Um
zuséatzliche Anpassungen des Kolbens an die Art der Greifeinrichtung zu vermeiden, sieht eine
gunstige Variante vor, dass die Greifeinrichtung 8 mindestens einen Vorsprung zum Eingriff in
eine Nut 4 am Kolben 1 aufweist. Dies ermdglicht es nach Entfernung der Kolbenringe, die
Greifeinrichtung 8 direkt in die Kolbenringnuten 4, in denen sonst die Kolbenringe sitzen, ein-
greifen zu lassen. Alternativ kann bei einer Greifeinrichtung auch vorgesehen sein, dass diese
den Kolben 8, wie in Fig. 3 dargestellt, mittels, vorzugsweise schriger, Greifflachen 20 hinter-
greift.

In der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Stellung stiitzt sich die Zylinderlaufbuchse 6 am Anlage-
bund 16 des Pleuels 3 ab. Gegeniiber dem Anlagebund 16 ist am Pleuel 3 noch zusétzlich eine
weitere Stutzflache 17 vorgesehen, welche dazu dient, das Pleuel 3 in der Zylinderlaufbuchse 6
zu zentrieren, sobald das Pleuel 3 von dem nur bei der Montage vorhandenen Gesténge 10 in
die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Stellung geschoben wird. Unter Zentrieren ist in diesem
Zusammenhang im Wesentlichen ein passgenauer Sitz zu verstehen, der es verhindert, dass
die Zylinderlaufbuchse 6 beim Ziehen am Kolben 1 vom Anlagebund 16 abrutschen kann. Das
Pleuel 3 weist im Bereich des Pleuelauges 19, also an seinem in Betriebstellung der Kurbelwel-
le 11 zugewandten Endbereich, seinen maximalen Durchmesser auf, welcher groRer als der
Innendurchmesser der Zylinderlaufbuchse 6 ist. Anlagebund 16 und die Stiitzflache 17 sind
beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel in diesem Endbereich angeordnet und einstiickig am Pleu-
el 3 angeformt. Der Anlagebund 16 greift wie dargestelit am in Einbaustellung zur Kurbelwelle
11 weisenden unteren Rand 18 der Zylinderlaufbuchse 6 an.

Im Folgenden wird nun kurz der Einbau von Kolben 1, Pleuel 3 und Zylinderlaufbuchse 6 mittels
eines erfindungsgemafn ausgestalteten Einbauverfahrens beschrieben. Zunachst werden hierzu
der Kolben 1, der Kolbenbolzen 2 und das Pleuel 3 zusammengebaut. Der Kolbenbolzen 2 wird
mit den Sicherungsringen 5 gesichert. Diese so vormontierte Einheit ist nun von unten, also auf
Seite des unteren Randes 18 der Zylinderlaufbuchse 6, in letztere einzufiihren. Danach wird die
Einheit aus Kolben 1 und Pleuel 3 so weit in der Zylinderlaufbuchse 6 nach oben geschoben,
dass sich das Pleuel 3 mittels Anlagebund 16 und weiterer Stiitzfliche 17 in der Zylinderlauf-
buchse 6 zentriert. Letztere liegt nun am Anlagebund 16 auf. Nun werden die Kolbenringe auf
den Kolben 1 aufgefédelt und die Greifeinrichtung 8 montiert. Dabei kénnen zum Beispiel die
beiden Halbschalen 8' so auf den Kolben 1 aufgesetzt werden, dass die schriagen Greifflichen
20, wie in Fig. 3 gezeigt, den Kolben 1 hintergreifen.

Am offenen Pleuelauge 19 wird nun die Pleuellagerschale 18 mit den Fixierlaschen 14 gegen
Verdrehen gesichert. AnschlieRend werden die Dichtungsringe 12 aufRen in die entsprechenden
Nuten der Zylinderlaufbuchse 6 eingesetzt. Nun wird die so vormontierte Einheit aus Kolben,
Pleuel, Zylinderlaufbuchse und Greifeinrichtung von oben, also auf der Zylinderkopfseite in den
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Motorblock bzw. das Kurbelgehduse 7 eingefiihrt, nachdem vorher die Auflageflache im Kurbel-
gehaduse 7 mit einem entsprechenden, beim Stand der Technik bekannten Dichtmittel versehen
wurde. Die gesamte Einheit wird anschlieBend - zum Beispiel mittels Kunststoffhammer - in den
Motorblock 7 so weit nach unten eingeklopft, bis der Ringbund 21 der Zylinderlaufbuchse 6 an
der entsprechenden Passung am Kurbelgehduse 7 aufliegt. Diese Stellung ist in den Figuren 1
und 2 zu sehen. Nun wird das Montagegestange 10 seitlich am Kurbelgehduse 7 montiert und
an den Fixierlaschen 14 justiert bzw. befestigt, womit das Pleuel 3 fixiert ist. Ist dies geschehen,
so kann die Greifeinrichtung 8 entfernt werden und eine hier nicht dargestelite, aber beim Stand
der Technik bekannte Kolbeneinfiihrhilse am oberen Zylinderlaufbuchseneinpass zentriert
werden. Nachdem der Kolben 1 von der Greifeinrichtung 8 freigegeben ist kann das Pleuel 3
zusammen mit dem Kolben 1 mittels des Montagegesténges 10 nach unten bewegt und das
offene Pleuelauge 19 auf die Kurbelwelle 11 aufgesetzt werden. AnschlieRend kann der hier
nicht dargestellte, aber beim Stand der Technik bekannte Pleuelbiigel mit eingebauter Pleuella-
gerschale mit dem Pleuel 3 mit Voranzugsmoment verschraubt werden. Nach dem Entfernen
der hier nicht dargestellten Kolbeneinfiihrhiilse wird, wie beim Stand der Technik bekannt, mit
einer Vorrichtung zum Niederspannen der Zylinderlaufbuchse 6 weiter verfahren. Diese Vorrich-
tung zum Niederspannen kann anschlieBend nach dem Aushéarten des Dichtmittels und der
Dichtheitsprifung entfernt werden. Die weiteren Schritte zur Montage des Zylinderkopfes an
den Zylinderkopfschrauben 9 sind beim Stand der Technik bekannt.

Beim Ausbau kann erfindungsgeman wie folgt vorgegangen werden: Zunéchst wird der in den
Figuren nicht dargestellte Pleuelbiigel mit der Lagerschale vom Pleuelauge 19 abgeschraubt
und demontiert. Die Fixierlaschen 14 werden an das Pleuel 3 angeschraubt. Danach erfolgt die
Montage des Montagegestéanges 10 am Kurbelgehduse 7 und das Justieren bzw. Befestigen
des Montagegesténges 10 an der unteren fixierlasche 14, womit das Pleuel 3 am Gesténge 10
befestigt bzw. fixiert ist. Nun wird mittels Montagegesténge 10 die Einheit aus Pleuel 3 und
Kolben 1 so weit nach oben, also von der Kurbelwelle 11 weg, geschoben, dass das Pleuel 3
mittels der weiteren Stiitzfliche 17 in der Zylinderlaufbuchse 6 zentriert wird, womit dann die
Zylinderlaufbuchse 6 automatisch am Anlagebund 16 des Pleuels 3 anliegt. Bei diesem Auf-
wartsschieben wird der Kolben 1 so weit nach oben aus der Zylinderlaufbuchse 6 herausge-
schoben, dass die Kolbenringe in den Kolbenringnuten 4 aus der Zylinderlaufbuchse 6 hinaus-
schnappen, womit Kolben 1 und Pleuel 3 gegen ein Zurlickgleiten gesichert sind. AnschlieRend
erfolgt die Montage der Greifeinrichtung 8. Dabei kénnen in einer ersten Variante die beiden
Greifflachen 20 den Kolben 1, wie in Fig. 3 gezeigt, hintergreifen. Alternativ kann auch vorgese-
hen sein, dass man zunachst die Dichtungsringe aus den Kolbenringnuten 4 entfernt, um dann
mittels geeigneter Vorspriinge an der Greifeinrichtung 8 direkt in die Kolbenringnuten 4 ein-
zugreifen. Bei beiden Varianten sind jedenfalls nach Abschluss der Montage die Greifeinrich-
tung 8, Kolben 1, Pleuel 3 und Zylinderlaufbuchse fixiert. AnschlieRend an die bisher geschil-
derten Schritte muss nun das Lésen der Zylinderlaufbuchse 6 aus dem Kurbelgehause 7 erfol-
gen. Hierfur kann es ausreichen, das Pleuel 3 und die daran abgestiitzte Zylinderlaufbuchse 6
mittels des Montagegestédnges 10 weiter nach oben aus dem Kurbelgehduse 7 hinauszudri-
cken. Haufig kommt es jedoch vor allem nach langerem Betrieb vor, dass die Zylinderlaufbuch-
se 6 sehr fest im Kurbelgehduse 7 sitzt. Ist dies der Fall, so kann mittels der in Fig. 3 gezeigten
Hydraulikzylinder 13, die Einheit aus Greifeinrichtung 8, Kolben 1, Pleuel 3 und Zylinderlauf-
buchse 6 einige Millimeter nach oben gedriickt werden, sodass sich die Verbindung zwischen
Zylinderlaufbuchse 6 und Kurbelgehduse 7 16st. Wie in Fig. 3 dargestellt, ist es dabei gunstig,
wenn sich die Hydraulikzylinder 13 am Kurbelgehause 7 abstlitzen und gegen entsprechende
Vorspriinge 22 an der Greifeinrichtung 8 driicken. Nach dem Losen der Zylinderlaufbuchse 6
kann die gesamte Einheit an der Greifeinrichtung 8 hangend, von Hand oder bei groReren
Einheiten mittels Kran aus dem Kurbelgehduse 7 herausgehoben werden. Die Zylinderlauf-
buchse 6 ist beim Losen wie auch beim Herausheben erfindungsgemal am Pleuel 3 abge-
stutzt, wahrend die Greifeinrichtung 8 am Kolben 1 angreift. Die weiteren Schritte der Demonta-
ge erfolgen in umgekehrter Reihenfolge wie beim Einbau und miissen daher nicht noch einmal
gesondert geschildert werden.
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Anspriiche:

1.

10.

11.

Verfahren zum gemeinsamen Ein- und/oder Ausbau eines Kolbens und einer Zylinderlauf-
buchse in und/oder aus einem Motorblock einer Brennkraftmaschine, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wahrend des Ein- und/oder Ausbaus die Zylinderlaufbuchse (6) auf einem
an einem Pleuel (3) des Kolbens (1) und/oder am Kolben (1) angeordneten, vorzugsweise
einstlickig angeformten, Anlagebund (16) abgestutzt bzw. gehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinderlaufbuchse (6)
durch den Anlagebund (16) so gehalten wird, dass ein Herabfallen der Zylinderlaufbuchse
(6) verhindert wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Kolben (1) und die
Zylinderlaufbuchse (6) wahrend des Ein- und/oder Ausbaus gemeinsam, vorzugsweise
ausschlieBlich, am Kolben (1) gehalten in den Motorblock (7) hineingeschoben und/oder
aus dem Motorblock (7) herausgezogen werden.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Kolben (1) und die Zylin-
derlaufbuchse (6) wahrend des Ein- und/oder Ausbaus gemeinsam Uber eine am Kolben
(1) angreifende Greifeinrichtung (8) gehalten und/oder in den Motorblock (7) hineingescho-
ben und/oder aus dem Motorblock (7) herausgezogen werden.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifeinrichtung (8) im auf
den Kolben (1) aufgesetzten Zustand in zumindest eine, vorzugsweise fiir einen Kolbenring
vorgesehene, Nut (4) im Kolben (1) eingreift.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifeinrichtung (8), vor-
zugsweise schrage, Greifflichen (20) zum Hintergreifen des Kolbens (1) aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem
Ausbau der Kolben (1) bzw. sein Pleuel (3) von einer Kurbelwelle (11) der Brennkraftma-
schine geldst und der Kolben (1) so weit aus der Zylinderlaufbuchse (6) herausgedruckt
wird, dass der Kolben (1), vorzugsweise von einer Greifeinrichtung (8), gegriffen werden
kann,

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Pleuel (3)
und/oder der Kolben (1) durch den Anlagebund (16) und gegebenenfalls zumindest eine
weitere Stutzflaiche (17) am Kolben (1) und/oder Pleuel (3) beim Ein- und/oder Aufbau,
vorzugsweise automatisch, in der Zylindertaufbuchse (6) zentriert werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder-
laufbuchse (6) wahrend des Ein- und/oder Ausbaus an ihrem in Einbaustellung zu einer
Kurbelwelle (11) weisenden Rand (18) vom Anlagebund (16) abgestiitzt bzw. gehalten
wird.

Anordnung mit einer Zylinderlaufbuchse und einem darin anordenbaren Kolben und gege-
benenfalls einem am Kolben angeordneten Pleuel, insbesondere geeignet fiir ein Verfah-
ren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Kolben (1)
und/oder das Pleuel (3) einen, vorzugsweise einstlickig angeordneten, Anlagebund (16)
aufweist (aufweisen), an dem die Zylinderlaufbuchse (6) wahrend des Ein- und/oder Aus-
baus abstiitzbar bzw. haltbar ist.

Anordnung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass am Kolben (1) und/oder dem
gegebenenfalls vorhandenen Pleuel (3) mindestens eine weitere Stiitzflache (17) vorgese-
hen ist, welche, vorzugsweise zusammen mit dem Anlagebund (16), dazu geeignet ist, den
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Kolben (1) und/oder das Pleuel (3) in der Zylinderlaufbuchse (6) zu zentrieren.

Anordnung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Anlagebund (16)
und/oder die weitere Stiitzflache (17) am in Betriebsstellung einer Kurbelwelle (11) zuge-
wandten Endbereich des Pleuels (3), vorzugsweise im Bereich eines Pleuelauges (19), an-
geordnet ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Pleu-
el einen maximalen Durchmesser aufweist, welcher groRer als der Innendurchmesser der
Zylinderlaufbuchse ist.

Kolben geeignet fiir eine Anordnung nach einem der Ansprtiche 10 bis 13.

Pleuel geeignet fiir eine Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 13.

Zylinderlaufbuchse geeignet fiir eine Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 13.

Brennkraftmaschine, insbesondere stationar betrieben, mit einer Anordnung nach einem
der Anspriiche 10 bis 13.

Greifeinrichtung zum Umgreifen eines Kolbens einer Anordnung nach einem der Anspri-
che 10 bis 13.

Greifeinrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifeinrichtung (8)
mindestens einen Vorsprung zum Eingriff in eine Nut (4) an einem Kolben (1), und vor-
zugsweise mindestens zwei Halbschalen (8'), aufweist.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, aus dem ein dlteres Recht hervorgehen kénnte (friiheres

Y Veréffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann Anmeldedatum, jedoch nachverdffentlicht, Schutz in Osterreich méglich,
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn wiurde Neuheit in Frage stellen).

die Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veréffentlichungen 5 i ie Mitali ilie i
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir &  Vercffentichung, die Mitglied derseloen Patentfamilie ist
einen Fachmann naheliegend ist.

Datum der Beendigung der Recherche: ) Prifer(in):
27. September 2006 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | | _Ing, WAGNER
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" . e > oOsterreichisches
Erlduterungen zum Recherchenbericht fiir den Anmelder patentamt

Hinweis

Die Kategorien der angefiihrten Dokumente dienen in Anlehnung an die Kategorien der Entgegen-
haltungen bei EP- bzw. PCT-Recherchenberichten zur raschen Einordnung des ermittelten Stands
der Technik.

Bitte beachten Sie, dass nach der Zahlung der Veroffentlichungsgebiihr die Registrierung erfoigt
und die Gebrauchsmusterschrift veréffentlicht wird, auch wenn die Neuheit bzw. der erforderlich
erfinderische Schritt nicht gegeben ist. In diesen Fallen kdnnte ein allfalliger Antrag auf Nichtig-
erkldrung (kann von jedermann gestellt werden) zur Léschung des Gebrauchsmusters fiihren.

Auf das Risiko allfélliger im Fall eines Nichtigkeitsantrags anfallender Prozesskosten (die gemaf

§§ 40 bis 55 Zivilprozessordnung zugesprochen werden) darf hingewiesen werden.

Landercodes von Patentschriften (Auswahl, weitere Codes sieche WIPO ST. 3.)

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutsch-
land; EP = Europaisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK);

JP = Japan; RU = Russische Foderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von
Amerika (USA); WO = Verdffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI);

Die genannten Druckschriften kénnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes
wihrend der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr)
unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patent-
amts betriebenen Kopierstelle kénnen Kopien der ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Uber den Link http:/at.espacenet.com/ kénnen Patentverdffentlichungen am Internet kostenlos
eingesehen werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene
Serviceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allfallige
verdffentlichte "Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in
anderen Landern, die Uiber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhangen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellmoglichkeit zu den Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
+43 1534 24 - 738 bzw. 739
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. + 43 1 534 24 — 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patentamt.at
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