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Sposob wytwarzania szklanych naczyn dmuchanych z néika
ciagniong
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania
szklanych naczyn dmuchanych z nézka ciagniona.

Dotychczas naczynia z nézka ciagniona produkuje
si¢ w ten sposob, ze recznie ksztaltuje sig przez wy-
dmuchiwanie czarke naczynia, w ktorej dolnej czgsci
znajduje si¢ naddatek szkla, ktéry takze rgcznie za
pomoca szczypiec wyciaga si¢ nézke naczynia.

Spos6b ten posiada szereg niedogodnosci, z ktérych
do najwazniejszych naleza konieczno$¢ znacznego za-
angazowania sily roboczej, a zwlaszcza wysokokwalifi-
kowanych hutnikéw i duzy stopiefi trudnosci operacji
wyciagania nézki, w trakcie ktorej ndzka czesto ulega
urwaniu, a czarka znieksztalceniu. Ponadto wskutek
recznego formowania nézki, bez uzycia jakichkolwiek
form poszczegélne naczynia rdzniag si¢ miedzy soba
gruboscia i wielkoécia ndézki w tym samym asortymen-
cie wyrobéw. )

Celem niniejszego wynalazku jest wyeliminowanie
tych niedogodnoséci poprzez mechanizacj¢ operacji for-
mowania nézki, a zadaniem technicznym do rozwiaza-
nia jest opracowanie sposobu jej wytwarzania.

Cel ten zostal osiagnigty wedlug wynalazku poprzez
zastosowanie podci$nienia do wyciagania nézki w trak-
cie wstgpnego ksztaltowania czarki, przy czym zasto-
sowano forme¢ w ktérej przeprowadza si¢ przedmiotowe
operacje.

Dzigki zastosowaniu podci$nienia do wyciagania néz-
ki uzyskuje si¢ znacznie mniejsza pracochtonno$é¢ wy-
twarzania szklanych naczyfn z wycigganymi nézkami,
a tym samym wzrost wydajnosci, przy czym nie s3
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wymagane tak wysokie kwalifikacje hutnikéw jak przy
znanych metodach recznego formowania.

Ponadto uksztaltowane naczynia cechuja si¢ jedna-
kowa wielkoscia czarki i nézki.

Podstawowa faza procesu wytwarzania — czyli wstep-
ne formowanie czarki i nézki zobrazowano na zala-
czonym rysunku,

Spos6b wytwarzania szklanych naczyn dmuchanych .
z nézka ciagniona przebiega nastgpujaco: porcje szkla
wprowadza si¢ do formy 1, do ktérej od dotu kana-
lami 2 pierécieniowo doprowadzone jest podcis$nienie
pod wplywem ktérego dolna czeé¢ porcji szkla zostaje
uksztaltowana w nézke 3, podczas gdy goérng ksztal-
tuje si¢ wstepnie w czarke 4.

Wstepnie uksztaltowanga czarke z nézka przeklada
si¢ do formy wlasciwej gdzie nadaje si¢ ostateczny
ksztalt czarce, a nézka ulega ewentualnemu wyprosto-
waniu, po czym wyjmuje si¢ wyrdb z formy i recznie
ksztaltuje stopke naczynia znanym sposobem. Nalezy
przy tym zaznaczyé, ze w trakcie ostatecznego formo-
wania czarki, nastgpuje ochtodzenie czarki i nézki.

Spos6b wedlug wynalazku nadaje si¢ szczegdlnie do
formowania kieliszkéw o réznej wielkosci.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania szklanych naczyn dmuchanych
z n6zka ciagniong, znamienny tym, ze w formie ksztal-
tuje si¢ wstgpnie czarkg i réwnoczesnie za pomoca
podcisnienia doprowadzanego kanatami od dotu do for-
my wyciaga si¢ nézke.
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