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OZET

CAPRAZ BAGLANABILIR POLIETILEN BILESIKLERI UJRETIM TERTIBATI VE
YONTEMI

Bir eritme makinesi (101l), bir eriyik pompasi (102) wve bir
filtreleme tUnitesi (103) igeren capraz baglanabilir polietilen
bilesikleri iiretmek ic¢in tertibat. Tertibat, orta, viuksek wve
ekstra vyilksek wvoltajli gig¢ kablclarinin vyalitim pargalarinin
Uretilmesi i¢in daha fazla kullanilabilen g¢apraz baglanabilir
polietilen bilesikleril dretmeye izin verir. Capraz badlanabilir
polietilen bilesikleri Uretmek ig¢in  bir ydntem  ayrica
verilmistir.

Sekil 1
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ISTEMLER

1. Hammaddenin elde edildidi bir giris noktasindan baslayan
bir {retim vyolunu tanimlayan, bir birinci eritme makinesi
(101), bir eriyik pompasi (102) ve bir filtreleme birimini
(103) diceren Dbir capraz-badlanabilir polietilen bilesidi
dretmek i¢in tertibat (100) olup, 6zelligi;

stz konusu tertibatin, giris noktasindan baslayan ve sdz

konusu Uretim yolu boyunca ilerleyen bir ydnde, filtreleme

initesinden sonra dizenlenmis bir sogutucudan {(104),

soutucunun (104) ve karistirici (106) ile sogutucunun (104)

ilk eritme makinesi (101) ile badlanmis bir ek dagitim iinitesi

(105} sonrasinda diizenlenmis bir karistirici (106); ve / veya

sodutucu (104) wve karistiricinin (1086) vya da filtreleme

Unitesinden (103) sonra dizenlenen ikinci bir eritme

makinesini (111) wve ikinci erime bagli bir ek dagitim

initesini (105) birbirine badlayan baglanti aracglari 1ile

makine (111)’den olusmasi ile karakterize edilir.

.Istem 1'e gdre bir tertibat olup, &zelligi; bahsedilen

tertibatin, giris ncktasindan baslayarak ve bahsedilen Uretim
yolu boyunca ilerleven bir yoénde, filtreleme {nitesinin (103)
ve ikinci eritme makinesine (111) badli bir ilave daditim
Unitesinin (185} ardindan dizenlenen ikinci bir eritme
makinesini icermesi ile (111) wve bir su alti peletleme linitesi
(108) wve filtreleme Unitesi (103) ve ikinci eritme makinesi
(111) arasinda dizenlenen bir kurutma {dnitesivle (109)

karakterize edilir.

.Istem 1'e gdére bir tertibat olup, ©zellidi; bahsedilen

tertibatin giris noktasindan baslayarak ve sz konusu lUretim
yolu boyunca ilerleyen bir ydnde, filtreleme Unitesinden sonra
diizenlenmis bir sodJutucu (104), sodutucudan sonra diizenlenmis
bir karistirica (106) ve birinci eritme makinesivyle,
scutucuyla birlikte, karaistirici ile wve/ veya soJutucu ve

karistiricaiya birbirine baglayan baglanti araglariyla
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bPirlestirilmis bir ek daditim birimini (105} icermesi ile wve
bahsedilen tertibatin, bkirinci eritme makinesinden (101} &nce
ve/veya sconra dilzenlenen en az bir pelet ayirma iinitesini
(107} icermesi ile karakterize edilir.

4.0ncekli istemlerden birine gdre tertibat oclup, ©zelligi;
birinci eritme makinesinden (101) &nce dizenlenen bir alcalma
birimi icermesiyle karakterize edilir..

5.Istem 1'e gdre bir tertibat olup, &zellidi; bahsedilen
tertibatin giris noktasindan baglayarak ve sz konusu idretim
yvolu boyunca ilerlevyen bir yonde, filtreleme iinitesinden sonra
dizenlenmis bir sodutucu (104), sogutucunun (104) ardindan bir
karigstirici (106) ve ilk eritme makinesi (101) ile bagli bir
ilave daditim dnitesi (105), soJutucunun (104), karistirica
(106y wve [/ wveva sodutucuyvu (104) ve karistiriciyi (106}
birbirine badlayan badglanti araclarini igermesi i1le vwve
bahsedilen tertibatin, karistiricidan {(106) hemen sonra
dilzenlenen bir su alti peletleme linitesini (108) icermesi ile
karakterize edilir.

6. Istem 5'e gdre bir tertibat olup, ©&zellidi, karistiricinin
(106) hemen arkasina yerlestirilmis bir kurutma {Unitesini
(109} icermesi ile karakterize edilir.

7. Asadgidaki

« bir eriyik pompasinin (102) girisine badlanan bir ilk
eritme makinesinin (101) kullanilmasi;

« BEriyik pompasinin (102) ¢ikisina baglanan bir filtreleme
Unitesi (103) kullanilmasi;

adimlarini iceren capraz-badlanabilir bir polietilen bilegiginin

dretilmesi ig¢in bir y&ntem olup, &zellidi; bahsedilen ydntemin

ayrica asagidakl asamalari icermesi ile karakterize edilir
o girigi filtreleme Unitesinin (103) ¢iktisina badli bir
sogutucu (104, soGutucunun girisine bagdgli c¢lan bir
karistirici (106) wve c¢iktisi eritme makinesiyle (101),
sofutucuya (104), ve karistiriciya (106) ve / veya
sodutucuya bagla bir ek daditim initesiyle ve
karistiriciyli lbirbirine badglayan baglanti aracglarivyla
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kullanilmasi; veya

girigi filtrelere (103) veva kurutma tUnitesine (109) badli
olan ikinci bir eritme makinesi (111) kullanilarak, girisi
bir filtreleme {initesinin (103) ¢iktisina badli bir su alta

peletleme dnitesinin ¢iktisina badlanir.
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TARIFNAME

CAPRAZ BAGLANABILIR POLIETILEN BILESIKLERI UJRETIM TERTIBATI VE
YONTEMI

BULUSUN TEKNIK ALANI

Bulusg, polimer bilegsikleri {retimine y&nelik tertibatlarin
teknik alani ile ilgilidir. Bulus ozellikle ¢apraz badlanabilir
polietilen Dbilesgiklerinin tertibati ve c¢apraz baglanabilir
polietilen bilesgsiklerinin {dretimine yoénelik bir vyontemle

ilgilidir.

TEKNIK ALAN

Capraz bagdlanabilir polietilen (XLPE), guc kablolarinin,
ozellikle orta, yiksek wve ekstra yviiksek wvoltajla glcg
kablolarinin yalitim parg¢alarini Uretmek ig¢in kullanilir. Gucg
kablolari genellikle uzun yillardir toprada gomiilil oldudu ig¢in,
yalitim parcalari uzun siireler boyunca sabit kimyasal ve mekanik
dzellikler gdstermelidir. Bu gerekli dzelliklerden bir tanesi
olan 1s1 vyaglandirma stabilizasyonu, optimum vyalitimin ve
elektriksel dzelliklerin zamaninin slreklilige badlidir ve biyik
dnem tasimaktadir.

Bu gibi gerekli &zelliklere sahip olabilen capraz baglanabilir
polietilenin Uretilmesi ig¢in, ozellikle orta, yiksek veya ekstra
yiksek voltajl:i gucg kablolarinin yvalitim malzemelerinin
Uretiminde kullanilmasina izin veren teknik ve vasal
standartlara uygun yilksek kaliteli capraz badlanabilir
polietilen {liretmek ig¢in ham maddeyi, &rnedin disiik yodunluklu
polietileni (LDPE), katki maddelerini wve peroksiti karistiran

bir iglemin yapilmasi gerekmektedir.

Genellikle bu islem, 60'l1 vyillarda baslayan oturmus bir
teknoloji olan Geleneksel Orta - Yiksek- Ekstra Ylksek Gerilim
- Capraz BagJlanabilir ©Polietilen Bilesik Uretim Hattinin

kullanilmasiyla gerceklegtirilir. Bu tir uUretim hatlara her
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zaman, vyerine getirilen islemin gerektirdidi dretim ortamini
saglamak i¢in yiiksek dizeyde bir temizlidin sadlandidi oldukga
genis bir tertibata gereksinim duyar. Bu vyiksek temizlik
sevivesi, kirletici maddelerin wvarlidindan kacinmak icin
teknolojilerin karsilandiga ve gerekli yliksek temizlik
seviyesini slirekli olarak izlemek ve sUrdirmek i1i¢in cesitli
teknoleojilerin saglandidi sdzde "temiz odalar"in kullanilmasini

gerektirmektedir.

Uygulanan sidreg¢ acisindan, teknik alan 1lretim hatlari veya
tertibatlari, orta, viksek wveya ekstra vylksek wvoltajli gig
kablolarinin yalitim parcalarinin idretiminde kullanilmasina izin
veren teknik ve wyasal standartlari dikkate alan c¢apraz
baflanabilir ©pclietilen {Uretmek iizere tasarlandiklarinda,
iglemin bir asamasinda dahil edilmesi gereken peroksitin,
gerekli bilegik sicakliklara dayanabilecedinden &tilri, sdzde kir
daldirma 1islemi sirasinda dahil edilmesi gerektigi ilkesini

somutlastirmaktadir.

Bu prensip, geleneksel UUretim tertibatlarinin, ozellikle corta,
yiksek veya ekstra vyiksek wvoltzajla giic kablolarinin valitim
parcalarinin Uretiminde kullanilmasina i1izin veren teknik we
yasal standartlari dikkate alan c¢apraz baglanabilir polietilen
Uretmek ic¢in tasarlananlarin her zaman kontrollil i1sitma, sodJutma
ve kalma silresi dizili bir peroksit daldirma islemine dayandiga
anlamina gelmektedir. Bu daldirma islemi, her zaman, vyiksekligi
vaklasik 50m olan kapali bir daldirma kulesinde
gerceklestirilir; bu yiikseklik, kulenin ig¢ginde gerceklestirilen

islem zincirinin yercekimine badli olmasi nedeniyle gereklidir.

Bu nedenle, vyiliksek kaliteli c¢apraz badlanabilir polietilen
Uretmeye vyonelik teknik tertibatlar bir 1ilk dezavantaja
sahiptir, c¢iinkil belirli bir isleme davanarak, her zaman en
azindan bir adet g¢ok vyilksek daldirma kulesine sahip olmalara

gerekmektedir. Bununla birlikte, diinyanin alanina bagdli olarak,
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béyle yiksek bir kulenin dikilmesi i¢in bir insaat ruhsati almak
her zaman kolay dedildir. Dahasi, dinyada nispeten yiksek bir
yilkseklikte bir kule insa etmenin kesinlikle yasak oldudu baz1i
bélgeler vardair. Malivetler acisindan, vyilksek kaliteli capraz
baglanabilir bilesikler idretmek igin teknik tertibatlar oldukga
pahali olduklara ic¢in ikinci bir dezavantaja sahiptir, cunki
fiyvat aralidi vyaklasik 20 milyon USD civarindadir. Acgikcasi, bu
kadar biyik bir sermaye yatirimi, daldirma kulelerinin kurulma

maliyetinden biiyik 6lc¢lide etkilenmektedir.

Bir daldirma Kkulesi we 1lgili maliyete ek olarak, geleneksel
iretim hatlarzi, peroksitin homojen olmayvan bir gekilde
dagi1lmasi, ylksek bir dis kirlenme riski, kircok temiz oda ve bu
is igin tahsis edilmis insan ihtiyacinin olmasi, yiksek temizlik
seviyelerini sirdirmenin zorlugu ve acikca goreceli olarak
buyik karbon avak izine yol ag¢an enerji tiiketimi ag¢isindan baska

dezavantajlari da sunmaktadir.

Us 2009/110833 Al ve EP 2 918 388 Al sayili belgeler, istem 1'in
giris kismina gdre Dbir capraz badlanabilir polietilen
bilesidinin {iretilmesi ig¢in tertibatlari wve istem 7'nin giris
kismina gbdre bir capraz bkadlanabilir polietilen bilegidi lretmek

i¢in bir yontemi tarif etmektedir.

BULUSUN OZETI

Ozellikle, mevcut bulus, capraz badglanabilir polietilenin,
herhangi bir daldirma kulesi gerektirmeyen, ©&zellikle orta,
yiksek veya ekstra yiksek voltaj kabklolarinin valitim
parcalarinin Uretilmesine izin verern vasal ve teknik
gereklilikleri karsgilayan c¢apraz baglanabilir polistilenin
dretilmesi ig¢in kir tertibat temin etmeyi amag¢lamaktadir. Bulusg
ayrica vylksek kaliteli g¢apraz badlanabilir polietilen {retimi
icin bir tertibat da saglar. Bu hedefler, istem 1’de tanimlanan
Pir tertibat wve 1istem 7'ye g&re tanimlanan pir vydntem ile

gerceklestirilir. Bulusuna gdre tertibal, &zel bir dizende

3



10

15

20

25

30

35

dilzenlenmis spesifik bilesikleri kullanarak, orta, yiksek wveya
ekstra vyliksek woltajli glig kaklclarinin yalitim par¢alarinin
liretiminde kullanilmasina izin veren, yvasal ve teknik
gereksinimleri kargilavan capraz badlanabilir polietilen iiretimi
i¢in kullanilmasi gerektiginde herhangli bir daldirma kulesi
gerektirmez. Esasen, spesifik bir dizende diuzenlenen spesifik
bilesiklerin mevcudiyeti, orta, ylksek ve ekstra yliksek voltajlz
gli¢ kablclarinin yalitim parcgalarinin {lretilmesinde, ayrisma
reaksiyonunu baslatmadan bileside percksit eklenmesini sadlavan
daha dusiik bir seviyeye kadar kullanilabilen baglanabilir
polietilen g¢aprazlama Uretimi 1i¢in gerekli olan ¢ok ince
filtreleme seviyesine 1izin verecek sekilde, erime makinesinde
ayarlanmas1 gereken yiksek bir sicaklik seviyesinden polimer
bilesigi sicakliginin distUrilmesine 1izin verir. Diger
avantajlar, bagimli istemler tarafindan tanimlanan spesifik

dilzenlemeler ile sadlanir.

SEKILLERIN ACIKLAMASI

Bulusun amaclari wve avantajlari, ¢izimlerle badlantili olarak

alinmasi1 gereken ¢esitli diizenlemelerin asagidaki detayl:

tarifnamesini okuyarak, teknikte uzman kisi tarafindan

gerceklestirilecektir:
Sekil 1, bulusun birinci dlizenlemesine gdre bir tertibata
sematik olarak gostermektedir; Sekil 2, bulusun ikinci
diizenlemesine gore bir tertibata sematik olarak
gbstermektedir; $Sekil 3, bulusun uUclnci diizenlemesine gdre bir
tertibati sematik olarak gbdstermektedir; Sekil 4, bulusun
dérdincii bir dizenlemesine gdre bir tertibati sematik olarak
gtstermektedir; Sekil 5, bkulusun besinci bir dizenlemesine
gére bir tertibati gematik olarak gdstermektedir.

BULUSUN AYRINTILI ACIKLAMASI

Sekiller {zerinde gdrillebilecedi gibi, bulusa gdre capraz

bagdlanabilir polietilen bilesidi {iretmek icin colan tertibat 100,

ham maddenin elde edildigi, tertibatin bkir giris noktasinda

baslayan bir {retim yolunu tanimlar. Tertibatin ¢iktisi scon
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drune bagli olarak, hammadde disiuk yodunluklu polietilen (LDPE},
cok diigiik vodunluklu polietilen (VLDPE), Etilen Propilen Kauguk
(EPR), etilen-vinil asetat (EVA), etilen, propilen dien monomeri
(EPDM M sinifi} kaucuk veva dider kopolimerleri (EVA, EEA, EMA,
EBA) olabilir wveya vyukarida =s6zll edilen polimerler ve ko-
polimerlerden herhangi Dbiri bir anticksidan ile &nceden
stabilize edilmistir. Hammadde, tertibatin ayni yerinde
Uretilebilir, bkir reaktdr alanina bagli bir borudan, bir veya
daha fazla ara tampon veya silodan gegirilerek boruva
gé&nderilebilir veya genellikle 25 kg'lik torkbalarin
peletlerinden gegirilebilir. Genellikle hammadde, tertibata
peletler seklinde dadilir. Uretim yolu boyunca, bulusa gdre
olan tertibat 100, spesifik bir diizende dizenlenmis birkag
bilesik icerir. Uretim vyolu boyunca bulunan tum bilesikler,
polimer bilesik {Uretim tertibatlari alaninda 1iyi lPbilinen
borular, tipler wveya diger egdeder badlanti araclari gibki
badlanti araclari ile birbirine badlanir.

Sekil 1'de gdsterilen bulusun birinci diizenlemesine gére,
tertibat, ham maddeyi elde eden, eriten ve karistiran bir eritme
makinesi 101’i igerir. Eritme makinesi 101, polimerler ve katki
maddelerinin erimig halde 1si1tilmasi, karigtirilmasi ve / veya
karistirilmasivla polimerik formiilasyonlarin hazirlanmasina
izin wverir. Bu polimerler ve katki maddeleri, genellikle,
agirlik kaybi besleviciler olarak da adlandirilan besleviciler
araciligiyla sabit ayar noktalari ile otomatik olarak dozlanir.
Eritme makinesi 101, eder mevcutsa, katkil maddelerinin daditimi
ve vyayiliminin yanli sira, erimis bilegidin Kkesme hizi ve
sicaklidinin optimal oldudu homojen bir erimis bilesik {iretmesi

amaclanmistir.

Eritme makinesi 101 polimer bkilesidini onceden belirlenmis bir
sicaklikta 1sitmak {zere vyapilir wve o6zel bir formllasyon
gerektiginde polimer bilesi§ine farkla polimerlerin
karigstirilmasina ya da &6rnedin antioksidan va da iletken karbon

siyahi gibi katki maddelerinin eklenmesine 1zin wvermek i¢in
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birkag giris ile deonatilair.

Ornedin, su agaci direncli bilesikler veya DC (Dodru Akim)
bilesikleri weva vari iletken bilegikler, Dbirkac polimerin
ve/veya kati veya sivi bilesiklerin eklenmesini gerektirebilir.
% 0 ila % 50 arasinda bir konsantrasyona sahip katki maddeleri
formilasyona eklenecek olursa, nitrojen Ortisi gerekmez.

Eritme makinesi 101, bir 1i¢ karistirici, ¢ift wvidali bir
ekstrider, bir c¢ift wvidalili karsi-ddndirmeli ekstrider, bir
sirekli karistirici, bir eg-karistirici ya da polimer bilesigi

Uretimi alaninda bilinen herhangi bir baska tipteki eritme

makinesi olabilir.

Istede bagli olarak, eritme makinesi 10171 beslemek icin
hammadde torbalarini acmak wve bosaltma gdrevini Ustlenen bir
yoklama birimi (gdsterilmemis) eritme makinesi 101l'den &nce

dilzenlenir.

Bilesik, eritme makinesi 101'den gectidinde eriyik pompasi
102"den pompalanir ve filtreleme {nitesi 103"den preslenir.
Eritme makinesi 101’in eritme sicaklidi, tertibat tarafindan
saglanan arzu edilen {irlin, orta, viiksek veva ekstra vyiksek voltaj
gii¢ kablcolarinin yalitim parcalarinin {iretiminde kullanilmasina
izin wveren, vyasal ve teknik gereklilikleri karsilavan g¢apraz
baglanabilir polietilen oldugunda yaklasik 200 ° C'dir. Teknikte
uzman kisinin bildidi gibki, bu vyiiksek sicaklik, 1islemin bu
agsamasinda peroksat katilmasi gerektidini ve bu nedenle, asadida
aciklanacadi gibi, islem sirasinda peroksitin daha uzada dahil
edilmesini zorunlu kilmaktadir.

Eriyik pompasinin 102’nin girisi, dodrudan eritme makinesi
101’in ¢ikisina badlanir. Eriyik peompasi basing olusturur ve
filtreleme tnitesi 103’e tutarli bir hacim ¢ikisi sadlar. Eriyik
pompas1l 102'nin dislileri, emme tarafindaki eritme makinesi 101
tarafindan deldurulur ve eriyik pompasi 102, filtreleme uUnitesi

103 'e erimis haldeki siviyi bosaltir. Bu sire¢ slUreklidir.
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Filtreleme initesi 103, eriyik pompasi 102'den c¢ikan bilesidi
filtreler. Tercihen, filtreleme Unitesinin girigsi dodrudan
erivik pompasinin c¢ikigina badlanair. Tercihen, filtreleme
initesi 103, 35 ag ile 500 ag arasinda filtreleme sadlar, bu da

25 um ila 500 pm arasindaki boyutlarin filtrelenmesini sadglar.

Tercihen, filtreleme Wnitesi 103, siirekli plaka, doéner elek
dedistirici, kayar plaka elek dedistiricisi gibi bir ekran
degigstirici teknolojisini wveya Jeller olarak bilinen vyiksek
polietilen molekiiler agirliklarin vani sira 25 um ila 500 qum
arasinda dedisen bluylklikteki partikillleri durdurabilen dokuma
veya dokuma olmayan filtre ortamli herhangi bir mum filtresini

icerir.

Onceki teknik tertibatlarin aksine, bilesik siizme initesi 103
‘in ig¢inden ge¢tiginde, sodutucu 104’'e girer. Sogutucu 1047 Un
raolt, bilesidin sicaklidini, peroksit reaksiyon reaksiyonunu
baslatmadan bilegside peroksidin dahil edilmesine izin veren bir
seviyeye digiirmektir. Sogutucu 104, teknikte iyi bilinen birkacg
eritme sofutucularindan sadece biridir. Sodutucunun prensibi,
erividin yodun bkir pim veya dis diizenedi boyunca tek bir akista
akmasi ve bu arada bir sofutma ortaminin pimler veya dis icinde
akmasidir. Bu, nispeten kisa bir uzunluk iizerinde etkili soduma
saglayan ylksek bir 1s1 degisim alani yaratir. Ayrica, sodutucu
104 bir karistirici 106 ‘vya baglanir. Tercihen, sodutucunun 104
cikisi doJrudan karistiricinin 106 girisine baglanir. Alternatif
olarak, sodJutucunun ¢ikisi, karistiricinin girisine borular veya
tipler gibi ek baglanti araclarivla badlanir. Karistirici 106,
bir statik karigstirici wveya bir eriyik karigtiricisi veya
yukarida tarif edilen herhangi bir makine, polimer eriyidinin
bir radyal dodgrultuda homojenlestirilmesi olan dért ila alta
karistirma elemani icerir. Bu, vliksek kaliteli son iriinlere vyol

agan erividgin viksek karistirma derecesini sadlar.
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Karistirici 106 herhangi bir hareketli parcgaya sahip degildir,
yanl hareketsiz wveya statik bir karistiricidir. Dlusik enerji
tiiketimine 1izin wverir, bakim gerektirmez wve kacak ag¢isindan
herhangi bir risk olusturmaz. Avyrica pcelimer bilesidinin
dngdérilebilir homojenlegtirilmesine izin verir, nispeten ucuzdur

ve boéylece daha hizli bir yatirim getirisi sadlar.

Tertibat 100 ayrica, sodutucu 1047in, karistirici 106’'ya ve/veya
sodutucu 104 ve karistirici 106 ‘yi birbirine baglayan borular
veya tipler gibi baglanti arag¢larinz badglanan bir ilave daditim
Unitesi 105’1 idigerir. Alternatif clarak, XLPE orta gerilim
kablolarinin Uretilmesi gerektiginde, ek dagitim iinitesi 105
dog¢rudan eritme makinesi 101’e (g&sterilmemistir) ba&lanabilir.
Katki daditim idnitesinin 105’in roli, percksit wve / veva
antioksidanlarin wve su adaci geciktirici fermillasyonlarda
kullanilan herhangi bir sivi/erimis kati vevya DC
formiilasyonlarinin veya vyari 1letken formiilasyonlarin sivi
formdaki peolimer bilesigine dahil edilmesine izin vermektir.
Eriyik eriyidi filtreleme initesi 103 soJutucu 104 tarafindan
percoksit uyumlu sicakliklara kadar sodutulduktan sonra, yaklasik
120° ¢, her ikisi de, tercihen siva tiiriinde antioksidan wve
peroksit, drnedin  bir &lcim pompasiyla erivide enjekte
edilebilir. Onceden stabilize edilmis polimerin kullanilmasi
durumunda veya serbest anticksidan ilave edildidinde, ister kati
ister sivi halde olsun, dogrudan eritme makinesi 101’de bhu
asamada ilave anticksidan eklemeye gerek yoktur. Béyle bir
durumda, bir nitrojen &rtiisii de gerekli degildir.

Bulusun i1kinci dizenlemesine gdre bir tertibat, Sekil 2'de

gbsterilmektedir.

Tertibat, ilk dizenlemeye g&re kurulum ile bhenzer bilesikleri
paylasir, ancak ayrica eritme makinesi 101l'den &nce diizenlenen
bir pelet avirma lUnitesi 107’ vyi icerir. Alternatif olarak veva
kimilatit clarak, ilave bir pelet ayilklama birimi de

(gosterilmemistir), karistirici 106'dan sonraki bir asamada,
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tercihen bir nihai Urinil, &rnedin XLPE peletleri, paketleyen
paketleme birimine nakledilmeden hemen &nce, iretim hattinda

dizilebilir.

Bu diuzenlemede, hammadde, ilk olarak, roli, tertibzat tarafindan
kullanilan hammaddeyi temizlemek olan pelet ayirma birimi 107
tarafindan elde edilir. Pelet ayinci birim 107, erime makinesi
101'e sckulmadan énce 60 um'den daha blyik bir kirletici iceren
herhangi bir pelet atilacak sekilde avarlanabilir. Bu hedefe
ulasmak ig¢in, pelet ayirim birimi 107, kirletici, bir veva daha
fazla CCD kamera, bir veya daha fazla video kamera, X-i1sinzi,
Ultraviycle wveya Kizil ©&tesi tespit araci igeren topaklari
tespit etmek ve istenmeyen peletleri atmak ig¢in bir dizi hava

nozill icerir.

sekil 3'te gdsterilen bulusun dglincll dlzenlemesine gdre,
tertibat ikinci diizenlemeye gdre kurulum ile benzer bilesikleri
paylasir, fakat ayrica bir su alti peletleme initesi 108, bkir

kurutma initesi 109 ve bir paketleme {initesi 110 da icerir.

Su alt1 peletleme iinitesi 108, karigstirici 106'dan gelen erimis
bFilesik tarafindan beslenir ve bir kalip plakasindan gegirilir.
Bilesik, kalip plakasindan ortaya ¢iktikga, peletler, bicaklar:
déndiirerek bir kesme haznesinde kesilir ve kesme odasinin iginde

kalip yuzil boyunca akan su altinda katilasair.

Peletler daha sonra bir kurutma Unitesi 1087a, &rnedin kuru
peletlerin ¢ikarilmasi ig¢in artik suyun ¢ikarildig: Dbir

santrifij kurutucuya nakledilir.

Ayrica, paketleme {lnitesi 110 urinlt paketlemek ig¢in, vyani
kurutma tnitesin 109’dan ¢ikan peletler, &rnedin van kutular:i
veya oktabinler icin uvarlanmistir. Tozun paketleme idnitesine
girmesini Onlemek 1¢in, oktabinler paketleme birimi 110'un

disina monte edilebilir. Oktabinler, paketleme {nitesi 110’a
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hava kilidi aracilidiyla girer ve peletler, oktabinlerde
kosaltilar, Kutular daha fazla barkodlu, tanimlanmig, bir
karisim numarasi verilerek ve depolanmadan &nce otomatik bir
sarma istasyenuna dodru iletilir.

Bulusun ddérdincil diuzenlemesine gdre bir tertibat, sekil 4'te

gbsterilmistir.

Dordincli diizenlemeye gore tertibat, birinci diizenlemeye gdre
kurulum ile benzer bilesikleri paylasir, ancak sodutucu 104 ve
karistirici 106, bir ikinci eritme makinesi 111 ile ikame edilir.
Tkinci eritme makinesi 111, birinci eritme makinesi 101’e
esdederdir, ancak 180°C c¢ivarinda bir sicaklik seviyesinde
calismak yerine, girdisine vyakin 19%0° C'den, ¢iktisina yakin
130 °C sicaklik gradyani ile calaisir. Filtreleme uUnitesi 103’ den

cikan bilesik dodrudan ikinci eritme makinesi 111’e beslenir.

Ayrica, tertibat, ikinci eritme makinesi 111’e, tercihen ucuna
yakin bir sekilde badlanan bir ek daditim initesi 10571 igerir.
Eritme makinesi oldukg¢a uzun oldugu ig¢in, bilesigin sicaklaigz,
ikinci eritme makinesi 111'in uzunludu boyunca azalir ve bu da

peroksidin eklenmesini sadlar.

Tercihen, birinci eritme makinesi 101’den &nce bir pelet ayirma
Pirimi 107 de dizenlenir. Alternatif olarak, bulusun dérdiinci
diizenlemegine gdre tertibat herhangi bir pelet ayiklama birimi
icermez. Sekil b5'te gosterilen besinci dizenlemeye gore,
tertibat ddrdiinci diizenlemeye gdre kurulum ile benzer
bilesikleri paylasmaktadir, ancak filtreleme 1initesi 103'in
hemen arkasindan bir su alti peletleme initesi 108
yverlestirilmistir. Su alti peletleme initesinin g¢ikigl ayrica
bir kurutma initesi 109'a badlanir wve kurutma initesi 109 un
hemen ardindan ikinci bir eritme makinesi 111 diizenlenir.

Bulusun tim dizenlemeleri, viksek kaliteli capraz badlanabilir
polietilen, bzellikle capraz baglanakilir polietilenin

dretilmesine izin verir, bu kalite, orta, vyilksek wveya ekstra
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yiksek voltajli glic kablolarinin, herhangi bir daldirma kulesi
kullanima olmadan, yvalitim pargalarinin imalatinda
kullanilmasina izin veren vyasal ve teknik gereksinimleri

karsilar.
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