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Foldeapparatet har en intermitterende drevet indlabs-
béndtransporter (1), samt en til denne herende folde- 15 16 76 12 13
station (17, 18, 19). For at et sadant foldeapparat
ogsd skal kunne folde sm& stykker vasketej f.eks. ek~ 4 5 O
sakt langs en tvargdende midterlinie, har foldeappa- 1 -~

ratet en p& tvars af indlebstransporteren (1) anbragt
béndtransporter (6, 7), der i nevnte tvarretning af-
trakker et pd indlaebstransporteren (1) liggende styk-

ke vasketej fra denne og transporterer det til folde-
stationen (17, 18, 19).

Fig.2
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Opfindelsen angar et foldeapparat af den i krav 1l's

indledning angivne art.

Sadanne foldeapparater er f.eks. kendt fra DE-patentskrift
nr. 1 785 577.

Under foldning "langs en snsket linie" skal forstés
en midterfoldning, en tredjedels foldning eller en fjer-
dedels foldning af vasketsjet. I de allerfleste tilfel-

de foldes vaéketzjet pa midten langs en midterlinie.

Foldeapparater af den i krav 1l's indledning angivne
art anbringes sadvanligvis bag ved lengdefoldeappara-
ter, for at de i lengdefoldeapparatet p& langs folde-
de stykker vasketej til slut kan foldes i det mindste
én gang pa& tvers. Foldeapparater af den foreliggende
art betegnes derfor ogsd ofte som tverfoldeapparater.
De kendte tverfoldeapparater har sadvanligvis en bredde
lig med bredden af leangdefoldeapparatet. S&ledes kan
et stykke vasketej i langdefoldeapparatet foldes én
eller flere gange pa langs, medens vasketsjet i det
efterfolgende tverfoldeapparat kan foldes mindst én
gang pa tvers langs en snsket linie, f.eks. en midter-

linie.

Skal der med en sadan kombination bestéende af et lang-
defoldeapparat og et tvaerfoldeapparat behandles sma
stykker vasketej, anbringes disse i flere baner side

om side pd langdefoldeapparatet. I sd tilfelde er det
ikke lengere muligt, efterfslgende at folde disse sma
stykker vasketej pad tvers, fordi tverfoldeapparatet

kun har én enkelt foldestation, der er placeret i mid-
ten af tverfoldeapparatets bredde. Dette er grunden
til, at det i lengdefoldeapparatet pa langs foldede
stykker vasketsj dernast manuelt skal foldes p& tvers,

hvilket er ufordelagtigt.
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Det fra ovennavnte DE-PS 1 785 577 kendte foldeapparat
har midt pa indlebstransporteren et yderligere trans-
portorgan i form af rullepar, der styret af kantfelere
transporterer et indlebende stykke vasketsj pa tvers
af lengdetransporterens langderetning indad og nedad
til et sted, hvor vasketgjet foldes ved hjzlp af et
foldesverd. Dette kendte apparat har ovennazvnte mangel,
at f.eks. i tre eller fire baner p& indlebstransporte-
ren ankommende sma stykker vasketsj kun manuelt kan

foldes pa tvers.

Til afhjslpning af denne mangel kunne der ved lengde-
foldeapparater, nar disse hovedsageligt eller udelukkende
anvendes til sma stykker vasketsj, for hver af de side
om side beliggende baner af vasketsj findes en sarskilt
tverfoldeindretning. I s& tilfelde ville ogsd smd styk-
ker vasketej kunne foldes pa tvers ad mekanisk vej,

men en sadan tverfoldning ville i de fleste tilfelde
ikke blive tilvejebragt langs den snskede linie, hvil-
ket felger af, at tverfoldningens nejagtighed ved en
sadan maskinel kombination ville vere afhangig af den
ne jagtighed, hvormed det enkelte stykke vasketsj lag-
ges pa langdefoldeapparatet. Der vil vere risiko for,
at vasketsjet efter lengere tids arbejde ikke langere
palegges med den snskede nojagtighed. Men selv hvis
vaskete jet palegges meget eksakt, vil vasketsjet under
passagen gennem de forskellige lengdefoldestationer
blive forskubbet bort fra den eksakte position, s& at
til slut vasketsjet ikke foldes pa tvaers eksakt langs

med den gnskede linie.

Den foreliggende opfindelse har til formal at afhjzlpe
ovennavnte mangel og isar pa sma stykker vasketej at
opnd en meget nejagtig afsluttende tverfoldning. Dette
opnds ved det i krav 1's kendetegnende del angivne.

Vasketsjet, der ligger pa& tverfoldeapparatets indlebs-
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transporter, aftraekkes pa tvers af dennes bevaegelses-
retning og afgives til en foldestation, i hvilken vas-
ketejet foldes pa tvers, d.v.s. om en akse parallelt

med indlebstransporterens fremferingsretning. Under
betegnelsen lengdefoldning skal i denne forbindelse
forstas en foldning om en akse pa tvers af den pédgazldende

transporters fremfsringsretning.

Ved hjelp af foldeapparatet ifelge opfindelsen kan for
ferste gang sma stykker vasketej efter deres passage
gennem laengdefoldeapparatet foldes pa tvers eksakt langs
en gnsket linie, f.eks. en midterlinie. Foldeapparatet
ifelge opfindelsen krazver kun forholdsvis lidt plads

i bredderetningen, s& at der bag ved et sadvanligt leng-
defoldeapparat med forholdsvis stor bredde for hver
bane, langs med hvilken der palzgges og lengdefoldes

smad stykker vasketeoj, kan findes et tvarfoldeapparat
ifelge opfindelsen. Skal der f.eks. pa et lengdefolde-
apparat med en bredde pé& 3 meter behandles sma stykker
vasketsj anbragt i tre baner hver med en bredde pa 1
meter, er der efter lengdefoldeapparatet anbragt tre

tverfoldeapparater ifslge opfindelsen.

I det felgende forklares opfindelsen narmere ved hjalp

af tegningen, hvor

fig. 1 skematisk og set fra siden viser en udferelses-

form for foldeapparatet ifelge opfindelsen, og

fig. 2 ligeledes skematisk viser en udferelsesform,

set forfra.

Tegningen viser kun de for opfindelsens forstéelse ned-

vendige konstruktionsdele.

Det i fig. 1 viste foldeapparat ifelge opfindelsen har
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en indlgbstransporter 1, der er anbragt pa et hensigts-
messigt stel og er placeret bag ved et ikke vist appa-
rat til behandling af vasketzj, f.eks. et lengdefolde-
apparat, fra hvilket vasketejet tilferes indlsbstrans-
porteren 1 ved hjelp af en tilferselstransporter 2.
Indlebstransporteren 1 kan igangsettes og standses un-
der foldeapparatets drift og standses, hver gang der

pad denne er blevet anbragt et stykke vasketsj. Indlebs-
transportsren 1 genstartes, nar det navnte stykke va-
sketsj er trukket bort fra transportsren pd den i det

felgende narmere forklarede made.

Indlgbstransporteren 1 kan vere en sadvanlig bandtrans-
porter, der lsber omkring en forreste rulle 3 og en
bageste rulle 4. Fremferingsretningen af de to trans-
porterer 1 og 2's transporterende bandpart er antydet
ved pile i fig. 1. Overfladen pd indlgbstransporteren
1's transportband er en sadan, at der kun er lille frik-

tion mellem transportbandet og vasketgjet.

Fig. 2 viser foldeapparatet set forfra, d.v.s. fra hej-
re i fig. 1. Over indlebstransporteren 1l's hesjre side

i fig. 2 er anbragt en yderligefe transporter 6 i form
af et endelesst transportbédnd 7, der passerer om en for-
reste rulle 9 og en bageste rulle 10. En rullerne og
dermed transportbandet 7 barende, men pa tegningen ikke
vist ramme er via to styr 11 og 12 hengslet til et kun
skematisk antydet stel p& en sa&dan made, at transpor-
toren 6 fra den i fig. 2 stiplet viste stilling i af-
stand oven for indlebstransporteren 1 kan svinges til
den i fig. 2 med fuldstreglinier viste stilling i bers-
ring med indlgbstransportsren 1's topflade, og omvendt.
Ved den viste udferelsesform tilvejebringes disse sving-
ningsbevaegelser af transporteren 6 fortrinsvis ved hjalp
af en pneumatisk cylinder-stempel-enhed 13, der péa hen-

sigtsmessig vis er forbundet med rammen eller stellet,
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der bzrer transporteren 6, eller med et af styrene 11,

12 og en stationzr del af foldeapparatet. Der kan hen-
sigtsmessigt pa& hver af transporteren 6's to sider fin-
des en cylinder-stempel-enhed 13. N&r denne mansvreen-
heds stempelstang skydes ud af cylinderen, svinges trans-
porteren 6 fra den med streg-prik-linier viste stilling
til den med fuldt udtrukne linier viste, medens trans-
portgren svinges tilbage ved indtraekning af stempelstan-

gen i cylinderen.

Til drift af transporterens transportband 7 er en af

dets ruller, i det foreliggende tilfalde rullen 9 for-
bundet med en drivrem 14, som leber omkring en remski-
ve, hvis akse er sammenfaldende med styret 11's sving-
akse ved styrets ene ende. Rullen 9 er lejret pa styret
11 ved dettes modsatte ende. Pa styrets svingakse er

anbragt en anden remskive, der via en drivrem 15 drives
af en remskive pa en drivmotor 16's udgangsaksel. Moto-

ren 16 er monteret pé& apparatets ikke viste stel.

Ved aktivering af cylinder-stempel-enheden 13 svinges
transporteren 6's transportband 7 om de to styr 11 og

12's svingningsakser.

Indlgbstransporteren 1 er dannet af gjorde 5, der alle
kan have den til venstre i fig. 2 viste bredde. Med
henblik pé& foldeapparatets snskede funktion er det dog
hensigtsmessigt, at indlebstransporteren 1 i omréadet
ved transportbédndet 7 har et enkelt gjordband, hvis
bredde tilnermelsesvis svarer til den i fig. 2 viste
lengde af transportbandet 7. En sadan udferelsesform

er dog ikke vist.

Ved den viste udfgrelsesform har indlebstransporteren
1 i omradet ved transportbandet 7 et bredt gjordband

5a, hvis bredde tilnermelsesvis er lig med den halve
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lengde af transportbéndet 7.

P& den i fig. 2 hesjre side af gjordbandet 5a findes

i tilslutning til dette en bordplade 5b af formstof
eller metal med en glat overflade. Denne bordplade 5b
er ved sin hejre ende ombukket nedad som antydet ved
streg-prik-linien. Bordpladen 5b's gvre flade er til-
nermelsesvis beliggende i samme plan som transportgjor-

dene 5 og 5a's svre bandpart.

I omradet mellem indlsbstransporteren 1's ruller 3 ag

4 findes en foldestation med to foldeb&ndtransporterer
17 og 18 og et til disse herende foldesverd 19. De to
bdndtransporterers narmest hinanden varende bandparter
fremferes fra hsjre mod venstre i fig. 2. Til foldesta-
tionen 17, 18, 19 herer forskellige konstruktionsdele,
ved hjelp af hvilke det fra foldestationen udgdende
stykke vasketej legges pad en yderligere transporter,
f.eks. en i og for sig kendt stabeltransportsr. Disse
yderligere konstruktionsdele er ikke bestanddele af

opfindelsen og skal derfor ikke omtales narmere her.

I omréddet ved indlebstransporteren 1 findes i og for
sig kendte, ikke viste fglere til konstatering af de
indlebende stykker vasketsjs dimension p& tvers af trans-
porteren 1's fremferingsretning. Arbejdsmdden ved kon-
statering af sadanne vasketojsdimensioner er i og for
sig kendt og skal derfor ikke omtales her. Den for hvert
stykke vasketsj konstaterede dimension pd tvers af ind-
lobstransporterens fremferingsretning tjener til akti-
vering af foldesverdet 19 pa et sédant tidspunkt, at
vasketsjet pa foldestationen 17, 18, 19 foldes langs

den e@nskede linie. Sadanne foldningsstyringer er lige-
ledes kendt, hvorfor deres detaljer ikke skal omtales

her.
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Foldeapparatet ifslge opfindelsen virker pa feglgende

made:

Et ankommende stykke vasketej afgives af tilfersels-
transporteren 2 til den pa dette tidspunkt omlsgbende
indlebstransporter 1. S& snart vasketsjet pa indlebs-
transporteren har naet en bestemt position, der f.eks.
er bestemt ved en forreste kantfeler, standses indlebs-
transporteren 1. P4 dette tidspunkt befinder transport-
bandet 7 sig i den i fig. 1 viste stilling i afstand
oven for indlebstransporteren 1. S& snart denne er stand-
set, svinges ved hjalp af cylinder-stempel-enheden 13
transportbadndet 7 fra den i fig. 1 viste leftede stil-
ling til den i fig. 2 med fuldt udtrukne linier viste
stilling i bergring med indlebstransporteren 1. Trans-
portbadndet 7 er i dette tidspunkt allerede drevet, sa

at det pégazldende stykke vasketej via transportbandets
gjorde 8 trekkes af indlebstransportgren 1 i tverret-
ningen mod hgsjre i fig. 2. Herved passerer vasketsjet
hen over bordpladen 5b's nedad ombukkede hejre ende-
kant og nedad forbi foldestationen 17, 18, 19's indfe-
ringssted. Dernast aktiveres foldesvardet 19 pad et tids-
punkt, der er bestemt i afhengighed af vasketsjets for-
inden konstaterede dimension i en retning pa tvers af
indlebstransportegren 1's fremferingsretning. Foldesvar-
det 19 skyder pa kendt vis vasketejet langs med den
snskede linie ind i spalten mellem de to foldebandtrans-
porterer 17 og 18's samvirkende aktive transportparter,
hvorved vasketejet foldes og dernast afgives til de

efterfslgende konstruktionsdele.

Til opndelse af den snskede virkning bestar gjordene
8's overflade hensigtsmassigt af et materiale med en
forholdsvis stor friktionskoefficient over for vaskets-
jet. Herved opnés en sikker aftrakning af vasketsjet

i tverretningen, da gjordene 5 og 5a har en overflade



10

15

20

DK 160619B

med en forholdsvis lille friktionskoefficient, og da
bordpladen 5b er fremstillet af et materiale med glat
overflade, hen over hvilken vasketsjet let kan glide.
Foldeapparatet ifeslge opfindelsen har forholdsvis lille
bredde, s& at der i forbindelse med lzngdefoldeapparater

med flere baner, for hver bane kan findes et tverfol-

deapparat ifeslge opfindelsen samtidigt med, at sm& stykker

vasketsj kan foldes mekanisk langs en snsket tvergdende

- linie, f.eks. en midterlinie, hvilket hidtil ikke har

veret muligt for smé stykker vasketsj.

Mellem den kant, hen over hvilken vasketsjet aftrzkkes

ved hjelp af den endelese bandtransporter 6, og folde-

- sverdet 19 kan der vere anbragt en styreplade, som sik-

rer, at de aftrukne stykker vasketej fores korrekt frem
til foldestationen 17, 18, 19.

Den endelpse bandtransporter 6 kan vere drevet intermit-

terende eller kontinuerligt.

Endelig kan der i stedet for en foldestation med et
foldesverd 19 findes en foldestation med en luftstréa-

leanordning til foldning af vasketsjet.



10

15

20

25

DK 1606198

Patentkrauv:

1. Apparat til foldning af stykker vasketsj langs en
gnsket foldelinie, med en intermitterende drevet ind-
lgbstransporter (1), en til denne herende foldestation
(17, 18, 19), samt en yderligere transporter (6), der

- styret af kantfslere - er indrettet til at transportere
pd indlebstransporteren (1) liggende stykker vasketoj

i retning pé& tvers af indlpbstransporteren til foldesta-
tionen, k e n d et e gnet ved, at foldestationen
(17, 18, 19) er anbragt i omradet ved en langsgdende

sidekant pa indlebstransporteren (1).

2. Foldeapparat ifelge krav 1, k ende tegnet
ved, at den yderligere transporter (6) har et af gjor-
der (18) bestdende endelsst transportband (7), der er
indrettet til at kunne igangszttes og standses til af-
trekning af et stykke vasketej fra indlebstransporte-
ren (1) pa tvers af dennes laengderetning, og at det
yderligere transportbands (7) gjorde (18) har en ydre
transportflade med stor friktionskoefficient, medens
indlegbstransporterens (1) overflade er dannet af et

materiale med 1lille friktionskoefficient.

3. Foldeapparat ifelge krav 2, k ende t e gnet
ved, at den supplerende transporters (6é) endelese trans-
portbadnd (7) er svingeligt lejret pa apparatets stel

via skré styr (11, 12).

4. Foldeapparat ifslge krav 3, k e nde tegnet

ved en fortrinsvis pneumatisk cylinder-stempel-enhed

(13) indrettet til at bevege den yderligere transpor-
ters (6) transportband (7) til anlag mod indlebstranspor-

teren (1) og bort fra denne.
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5. Foldeapparat ifelge krav 3 eller 4, k e nde t e g -

net ved, at en styrerulle (9) for den yderligere

‘transporters endelsse transportbénd (7) er drevet af

en drivrem (14), der er fert omkring en remskive (14),
som er lejret pa& apparatets stel og er koaksial med
svingningspunktet for det med denne rulle (9) forbund-
ne styr (11).

6. Foldeapparat ifelge et vilkarligt af kravene 1-5,
kendetegnet ved, at indlgbstransporteren
(1) har gjorde (5, 5a) med én og samme afstand (5a)
i omradet neden for den yderligere transporters endelg-

se transportband (7).

7. Foldeapparat ifslge et vilkarligt af kravene 2-6,
kendetegnet ved, at den yderligere trans-
porters (6) endelese transportband (7) er anbragt i
omradet ved en sidekant pé indlebstransporteren (1),

og at der i et omrédde neden for den yderligere transpor-
ters endelesse transportband (7), hvor der ikke findes
nogen indlebstransportgjorde, er anbragt en bordplade
(5b) med en glat overflade.

8. Foldeapparat ifelge et vilkarligt af kravene 1-7,
kendetegnet ved, at foldestationen (17, 18,
19) er anbragt ved indlebstransporterens (1) sidekant

i det omrade, hvor den yderligere transporters (6) en-
delsse transportband (7) er anbragt, og i det vesentlige
under overfladen p& indlebstransporterens (1) evre band-

part.

9. Foldeapparat ifelge et vilkarligt af kravene 1-9,

kendetegnet ved, at foldestationen indbe-

fatter to samvirkende endelsse foldebandtransportsrer
(17, 18) samt et foldesvard (19).
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10. Foldeapparat ifelge et vilkérligt af kravene 1-9,
kendetegnet ved, at foldestationen har en

luftstralefoldeindretning.

11. Foldeapparat ifelge et vilkarligt af kravene 1-10,
kendetegnet ved, at der i omrddet ved ind-
lebstransporteren (1) er anbragt felere eller taster
til konstatering af vasketsjsstykkernes dimensioner

pa tvers af indlgbstransportgrens fremferingsretning.

12. Foldeapparat ifelge et vilkarligt af kravene 1-11,
kendetegnet ved, at der i omraddet ved den
sidekant, hen over hvilken vasketejsstykkerne trakkes
bort fra indlebstransporteren (1), er anbragt en styre-

plade.
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Fig.2
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