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W metodach juz opatentowanych lub
znanych dawniej sposobach wyrobu betonu
porowatego stosowano cement, albo cement
i pyl cementowy, same lub z domieszka
piasku albo tez materjaléow tupkowych,
jak np. tupek wapniowy lub lupek palony.
Wzmiankowane materjaly posiadaja jednak
pewne wilasciwosci zmniejszajace zakres
ich zastosowania przy wyrobie betonu po-
rowatego, Przy zastosowaniu samego ce-
mentu napotyka si¢ przy kurczeniu sig¢ i
wysychaniu tak wyprodukowanej masy
cienkie jak wlos peknigcia, ktére znacz-
nie obnizaja jej wytrzymalo§é. Beton tak
sporzadzony jest nadto drozszy i ma te
wade, iz powoduje silne wydzielanie sie
soli, Przy uzyciu pylu cementowego staje
si¢ wytrzymaloéé jeszcze mniejsza, a przy-
tem nier6wnomierna, wskutek mniejedno-

stajnego tezenia i wyplywajacej stad nie-
réwnomiernej porowatosci, o ile nie zostang
dodane specjalne materjaty, przedtuzajace
okres tezenia, Taki beton jest réowniez bar-
dzo czuly na wahania temperatury w cza-
sie jego wyrobu i dlatego tez wyr6b tego
betonu musi byé¢ nadzwyczaj dokladny.
Beton porowaty z domieszka piasku
jest ciezki i posiada niejedmostajna wy-
trzymaloéé, spowodowana tem, ze piasek:
opada w masie betonu nadél, poniewaz
cigzar gatunkowy jego ziaren jest zbyt du-
zy w stosunku do odlewanej masy, znajdu-
jacej sie wowczas w stanie rozrzedzonym.
Aczkolwiek mozna temu zapobiec zapomo-
ca, stosowania gestszej masy, przyczem
jednakze w czasie krzepmiecia powstaja
na wigkszych powierzchniach szczeliny i
rysy, co pochodzi ze zbyt znacznego tarcia



wewngtrznego: podczas krzepniecia. Oprécz
tego piasek moze byé dodawany tylko w
okreélbnyuh ilodciach, gdyz nadmiar pia-
sku powoduje znaczne zmniejszenie si¢ wy-
trzymalosci,

Beton porowaty z domieszka wapienia
tupkowego lub tupku palonego jest zabez-
pieczony przed wydzielaniem sig soli, ale
wspomniane domieszki pociagaja za soba

pewne niedogodnosci, Nie stosujac droz--

szych domieszek ma si¢ bardzo powolne
i bardzo nieréwhnomierne twardhienie, Np.
czesto powstaja, przy odlewaniu z materja-
fami lupkowemd za[paﬂmqela sie masy, po-
ciagajace za soba miejscowe zmmiejszenie
si¢ wytrzymalosci, Wystepuje to szczegol-
nie wtedy, gdy masa zaczyna krzepnaé
przed napelnieniem form Ilub, gdy jej
krzepniecie zostanie zaklécone. Beton po-
rowaty ze wspomnianemi materjatami hup-
kowemi jest bardzo sktonny do wchlania-
nia wody, co obniZza jego wytrzymalos¢ w
stopniu wiekiszym, an'zeli domieszki inne.

Przy zastosowaniu zuzli weglowych i
kiokisowych, popiotu z koksu lub wegla, zuz-
1i wielliopiecowych, lawy, popiotu wulka-
nicznego, pumekisu, trasu, wegli, koksu,
gliny palonej, kredy i drzewa, ktére to ma-
terjaly winny byé w odpowiedni sposGb
rozdrobnione lub sproszkiowane, beton ten,
stajac sie bezposrednio lub posrednio tari-
szym, uzyskuje jednoczesnie jednostajna

porowato$é oraz inne wlasciwosci odpo-
wiednie do potrzeb.
Zuzle weglowe lub koksowe jak row-

niez popiét weglowy lub koksowy posiada-
ja pewne dogodne wlasciwosci, ktére czy-
nia, je szczegélnie odpowiedniemi do wy-
robu betonu porowatego. Materjat dopro-
wadza sie do stanu rozdrobnienia lub
sproszkowania, zawierajac tak drobniutki
pylek jak i wigksze jego ziarna. Poszcze-
golne sktadniki maja taki ciezar wlasciwy,
iz przy dowolnej konsystencji odlewane;j
masy rozkladaja si¢ w niej jednostajnie.
Poniewaz drobniejsze czasteczki wisp6i-

dziatajacych na zelazo.

dzialaja z cementem hydraulicznie, a grub-
sze ziarna przeciwdziataja, jako ciala po-
rowate, tworzeniu si¢ pekmie¢ przy kur-
czeniu sie i wysychaniu, wytrzymatos¢ be-
tonu znacznie wzrasta, W ten sposéb o-
trzymuje si¢ przy domieszce do 35% (wa-

‘gowych) zuzla weglowego te sama wytrzy-

mato$é co i przy samym cemencie i jedna-
kowa, porowatosé.

Beton porowaty z zuzlem weglowym
twardnieje réwniez nieco predzej aniZeli
beton z czystym cementem, o ile nie uzyto
masy zbyt chudej. Przy domieszce do 40%
wagowych zuzli weglowych beton. porowa-
ty pokrajany na plyty juz po jednym dniu
moze byé¢ wyjety z form odlewniczych, gdy
beton z odpowiednia iloscia tupku wapien-
nego moze byé wyjety dopiero po dwu
dniach.

Co powyzej powiedziano o weglu i jego
zuzlach, stosuje si¢ réwniez i do pumeksu
i do popiotu wulkanicznego. Materjaly te
dziataja mianowicie hydraulicznie i jedno-
czeénie z tem, poniewaz wieksze ziarna ma-
ja strukture porowata, wchodza wiec do
masy jako porowate domieszki oszczedno-

- Zuzle wielkopiecowe, lawa i trasy daja
ciezki beton porowaty o bardzo jednolitei
budowie i wytrzymatosci do 100% wiek-
szej od betonu z czystego cementu, zakla-
dajac, ze domieszka znajduje sie w grami-
cach 20 — 30% wagowych i jest dobrze
sproszkowana, O ile beton porowaty prze-
znacza si¢ ma uzbrojone konstrukcje beto-
nowe, winien on byé wolny od tworzenia
sie szczelin oraz sktadnikéw szkiodliwie
Zwiekszona wy-
trzymaloéé uzyskuje si¢ w ten sposéb, ze
wspomniane surowce dziataja hydraulicz-
nie przeciwdzialajac jednoczesnie tworze-

‘niu sie szczelin,

Wegiel i koks dziataja tylko jako $rod-
ki powiekiszajace objetosé i wskutek tego
obnizaja wytrzymatosé. Lecz ze wzgledu
na swa, porowata budowe przewyzszaja one



jednak inne stosowane dawniej érodki po-
wiekszajace objetosé, poniewaz daja bar-
dzo lekka mase o duzej wlasciwosci izola-
cyjnej i jednoczesnie moga, by¢ uzyte przy
masie o dowolnej gestosci, gdyz ze wzgle-
du na swéj ciezar wlasciwy rozdzielaja sie
w masie jednostajnie,

Gdy chodzi o otrzymanie betonu dla
praktycznego uzycia calkowicie nieprzepu-
szozajacego wody, mozna dodaé sproszko-
wanej gliny palonej. Glina wypalona ob-
niza wytrzymatosé, lecz nie ma to wigksze-
go znaczenia przy zastosowaniu podobnego
betonu porowatego, np, do warstw nieprze-
makalnych izolacji cieplne;j,

Kreda jako domieszka nadaje betonowi
porowatemu wlasciwoséci posrednie pomie-
dzy betonem porowatym z zuzlem weglo-
wym, a betonem z domieszka gliny palonej.

Gdy stosuje si¢ gips, jako $rodek wia-
zacy lub do odlewéw izolacyjnych krétko-
trwatych w charakterze domieszki nadaje
si¢ drzewo. Przy drobnych czastkach da-
je ono mata wytrzymatos§é, lecz bardzo du-
za zdolnoéé izolacyjna. Beton porowaty z
trocinami wykazuje niski modut sprezysto-
$ci 1 daje sie¢ deformowaé w daleko wiek-
szym stopniu nie pekajac, anizeli inny be-
ton porowaty, bedac jednoczeénie oprécz
tego zlym przewodnikiem dzwiekiw,

W celu otrzymania przy odlewaniu i w
czasie krzepniecia odpowiedniej plastycz-
nosci, omawiane surowce winny posiadaé
ziarna stosownej wielko$ci, Najmniej 10%
ziaren musi mieé wielko$¢ mniejsza od 9
mm,
W celu otrzymania betonu porowatego
o zmiennych, wzajemnie si¢ uzupelniaja-
cych wlasciwosciach mozna domieszki
kombinowaé ze soba, przyczem kazda z
nich lub ich mieszanina wynosi najwyzej
80% wagi betonu,

Przy odlewach na otwartem powietrzu
w czasie wiatru lub w pewnych innych wy-
padkach wskazane jest dodanie proszku
wypraZonego, rozciericzonego  plynem,
wskutek czego unika si¢ wydmuchiwania
czasteczek betonu oraz zabezpiecza sie
przy mieco gorszej mieszaninie materja-

16w dobry mozdzial rzeczouego proszka,

Podobny roztwér moze byé przygotowany
w rodzaju roztworu koloidalnego lub
miazgi,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu betonu porowatego
z cementu, wody i czynnika wzbudzajacego
wydzielanie si¢ gazu, jak np. proszku gli-
nowego, znamienny tem, ze w celu uzyska-
nia produktu o wlasciwosciach odpowied-
nich stosuje si¢ domieszki w rodzaju zuzli
weglowych lub kokisowych, wegla, koksu,
popiotu weglowego lub koksowego, zuzli
wielkopiecowych, popiotu wulkanicznego,
lawy, kredy, pumeksu, trasu, gliny, cegly,
drzewa, oddzielnie lub w potaczeniu ze so-
ba, przyczem przynajmniej 10% domieszek
tych posiada wielkoéé ziaren co najwyzej
9 mm, a ogdlna ilo$é tychze nie przekracza
80% ciezaru betonu porowatego,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze w celu fermentacji betonu niezbed-
ny wywolujacy ja a znany sam przez sie
czynnik w rodzaju np. glinu lub $rodka po-
dobnego, wprowadza sie¢ do produktu w
postaci przygotowanego uprzednio roztwo-
ru koloidalnego, w postaci papki lub ja-
kiejkolwiek innej, w mieszaninie z odpo-
wiednim plynem.

Emrik Ivar Lindman.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patemntowy.
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Druk L. Bogustawskiege, Warszawa.
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