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FIG. 2

(57) Abstract: The invention relates to a trim part (1) for a motor vehicle, comprising a carrier part (2) that is at least substantially
rigid and that has a rear side (3) and a visible side (4), which in particular is provided with a decorative element, and having at least
one predetermined breaking point (11). According to the invention at least one layer of a reinforcement fabric (7) is arranged flat on
the rear side (3) at least in some regions, and that the reinforcement fabric (7) has at least one, in particular linear, material weakening
(8), which forms the predetermined breaking point (11) of the trim part (1).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betritft ein Verkleidungsteil (1) fiir ein Kraftfahrzeug, mit einem zumindest im Wesentlichen
steifen Trégerteil (2), das eine Riickseite (3) und eine insbesondere mit einem Dekorelement versehene Sichtseite (4) aufweist, und
mit zumindest einer Sollbruchstelle (11). Es ist vorgesehen, dass auf der Riickseite (3) zumindest bereichsweise wenigstens eine Lage
eines Verstirkungsgewebes (7) flachig angebracht ist, und dass das Verstarkungsgewebe (7) zumindest eine insbesondere linienférmige
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3)

Materialschwéchung (8) aufweist, welche die Sollbruchstelle (11) des Verkleidungsteils (1) bildet.
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Beschreibung

Verkleidungsteil fir ein Kraftfahrzeug

Die Erfindung betrifft ein Verkleidungsteil fur ein Kraftfahrzeug, mit einem zumindest im
Wesentlichen steifen Tragerteil, das eine Riickseite und eine Sichtseite aufweist, und mit
zumindest einer Sollbruchstelle.

Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen eines derartigen Verkleidungsteils.

Verkleidungsteile der oben genannten Art sind aus dem Stand der Technik bereits bekannt. So
werden im Kraftfahrzeugbau vermehrt Verkleidungsteile eingesetzt, die eine Sollbruchstelle
aufweisen, um eine gezielte Zerteilung oder Rissbildung des Verkleidungsteils beispielsweise
bei einem Unfall zu erlauben. So ist das Verkleidungsteil beispielsweise als Airbag-
Verkleidungsteil ausgebildet, welches beim Auslosen des Airbags gezielt verformt oder zerstort
wird, sodass der Airbag seinen Weg in den Innenraum des Kraftfahrzeugs findet. Aber auch
Verkleidungsteile, die beispielsweise eine der Saulen, zum Beispiel die A-Saule, des
Kraftfahrzeugs schiitzen sollen, weisen vorteilhafterweise Sollbruchstellen auf, um bei einem
Unfall eine gezielte Rissbildung zu erhalten.

Eine solche Abdeckung fur Airbag-Systeme ist beispielsweise aus der Offenlegungsschrift

DE 196 37 321 A1 oder aus der Offenlegungsschrift DE 10 2009 014 449 A1 bekannt. Auch die
Offenlegungsschrift EP 2 527 208 A1 zeigt ein derartiges Verkleidungsteil. Die gezeigten
Verkleidungsteile haben gemeinsam, dass in dem Tragerteil des Verkleidungsteils eine
Materialschwachung vorgesehen ist, welche die Sollbruchstelle definiert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Verkleidungsteil zu schaffen, das
eine Sollbruchstelle auf einfache Art und Weise definiert.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch ein Verkleidungsteil mit den
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Dieses zeichnet sich dadurch aus, dass auf der Rickseite
des Tragerteils zumindest bereichsweise wenigstens eine Lage einer Verstarkungsgewebes
flachig angebracht ist, und dass das Verstarkungsgewebe zumindest eine insbesondere
linienformige Materialschwachung aufweist, welche die Sollbruchstelle des Verkleidungsteils
bildet. Die Sollbruchstelle wird somit nicht durch eine Materialschwéachung des im Wesentlichen
steifen Tragerteils gebildet, sondern durch eine Materialschwachung des
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Verstarkungsgewebes. Dadurch ist in einfacher Art und Weise auch eine nachtragliche
Definierung einer Sollbruchstelle an einem bestehenden Verkleidungsteil auf einfache Art und
Weise moglich. Dariiber hinaus wirkt das Verstarkungsgewebe einem unkontrollierten und
ungezielten Verformen oder Zerbrechen des Verkleidungsteils entgegen.

Insbesondere ist das Verstarkungsgewebe auf der Rickseite des Tragerteils stoffschlissig
angebracht. Dadurch ist eine sichere Haftung des Verstarkungsgewebes an dem Tragerteil
gewahrleistet, die insbesondere auch die zuvor genannten Vorteile auf einfache Art und Weise
gewahrleistet. Bei einem Bruch des Verkleidungsteils konnen Bruchstiicke von dem
Verstarkungsgewebe festgehalten und deren Ablosen verhindert oder zumindest erschwert
werden.

Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, dass das Verstarkungsgewebe an dem Tragerteil flachig
verklebt und/oder verschweildt ist. Hierdurch wird auf einfache und kostengiinstige Art und
Weise die stoffschlissige Verbindung erreicht. Insbesondere das nachtragliche Verkleben des
Verstarkungsgewebes an dem Tragerteil stellt einen einfachen Montageschritt dar. Durch das
Verschweilen wird gegebenenfalls eine hohere Haltekraft gewahrleistet, jedoch ist das
Schweilden, insbesondere Ultraschallschweillen, mit einem hdheren Fertigungsaufwand
verbunden.

Besonders bevorzugt ist das Verstarkungsgewebe zumindest einseitig selbstklebend
ausgebildet. Dadurch wird bei der Montage ein zusatzlicher Schritt, bei welchem Klebemittel auf
das Verstarkungsgewebe und/oder auf das Tragerteil aufgebracht wird, vermieden.

Gemal einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist auRerdem vorgesehen, dass das
Tragerteil als Spritzgussteil ausgebildet und das Verstarkungsgewebe durch das Spritzgie3en
an dem Tragerteil befestigt ist. Dadurch wird das Verstarkungsgewebe bereits bei der
Herstellung des Tragerteils beriicksichtigt und an dem Tragerteil befestigt. Dadurch ist eine
besonders dauerhafte Verbindung von Tragerteil und Verstarkungsgewebe gewahrleistet.

Vorzugsweise ist die Materialschwachung durch eine Perforation ausgebildet. Dadurch erhalt
das Verstarkungsgewebe mehrere Durchbriiche, die insbesondere linienartig beziehungsweise
entlang einer Linie angeordnet sind. Die Perforation erfolgt insbesondere durch mechanische
Bearbeitung des Verstarkungsgewebes, beispielsweise durch Schneid- oder Stanzwerkzeuge,
wie ein Scherenwerkzeug, ein Stanzwerkzeug oder dergleichen, oder auch durch
Wasserstrahlschneiden. Auch ist es denkbar, die Perforation durch thermische Mittel,
beispielsweise durch Laserbeschnitt oder -sublimation, herzustellen. Natiirlich kdbnnen die
genannten Verfahren auch miteinander kombiniert werden, um die gewinschte Perforation zu
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erzeugen. Durch das nachtragliche Erzeugen der Materialschwachung ist ein einfaches
Anpassen des Verstarkungsgewebes an das gewlinschte Verkleidungsteil insbesondere in
Bezug auf die Sollbruchstelle mdglich. Dariiber hinaus ist die Perforation einfach und
kostenglinstig realisierbar.

Weiterhin ist bevorzugt, dass das Verstarkungsgewebe Verstarkungsfasern, insbesondere
Glas-, Polymer-, Natur- und/oder Mineralfasern, aufweist. Hierdurch ergibt sich ein vorteilhaft
belastbares Verstarkungsgewebe, das die Belastbarkeit des Verkleidungsteils insgesamt erhoht
und dennoch die gewlinschte Sollbruchstelle gewahrleistet.

Vorteilhafterweise ist das Verstarkungsgewebe ein Vlies und/oder ein Roving oder weist ein
solches auf. Dadurch wird ein kostengunstiges und einfach formbares Verstarkungsgewebe fir
das Verkleidungsteil bereitgestellt.

Vorzugsweise erstreckt sich die Materialschwachung nur bereichsweise in das
Verstarkungsgewebe hinein, sodass das Verstarkungsgewebe zumindest bereichsweise
materialschwachungsfrei ausgebildet ist. Hierdurch wird durch das Verstarkungsgewebe ein
Bereich geboten, in welchem keine Sollbruchstelle liegt, sodass in diesem Bereich das
Verkleidungsteil beziehungsweise das Tragerteil vorteilhaft versteift oder gestiitzt wird, sodass
es beispielsweise bei einem Unfall an dem materialschwachungsfreien Bereich in seiner Form

erhalten bleibt und/oder ein Ablosen von Bruchstlicken verhindert oder zumindest erschwert ist.

Weiterhin weist das Tragerteil bevorzugt an seiner Rickseite ein oder mehrere insbesondere
vorstehende Befestigungsmittel auf, wie beispielsweise Befestigungshaken, -6sen oder
-flansche. Dadurch ist das Tragerteil beziehungsweise das Verkleidungsteil insgesamt
vorteilhaft an der Karosserie des Kraftfahrzeugs oder an anderen Elementen des
Kraftfahrzeugs befestigbar. Vorzugsweise ist das Verstarkungsgewebe derart ausgebildet und
an dem Tragerteil angebracht, dass es die Befestigungsmittel umgeht, sodass deren Benutzung
in jedem Fall gewahrleistet ist.

Auf seiner Sichtseite weist das Tragerteil vorteilhaft zumindest ein Dekorelement, insbesondere
eine Dekorschicht, auf. Durch die Verwendung eines Dekorelements, beispielsweise einer
Lackierung oder einer Dekorfolie, kann der visuelle Eindruck des Verkleidungsteils vorteilhaft
beeinflusst und variiert werden.

Das erfindungsgemafe Verfahren zum Herstellen des oben beschriebenen Verkleidungsteils
mit den Merkmalen des Anspruchs 12 zeichnet sich dadurch aus, dass zunachst das im
Wesentlichen steife Tragerteil bereitgestellt wird, mit einer Rickseite und mit einer Sichtseite,
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an welcher bevorzugt ein Dekorelement angebracht ist oder spater angebracht wird. Die
Sichtseite kann aber auch so ausgebildet sein, dass kein zusatzliches Dekorelement mehr
daran angeordnet wird. Weiterhin wird ein Verstarkungsgewebe an der Riickseite des
Tragerteils angebracht, das zumindest eine insbesondere linienformige Materialschwachung
aufweist, die eine Sollbruchstelle des Verkleidungsteils bildet. Es ergeben sich hierdurch die
bereits genannten Vorteile.

Weitere Vorteile und bevorzugte Merkmale und Merkmalskombinationen ergeben sich
insbesondere aus dem zuvor und nachstehend Beschriebenen sowie aus den Anspriichen.

Im Folgenden soll die Erfindung anhand der Zeichnung naheren erlautert werden. Dazu zeigen

Figur 1 ein Verkleidungsteil fur ein Kraftfahrzeug in einer perspektivischen Draufsicht,

Figur 2 eine erste Schnittdarstellung durch das Verkleidungsteil entlang der Linie A-A der
Fig. 1 und

Figur 3 eine zweite Schnittdarstellung durch das Verkleidungsteil entlang der Linie B-B
der Fig. 1.

Figur 1 zeigt in einer perspektivischen Draufsicht ein Ausfiihrungsbeispiel eines vorteilhaften
Verkleidungsteil 1 fir Kraftfahrzeuge. Das Verkleidungsteil 1 ist beispielsweise als Verkleidung
einer Instrumententafel oder einer Karosseriesaule ausgebildet, um eine Airbag-Einrichtung zu
uberdecken. Das Verkleidungsteil 1 weist ein im Wesentlichen steifes Tragerteil 2 auf, das eine
der Karosserie des Kraftfahrzeugs zugeordnete oder zuordenbare, in der Fig. 1 in Draufsicht
dargestellte Riickseite 3 sowie eine dem Fahrzeuginnenraum zuzuordnende Sichtseite 4
aufweist. Zur Befestigung des Verkleidungsteils 1 an Karosserieteilen oder anderen Elementen
des Kraftfahrzeugs weist das Verkleidungsteil 1 an seiner Riickseite 3 mehrere vorstehende
Befestigungsmittel 5 auf. Die Befestigungsmittel 5 kdnnen beispielsweise als Befestigungsklips
oder zum Halten von separaten Befestigungsklips 6 ausgebildet sein, wobei die
Befestigungsklips 6 dazu ausgebildet sind, in entsprechende Offnungen der
Fahrzeugkarosserie verrastend einzugreifen. Die Befestigungsklips 6 sind beispielsweise auch
in den Schnittdarstellungen der Figuren 2 und 3 erkennbar.

An der Riickseite 3 ist aulerdem ein Verstarkungsgewebe 7 angebracht. Das
Verstarkungsgewebe 7 ist dabei auf die Rickseite 3 flachig aufgeklebt. Dabei erstreckt sich das
Verstarkungsgewebe 7 streifenformig nur bereichsweise Uber die Rickseite 3. Das
Verstarkungsgewebe 7 kann aus unterschiedlichen Materialen gefertigt werden, wie
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beispielsweise mit Glasfasern, Polymerfasern, Naturfasern, Mineralfasern oder dergleichen.
Auch muss es sich nicht ausschlieRlich um Gewebe handeln, vielmehr kdnnen auch Vliese
und/oder Rovings verwendet werden, die verstarkend entgegen der Belastungsrichtung wirken.

Vorteilhafterweise ist das Verstarkungsgewebe 7 selbstklebend ausgebildet. Der Klebstoff ist
dabei insbesondere in Abhangigkeit von der Materialpaarung von Verstarkungsgewebe 7 und
Tragerteil 2 zu wahlen. Gemal einem anderen Ausfiihrungsbeispiel ist vorgesehen, dass das
Verstarkungsgewebe 7 mit dem Tragerteil 2 verschweildt, insbesondere ultraschallverschweilit,
ist. Auch ist es denkbar, zusatzlich zum selbstklebenden Verstarkungsgewebe 7 und/oder dem
Verschweillen bei der Montage einen zusatzlichen Klebstoff zuzuflihren. Gemaf einem
weiteren Ausfiihrungsbeispiel ist vorgesehen, dass das Tragerteil 2 ein Spritzgussteil ist, und
dass das Verstarkungsgewebe 7 beim SpritzgielRen bereits durch den SpritzgielRprozess an
dem Tragerteil 2 befestigt und damit in das Tragerteil 2 integriert wird. So wird beispielsweise
das Verstarkungsgewebe 7 durch Hinterspritzen im Werkzeug an das Tragerteil 2 gefiigt.

Vorzugsweise ist das Verstarkungsgewebe 7 einlagig vorgesehen. Gemaf einem weiteren
Ausflihrungsbeispiel sind mehrere Lagen des Verstarkungsgewebes 7 vorhanden. Dabei
konnen die Verstarkungsgewebe 7 in den unterschiedlichen Lagen aus dem gleichen Werkstoff
oder aus unterschiedlichen Werkstoffen, wie oben beschrieben, gefertigt sein.

Auch koénnen selbstverstandlich mehrere Verstarkungsgewebe 7 an der Riickseite 3 des
Tragerteils 2 nebeneinander, direkt oder beabstandet zueinander liegend angeordnet sein.

Das Verstarkungsgewebe 7 weist eine Materialschwachung 8 in Form einer linienformigen
Perforation 9 auf, die sich von einem Ende des Verstarkungsgewebes 7 aus entlang einer
Langsrichtung des Verkleidungsteils 2 in die Flache des Verkleidungsteils 2 beziehungsweise in
das Verstarkungsgewebe 7 hinein erstreckt. Dabei erstreckt sich die Perforation 9 nicht
durchgehend durch das Verstarkungsgewebe 7, sondern nur bereichsweise. Vorliegend
erstreckt sich die linienformige Perforation 9 Gber etwas mehr als die Halfte der Lange des
Verstarkungsgewebes 7, wie durch eine gestrichelte Linie in Figur 1 angezeigt.

Die Perforation 9 wird insbesondere durch mechanisches Trennen, insbesondere durch
Schneiden oder Stanzen oder Wasserstrahlschneiden, hergestellt. Alternativ wird die
Perforation 9 durch thermisches Trennen, beispielsweise durch Laserschnitt oder -sublimation,
erzeugt. Selbstverstandlich kdnnen auch verschiedene Verfahren kombiniert werden, um die
Perforation 9 zu erzeugen.
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Figur 2 zeigt in einer ersten Schnittdarstellung des Verkleidungsteils 1 in der Linie A-A aus Figur
1 das Verkleidungsteil 1 mit dem aufgeklebten Verstarkungsgewebe 7 mit Perforation 9. In dem
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist eine Klebschicht 10 sichtbar zwischen dem
Verstarkungsgewebe 7 und der Rickseite des Verkleidungsteils 2 gezeigt. Wie ersichtlich,
erstreckt sich die Perforation 9 vollstandig durch das Verstarkungsgewebe 7 hindurch, sodass
in diesem mehrere Offnungen vorhanden sind, die sich linienférmig entlang des
Verstarkungsgewebes 7 erstrecken, wie in Figur 1 durch die gestrichelte Linie gezeigt.

Weil sich die Perforation 9 nicht vollstandig entlang des Verstarkungsgewebes 7 erstreckt, ist
das Verstarkungsgewebe 7 bereichsweise ohne Materialschwachung 8 vorhanden, wie
insbesondere in Figur 3 zu sehen ist, die eine weitere Schnittdarstellung des Verkleidungsteils 1
zeigt, diesmal entlang der Linie B-B aus Figur 1. Damit weist das Verstarkungsgewebe 7
entlang seiner Langserstreckung einen perforierten und einen nicht-perforierten Abschnitt auf.

Durch die Perforation 9 beziehungsweise die Materialschwachung 8 wird erreicht, dass das
Verkleidungsteil 1 insgesamt eine Sollbruchstelle, vorliegend eine Sollbruchlinie, erhalt, an
welcher das Tragerteil 2 und das Verkleidungsteil 1 insgesamt leichter brechen oder einen Riss
aufweisen kénnen. Durch die Materialschwachung 8 ist somit eine Sollbruchstelle 11 mit einem
gezielten Rissverlauf in dem Verkleidungsteil 1 vorhanden. Durch die gestichelte Schwachung
des Verkleidungsteils 1 wird beispielsweise die Offnungszeit fiir einen Airbag reduziert und
damit ein schnelleres oder besseren Entfalten des Airbags ermdglicht. Anstelle der Verwendung
als Airbag-Uberdeckung kann das Verkleidungsteil 1 jedoch auch als herkdmmliches
Verkleidungsteil zum Schutz von Saulen oder anderen Karosserieelementen genutzt werden,
wobei durch die vorteilhafte Sollbruchstelle 11 erreicht wird, dass bei einem Unfall einem
unkontrollierten und ungezielten Zerbrechen des Verkleidungsteils 1 entgegengewirkt wird.

Das Verstarkungsgewebe 7 verhindert gegebenenfalls zwar nicht, dass Risse in dem Tragerteil
2 entstehen, jedoch wirkt das Verstarkungsgewebe 7 einem Abldsen von Bruchstlicken von
dem Tragerteil 2 im Bereich des Verstarkungsgewebes 7 entgegen, da diese an dem
Verstarkungsgewebe 7 haften bleiben konnen.

Optional weist das Tragerteil 2 an seiner Sichtseite 4 ein Dekorelement, wie beispielsweise eine
Dekorbeschichtung in Form einer Dekorfarbe, oder ein an dem Tragerteil 2 befestigbares
Dekorteil auf. Zweckmaligerweise ist das Tragerteil 2 derart ausgebildet, dass es selbst keine
Materialschwachung 8 zur Bildung einer Sollbruchstelle aufweist, dadurch bleibt das Tragerteil
2 unverandert und kann durch das nachtragliche Hinzufigen des vorteilhaften
Verstarkungsgewebes 7 verbessert werden. Das Verstarkungsgewebe 7 ist einfach an
unterschiedliche Formen des Tragerteils 2 anpassbar, da es selbst flexibel ausgebildet ist.
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Damit kann es auch nachtraglich an bereits bestehende Tragerteile 2 zur Verbesserung deren
Funktion, insbesondere zur Erhdhung der Belastung und zum Verbessern des Crash-
Verhaltens, angebracht werden.
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Patentanspriiche

1. Verkleidungsteil (1) fur ein Kraftfahrzeug, mit einem zumindest im Wesentlichen steifen
Tragerteil (2), das eine Riickseite (3) und eine Sichtseite (4) aufweist, und mit zumindest einer
Sollbruchstelle (11), dadurch gekennzeichnet, dass auf der Riickseite (3) zumindest
bereichsweise wenigstens eine Lage eines Verstarkungsgewebes (7) flachig angebracht ist,
und dass das Verstarkungsgewebe (7) zumindest eine insbesondere linienférmige
Materialschwachung (8) aufweist, welche die Sollbruchstelle (11) des Verkleidungsteils (1)
bildet.

2. Verkleidungsteil nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verstarkungsgewebe (7) auf der Riickseite (3) des Tragerteils (2) stoffschllissig angebracht
ist.

3. Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verstarkungsgewebe (7) an dem Tragerteil (2) flachig verklebt
und/oder verschweil}t ist.

4. Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verstarkungsgewebe (7) zumindest einseitig selbstklebend
ausgebildet ist.

5. Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragerteil (2) als Spritzgussteil ausgebildet und das
Verstarkungsgewebe (7) durch das Spritzgielden an dem Tragerteil (2) befestigt ist.

6. Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Materialschwachung (8) durch eine Perforation (9) ausgebildet ist.

7. Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verstarkungsgewebe (7) Fasern, insbesondere Glas-, Polymer-,
Natur- und/oder Mineralfasern, aufweist.
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8. Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verstarkungsgewebe (7) ein Vlies und/oder ein Roving ist oder
aufweist.

9. Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die Materialschwachung (8) nur bereichsweise in das
Verstarkungsgewebe (7) hinein erstreck.

10.  Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Sichtseite (4) mit zumindest einem Dekorelement, insbesondere mit
einer Dekorschicht, versehen ist.

11.  Verkleidungsteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragerteil (2) an der Riickseite (3) eine oder mehrere insbesondere
vorstehende Befestigungsmittel aufweist.

12. Verfahren zur Herstellung eines Verkleidungsteils (2) fir Kraftfahrzeuge, insbesondere
gemal einem der Anspriche 1 bis 11, mit folgenden Schritten:

- Bereitstellen eines zumindest im Wesentlichen steifen Tragerteils (2), das eine
Riickseite (3) und eine insbesondere mit zumindest einem Dekorelement versehene Sichtseite
(4) aufweist,

- Anbringen zumindest eines Verstarkungsgewebes (7), das zumindest eine insbesondere

linienformige Materialschwachung (8) aufweist, die eine Sollbruchstelle (11) der
Verkleidungsteils (2) bildet.
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