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63 Verfahren zur Herstellung von Fertiggaragen mit strukturierter Sichtseite sowie Vorrichtung zur
Durchfiihrung desselben.

@ Zur Herstellung von Fertiggaragen, die aus zwei Sei- i 1 7 om
tenwinden, Riickwand, Decke und einem Boden

bestehen, von denen wenigstens eine der Winde eine struk-

turierte Sichtseite nach Art von Waschbeton oder Struktur- »
beton aufweist, werden beim Verfahren die Wiande mit
strukturierter Sichtseite in der fiir die Plattenfertigung her-
kémmlichen horizontalen Lage mit Untermass und mit an
den Anschluss-Seiten zu benachbarten Winden, Decke
oder Boden herausragender Bewehrung hergestellt. Nach
Erreichen der Transporthirte werden diese Wénde in eine
fiir die Herstellung monolithischer Garagenkorper iibliche
Schalung so eingestellt, dass in der Schalung an den
Anschluss-Seiten aufgrund des Untermasses ein Betonier-
raum frei bleibt, in den die herausragenden Bewehrungen
der strukturierten Wand, der anschliessenden Wand,
Decke oder Boden hineinragen. Dann wird der Betonier-
raum zumindest gegeniiber der strukturierten Sichtseite der
eingestellten Wand abgedichtet und anschliessend mit
Beton verfiillt. Die Vorrichtung aus Innenschalung (9) und
mehreren beweglichen Aussenschalwinden (11, 12) weist -
im Anschlussbereich zwischen der eingestellten struktu-
rierten Wand (1, 2) und den benachbarten Winden, Decke i~
oder Boden 16sbare Dichtungen (19, 19°) auf zur Verhinde-
rung des Durchtritts von Beton auf die Sichtseiten der ein-
gestellten Wand (1, 2).
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PATENTANSPRUCHE keine einwandfreie Sichtseite erhalten werden kann. Sicht-

1. Verfahren zur Herstellung von Fertiggaragen, die aus seiten nach Art von Strukturbeton lassen sich deshalb nicht
zwei Seitenwinden, Riickwand, Decke und einem Boden erzeugen, weil beim Verfiillen der schmalen und hohen Beto-
bestehen, von denen wenigstens eine der Winde zumindest nierrdume die Strukturen der Schalung nicht sauber abge-
auf ihrer dusseren Sichtseite stukturiert ist, in einer Scha- 5 bildet werden, sich vielmehr hiufig Fehlstellen, z.B. Lunker,
lung, die aus einer Innenschalung fiir die Innenseiten des bilden.

Garagenkdorpers und mehreren beweglichen Aussenschal- Will man diese Moglichkeiten der Betontechnik nutzen, so
winden fiir die Aussenseiten des Garagenkdrpers besteht, ist man bisher darauf angewiesen, die Garage aus einzelnen
dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine struktu- vorgefertigten Platten in Montagebauweise zu errichten,
rierte Wand in horizontaler Lage mit Untermass und mitan 10 wobei diese Platten in herkémmlicher Weise horizontal, z.B.
den Anschlussseiten zu benachbarten Winden, Decke oder auf Kipptischen, gefertigt werden. Die Winde mit struktu-
Boden herausragender Bewehrung betoniert, nach Erreichen  rierter Oberfliche lassen sich auf diese Weise wie jedes

der Transporthérte senkrecht in die Schalung so eingestellt andere plattenférmige Fertigteil herstellen. Diese Bauweise

wird, dass aufgrund des Untermasses an den Anschlussseiten  ist natiirlich arbeitsintensiv und lauft dem Prinzip der anzu-
ein Betonierraum in der Schalung frei bleibt, in den die her- 15 strebenden vollstindigen Vorfertigung im Betonwerk

ausragende Bewehrung der strukturierten Wand und die zuwider.

Bewehrung der anschliessenden Wand, Decke oder Boden Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das herkémm-
hineinragen, und dass der Betonierraum zumindest liche Verfahren zur Herstellung von Fertiggaragen in einer
gegeniiber der strukturierten dusseren Sichtseite der einge- den kompletten Garagenkoérper abformenden Schalung
stellten Wand abgedichtet und anschliessend mit Beton ver- 20 dahingehend weiterzuentwickeln, dass auch Fertiggaragen
fallt wird. mit strukturierten Sichtseiten erzeugt werden kdnnen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, Diese Aufgabe wird erfindungsgeméiss dadurch gelost, dass
dass der Betonierraum gegeniiber der dusseren Sichtseite und  die mindestens eine strukturierte Wand in horizontaler Lage
der Innenseite der strukturierten Wand im Bereich der mit Untermass und mit an den Anschlussseiten zu benach-
Anschlussseite abgedichtet wird. 25 barten Winden, Decke oder Boden herausragender Beweh-

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach rung betoniert, nach Erreichen der Transporthirte senkrecht
Anspruch 1 oder 2, mit einer kastenformigen Innenschalung  in die Schalung so eingestellt wird, dass aufgrund des Unter-
und mehreren beweglichen Aussenschalwinden, dadurch masses an den Anschlussseiten ein Betonierraum in der Scha-
gekennzeichnet, dass zumindest an der Innenseite der der lung frei bleibt, in den die herausragende Bewehrung der
strukturierten dusseren Sichtseite (4) der eingestellten Wand 30 strukturierten Wand und die Bewehrung der anschliessenden
(1, 2) zugekehrten Aussenschalwand (11, 12) mit Abstand Wand, Decke oder Boden hineinragen, und dass der Beto-
von deren seitlichen Begrenzungen Dichtungsstreifen (19) nierraum zumindest gegeniiber der strukturierten fusseren
18sbar befestigt sind. Sichtseite der eingestellten Wand abgedichtet und anschlies-

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- send mit Beton verfiillt wird.
zeichnet, dass die Dichtungsstreifen (19) aus einem breiten 35 Durch das erfindungsgemasse Verfahren lisst sich eine
Schaumstoffstreifen gebildet sind. Fertiggarage herstellen, deren Sichtseite an einer oder beiden

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- Seitenwianden und/oder an der Riickwand strukturiert ist,

zeichnet, dass an der Aussenseite der der eingestellten Wand z.B. nach Art von Waschbeton, Strukturbeton o.dgl. Diese
(1, 2) zugekehrten Wand der Innenschalung (10) mit Abstand ~ Struktur kann an der Aussenseite und wahlweise auch an der
von deren seitlichen Begrenzungen weitere Dichtungs- 4 Innenseite vorgesehen sein. Diejenigen Wiinde, die eine
streifen (197) 16sbar befestigt sind. strukturierte Sichtseite besitzen sollen, werden in der fiir
Stahlbetonplatten iiblichen horizentalen Fertigung herge-
stellt, bei der sich weder Entmischungsprobleme noch giess-
technische Probleme (Lunkerbildungen o.dgl.) ergeben. Die
45 Platte wird gegeniiber der Linge bzw. Breite und der Hohe
BESCHREIBUNG der Fertiggarage mit Untermass hergestellt, wihrend die ein-
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von gelegte Bewehrung in der {iblichen Abmessung verwendet
Fertiggaragen, die aus zwei Seitenwéinden, Riickwand, Decke ~ wird und infolgedessen in den durch das Untermass frei blei-

und einem Boden bestehen, von denen wenigstens eine der benden Raum hineinragt. Hat die Platte Transporthirte
Wande zumindest auf ihrer dusseren Sichtseite strukturiert  so erreicht, so wird sie in iiblicher Weise aufgerichtet und in
ist, in einer Schalung, die aus einer Innenschalung fiir die vertikaler Lage in eine herkémmliche Schalung zur Herstel-
Innenseiten des Garagenko6rpers und mehreren beweglichen  lung monolithischer Garagenkdrper eingestellt, so dass an
Aussenschalwéanden fiir die Aussenseiten des Garagenkor- den Stellen, an denen die Platte Untermass besitzt, ein freier
pers besteht sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des- Betonierraum zwischen den benachbarten Teilen der Scha-
selben. - 55 lung verbleibt. Dieser Betonierraum befindet sich beispiels-
Die Herstellung von Fertiggaragen als monolithische weise jeweils im Bereich der Ecken zwischen den Seiten-
Stahlbetonfertigteile wird heute in vielen Betonwerken prak-  winden und der Riickwand sowie im Bereich des Torsturzes
tiziert. Diese Fertiggaragen haben jedoch ein véllig uni- und im Bereich des Deckenanschlusses. Der frei bleibende
formes Aussehen und kdnnen allenfalls durch den nach- Betonierraum wird beim Schliessen der Schalung zumindest
traglich anzubringenden Putz in dsthetischer Hinsicht ausge- 60 gegeniiber den strukturierten Oberflichen der eingestellten
staltet werden. Es ist insbesondere nicht méglich, die bei Platten abgedichtet und anschliessend mit Frischbeton ver-
anderen Betonfertigteilen oder auch bei Ortbetonbauwerken  fiillt. Die Abdichtung sorgt dafiir, dass der Frischbeton bzw.
vorhandenen Méglichkeiten zur Strukturierung von Sicht- Zementschlempe nicht auf die Sichtseite vordringt und diese

flichen zu nutzen. Die Ursache hierfiir liegt im wesentlichen  unansehnlich macht.

in der Grosse und der Art des Fertigteils begriindet. Beispiels- 65 Stossen zwei vorgefertigte Platten aneinander, so kann die
weise lasst sich eine Waschbeton-Oberfliche deshalb nicht in den freien Betonierraum hineinragende Bewehrung in
herstellen, weil der Kies in dem schmalen und hohen Beto- iblicher Weise miteinander verbunden werden. Wird hin-
nierraum fiir die Seitenwéinde nach unten absinkt und so gegen das anschlussseitige Teil komplett aus Frischbeton
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gefertigt, so ragt auch die Bewehrung dieses Teils, die vor bleibenden Riume werden mit Frischbeton ausgefiillt. So
dem Betonieren in die Schalung eingelegt wird, in den zeigen sich an der kompletten Fertiggarage im Bereich der
Anschlussbereich hinein. Sobald die frisch betonierten Teile ~ Ecken eine Art Betonstiitzen 5. Ebenso werden der Torsturz 6
die notwendige Transporthérte besitzen, kann die komplette  (Fig. 2) und die Decke 3 aus Frischbeton gebildet. Dabei sind

Fertiggarage aus der Schalung entfernt werden. 5 vorzugsweise im Bereich der Anschlussstellen voutenartige
Vorzugsweise wird der frei bleibende Betonierraum nicht ~ Schriigen 7 vorgesehen, die innenseitig bis auf die Innenseite
nur gegeniiber der Sichtseite, sondern auch gegeniiber der der Platten reichen. Ebenso weisen die Stiitzen 5 innenseitig
Innenseite der strukturierten Wand im Bereich der voutenartige Schriigen 8 auf. Es entsteht somit eine statisch
Anschlussseite abgedichtet, um auch an diese Stelle einen glinstige geschlossene Rahmenkonstruktion.
sauberen Ubergang zu erhalten. 10 Fig. 4 zeigt schematisch einen Ausschnitt aus einer
Zur Durchfithrung des erfindungsgeméssen Verfahrensist  iiblichen Garagenschalung im Bereich der Ecke zwischen
eine herkdmmliche Vorrichtung mit einer kastenformigen Seitenwand und Riickwand, wobei nur die inneren Begren-
Innenschalung und mehreren beweglichen Aussenschal- zungen der Schalung wiedergegeben sind. Sie besteht aus

winden, ggfs. einer Decken- und einer Bodenschalung vorge-  einer Innenschalung 9 mit einer die voutenartige Schriige 8
sehen, die sich dadurch auszeichnet, dass zumindest anden 15 abbildenden Schrigfliche 10 und den Aussenschalwéinden 11

Innenseiten der der strukturierten dusseren Sichtseite der fiir die Seitenwiinde und der Aussenschalwand 12 fiir die
eingestellten Wand zugekehrten Aussenschalwénde mit Riickwand, die in der Schalstellung im Bereich der Ecke
Abstand von den seitlichen Begrenzungen Dichtungs- dicht miteinander verbunden sind. In den Zwischenraum
schleifen 16sbar befestigt sind. zwischen der Innenschalung 9 und den Aussenschalwinden

Fiir die Durchfiihrung des erfindungsgeméssen Verfah- 20 11, 12 wird die vorgefertigte Seitenwand 1 bzw. die vorgefer-
rens lisst sich jede bekannte Garagenschalung einsetzen, die  tigte Riickwand 2 eingestellt, u.zw. zweckmissigerweise vor

nur dadurch angepasst werden muss, dass an denjenigen dem Schliessen der Aussenschalwénde 11, 12. Die struktu-
Schalungswinden, zwischen die die Fertigteilplatte mit rierte Oberfliche 4 liegt dabei auf der Aussenseite. Dabei ist
strukturierter Oberfliche eingestellt wird, Dichtungs- insbesondere erkennbar, dass die die Seitenwéinde und die
schleifen mit Abstand von der seitlichen Begrenzung der 25 Riickwand der Fertiggarage bildenden Platten mit Unter-
Schalwand angebracht werden. Durch eine 1dsbare Verbin- mass hergestellt sind. So befinden sich die Stirnseite 13 der
dung lassen sich diese in der Regel streifenformigen Dich- Seitenwandplatte 1 mit Abstand von der Aussenschalwand 12
tungen jederzeit wieder entfernen, um beispielsweise her- und die Stirnseite 14 der Riickwandplatte 2 mit Abstand von
kémmlich monolithisch gegossene Garagenkdrper herstellen  der Aussenschalwand 11. Dadurch entsteht im Anschlussbe-
zu kdénnen. 30 reich ein freier Betonierraum 15, in den die Bewehrung 16
Nachstehend ist die Erfindung an einem in der Zeichnung  bzw. 17 der Fertigteilplatten hineinragt. Dic Bewehrungim
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel beschrieben. In der Zeich- Eckbereich kann ggfs. noch durch nachtréglich eingesetzte
nung zeigen: 7 Lingsstibe 18 ergiinzt werden. Zwischen dem Betonierraum

15 und dem Raum der Schalung, in den die Wandplatten 1
Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der kompletten Fertig-- 35 und 2 eingestellt sind, sind Dichtungen 19, 19’ in Form von

garage; Streifen angeordnet, die den Durchtritt von Frischbeton bzw.
Fig. 2 einen Lingsschnitt durch die Fertiggarage; Zementschlempe aus dem Betonierraum auf die Sichtseite
Fig. 3 einen Querschnitt durch die Fertiggarage und der Platten 1, 2 verhindern. Die Dichtungen 19, 19’ sind vor-
Fig. 4 eine schematische Ansicht der Schalung im Bereich ~ zugsweise auswechselbar an den Schalungswénden ange-
einer Ecke vor dem Betonieren. 40 bracht, so dass die Schalung nach Entfernung der Dich-
tungen 19, 19’ zur Herstellung herkémmlicher monolithi-
Die in den Figuren 1 bis 3 wiedergegebene Fertiggarage scher Garagenkérper verwendet werden kann.
besteht aus den Seitenwiinden 1, der Riickwand 2 und der Die Dichtung 19 an der Innenseite der Aussenschalwand
Decke 3. Wie Fig. 3 erkennen ldsst, handelt es sich um eine 11 sind mit Vorteil aus einem breiten Schaumstoffstreifen
bodenlose Garage, die beispielsweise iiber einem starren 4s gebildet, der beim Schliessen der Schalung stark kompri-
Kern gefertigt wird und deren Boden entweder durch eine miert wird, um die Struktur an der Oberfliche 4 wirksam
entsprechende Fundamentplatte am Einbauort gebildet oder ~ abzudichten. Die starke Kompression verhindert zugleich
im Betonwerk nachtriglich anbetoniert wird. das Eindringen von Zementschlempe in die Schaumstruktur

Die Seitenwénde 1 und die Riickwand 2 weisen, wie Fig. 1~ der Dichtung, was ansonsten die Dichtung bald verhirten
zeigt, eine strukturierte Oberfliche 4 auf, die beispielsweise 50 wiirde. Die Dichtung 19’ an der Innenschalung 9 kann dem-
nach Art von Waschbeton gebildet ist. Die Seitenwénde 1 gegeniiber aus einem hérteren, gegebenenfalls auch einem
und 2 werden horizontal als Platten vorgefertigt, wobeisiein  homogenen Material bestehen, da die ihr zugekehrte Ober-
Breite und Hohe mit Untermass hergestellt werden. Diezwi-  fléche der vorgefertigten Wand 1 bzw. 2 eine vergleichsweise
schen ihnen und der Decke aufgrund des Untermasses ver- glatte Oberfliche besitzt.

B 1 Blatt Zeichnungen
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