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ABREGE DU CONTENU DESCRIPTIF DE L'INVENTION

COMPQOSITIONS COSMETIQUES AUTOBRONZANTES A BASE DE

DIHYDROXYACETONE, PROCEDE DE PREPARATION ET UTILISATION

L'invention concerne de nouvelles compositions cosmétiques a usage topique
plus particulierement destinées au bronzage et/ou au brunissage artificiels de la
peau, comprenant, dans un support cosmétiquement acceptable de type
emulsion huile-dans-eau et exempt de vésicules lipidiques, de Ila
dihydroxyacetone a titre d'agent autobronzant, et qui sont caractérisées par le fait
que la taille moyenne des globules qui constituent la phase huileuse de ladite
emulsion est comprise entre 100 nm et 1000 nm, de préférence entre 100 et 500
nm. Les compositions selon l'invention présentent un pouvoir de coloration

ameliore.

L'invention concerne par ailleurs un procéde de préparation de ces compositions

ainsi que leur utilisation dans 'application cosmétique susmentionnée.
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COMPOSITIONS COSMETIQUES AUTOBRONZANTES A BASE DE

DIHYDROXYACETONE, PROCEDE DE PREPARATION ET UTILISATION

La présente invention concerne de nouvelles compositions cosmétiques a usage
topique plus particulierement destinées au bronzage et/ou au brunissage artificiel
de la peau (compositions ci-apres dénommeées plus simplement compositions
autobronzantes), un de leur procéde de préparation, ainsi que leur utilisation
dans l'application cosmetique susmentionnée. Plus précisément encore, elle
concerne des compositions autobronzantes a activité améliorée se présentant
sous la forme d'emulsions de type huile-dans-eau particuliéres (support

cosmetiquement acceptable) et comprenant, a titre d'agent d'autobronzage, de la

dihydroxyacetone.

On sait que la dihydroxyacétone, ou DHA, est un produit particuliérement
Interessant qui est couramment utilisé en cosmétique comme agent de bronzage
artificiel de la peau ; appliqué sur cette derniere, notamment sur le visage, il
permet d'obtenir un effet de bronzage ou de brunissage d'apparence semblable a
celui qui peut resulter d'une exposition prolongée au soleil (bronzage naturel) ou
sous une lampe UV. Une telle utilisation présente en outre pour avantage d'éviter
totalement les risques de reaction cutanée généralement attachés aux
expositions prolongees précitees (érythemes, bralures, perte d'élasticité,
apparition de rides, vieillissement prématuré de la peau, et autres).

Pour diverses raisons liées en particulier a un meilleur confort d'utilisation
(douceur, emollience, facilité d'application), les compositions autobronzantes

actuelles se presentent le plus souvent sous la forme d'une émulsion de type
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huile-dans-eau (c'est a dire un support constitué d'une phase continue
dispersante aqueuse et d'une phase discontinue dispersée huileuse) dans
laquelle on a Introduit, a des concentrations diverses, de la dihydroxyacétone
qui, compte tenu de son caractere hydrophile, se retrouve présente dans la
phase aqueuse de l'émulsion. Dans ces eémulsions classiques, qui contiennent en
outre des agents emulsionnants (ou tensio-actifs) et d'éventuels additifs
cosmetiques usuels tels que parfums, colorants ou conservateurs, la taille des
globules constituant la phase liquide huileuse est généralement supérieure a

plusieurs microns.

Toutefols, I'un des inconvenients des compositions autobronzantes connues a ce
jour et appartenant au type ci-dessus (emulsion H/E contenant de la DHA) est
que l'intensité de la coloration obtenue sur la peau et/ou la rapidité avec laquelle

cette coloration se developpe, peuvent apparaitre comme encore insuffisantes.

La présente invention a notamment pour but de résoudre le probléme ci-dessus
en proposant des eémulsions de type H/E a base de DHA qui présentent une
efficacite et/ou une activite autobronzantes sur la peau améliorées.

Ainsi, a la suite d'importantes recherches menées sur la question, il a maintenant
eté trouve par la Demanderesse, et ceci de facon tout a fait inattendue et
surprenante, qu'il est possible d'améliorer le pouvoir de coloration cutanée
attache aux emulsions H/E classiques de l'art antérieur a base de DHA, en
mettant en oeuvre des emuisions H/E specifiques dites "ultrafines", pour
lesquelles la tallle des globules constituant la phase huileuse est comprise dans

des limites bien déeterminees, lesdites émulsions ultrafines de type H/E étant
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elles-mémes de préférence obtenues selon la technique dite "d'inversion de
phase” qui sera detaillée par la suite. Toutes choses étant égales par ailleurs
(.e. a composition chimique et concentrations identiques), on observe qu'une
composition autobronzante conforme a l'invention, par le simple ajustement de la
taille des globules huileux a une valeur convenable indiquée ci-aprés, présente
systematiquement, au niveau de son pouvoir de coloration de la peau, des
proprietes ameéliorées par rapport & une méme composition autobronzante ne
satisfaisant pas au critere susmentionné de taille des globules d'huile. Par
ailleurs, il a eté constaté de maniére surprenante que, dans les compositions
conformes a l'invention, la DHA présente une stabilité chimique nettement accrue

(moindre décomposition au cours du temps).
Ces decouvertes sont a la base de la présente invention.

Il convient de noter ici que dans la demande de brevet francais FR-A- 2 597 345
au nom de la Demanderesse, il a été suggéré d'introduire de la dihydroxyacétone
dans des dispersions aqueuses de sphérules lipidiques mésomorphes
multilameélaires (niosomes ou liposomes), lesdites dispersions pouvant en outre
contenir, dans la phase aqueuse externe dispersante, une phase huileuse liquide
dispersee ; toutefois, et comme le montrera I'un des exemples donné ci-aprés,
meme dans le cas ou cette phase huileuse complémentaire serait constituée de
globules huileux de taille moyenne conforme a la présente invention (voir en
particulier 'exemple 4 de la demande précitée), on n'observe pas, pour de telles
dispersions, les effets avantageux attachés aux émulsions de la présente

iInvention.
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Ainsi, conformément a I'un des objets de la présente invention, il est maintenant
proposé de nouvelles compositions cosmétiques destinées au bronzage artificiel
de la peau, comprenant, dans un support cosmétiquement acceptable de type
émulsion huile-dans-eau, de la dihydroxyacétone a titre d'agent autobrpnzant, et
qui sont caracteriséees par le fait que la' taille moyenne des globules qui
constituent la phase huileuse de ladite émulsion est comprise entre 100 nm et
1000 nm, lesdites compositions étant par ailleurs exemptes de veésicules

lipidiques.

D'autres caractéristiques, aspects et avantages de l'invention apparaitront a la

lecture de la description détailléee qui va suivre.

L a nature de la phase grasse rentrant dans la composition des emulsions selon
'invention n'est pas critique et elle peut ainsi étre constituée par tous les
composés qui sont déja connus de fagon générale comme convenant pour la
fabrication d'émulsions de type huile-dans-eau. En particulier, ces composes
peuvent étre choisis, seuls ou en mélanges, parmi les difféerents corps gras, les
huiles d'origine végétale, animale ou minérale, les cires naturelles ou

synthétiques, et analogues.

Parmi les huiles pouvant rentrer dans la composition de la phase grasse, on peut

notamment citer :

- les huiles minérales telles que I'huile de paraffine et I'huile de vaseline,

* marque de commerce
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- les huiles d'origine animale telles que le perhydrosqualéne,

- les huiles d'origine vegeétale telles que l'huile d'amande douce, ['huile
d'avocat, I'huile de ricin, I'huile d'olive, I'huile de jojoba, 'huile de sésame, 'huile
d'arachide, I'huile de pépins de raisin, I'huile de colza, I'huile de coprah, I'huile dé
noisette, ie beurre de karité, I'huile de palme, I'huile de noyau d'abricot, I'huile de
calophyllum, 'huile de son de riz, I'huile de germes de mais, ['huile de germes de
blé, I'huile de soja, 'huile de tournesol, 'huile d'onagre, I'huile de carthame,

I'huile de passiflore et I'huile de seigle,

- les huiles synthétiques telles que l'huile de purcellin, le myristate de
butyle, le myristate d'isopropyle, le myristate de cétyle, le palmitate d'isopropyle,
'adipate d'isopropyle, I'adipate d'éthylhéxyle, le stéarate de butyle, le stéarate
d'héxadécyle, le stéarate d'isopropyle, le stéarate d'octyle, le stéarate d'isocétyle,
'oléate de décyle, le laurate d'héxyle, le dicaprylate de propylene glycol et les
esters dérivés d'acide lanolique tels que le lanolate d'isopropyle, le lanolate
d'isocétyle, les isoparaffines et les poly-a-oléefines.

Comme autres huiles utilisables dans les emulsions selon l'invention, on peut
encore citer les benzoates d'alcools gras en C4,-C45 (Finsolv TN de FINETEX),
les alcools gras tels que l'alcool laurique, cétylique, myristique, stearilique,
palmitique, oléique ainsi que le 2-octyldodécanol, les acétylglycérides, les
octanoates et décanoates d'alcools et de polyalcools tels que ceux de glycol et
de glycérol, les ricinoleates d'alcools et de polyalcools tels que ceux de cetyle,
les triglycérides d'acides gras tels que les triglycérides caprylique/caprique, les
triglycérides d'acides gras saturés enC4g-C4g, les huiles fluorees et perfluorees,

* (marque de commerce)
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la lanoline, la lanoline hydrogénée, la lanoline acétylée et enfin les huiles de

sllicones, volatiles ou non.

Bien entendu, la phase grasse peut également contenir un ou plusieurs
adjuvants cosmetiques lipophiles classiques, notamment ceux qui sont déja
utiises de maniere habituelle dans la fabrication et I'obtention des compositions

cosmeétiques autobronzantes.

Selon une caracteristique essentielle de la présente invention, la taille moyenne
des particules (ou globules) de phase grasse au sein de la phase aqueuse
dispersante doit étre comprise dans des limites bien particuliéres, a savoir entre
100 nm et 1000 nm. De préféerence, cette taille moyenne est comprise entre 100
nm et 500 nm. Encore plus préférentiellement, la distribution en taille des
globules huileux est telle que la plupart desdits globules (i.e au moins 90% en
nombre) presentent une taille comprise entre les bornes indiquées ci-avant.

De maniere classique, la phase aqueuse dispersante peut étre constituée par de
'eau, ou un melange d'eau et d'alcool(s) polyhydrique(s) comme par exemple
glycerol, propyleneglycol et sorbitol, ou bien encore un mélange d'eau et
d'alcool(s) inférieur(s) hydrosoluble(s) tels que éthanol, isopropanol ou butanol
(solution hydroalcoclique), et elle peut bien entendu en outre contenir des
adjuvants cosmetiques classiques hydrosolubles.

Comme Iindiqué precédemment, la dihydroxyacétone, compte tenu de son

caractere hydrosoluble et lipophile, est présente dans la phase aqueuse des

émulsions selon l'invention.
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Parmi les adjuvants cosmetiques classiques susceptibles d'étre contenus dans la
phase aqueuse et/ou dans la phase grasse des émulsions conformes a
linvention (selon leur caractere hydro- et/ou liposoluble), on peut citer
notamment les epaississants ioniques ou non ioniques, les adoucissants, les
antioxydants, les opacifiants, les stabilisants, les émollients, les agents répulsifs
contre les insectes, les filtres solaires organiques actifs dans I'UV-A et/ou I'UV-B,
les pigments' et les nanopigments minéraux photoprotecteurs, les agents
hydratants, les vitamines, les parfums, les conservateurs, les charges, les
sequestrants, les colorants, ou tout autre ingrédient habituellement utilisé dans le

domaine des produits autobronzants.

Les émulsions conformes a l'invention contiennent en outre généralement des
tensio-actifs ou emulsionnants particuliers dont I'emploi a été rendu nécessaire
pour‘la preparation et I'obtention de I'émulsion ultrafine. Ce point sera détaillé par
la suite. Elles peuvent en outre contenir des co-émulsionnants spécifiques dont
le rOle est, lors de l|la préparation de l'emulsion, de diminuer de maniére
substantielle la quantité d'agents tensio-actifs nécessaire a la réalisation de

I'émulsion.

A titre indicatif, les formulations autobronzantes conformes a l'invention
presentent generalement les compositions suivantes :
(1) phase aqueuse . de 50 a 95 % en poids, de préférence de 70 a 90 % en

poids, par rapport a 'ensemble de la formulation,

__mm
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(1) phase huileuse : de 5 a 50 % en poids, de préférence de 10 & 30 % en

polds, par rapport a I'ensemble de la formulation,

(1) dihydroxyacétone : de 0,5 a 10 % en poids, de préférence de 1 4 7 % en

poids, par rapport a I'ensemble de la formulation,

(iv) (co)emuisionnant(s) : de 0,5 a 20 % en poids, de préférence de 2 a 10%

en polds, par rapport a I'ensemble de la formulation.

Le procedeé préféré ce préparation des compositions selon l'invention, lui-méme
constitutif d'un seccnd objet de la présente invention, va maintenant étre

developpé.

Comme Iindiqué précedemment, ce procédé repose sur la technique de
fabrication des emulsions H/E par inversion de phase. Cette technique est, dans
son principe, bien connue de I'nomme de l'art et est notamment décrite dans
larticle "Phase Inversion Emusification", par Th Foérster et al, paru dans
Cosmetics & Toiletries, vol. 106, Décembre 1991 pp 49-52. Son principe est
ainsi le suivant : on prepare une emuision (introduction de I'eau dans I'huile) 2
une temperature qui doit étre supérieure a la température d'inversion de phase
(ou TIP) du systeme, c'est a dire la température a laquelle I'équilibre entre les
proprietés hydrophiles et lipophiles du ou des émulsionnants mis en oeuvre est
atteint ; a temperature élevée (>TIP), I'émulsion est de type eau-dans-huile et au

cours de son refroidissement, a la température d'inversion de phase, cette
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emuision s'inverse pour devenir une émulsion de type cette fois huile-dans-eau,

et ceci en étant passée auparavant par un état de microémulsion.

Selon l'invention, de la DHA doit étre présente dans I'émulsion ultrafine H/E
finale. Ainsi, selon une premiere variante de mise en oeuvre du procédé de
preparation selon l'invention, I'inversion de phase de I'émulsion est conduite en
presence de la DHA (cette DHA est de préférence contenue dans la phase
aqueuse Initiale) ; selon une deuxiéme variante, qui est ici préférée, de mise en
oeuvre de ce procede, cette DHA n'est introduite qu'aprés que I'émulsion par
Inversion de phase ait eté obtenue. Il est bien entendu possible de cumuler les

deux variantes.

L'une des difficultés pour la mise en oeuvre d'un procédé tel que ci-dessus réside
dans le choix convenable du systéme émulsionnant qui doit étre approprié au
résultat recherché.

Les systemes eémulsionnants qui doivent ainsi étre retenus dans le cadre de
Finvention sont ceux qui permettent effectivement d'obtenir des émulsions

ultrafines de type H/Iz par inversion de phase (100 NM<®,,1es<1000 Nm) et dans

lesquelles la DHA ne se trouve finalement présente uniquement ou

essentiellement que dans la phase aqueuse dispersante.

Les travaux de la Demanderesse ont montré que, a cet effet, les systémes
emulsionnants convenant a la présente invention devaient étre des
emulsionnants de type non ioniques et, plus particuliérement encore, étre choisis

parmi les alcools gras polyoxyéthylénés et/ou polyoxypropylénés (i.e des



10

20

2143497

10

composes obtenus par réaction entre un alcool gras aliphatique, comme I'alcool
behénique ou l'alcool cétylique, avec de I'oxyde d'éthyléne ou de l'oxyde de
propylene ou un mélange oxyde d'éthyléne/oxyde de propyléne) et les esters
dacides gras et de polyols, éventuellement polyoxyéthylénés et/ou
polyoxypropylénés (i.e des composés obtenus par réaction d'un acide gras,
comme l'acide stearique ou l'acide oléique, avec un polyol, comme par exemple
un alkyleneglycol ou du glycerol ou un polyglycérol, éventuellement en présence
doxyde d'ethylene ou d'oxyde de propyléne ou d'un mélange oxyde
d'éthylene/oxyde de propyléne), ou leurs mélanges. Par ailleurs, et de
preference, le systeme émulsionnant retenu présentera un HLB global (comme
cela est bien connu, on designe par HLB (Hydrophilic-Lipophilic Balance, au
sens de Griffin ; voir J. Soc. Cosm. Chem. 1954 (vol 5), pp 249-256) |I'équilibre
entre le caractére hydrophile et le caractére lipophile de I'agent tensioactif)
compris entre 9,5 et 11,5 environ, avantageusement proche de 10, de maniére a
permettre l'obtention d'une inversion de phase a une température inférieure a
90°C (TIP<90°C).

Les details du procedé de préparation selon l'invention apparaitront dans les

exemples donnés ci-apres.

Un troisieme objet de la présente invention est constitué par I'utilisation des
compositions selon l'invention telles que ci-dessus définies comme, ou pour la
fabrication de, compositions cosmeétiques pour le bronzage et/ou le brunissage
artificiels de la peau. Les compositions peuvent alors étre conditionnées sous la
forme de cremes, de laits, de gels cremes, ou bien encore de lotions fluides, en

particulier de lotions fluides vaporisables (les compositions selon l'invention
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presentant en effet la propriété avantageuse complémentaire d'étre aisément

diluables a l'eau).
Le procéde de traitement cosmétique de |la peau destiné a la bronzer et/ou la
brunir artificiellement consiste a appliquer sur celle-ci une quantité efficace d'une

compaosition cosmetique telle que définie ci-dessus.

Des exemples concrets, mais nullement limitatifs, illustrant l'invention, vont

maintenant étre donnes.

EXEMPLE 1

Dans cet exemple, on a préparé et comparé deux émulsions de méme
composition chimique a base de dihydroxyacétone, l'une étant conforme a

l'invention (E1), ultrafine et obtenue par inversion de phase, l'autre comparative

(E2), non ultrafine (®,,,,s>1 HM) et obtenue sans mettre en oeuvre d'inversion

de phase.

Les compaositions chimiques (% en poids ramenes a l'ensemble de la formulation)

de ces emulsions étalent les sulvantes :

Phase A -

e T RIS,
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- Alcool cétylstéaryliqgue a 15 moles d'oxyde d'éthylene
(MERGITAL CS 15 de HENKEL)
- Stéarate de glycerol
(TEGIN 90"de GOLDSCHMIDT)
- Di-n-octylether
(CETIOL OE de HENKEL)
- Dioctylcyclohexane
(CETIOL S de HENKEL)

10 - Cyclométhicone

(DC 245 Fluid'de DOW CORNING)

Phase B :

- Dihydroxyacetone

- Eau

* (marques de commerce)

3,3 %

1,7 %

9 %

9 %

45 %

5%

30 %
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Phase C :
- Glycérine 2.5 %
- Eau gsp 100 %
Phase D
- Parfum gs
- Conservateurs qs

Le mode opératoire qui a été suivi pour préparer ces deux émulsions était le
sulvant : les phases grasse (A) et aqueuse (C) ont été toutes deux préalablement
portees a une température de l'ordre de 90°C ; puis on a ajouté la phase
aqueuse (C) dans la phase grasse (A), et ceci sous agitation énergique de cette
derniere au moyen d'une turbine type MORITZ (1000 t/mn) : dans le cas de
'emulsion E1, cette étape d'émulsification a été conduite & 80°C, c'est a dire a
une temperature supérieure a la température d'inversion de phase du systéme,
laquelle est ici de 72°C (TIP), alors que dans le cas de |'émulsion E2, on a
conduit I'emulsification a 50°C (i.e. T°C<TIP) : et enfin, on a introduit dans

'emulsion résultante, vers 40 °C, d'abord la phase (B) puis la phase (D).

On a ensuite comparé les caractéristiques relatives d'une part a la taille des
globules d'huile (microscope optique G x 400) et, d'autre part, au pouvoir de

coloration sur la peau, des deux émulsions E1 et E2 ainsi obtenues. Le pouvoir
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de coloration a été apprécié au moyen du test suivant : on a applique les
émulsions. a raison de 2 mg/cm2 de peau (carrés de 6 cmé environ), sur les
avant-bras de trois personnes témoins (P1, P2 et P3) et on a mesure sur ces
avant-bras I'écart colorimétrique de la valeur L (coordonnée chromatique de
luminancé, mesurée a l'aide d'un colorimetre MINOLTA CM*1000) avant (To) et
aprés (24 heures) application, de maniére a déterminer une valeur absolue AL

qui rend compte de lintensité de la coloration obtenue sur la peau apres

application (plus le AL est élevé plus la coloration est intense) :

10 AL = LT - LT24n

Les résultats sont rassemblés dans le tableau | ci-dessous. Ces resultats
montrent clairement que I'émulsion E1 conforme a I'invention apporte sur la peau,
et ceci de facon significative, une coloration plus intense que I'émulsion

comparative E2, 24 heures apres application.

* marque de commerce
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TABLEAU |

COLORATION

(AL)

FORME: DE L'EMULSION

ULTRAFINE et homogene,

5,6
pas de globules huileux
6,1 4,8 5,9
visibles au microscope
(0,7)
optique (<1 um)
emulsion grossiere, globules
. - 3,9
huileux visibles au
4,1 3,8 3,8
microscope optique
(0,2)

(®P>1 pm)

(1) : moyenne

(2) . écart-type
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EXEMPLE 2

Dans cet exemple, on a comparé |'émulsion E1 conforme a linvention de
'exemple 1, & une formule niosomée E3 contenant également 5% en poids de
DHA et préparée selon le mode opératoire indiqué a I'exemple 4 de la demande
FR-A- 2 597 345 (dans ce cas, la DHA est introduite dans la derniere etape du

procede).

La composition chimique (% en poids ramenés a I'ensemble de la formulation) de

10 cette formulation comparative niosdmée étaient la suivante :

Vésicules lipidiques (niosomes) disperses (Pyssicules = 0,9 MM environ) :

- Alcool cétylique polyglycérolé a 3 moles de glycerol

(CHIMEXANE NL de CHIMEX) 3.8 %
- Cholestéerol 3,8 %
- Stéaroy!l Glutamate Monosodique 0,4 %

Phase huileuse liquide dispersee (D ggpyes<1 HM) :

20
- Huile de vaseline ™ 5 %

- Adipate de diisopropyle 12 %

* (marques de commerce)
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Phase aqueuse dispersante :

- Glycérine S5 %

- Dihydroxyaceétone 5 %

- Hydroxyéthylcellulose 0.5 %
- Parfum qs

- Conservateurs gs

- Eau qsp 100 %

10 En suivant le test donne a l'exemple 1, on a ensuite évalué le pouvoir de
coloration sur peau de chacune des deux compositions, 24 heures aprés
application (To4p). Les résultats sont donnés dans le tableau |l ci-dessous. Ces
résultéts montrent clairement que I'emulsion E1 conforme a l'invention apporte
sur la peau, et ceci de fagon significative, une coloration plus intense que

I'emulsion comparative E3, 24 heures apres application.

TABLEAU Il
COLORATION
(AL)
Y
P4 p5 PG

(c(2))




(1) : moyenne

(2) . écart-type

2143497
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6.5
6.6 5.4 75
. (1,0)
53
5.6 4.4
0,8)
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REVENDICATIONS

1. Composition cosmétique & usage topique utilisable pour

le bronzage et/ou le brunissage artificiels de 1la peau,

comprenant, dans un support cosmétiquement acceptable de type

émulsion huile-dans-eau exempt de vésicules lipidiques, de la

dihydroxyacétone, caractérisée par le fait que 1la taille

moyenne des globules qui constituent la phase huileuse de
10 ladite émulsion est comprise entre 100 nm et 1000 nm.

2. Composition selon la revendication 1, caractérisée en ce
que ladite taille moyenne est comprise entre 100 et 500 nm.

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce qu'au moins 90% en nombres desdits globules présentent
une taille comprise entre 100 et 1000 nm.

4. composition selon la revendication 3, caractérisée en ce
20 que la taille desdits globules est comprise entre 100 et

500nm.

5. Composition selon 1'une quelconque des revendi-
cations 1 & 4, caractérisée en ce qu'elle contienne en outre
au moins un émulsionnant.

6. Composition selon la revendication 5, caractérisée en ce
que la teneur en agent(s) émulsionnant(s) est comprise entre
0,5 et 20% en poids, par rapport au poids total de la

30 composition.

7. Composition selon la revendication 6, caractérisée en ce

que la teneur en agent(s) émulsionnant(s) est comprise entre
2 et 10% en poids par rapport au poids total de la

composition.

B e e ]
L S AT D B nRAD
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8. Composition selon 1'une quelconque des revendications 1
4 7, caractérisée en ce gu'elle contienne en outre au moins
un adjuvant choisi parmi les épailssissants ionigques ou non
ioniques, les adoucissants, les antioxydants, les opacifiants,
les stabilisants, les émollients, les agents répulsifs contre
les insectes, les filtres solaires organiques actifs dans
1'UV-A et/ou 1'UV-B, les pigments et les nanopigments minéraux
photoprotecteurs, les agents hydratants, les vitamines, les

parfums, les conservateurs, les charges, les séquestrants et

10 les colorants.

9, Composition selon 1'une quelconque des revendications 1
4 8, caractérisée en ce que la teneur en poids de la phase
agqueuse représente de 50 a 95%, du poids total de la

composition.

10. Composition selon la revendication 9, caractérisée en ce
que la teneur en poids de la phase aqueuse représente de 70

4 90% du poids total de la composition.

20
11. Composition selon 1'une quelcongue des revendications 1

a 10, caractérisée en ce que la teneur en poids de la phase
huileuse représente de 5 a 50%, du poids total de la

composition.

12. Composition selon la revendication 11, caractérisée en
ce que la teneur en poids de la phase huileuse représente de

10 & 30% du poids total de la composition.

30 13. Composition selon l'une quelconque des revendications 1
a 12, caractérisée en ce que la teneur en poids de 1la
dihydroxyacétone représente de 0,5 a 10%, du poids total de

la composition.

14. Composition selon la revendication 13, caractérisée en
ce que la teneur en poids de la dihydroxyacétone représente
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de 1 a 7% du poids total de la composition.

15. Procédé de préparation de la composition définie a 1'une
quelconque des revendications 1 & 14, caractérisé par le fait
gqu'il comprend les étapes sulvantes:
(i) on mélange, en présence d'un systeme émulsionnant
convenable et sous agitation, une phase grasse d'une part et
une phase aqueuse d'autre part, ledit mélange se faisant a une
température supérieure & la température d'inversion de phase
10 du milieu, de maniére & obtenir une émulsion de type eau-dans-
huile,
(ii) on raméne la température de 1l'émulsion ainsli obtenue a
une température inférieure a ladite température d'inversion
de phase, ce par quoi 1l'on obtient une émulsion ultrafine de
type huile-dans-eau,
(iii) on procéde & 1l'introduction de dihydroxyacétone lors de
la mise en oeuvre de l'étape (i) et/ou & l'issue de 1l'étape

(11).

20
16. Procédé selon la revendication 15, caractérisé en ce qu'a
1'étape (iii) on procede a 1'introduction de dihydroxyacétone
3 1'issue de l'étape (11).
17. Procédé selon la revendication 15 ou 16, caractérisé en
ce que le ou les agents émulsionnants sont de type non
ijoniques et sont choisis, seuls ou en mélanges, parmi les
alcools gras polyoxyéthylénés et/ou polyoxypropylénés, et les
esters d'acides gras et de polyols.

30

18. Procédé selon la revendication 17, caractérisé en ce que
les agents émulsionnants sont choisis parmi les esters
d'acides gras et de polyols polyoxyéthylénés et/ou
polyoxypropylénés.

19. Procédé selon la revendication 17, caractérisé en ce que




10

20

2143497

22

le systéme émulsionnant présente un équilibre entre le
caractere hydrophile et le caractére lipophile global compris
entre 9,5 et 11,5.

20. Procédé selon la revendication 19, caractérisé en ce que
1'équilibre entre le caractére hydrophile et le caractere
lipophile global est 10.

271. Utilisation de la composition définie a 1l'une gquelconque
des revendications 1 & 13 comme, ou pour la fabrication de,
composition <cosmétique destinée au bronzage et/ou au
brunissage artificiels de la peau.

22. Procédé de traitement cosmétique pour bronzer et/ou
brunir artificiellement 1la peauy, caractérisé en ce qu'il
consiste a appliquer sur celle-ci une quantité efficace d'une
composition telle que définie & 1l'une quelconque des

-

revendications 1 a 13.
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