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(54) Zp@sob nanédeni oboustranné povrchové upravy na bunitité desky

Vyndlez se tyk4 zpidsobu zhotoven{ po-
vrchové dpravy buniditych desek, zejména
dfevotifskovych, d¥evovlidknitych a la¥ovko-
vych pro oboustrannou ochranu proti vlhkos-
ti. Hlavni pole pouZitf takto upravenych
desek je ve stavebnictv{, nap¥fklad pro po-
dlahy bytovych jader a prvky systémového
bednéni,

Oboustrannd povrchovd uprava se prov4-
d{ nanesenim nejprve kovového povlaku na
jednu stranu dfevovlidknité desky a potom
nanesen{m vrstvy pr4sku plastické hmoty za
studena na druhou, popiipad& viechny stra-
ny. N4islednym tepelnym zpracovédnim se plas-
tick4{ hmota spojf, popfipadé zreaguje v sou-
visly¥ povlak poZadované drsnosti.
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vynédlez se tyk4 zpsobu nang¥eni oboustranné povrchové dpravy na buni&ité desky, zejmé-
na- dfevotffskové a lafevky pouZivané ve stavebnictvi a vystavené velké vlhkosti.

Dosud zngné zpﬂsdby'povrchové dpravy na buni&ité desky, za Y&elem dekorativnfho efektu,
jako ochrana proti vlhkosti, hnilobh&, zvyfené stdlosti na deformaci se providl oboustrann&
ndté&rovymi hmotami nebo penetra¥nfmi prostfedky.

Tyto povrchové dpravy pfi nandsenf maji nedostatky ekologického a hezpednostniho rdzu.
pPokud m& povrchovd dprava plnit ochrannou funkci, nandsf{ se postupné ve vice vrstvdch.

Jiny zndmy zplsob povrchové dpravy na buni¥ité desky se provdd{ nalisovdnim plastické
fSlie. Nalisovdni £6lie na puniéité desky vvZaduje rozm&rné lisy, které majf{ omezenou kapa-
citu.

Jestd jind zndm4 povrchovd dprava pouZivanid ve stavebnictv( pozﬁstévé z navaleni plas-
tické £6lie PVC nebo obdobného materiglu,

Vyse uvedené nedostatky jsou v podstaté odstrandny zpisobem nan&den{ oboustranné povr=-
chové dpravy na buni¥ité desky podle vynilezu, jehoZ podstata spodivd v tom, e se prvd
strana bunigité desky nejprve opat¥f souvislym kovovym povlakem a potom se na druhou stranu
bunidité desky za studena nanese préskovd nebo granulovand plastickd hmota, kterd se potom
oh¥eje na teplotu a po dobu, p¥i které se spoji, popiipadé zreaguje v souvisly povlak poZado-
vané drsnosti, potom se takto povrchové upravend buniditd deska zchlad{ na teplotu okolf.

KoQovy povlak se nanese S vyhodou metalisacf. Také vyhodné je naneseni plastické prdko-
vé nebo granulované hmoty na druhou stranu bunidité desky v elektrostatickém poli, pEidemZ
kovovy povlak na prvé strané bunidité desky slouZf jako elektroda.

Buni®it4 deska, opatiend na prvé strand kxovovym povlakem a na druhé strand posypand
prégkovou nebo granulovanou plastickou hmotou se s vyhodou ohieje celd na teplotu po dobu,
pti které se pouZitd plastickd hmota spojf, popfipadé zreaguje v souvisly povlak.

Vyhodné je také nanesen{ pré¥kové nebo granulované plastické hmoty na druhé strané& buni-
&ité desky oh¥4té jen povrchové na teplotu, p¥i které se spoji, poptfpadé se zreaguje v sou-
visly povrch.

Vyhody zpisobu nand%en{ oboustranné povrchové dpravy na bunidité desky, podle vyndlezu,
je roz¥ffent pouZitelnosti buniZitych desek jako dtevotiisky a latovky i do vlhkého prostie-
d{ jako né&hrada speciflnich materigdld, zejména vodovzdornych p¥ekliZek, které jsou drahé.

P¥i nandZenf povrchové dpravy podle vyndlezu neziistdvajf toxické vypary.a nezvy¥uje
se nebezpe&f po%dru, jako p¥i vétEind obvyklyjch povrchovych dpravdch a impregnacf{ch. Nane-
sen{m kovového povlaku na jednu stranu puniZité desky, se zvyluje po#drni odolnost.

Plasticky povrch v rozmez{ 0,05 aZ 5 mm lze nandfet i na druhé strand buniité desky.
Vhodnou volbou plastické hmoty lze zajistit odolnost . proti otéru a tepelnym zpracovénim

upravovat hrubost povrchu.

v dal¥fm je vysvétlen zpisob nani%en{ oboustranné povrchové \pravy na bunidité desky
na p¥fkladech.

P¥fklagd 1
p¥evot¥{skovd deska v tloufifce 16 mm a oboustrann& obrougend se ponechd v dflenském

prostfedf po dobu 48 hodin p¥i zaji¥téni pf{stupu vzduchu 2 obou stran. Na jednu, mechanicky
od prachu a jinych neistot o&isté&nou stranu dievot¥ {skové desky se metalizadn{ pistolf
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nanese souvisld vrstva hlinfku v prim&rné tloustce 0,1 mm obvyklym zpisobem.

Dfevot¥fskovd deska se o&istf od prachu a jinych nedistot z druhé strany a vlo%{ se do
p¥ipravku ve vodorovné poloze metalizovanou stranou dold. Pripravek tvo¥f vyvy¥ené ohranide-
ni stén desky.

Na takto pfipraveny povrch se rovnomérné nasype prések polyetylenu o zrn&nf 20 a% 200
mikrometrd ve volnd lo¥end tloudkce 0,1 - 0,2 mm. Deska v&etnd p¥ipravku se pfenese do su-
84rny, kde se po dobu 30 minut postupn& oh¥eje na teplotu od 130 do 150 °c.

7
Potom se deska v&etn& pifpravku vyjme ze su¥drny a nechd se zchladnout na teplotu okolf

pfed dal%f manipulaci.
PY¥ {k1lad 2

Na desku lafovky upravenou obrou¥enfm a mechanickym odi¥tén{m od prachu a nedistot tak,
jak je uvedeno v p¥fkladu 1, se na prvou stranu metaliza&nf pistoli nanese souvisld vrstva
zinku.o prim&rné tlouffce 0,1 mm obvyklym zpisobem.

Takto upravend a o&i¥t&nd deska latovky na druhé stran& se vlo%{ do p¥{pravku ve vodo-
rovné poloze metalizovanou vrstvou delf. Pfipravek tvo¥f vyvy%ené ohranidenf st&n desky.
Deska se predehfeje na 130 °c a oboustrann& nast¥ikd v elektrostatickém poli prdZkem epoxi-
dové pryskyiice.

Vlivem akumulovaného tepla desky se prdZ%ek epoxidové pryskyfice natavi, V su$drné se po-
vlak vytvrd{ p¥i teplot& 130 a¥ 150 °c za dobu 20 minut.

Potom se deska v&etn& pffpravku vyjme ze su$drny a nechd zchladnout na teplotu okolfl
pfed dal¥f{ manipulacf.

PREDMET VYNXLEZU

1. zZplsob nanéééni oboustranné povrchové dpravy na bunilité desky, vyznadeny tim, Ze se
pPrv4 strana buni¥ité desky nejprve opat¥f{ souvislym kovovym povlakem a potom se na druhou
stranu za studena nanese pr4$kov4, pop¥ipadd granulovand plastick4 hmota, kterd se potom
ohfeje na teplotu a po dobu, p¥i které se spoji, popifpadd zreaquje v souvisly povlak v pozZa-
doyanég drsnosti, potom se povrchov& upraveni bunidit4 deska zchlad{ na teplotu okol{.

2. Zplisob podle bodu 1, vyzna&eny tim, Ze kovovy povlak se nanese na prvou stranu desky
metalizact.

3. zplsob podle bodd 1 a 2, vyzna&eny tim, Ze plastickd hmota se nanese na druhou stranu
bunigité desky posypem.

4. Zpisob podle bodu 1 a¥ 2, vyznageny tfm, Ze se prd¥kov4, pop¥fpad¥ granulovand plas-~.
tick4 hmota nanese na druhou stranu bunidité desky v elektrostatickém poli, p¥idem? kovovy
povlak na prvé strand bunidité desky slouZ{ jako elektroda.

5. 2plsob podle bodd 1 a¥ 4, vyznaleny tim, %e se celd buni¥it4 deska, opatfend na prvé
stran& souvislym kovovym povlakem a na druhé stran& nanesenou prdskovou, pfipadné granulova-
nou plastickou hmotou, ohfeje na teplotu, p¥i kterd se pouZitd plastickd hmota spojf, pop¥f-
pad& zreaguje v souvisly povlak.
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vyznadeny tim, Ze se nanesenf pré¥kové, popff{pad¥ granu-
pop¥ipadd zreaguje
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6. zZpisob podle bodd 1 aZ 4,
lované plastickd hmota ohieje povrchové na teplotu, pti které se spoifi,

v souvisly povlak.

_Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kis
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