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Skrecanie karniciastych sztab lub pretéw
zelaznych albo stalowych uskuteczniano do-
tychczas w ten sposéb, ze odnoény pret,
najwlasciwiej po uprzedniem nagrzaniu,
zakleszczano na jednym koricu i doprowa-
dzano do pozadanego ksztaltu skrecaniem
drugiego jego korica zapomoca odpowied-
niego przyrzadu. Ponadto proponowano
réwniez wykonywaé skrecanie w zwiazku z
walcowaniem podobnych sztab. W tym ce-
lu poza walcarka ustawiano osobne urza-
dzenie, w ktérem wprowadzany z walcéw
pret zostaje na obu koficach zaci$niety i
nastepnie skrecony. Mialo to w szczegél-
noéci na celu zuzytkowanie do procesu
skrecania ciepta walcowania. Obie te me-
tody byly kosztowne i dawaly si¢ stoso-
waé do pretow tylko okreslonej dlugosci.

Skrecanie zas pretéw. dlugich byto zbyt
kosztowne i précz tego urzadzenie skreca-
jace wymagalo wiele miejsca i bylo zbyt
masywne, wobec czego ustawianie go na
drodze walcowania i usuwanie z niej, gdy
przestaje byé potrzebne, bylo utrudnione,
a wiec znéw zbyt kosztowne.

W mysl niniejszego wynalazku skreca-
nie odbywa si¢ zapomoca, przyrzadu, umie-
szczonego poza ostatnia para walcéw i za-
opatrzonego w profil wewnetrzny o ksztat-
cie gwintowym. Skrety powstaja dzieki te-
mu, ze pret z ostatniej pary walcow wcho-
dzi wprost w kanal skrecajacy i zostaje
przezefi przepchniety, Wywierana przez
walce sila posuwania zostaje przeto spo-
zytkowana w celu skrecania, ktére zatem



nastepuje w zwiazku z walcowaniem, a wigc
w tym samym procesie roboczym.

Zalaczony rysunek wyobraza jedna z
form wykonania urzadzenia do urzeczywist-
nienia niniejszego sposobu, a mianowicie:
fig. 1 — przekrpj podluzny wlasciwego
narzedzia skrecajacego w polozeniu robo-
czem i fig. 2 — spos6b osadzenia tegoz na-
rzedzia w widoku przednim.

Narzedzie do skrecania sklada sie z
dwudzielnej czeéci a w ksztalcie dyszy, za-
opatrzonej w zwrécony ku walcom b roz-
szerzony kanat prowadnicz‘y_c, o przekroju
odpowiadajacym ksztaltowi walcowane;j
sztaby; kanal ten w cze$ci swej tylnej ¢’
przechodzi w pozadany ksztalt skretow.

Fig. 2 wskazuje spos6b przesuwalnego
w kierunku poprzecznym, a wigc ustawial-
nego osadzenia narzedzia a pomiedzy dwie-
ma belkami poprzecznemi d, dzieki czemu
caly przyrzad mozna, skoro nie jest po-
trzebny, odsunaé nabok, poczem pracy wal-
cOw nic juz nie staje na przeszkodzie.

Obie czesci narzedzia utrzymuje w sta-
nie wspétpracy uklad diwigniowy e—f7,
zacpatrzony w ciezar regulujacy g, co po-
zwala po podniesieniu tegoz rozebraé czesci
narzedzia a.

nim profilu wewnetrznym

Otwieranie narzedzia a potrzebne bywa
rowniez przy wyciaganiu zen konca preta,
nie otrzymujacego juz napedu od walcow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania skreconych
srubowato pretéw kadciastych, zelaznych
lub stalowych, znamienny tem, ze materjal
z walcéw zostaje dzialaniem tychze prze-
tloczony przez przyrzad do skrecania, po-
siadajacy kanal prowadniczy o odpowied-
i umieszczony
poza ostatnia para walcéw.

2. Przyrzad skrecajacy wedlug zastrz.
1, znamienny tem, ze sktada sie z oprawy
(d) ustawionej poza walcami (b), w ktérej
jest osadzone przesuwalnie w kierunku po-
przecznym dwudzielne narzedzie skrecaja-
ce (a), utrzymujace sie¢ w polozeniu robo-
czem zapomoca ukladu dZwigniowego
(e—f), zacpatrzonego w ciezar reguluja-

cy (8).

Bismarckhiitte.
Ernest Wiglenda.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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