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spalinowych
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Przedmiotem wynalazku jest tlumik diwiekow
towarzyszacych wyplywowi nieustalonego stru-
mienia gazu, zwlaszcza do ukladow wylotowych
silhikow spalinowych.

Znany tlumik dzwiekow sklada sie z perforowa-
nych rurowych przewodow, majgcych postaé sy-
metrycznych ogniw o obwodzie zamknietym, przy
czym ogniwa le sg umieszczone w materiale ab-
sorbcyjnym i zamkniete wewnagtrz obudowy. Og-
niwa sg polaczone z sobg w ten sposéb, ze two-
rzg uklad lancuchowy, przy czym osie zlgczonych
ze sobg przewoddw przecinaja sie.

Wadg znanego tlumika jest duza ilos¢ jego we-
wnetrznych elementéow skladowych, ktérych mon-
{fazu nie mozna zmechanizowaé¢. Wnetrzne tlumika
jest wypelniane recznie luZnym materialem ab-
sorpcyjnym. Ponadto wada uzytkowsg jest stosun-
kowo mala trwalo§¢ wypelnienia absorpcyjnego i
zwigzane z nig proporcjonalnie szybkie. pogarsza-
nie sie skutecznosci tlumienia. [

Celem wynalazku jest skonstruowanie tlumika,
ktory charakteryzowalby sie wiekszg skutecznos-
cig tlumienia i trwaloscig oraz nizszym kosztem
produkcji, a ponadto majacego zastosowanie w
szerszym zakresie niz konstrukcje dotychczas zna-
ne.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze tlu-
mik jest utworzony z ustawionych szeregowo, sty-
kajacych sie plaszczyznami czolowymi jednakowych
walcowych zespoléw absorpcyjnych, usytuowanych
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wspoélosiowo, Kazdy z tych zespolow s'klada sie
z dwu polagczonych z sobg sztywno obrotowych
bryl, umieszczonych jedna w drugiej, centrycznie
na wspdlnej osi.

Powierzchnie: wewnetrzna pierwszej zewnetrznej
bryly i zewnetrzna drugiej bryly, znajdujacej sie
wewnatrz pierwszej z nich, tworzg kanal przepty-
wowy w postaci plaszcza sferoidalnego, ktorego
krotka os, bedaca jego osig obrotowsg pokrywa sie
z osig walcowego zespolu absorpcyjnego. Plasz-
czowy kanat sferoidalny ma po obu swych stro-
nach zewnetrznych otwory, wykonane w czoto-
wych Scianach zewnetrznych bryl zespolow ab-
sorpcyjnych wspotosiowo z tymi brylami obroto-
wymi. Otwory te, w przylegajgcych do siebie, czo-
lowymi plaszceyznami, zewnetrznych brylach, wza-
jemnie sie osiowo przediuzaja, tworzac cylindrycz-
ny kanal, lgczacy dwa sgsiednie plaszczowe kana-
ly sferoidalne. ‘Sferoidalny kanal przeplywowy, w
przekroju dowolng plaszczyzng, na ktérej lezy jego
0os obrotu, ma niezmienny ksztalt plaskoowalny.

Zaletg tlumika diwiekéw, wedlug wynalazku,
Jest to, ze ksztalt kanaléw umozliwia wykonanie
metalowej czesci wnetrza tlumika z dwéch rodza-:
jow elementow, ktore sg latwe do masowej pro-
dukcji metodg tloczenia. Ponadto titumik pozwala
na pelne zmechanizowanie procesu montazu. W
ttumiku stosuje sie wypelnienie absorpcyjne przy-
gotowane w postaci zaglomerowanej. S-fmalne
uksztaltowanie kanalow przeplywowych zmnmiejsza
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stopiefi marazenia materiatu absorpcyjnego na dy-
namiczn\e oddzialywanie przeplywajacego gazu, co
znacznie podwyzsza trwalo$¢ tlumika. Tilumik ma
konstrukcje umozliwiajaca budowanic gy w do-
wolnej wielko§ci, nie ograniczajac tym samym zz-
kresu jego praktycznych zastosowan. Réwniez waz-
ng cechg tlumika jest mozliwos¢ calkow.iego wy-
 eliminowania ostaniajacych materiat absorpeyjny
metalowych elementéw wewnetrznych, litéora za-
istnieje po opracowaniu takiego sposobu aglome-
rowania tego materialu, aby ‘wykonane Z niego
bryly zachowywatly trwalg postac.
) Przedmiot wynalazku jest _uwidvoczﬁiony w przy-
kladzie ‘wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
— przedstawia tlumik diwiekéw, w przekroju po-
T m;-a-fig,.2 — tlumik w przekroju poprzecz-
! nym “wzdluz Fnit A-A.
; Tiumik diwiekdw jest utworzcny z obrotowych
; J;u;y}ﬁigw%letrznyc 1 i wewnetrznych 2, stancwig-
Leqyck; pelra‘.nji *waldowe zespoly absorpcyjne. Zesp:-
1y te-umiesicohp wewnatrz obudowy, zlozonej z
plaszcza zewnetrznego 3, zamknietego denkami 4,
sg uloZone szeregowo i wspdlosiowo tak, ze kaz-
de dwa absorpcyjne zespoly, sasiadujace z soba,
stykajg sie plaszczyznami czolowymi zewnetrznych
bryt 1.

Powierzchnia wewnetrzna zewnetrznych bryt 1
i powierzchnia zewnetrzna wewnetrznych bryt 2
tworza przeplywow$ kanat 5, majaey postaé pla-
szcza sfenoidalnego. ‘o. krotkiej osi, bedacej jego
_osig obrotu, pokrywajacej sie z osig walcowego ze-
spolu absorpcyjnego. Sferoidalny kanal 5, w prze-
kroju dowolng plaszczyzng, na kt(rej lezy jego
0§ obrofy, ma niezmienny ksztalt plaskoowalny.
Zewnetrzne bryly 1 sg.zlozone z dwoch jednako-
wych pélpiersfcieniowych elementow 6, wykona-
nych z materialu absorpcyjnego, w postaci zaglo-
merowanej i z blaszanej perforowanej zewnetrz-
nej ostony, 7, sferoidalnego kanatu 5. Ostona 7 skia-
da sie z qu,symet-rycznych czesci polgczonych z
soba trwale.przez zgrzanie obrzezy.

Podobnie wewnetrzna bryla 2 sklada sie, z ele-
mentu 8, majacego ksztalt sferoidalny wykomane-
go z materialu absorpcyjnego w postaci zaglome-
rowanej i z wewnetrznej oslony 9 sferoidalnego
kanatu 5. Ostona 9 jest zlozona z dwoch jednako-
wych elementéw, wykonanych z blachy perforo-
wanej, polaczonych z soba przez zgrzanie obrze-
zy.

Ostony: zewnetrzna 7 i wewnetrzna 9, ograni--

.czajgce sferoidalny kanal 5, sg polgczone z sobg
sztywno za podrednictwem 1lgcznikéw 10. W czo-
lowych plas;czyznach zewnetrznych bryl 1 znajdu-
ja sie otwory o osiach wspodlnych z osig tych bryt
1. Otwory te w przylegajacych do siebie czolo-
wymi plaszczyznami, zewnetrznych bryl 1 wzaje-
mnie sie osiowo przedluzajg tworzac cylindryczny
kanat 11, laczacy dwa sasiednie sferoidalne kana-
ly 5. Denka 4 plaszcza 3 sg zaopatrzone w kon-
centryczne wyciecia z wywinietymi na zewngtrz
obrzezami, do ktérych sg polaczone trwale dwie
rury: do jednego obrzeza wlotowa rura 12, a do
drugiego obrzeza wylotowa rura 13. Zewnetrzna
ostona 7 sferoidalnego kanalu 5 ma réwniez wy-
winiete obrzeza bedgce ograniczeniami cylindrycz-
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4
nego kanalu 11. Obrzezami tymi sg polaczone z
sobg za posrednictwem piericienia 14, znajduja-

ce sie obok siebie, zewnetrzne ostony 7 sferoidal-

nych kanaléw 5. Obie zewneirzne ostony 7, sfe-
roidalnych kanaléw 5, swymi wywinietymi konca-
mi sg polaczone trwale, jedna — z wlotowg rurg
12 a druga — z wylotowg rurg 13. Dla unikniecia
uderzenia strumienia, wptywajgcego do tltumika ga-
zu wlotowa rura 12 jest zaopatrzona w kierowni-
ce ,15 odchylajgcg strumien gazu, wplywajacego
zgodnic z kierunkiem jego przeptywu w sferoidal-
nym kanale 5. | ¢
Nieustalony strumien gazu wplywajgcy do tlu-
mika rurg 12, odchylany jest przez kierownice 15
tak, ze wplywa réwnomiernie do plaszczowego sfe-
roidalnego kanatu 5, bez uderzenia w jego Sciang.
Strumien gazu  oplywa sferoidalnym kanatem 3
wewnetrzng bryle 2 zespolu absorpcyjnego. Po
przeciwnej stronie wlotu w sferoidalnym kanale 5
poszczegbdlne czesci strumienia gazu, plyngce w
przeciwnym Kkierunku zderzajg si¢ ze soba. Dalej
gaz przeptywa krétkim cylindrycznym kanalem 11,
do kolejnego drugiego ze sferoidalnych kanalow 5.
Przeplyw strumienia gazu przez drugi i nastepne
sferoidalne kanaly 5 oraz towarzyszace temu prze-
ptywowi zjawiska sg takie same jak cpisano po-
wyzej. Z ostatniego sferoidalnego kanalu 5 stru-
mien gazu odplywa wylotowg rurg 13 na zewnatrz
ttumika. Ilo§¢ absorpcyjnych zespoléw wplywa
wprost proporcjonalnie na wuzyskiwany efekt .obni-
zenia poziomu glosnoéci. ttumionych diwigkow.

Zastrzezenia patentowe

1. Ttumik dzwiekéw towarzyszacych wyplywowi
nieustalonego strumienia gazu, zwlaszcza do u-
kladéw wylotowych silnikéw spalinowych, zawie-
rajacy perforowane blaszane elementy, umieszczo-
ne w materiale absorpcyjnym i razem z nim zam-
kniete wewnatrz obudowy, znamienny {tym, ze
utworzony jest. z ustawionych szeregowo, styka-
jacych sie plaszczyznami czolowymi, jednakowych,
walcowych zespolow absorpcyjnych, usytuowanych
wspoétosiowo, z ktérych kazdy sklada sie z dwoch
potaczonych z sobg sztywno obrotowych bryt (1)
i (2), umieszczonych jedna w drugiej centrycznie
na wspoélnej osi w taki sposéb, ze powierzchnie:
wewnetrzna pierwszej zewnetrznej, brylty (1) i ze-
wnetrzna drugiej bryly (2), znajdujacej sie we-
wnatrz pierwszej z nich, tworzg przeplywowy ka-
nat (5), majacy posta¢ plaszcza sferoidalnego o
krotkiej osi, bedacej jego osig obrotu, pokrywaja-
cej sie z osig walcowego zespolu absorpcyjnego,
przy czym sferoidalny kamat (5) ma po obu swych
stronach zewnetrznych otwory, wykonane w czo-
lowych $cianach zewnetrznych bryt (1) zespolow
absorpcyjnych, wspoélosiowo z tymi brylami (1)
tak, ze otwory te, w przylegajacych do siebie czo-
lowymi plaszczyznami, zewnetrznych brylach (1),
wzajemnie sie osiowo przediuzajg, tworzac cylin-
dryezny kanat (11), laczacy kazde dwa sgsiednie
sferoidalne kanaty (5).

2. Thumik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
sferoidalny kanal (5), w przekroju dowolng pla-
szczyzng, na ktorej lezy jego o$ obrotu, ma mie-
zmienny ksztalt ptaskoowalny.
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