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Patent dodatkowy do patentu nr 42723
Patent trwa od dnia 13 sierpnia 1959 r.

Stosowany wedlug patentu nr 42723 sposéb sy-
metryzacji odcinkéw fabrykacyjnych dalekosigz-
nych kabli o izolacji powietrzno-styrofleksowej
polega na wywolywaniu przez grzanie wybra-
aych zyl przeciwsprzezen, rozlozonych praktycz-
nie réwnomiernie na caltej dlugo$ci odcinka fa-
brykacyjnego. W  przypadku wystepowania
w symetryzowanym odcinku fabrykacyjnym
sprzezenn o charakterze skupionym, spos6b wed-
lug patemtu nr 42723 daje zadowalajgce wyniki
tylko w ograniczonym pasmie czestotliwosci do
100 k Hz, a wiec dla telefonii naturalnej i tele-
fonii 12-krotnej.

¥) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twérca
wynalazku jest prof. mgr inz Jézef Mikulski.

Przy wykorzystywaniu szerszych pasm czesto-
tliwosci mna przyklad dla telefonii 60-krotnej
(pasmo do 250 kHz) lub telefonii 120-krotnej
(pasmo do 560 kHz) wymniki symetryzacji spo-
sobem wedlug patemtu nr 42723 sg w przypad-
kach wystepowania silnych asymetrii skupio-
nych mniezadowalajgce. Jest oczywiste, Ze wy-
wolywanie przeciwsprzezen o charakterze réw-
nomiernie rozlozonym wzdluz odcinka fabryka-
¢yjnego nie moze skompensowaé sprzezen zbliz-
no-przestuchowych o charakterze skupionym.
Rozwigzamiem zagadnienia jest wprowadzenie
przez ogrzanie wybranych zyl, przeciwsprzszen
tylko w tych miejscach, w ktérych wystepujg
znaczme sprzezenia skupione. '

Przedmiotem wynalazku jest sposéb symetry-



zacji kabli dalekosieznych o izolacji powietrz-
-no-styrofleksowej, przeznaczonych do wyzszych
_krotnosci, a mianowicie do telefomii 60 i 120-
. krotnej.

Najbardziej istotng cecha sposobu wedlug wy-
nalazku jest symetryzowanie przez przemiesz-
czenie zyl w SciSle okre§lonym miejscu odcinka

fabrykacyjnego. Innymi slowy istota wynalazku.

jest wytwarzanie przeciwsprzezen, wynikaja-
cych z przemieszczenia zyl, w tych miejscach,
w ktérych wystepuja sprzezenia skupiome.

Przemieszczenie zyl! odbywa sie z zastosowa-
niem sposobu wedlug patentu nr 42723, a zasad-
nicza réznica mis;(_izy tym sposobem a sposobem
wedlug wynalazku polega na tym, ze w opi-
, sywanym sposobie przemieszczenie zyl odbywa
sie aie na calej dlugosci odcinka fabrykacyjnego,
a tylko w okreSlonych miejscach, w ktérych
wystepuja sprzezenia o charakterze skupionym.

Istota wiec wynalazku polega na wprowadze-
niu wstepnego podgrzewamia kabla w tych miej-
scach, w ktérych wystepuja sprzezenia o cha-
rakterze skupionym. Podgrzewanie wstepne da-
je mozno§é przemieszczenia Zy! sposobem wed-
lug patentu nr 42723 tylko w SciSle okreslonym
odcinku kabla. Po wykonaniu grzania wstgpne-
go wykonuje si¢ normalnie zabiegi symetryza-
cyjne sposobem wedlug patentu nr 42723, przy
czym trwale zmiany konstrukcyjne w kablu wy-
stepujg tylko ma wstepnie podgrzanym odcinku
kabla.

Na rysunku fig. 1 uwidacznia rozklad sprze-
Zen zbliznoprzestuchowych miedzy torami mau-
cierzystymi kilku czwoérek, a fig. 2 urzadzenie
do podgrzewania wstepnego.

Spos6b podgrzewania wedlug wynalazku ma
Pprzebieg opisany ponizej.

Najpierw wykonuje sie za pomocg synchros-
kopu pomiary rozkladu sprzezern wzdluz odcim-
ka kablowego, ktorym moze byé odcinek fabry-
kacyjny, czes¢ lub caly odcinek wzmacniakowy.
Na podstawie wykonanego wykresu rozkladu
sprzezen realizuje sie wstepne podgrzanie ka-
bia na tym odcinku, w ktorym wystepujg zna-
czne sprzezemia skupione. Podgrzewanie wstepne
wykonuje si¢ za pomocg urzadzenia, uwidocz-
nicnego na fig. 2. Urzadzenie sklada si¢ z rury
metalowej 1 o dtugoéci okolo 25 metréw z odpo-
wiednim wycieciem, umozliwiajagcym wlozenie
- wybranego odcinka kabla, ktére przykrywa sig
za pomocg specjalnej pokrywy, i zbiomnika 2
z wodg o pojemnosci okolo 300 litréw. Tempe-
ratura wody w zbiorniku wymnosi 60°C. Tempe-
ratura jest regulowana za pomocg termometru.

Ogrzewame zbiornika moze byc wykonane za
pomocy grzejnikéw elekirycznych, gazowych
itp. W szczegblnym przypadku w fabryce wyko-
rzystuje si¢ wode goraca, ktéra jest rozprowa-
dzana poprzez specjalng sieé. W sklad urzgdze--
nia do podgrzewania wchodzi réwniez pompa 3
o mapedzie elektrycanym, -umozliwiajgca staty
zamkniety obieg wody, przewéd 4, doprowadza-
jacy wode gorgca i pozwalajacy ma utrzymanie
stalej temperatury wody obiegowej, przy czym
woda gorgca jest czerpana ze specjalnej sieci,
przewéd 5, doprowadzajycy wode zimng dla ob-
nizadia temperatury wody obiegowej w razie
potrzeby i dla uzupelnienia zapasu wody
w zbiorniku 2 oraz kurek 6, regulujacy przeptyw
wody obiegowej. Po wlozeniu odcinka kabla,
w ktérym wystepuje asymetria skupioma, do
rury 1 i uruchomieniu obiegu wody, mierzy sie
przyrost opornosci jednej z zyl, znajdujacych sie
w Srodku kabla. Po osiggnieciu przyrostu, odpo-
wiadajgcego podgrzaniu znajdujgcego sie w ru-
rze odcinka do 60°C, przystepuje si¢ do wlas-
ciwej symetryzacji.

Grzanie wybranych zyt wykonuJe sie sposo-
bem wedlug patentu mr 42723, Poniewaz tempe-
ratura czesci kabla wstgpnie podgrzanej wynosi
okolo 60°C, a temperatura pozostalej czeSci ka-
bla okolo 20°C, to zmiany trwale, czyli zjawisko
plaszczenia sie kordla wystgpi tylko na odcinku
wstepnie podgrzanym. Pod kazdym grzaniu wy-
konuje si¢ pomiary komtrolne, Jezeli uzyskame
zmiany sj nie wystarczajgce, powtarza sig grza-

rie potrzebmng liczbe razy.

W przypadkach, gdy sprzezenia skupione wy-
stepuja w kilku miejscach odcinka fabrykacyj-
niego, te same czynnosci wykonuje si¢ dla kaz-

‘dego odcinka osobmo.

Jezeli sprzezenie wystepuje na duzej czeSci
odcinka fabrykacyjnego, ma przyklad w jednej
polowie, to w takim przypadku wykonuje si¢
grzanie wstepne calej polowy odcinka w spec-.
jalnej komorze grzejnej. Dalsze zabiegi wyko-
nuje si¢ sposobem wedlug patentu mr 42723.

Sposéb wedlug wynalazku posiada_bardzo du-
Zze znaczemie praktyczne, gdyz pozwala skom-
pensowaé sprzezenia we wszystkich tych przy-
padkach, w ktérych mie daje wystarczajacych
rezultatéw sposéb wedlug patentu nr 42723.

W przypadkach wystgpowania silnych asy-
metrii skupionych w odcinkach fabrykacyjnych,
przeznaczonych do telefomii 60 i 120-krotnej, sy-
metryzacja moze sie odbywaé w wytwoérni lub
podczas mcntazu po rozwinieciu odcinka fabry-
kacyjnego. Nalezy zaznaczyé, ze lepiej jest sy-



metryzowaé . na tras;e, po rozwinieciu 'kabla,
gdyz jak wiadomo samo rozwiniecie, nawet bar-
dzo dobrego odcinka fabrykacyinego, powoduje
niejednokrotnie bardzo znaczne rostrojenie.

- W przypadkach wystgpienia sprzezenia sku- -

pionego na cksploatowanych odcinkach wzmac-
niakowych, w' cetu usumnigcia asymetrii nalezy
odkopaé na dlugoéci okolo 20 do 30 metréw
kabel, wykonaé podgrzamie wstgpne i nastgpmie
- symetryzowac sposobem wedlug patentu
ar 42723.

Najbardziej istotne cechy sposobu wedlug wy-

nalazku wynikajag z réwnomiernego przemiesz-

czania Zy! na wstepnie podgrzanym wycinku ka-
bla. Symetryzacja wedlug tego sposobu nie wy-
’»maga wycinania- okienek i w!aczaama elementow
skupionych.

Przeciwsprzezenia sa wirgcane W miejscu wy-
stgpowania sprzgzen co jest, jak wiadomo, naj-
bardziej doskomnalym sposobem kompénsacji, sku-
iecznym dla calego wykorzystywamego pasma
czestotliwosci.

Ta czeéé kabla, w ktéreJ sprzezema nie wy-
stepuja, pozostaje catkowicie mienaruszona. Sy-
metryzacja dotyczy w tym przypadku tylko
tych miejsc, w ktél‘ych kabel zostal wstepme
podgrzany.

W przypadku kompensowama sprzezen sku-
plonych zbhzno-przesluchowych sposéb ten ma
szczegblne znaczemie, gdyz przez przemieszcze-
nie Zyl! zmienia sie jednocze$nie skladowe C
i m/Z? sprzeZenia elektromagnetycznego.. Ponie-
waz dla rozpatrywanego kabla C—m/Z?, to kom-

‘Pomorskie

pensujac ép"zeieﬁie zblizno-przestuchowe zmie--

nia si¢ w minimalny spos6b przewodnosé zdai-
no-przestuchows.

Sposéb wedlug wynalazku pozwalda ma wye'i-
minowanie poprzednio stosowanych sposobéw,

polegajacych na wycinaniu okienek i wlaczaniu

elementé6w skupionych.

Podgrzewanie wstepne moze byé realizowane
nie tylko za pomoca wody i komory grzejnej,
jak to podano w opisie, lecz réwniez za pomo-
cg gorgcego powietrza, podgrzewania pradami
wielkiej czestotliwoéei itp., w zaleznoém od tego
jakimi, érodkaml sie dysponuje.

Zastrzezenie patentftowe-

‘Sposéb symetryzacji dalekosieznych kabli tele-

fonicznych o izolacji powietrzno-styrofleksowej .

wedlug patentu mr 42723, znnamienny tym, :
w celu wytworzenia przeciwsprzezef przez prze-

mieszczenie zZyl! tylko w tych odcinkaqh' kabla, -

w ktérych wystepuja sprzezenia skupione, wy-
konuje sie przed wlasciwymi zabiegami syme-
tryzacyjnymi wstepne podgrzewamie tych odcin-
kéw kabla tak, iz trwale zmiany konstrukcyjne
w kablu wystepujg tylko ma wstepnie podgrza-
nym odcinku kabla.

Zaklady Wytwéreze
Materiatéw Elektrotechnicznyeh
Przedsigebiorstwo Panhstwowe
Zastepca: mgr Jézef Kamingki
rzecznik patentowy
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Do opisu patentowego nr 43400
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