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Sposéb wyrobu letnich kapeluszy i

czapek, zwlaszxcza damskich

i dzieciecych

Patent trwa od dnia 1 kwietnia 1957 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyrobu
letnich kapeluszy i czapek z dzianiny raszlo-
wej, ktorag w postaci ztozonego podwoéjnie pro-
stokgta przewleka sie tasémami np. tapicerski-
mi i §cigga na gléwce modelarskiej, laczac kon-
ce tych tasém, przez co ksztalfuje si¢ dowol-
nie obrany model kapelusza.

Znane sposoby wyrobu letnich kapeluszy po-
legajg na wyttaczaniu gtéwki z jednego kawat-
ka materialu, badZz tez na lqczeniu np. przez
zszywanie poszczegblnych czesci materialu, po-
trzebnych dla uksztaltowania gléwki.

Sposéb wedtug wyna.lazlgu wyréznia sie od
znanych szczegélnie duzg prostota i pozwala
na latwg zmiane modelu kapeluszy i czapek.

Do wykonania kapelusza lub czapki sposo-

bem wedlug wynalazku uzywa sie dzianiny

raszlowej o wzorze w réwnomierne oczka oraz
taSmy o szerokoéci ‘nie przekraczajaoe] Wyso-
kofci oczka w dzianinie.

Zaleinie od projektowanego fasonu kapelusza,
nalezy odmierzyé i odcigé kawalek materiatu
w formie prostokata, zlozyé podwéjnie i mode-

lowa¢ fason przewlekajac tasme przez oczka np.
za pomocg agrafki. Ten kawalek materialu mo-
ze byé¢ calkowicie przewleczony taSma, moga
tez byé pozostawione oczka azurowe. GoOrny
brzeg materialu Scigga sie nitkg calkowicie, co
tworzy wierzch gléwki kapelusza lub czapki,
a konice odmierzonych i przeplecionych kawat-
kéw tasmy laczy sie ze sobg, formujgc w ten spo-
s6b gléwke i rondko projektowanej postaci ka-
pelusza. Dla ulatwienia nalezy mieé odpowied-
nig forme w ksztalcie glowy. Juz po nadaniu
formy przez przeciggnigecie tasiemek, boczne
brzegi zszywa sie¢ razem i starannie przycina
oraz wykancza konce tasiemek. Cze§ci azurowe
wzmacnia si¢ i uklada przewlekajac mitke kor-
donkowa przez pasmo oddzielajace oczka. Ufor-
mowany kapelusz lub czapke usztywnia sie
w usztywniaczu, mnajlepiej w Tozpuszczonej
zelatynie, i mokry naklada si¢ i odpowiednio
modeluje na formie. Po wyschnigciu pozadane
jest zaimpregnowanie przez natryskanie lakie-
* rem bezbarwnym.

Odmiana sposobu wyrobu kapeluszy polega



ma zastoeowaniu odpowiednio przygotowanej
dzianiny raszlowej. W, tym celu dzianing rasz-
lowa skiada sie W tem sposéb, aby wlékna
proste krzyzowaly sie ze scba. Po zlepieniu
i usztywnieniu usztywniaczem, np. .Zelatyna
i lakierem, tworzy si¢ material imitujgcy z po-
wodzeniem plecionke ze stomki lub rafii. Dia
otrzymania kolo:owych kapeluszy nalezy tka-
nine przed usztywnieniem zamoczyé w roztweq-
rze farby. Po takim przygotowaniu dzianiny
raszlowej ksztaltuie sie kapelusz w dowolnie
znany sposéb.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu letnich kapeluszy i czapek,
zwlaszcza damskich i dzieciecych, znamien-
ny tym, Ze stosuje sie dzianine raszlowg
w postaci zlozonego podwojnie prostokata,
ktéry przewleka sie catkowicie lub cze$cio-
wo tasmami np. tapicerskimi i $cigga na

gtéwcece modelarskiej, 1gczae konce tych tasm,
po uprzednim calkowitym S$ciggnieciu gér-
nego brzegu dzianiny, wytwarzajgcego
wierzch gléwki kapelusza, po czym boczne
brzegi zszywa sie razem, a czeSci azurowe
wzmacnia i ukiada przewlekajgc nitke kor-
donkows, nastepnie tak zestawiony kape-
fusz moczy sie¢ w usztywniaczu np. w zela-
tynie i po nalozeniu w stanie mokrym na
forme dokonuje sie konccwego modelowa-
nia.

. Odmiana sposobu wyrobu kapeluszy wedlug

zastrz. 1, znamienna tym, %e dzianing rasz-
lowg skiada sie tak, aby wl6kna proste
krzyzowaly sie ze soba, pc czym zlepia sie
ja i usztywnia np. zelatyna po uprzednim
ewentualnym zabarwieniu i nastepnie z tak
przygotowanej dzianiny ksztaltuje sie kape-
lusz w dowolnie znany .sposob.

Helena Arkuszewska
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