wo 2014/086873 A 1[I I PF V00O 0000 O O

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges

Eigentum >
igentum ~ 0O 0 R O
Internationales Biiro \
(43) Int tional 9 (10) Internationale Verétfentlichungsnummer
nternationales
Veroffentlichungsdatum WIPO | PCT WO 2014/086873 A1l
12. Juni 2014 (12.06.2014)
(51) Internationale Patentklassifikation: (81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
B24B 47/12 (2006.01) B24B 7/18 (2006.01) Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
. . ) AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2013/075551 BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM,
(22) Internationales Anmeldedatum: DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
4. Dezember 2013 (04.12.2013) HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP, KR,
L KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD, ME,
(25) Einreichungssprache: Deutsch MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, T™M,
(30) Angaben zur Prioritiit: TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
102012 111 989.9 ZW.
7. Dezember 2012 (07.12.2012) DE
(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
(71) Anmelder: FLEX-ELEKTROWERKZEUGE GMBH Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
[DE/DE]; Bahnhofstrasse 15, 71711 Steinheim/Murr (DE). GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ,
(72) Erfinder: ROCK, Dirk; Kapellenweg 4, 74379 TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ,
. . RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
Ingersheim (DE). PANZER, Udo; Bahnhofstrasse 28,
71287 Weissach  (DE). WALKER, Joachim; CZ, DE, DK, EE, ES, FL FR, GB, GR, HR, HU, IF, IS, IT,
Ublandstrasse 6. 71711 S teinileim (DE) ? ’ LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE,
’ ' SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,
(74) Anwalt: HOEGER, STELLRECHT & PARTNER GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).
PATENTANWALTE; Uhlandstrasse 14 ¢, 70182 Veriffentlicht:
Stuttgart (DE). ’
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
3)
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
(54) Title: HANDHELD GRINDER
(54) Bezeichnung : HANDGEHALTENE SCHLEIFMASCHINE

(57) Abstract: In order to provide a handheld grinder that makes it possible to perform grinding easily, efficiently and with as little
fatigue as possible, said grinder comprising a holding device for holding the grinder, a drive motor and a tool head, wherein the
holding device comprises a substantially tubular rod which comprises a proximal end and a distal end, wherein the drive motor is
arranged at the proximal end and wherein the tool head is arranged at the distal end, and said grinder comprising a transmission
shaft, which connects the drive motor to a tool holder of the tool head for the transmission of the torque and at least part of which
runs within the tubular rod, it is proposed that a motor shaft axis of rotation of the drive motor is aligned transversely, in particular

obli

quely, in relation to a longitudinal axis of the tubular rod.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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—  mit gednderten Anspriichen gemdiss Artikel 19 Absatz 1

Um eine handgehaltene Schleifmaschine, umfassend eine Halteeinrichtung zum Halten der Schleifmaschine, einen Antriebsmotor
und einen Werkzeugkopf, wobei die Halteeinrichtung einen im Wesentlichen rohrférmigen Stab umtasst, welcher ein proximales
Ende und ein distales Ende umfasst, wobei der Antriebsmotor an dem proximalen Ende angeordnet ist, wobei der Werkzeugkopt
an dem distalen Ende angeordnet ist, wobei die Schleifmaschine eine Ubertragungswelle umfasst, welche den Antriebsmotor zur
Drehmomentiibertragung mit einer Werkzeugautnahme des Werkzeugkopts verbindet und zumindest abschnittsweise innerhalb
des rohrférmigen Stabs verlduft, zu schaffen, welche ein einfaches, effizientes und mdglichst ermiidungsfreies Schleifen
erméglicht, wird vorgeschlagen, dass eine Motorwellendrehachse des Antriebsmotors quer, insbesondere schrig, zu einer
Léngsachse des rohrformigen Stabs ausgerichtet ist.
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Handgehaltene Schleifmaschine

Die vorliegende Erfindung betrifft eine handgehaltene Schleifmaschine, welche
eine Halteeinrichtung zum Halten der Schleifmaschine, einen Antriebsmotor
und einen Werkzeugkopf umfasst. Die Halteeinrichtung umfasst einen im
Wesentlichen rohrformigen Stab, welcher ein proximales Ende und ein distales
Ende umfasst, wobei der Antriebsmotor an dem proximalen Ende angeordnet
ist und wobei der Werkzeugkopf an dem distalen Ende angeordnet ist. Die
handgehaltene Schleifmaschine umfasst ferner eine Ubertragungswelle,
welche den Antriebsmotor zur Drehmomentibertragung mit einer Werkzeug-
aufnahme des Werkzeugkopfes verbindet und zumindest abschnittsweise

innerhalb des rohrformigen Stabs verlauft.

Eine handgehaltene Schleifmaschine ist beispielsweise aus der
DE 10 2005 021 153 Al bekannt.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine handgehaltene
Schleifmaschine bereitzustellen, welche ein einfaches, effizientes und mdg-

lichst ermudungsfreies Schleifen ermdglicht.

Diese Aufgabe wird durch eine handgehaltene Schleifmaschine gemal An-

spruch 1 geldst.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Schleif-
maschine eine Absaugvorrichtung umfasst, welche einen Absaugkanal um-
fasst, der einen im Wesentlichen ringférmigen oder ringabschnittformigen

Absaugkanalabschnitt aufweist.

Unter einem ringabschnittformigen Absaugkanalabschnitt ist insbesondere ein

Absaugkanalabschnitt zu verstehen, welcher eine Form aufweist, die zu-
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mindest ndherungsweise einem Ringabschnitt, Ringsegment oder Ringsektor

entspricht.

Vorteilhaft kann es sein, wenn der im Wesentlichen ringféormige oder
ringabschnittformige Absaugkanalabschnitt eine Kopplungsvorrichtung zur
Kopplung der Ubertragungswelle mit der Werkzeugaufnahme zumindest

abschnittsweise umgibt.

Der ringformige oder ringabschnittférmige Absaugkanalabschnitt ist
vorzugsweise ein bezuglich einer Absaugrichtung stromabwarts der
Werkzeugaufnahme, insbesondere direkt nach der Werkzeugaufnahme,

angeordneter Absaugkanalabschnitt.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass eine Symmetrieachse des im
Wesentlichen ringférmigen oder ringabschnittformigen Absaugkanalabschnitts
zumindest naherungsweise einer Drehachse eines der Werkzeugaufnahme

zugewandten Endes der Ubertragungswelle entspricht.

Eine Symmetrieachse eines im Wesentlichen ringabschnittformigen Absaug-
kanalabschnitts ist vorzugsweise eine Symmetrieachse eines vollstandigen
Rings, welcher durch Vervollstdndigung des ringabschnittformigen Absaug-

kanalabschnitts erhaltlich ist.

Mittels eines im Wesentlichen ringférmigen oder ringabschnittférmigen
Absaugkanalabschnitts, welcher die Kopplungsvorrichtung zur Kopplung der
Ubertragungswelle mit der Werkzeugaufnahme zumindest abschnittsweise
umgibt, kann vorzugsweise eine gleichmaBige Absaugung im Bereich der
Werkzeugaufnahme, insbesondere eine gleichmaBige Absaugung von Abrieb

beim Schleifen, ermdglicht werden.

Gunstig kann es sein, wenn die Werkzeugaufnahme und ein der Werkzeugauf-
nahme zugewandtes Ende der Ubertragungswelle zumindest ndherungsweise

eine gemeinsame Drehachse aufweisen.
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Die Werkzeugaufnahme und ein der Werkzeugaufnahme zugewandtes Ende
der Ubertragungswelle sind vorzugsweise mittels eines oder mehrerer
Getriebe, insbesondere mittels eines oder mehrerer Untersetzungsgetriebe,

miteinander verbunden.

Der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittférmige Absaug-
kanalabschnitt umgibt vorzugsweise die Kopplungsvorrichtung, insbesondere
ein Getriebe, zur Kopplung der Ubertragungswelle mit der Werkzeugaufnahme

zumindest abschnittsweise und zumindest naherungsweise konzentrisch.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Werkzeugauf-
nahme und ein der Werkzeugaufnahme zugewandtes Ende der Ubertragungs-

welle mittels eines Planetenradgetriebes miteinander verbunden sind.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Kopplungsvorrichtung zur
Kopplung der Ubertragungswelle mit der Werkzeugaufnahme ein Planetenrad-

getriebe umfasst oder durch ein Planetenradgetriebe gebildet ist.

Unter einem Planetenradgetriebe ist insbesondere ein Umlaufradergetriebe zu
verstehen, welches neben gestellfesten Wellen auch Wellen besitzt, die auf
Kreisbahnen in einem Gestell umlaufen. Die auf den umlaufenden Wellen sich

drehenden Rader umkreisen ein zentrales Rad ahnlich wie Planeten die Sonne.

Vorzugsweise fluchtet eine Antriebswelle der Kopplungsvorrichtung mit einer
Abtriebswelle der Kopplungsvorrichtung.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der im Wesent-
lichen ringférmige oder ringabschnittformige Absaugkanalabschnitt des
Absaugkanals der Absaugvorrichtung, die Werkzeugaufnahme, ein der
Werkzeugaufnahme zugewandtes Ende der Ubertragungswelle und/oder eine
Haubenvorrichtung zur Abdeckung der Werkzeugaufnahme im Wesentlichen

koaxial zueinander angeordnet sind.
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Vorzugsweise sind der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittformige
Absaugkanalabschnitt des Absaugkanals der Absaugvorrichtung, die Werk-
zeugaufnahme, ein der Werkzeugaufnahme zugewandtes Ende der Uber-
tragungswelle und/oder eine Haubenvorrichtung zur Abdeckung der Werk-
zeugaufnahme gemeinsam mittels einer Schwenkvorrichtung relativ zu der

Halteeinrichtung um eine oder mehrere Schwenkachsen schwenkbar.

Die Ubertragungswelle ist vorzugsweise zumindest abschnittsweise flexibel

ausgebildet.

Der Werkzeugkopf ist vorzugsweise um eine oder mehrere Schwenkachsen
schwenkbar mit der Halteeinrichtung verbunden.

Insbesondere ist der Werkzeugkopf mittels einer Schwenkvorrichtung um eine
oder mehrere Schwenkachsen schwenkbar mit der Halteeinrichtung verbun-
den.

Vorteilhaft kann es sein, wenn ein der Werkzeugaufnahme zugewandtes Ende
der Ubertragungswelle zusammen mit dem Werkzeugkopf um eine oder
mehrere Schwenkachsen schwenkbar ist, insbesondere mittels der Schwenk-

vorrichtung um eine oder mehrere Schwenkachsen schwenkbar ist.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass ein der Werkzeugaufnahme zuge-
wandtes Ende der Ubertragungswelle und die Werkzeugaufnahme in jeder

Schwenkposition eine gemeinsame Drehachse aufweisen.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die handgehaltene
Schleifmaschine zwei oder mehr Getriebe, insbesondere Untersetzungsge-
triebe, zur Kopplung des Antriebsmotors mit der Werkzeugaufnahme umfasst.
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Vorzugsweise ist sowohl an einem dem Antriebsmotor zugewandten Ende der
Ubertragungswelle als auch an einem der Werkzeugaufnahme zugewandten

Ende der Ubertragungswelle jeweils mindestens ein Getriebe angeordnet.

Gunstig kann es sein, wenn ein Absaugkanal einer Absaugvorrichtung der
handgehaltenen Schleifmaschine und die Ubertragungswelle zumindest ab-
schnittsweise zusammen in einem Rohrelement der handgehaltenen Schleif-
maschine, insbesondere in dem rohrférmigen Stab der Halteeinrichtung, ver-

laufen.

Alternativ oder ergdnzend hierzu kann vorgesehen sein, dass die handgehal-
tene Schleifmaschine mindestens zwei Rohrelemente umfasst, wobei eines der
Rohrelemente der rohrférmige Stab ist, in welchem die Ubertragungswelle
zumindest abschnittsweise verlauft, und wobei ein weiteres Rohrelement einen
Absaugkanalabschnitt des Absaugkanals der Absaugvorrichtung bildet. Die
Rohrelemente sind vorzugsweise im Wesentlichen parallel zueinander ange-

ordnet.

Mindestens ein Rohrelement ist vorzugsweise starr, biegesteif, unflexibel

und/oder unbiegsam ausgebildet.

Vorzugsweise ist der rohrformige Stab starr, biegesteif, unflexibel und/oder

unbiegsam ausgebildet.

Ein Rohrelement kann einteilig ausgebildet sein. Ferner kann vorgesehen sein,
dass ein Rohrelement zweiteilig, insbesondere teleskopierbar, ausgebildet ist.

Der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittférmige Absaugkanal-
abschnitt des Absaugkanals der Absaugvorrichtung ist vorzugsweise raumfest
mit der Kopplungsvorrichtung, insbesondere mit einem Getriebe, verbunden,
mittels welcher die Werkzeugaufnahme und ein der Werkzeugaufnahme
zugewandtes Ende der Ubertragungswelle miteinander gekoppelt sind.



10

15

20

25

30

WO 2014/086873 PCT/EP2013/075551

-6 -

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der im Wesentlichen ringférmige
oder ringabschnittformige Absaugkanalabschnitt und die Kopplungsvorrichtung

zusammen in einem gemeinsamen Gehduse angeordnet sind.

Das Gehduse kann beispielsweise durch ein oder mehrere Spritzgussbauteile

gebildet sein.

Vorteilhaft kann es sein, wenn der im Wesentlichen ringférmige oder ring-
abschnittformige Absaugkanalabschnitt und die Kopplungsvorrichtung zur
Kopplung der Ubertragungswelle mit der Werkzeugaufnahme in einem
gemeinsamen Gehause festgelegt sind.

Der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittformige Absaugkanal-
abschnitt kann dabei beispielsweise durch eine separate Vorrichtung gebildet

sein.

Alternativ hierzu kann vorgesehen sein, dass der im Wesentlichen ringformige
oder ringabschnittformige Absaugkanalabschnitt zumindest abschnittsweise

durch das Gehause der Kopplungsvorrichtung gebildet ist.

Vorzugsweise bildet ein Gehduse zur Aufnahme der Kopplungsvorrichtung zur
Kopplung der Ubertragungswelle mit der Werkzeugaufnahme den im Wesent-

lichen ringférmigen oder ringabschnittformigen Absaugkanalabschnitt.

Das Gehause und die Haltevorrichtung sind vorzugsweise mittels mindestens
eines Schwenkelements schwenkbar miteinander verbunden. Insbesondere
kann vorgesehen sein, dass das Gehause mittels mindestens eines Schwenk-
elements um eine oder mehrere Schwenkachsen schwenkbar mit der Halte-

einrichtung verbunden ist.

Der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittférmige Absaugkanal-
abschnitt ist an dem Werkzeugkopf angeordnet. Insbesondere ist der im
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Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittférmige Absaugkanalabschnitt
Bestandteil des Werkzeugkopfs.

Der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittférmige Absaugkanal-
abschnitt des Absaugkanals und ein innerhalb eines rohrformigen Stabs der
Halteeinrichtung oder innerhalb eines separaten Rohrelements verlaufende
Absaugkanalabschnitt des Absaugkanals sind vorzugsweise mittels eines
flexiblen Absaugkanalabschnitts des Absaugkanals fluidwirksam miteinander

verbunden.

Der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittformige Absaugkanal-
abschnitt grenzt vorzugsweise an einen Ubergangsabschnitt an, an welchem
vorzugsweise der flexible Absaugkanalabschnitt, insbesondere ein im

Wesentlichen rohrférmiger flexibler Absaugkanalabschnitt, angeordnet ist.

Der flexible Absaugkanalabschnitt ist vorzugsweise durch ein flexibles

Rohrelement gebildet.

Die Ubertragungswelle verlauft vorzugsweise zumindest abschnittsweise
innerhalb eines den flexiblen Absaugkanalabschnitt umfassenden und/oder

bildenden flexiblen Rohrelements.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Werkzeugauf-
nahme mittels der Kopplungsvorrichtung wahlweise mit der Ubertragungswelle
koppelbar oder von der Ubertragungswelle entfernbar, insbesondere abnehm-

bar, ist.

Eine Drehachse (Rotationsachse) der Werkzeugaufnahme und/oder eines der
Werkzeugaufnahme zugewandten Endes der Ubertragungswelle ist vorzugs-
weise im Wesentlichen senkrecht zu einer oder mehreren Schwenkachsen des

Werkzeugkopfs.
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Gunstig kann es sein, wenn eine Drehachse (Rotationsachse) eines der Werk-
zeugaufnahme zugewandten Endes der Ubertragungswelle und eine oder
mehrere Schwenkachsen des Werkzeugkopfs sich, insbesondere in jeder
Stellung des Werkzeugkopfs, schneiden.

Ein an der Werkzeugaufnahme aufgenommenes Werkzeug ist vorzugsweise

rotierend, oszillierend und/oder exzentrisch antreibbar.

Zur Befestigung des Werkzeugs an der Werkzeugaufnahme ist vorzugsweise
eine lésbare Verbindung, insbesondere mittels eines Klettverschlusses, vorge-
sehen.

Das Werkzeug, beispielsweise ein Schleifelement, ist vorzugsweise Iésbar an
der Werkzeugaufnahme festlegbar.

Gunstig kann es sein, wenn der Werkzeugkopf eine Haubenvorrichtung zur

Abdeckung der Werkzeugaufnahme umfasst.

Die Haubenvorrichtung umfasst vorzugsweise ein Haubenelement.

Gunstig kann es sein, wenn das Haubenelement einen Haubenraum, insbeson-

dere einen im Wesentlichen zylindrischen Haubenraum, umfasst.

Die Werkzeugaufnahme und/oder ein an der Werkzeugaufnahme angeordnetes
Werkzeug ist vorzugsweise zumindest abschnittsweise in dem Haubenraum

anordenbar.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Werkzeugaufnahme zusammen
mit einem daran angeordneten Werkzeug zumindest abschnittsweise in dem

Haubenraum anordenbar ist.
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Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass das Haubenele-
ment eine Ausnehmung, insbesondere eine zylindersegmentféormige Ausneh-

mung, umfasst.

Eine Tangente, welche an einem Rand des in der Werkzeugaufnahme ange-
ordneten Werkzeugs anliegt, verlauft vorzugsweise im Wesentlichen in einer
die Ausnehmung, insbesondere die zylindersegmentformige Ausnehmung,

begrenzenden Ebene.

Die die Ausnehmung begrenzende Ebene verlauft vorzugsweise im Wesent-
lichen parallel zu einer Drehachse der Werkzeugaufnahme und des daran an-

geordneten Werkzeugs.

Durch eine Ausnehmung in dem Haubenelement kdnnen mittels der hand-
gehaltenen Schleifmaschine vorzugsweise auch Kantenbereiche, insbesondere
Kantenbereiche von Wanden, Boden oder Decken, bearbeitet werden, welche
bei der Verwendung von die Werkzeugaufnahme vollstandig umgebenden

Haubenelementen nicht zuganglich waren.

Durch ein solches Haubenelement mit einer insbesondere zylindersegment-
formigen Ausnehmung ist somit insbesondere ein einfaches und effizientes

sowie moglichst ermudungsfreies Schleifen maoglich.

Die Werkzeugaufnahme, die Ubertragungswelle und das Haubenelement sind
vorzugsweise drehbar an einem Zentralelement des Werkzeugkopfs angeord-

net.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Werkzeugaufnahme, ein der
Werkzeugaufnahme zugewandtes Ende der Ubertragungswelle und das Hau-
benelement um zumindest naherungsweise parallel zueinander verlaufende
Drehachsen, insbesondere um eine gemeinsame Drehachse, drehbar an einem

Zentralelement des Werkzeugkopfs angeordnet sind.
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Gunstig kann es sein, wenn eine Symmetrieachse des im Wesentlichen zylind-
rischen Haubenraums (Zylinderachse) zumindest naherungsweise identisch

mit der Drehachse der Werkzeugaufnahme ist.

Ein Zentralelement des Werkzeugkopfs ist vorzugsweise um eine oder mehrere

Schwenkachsen schwenkbar mit der Halteeinrichtung verbunden.

Ein Zentralelement des Werkzeugkopfs ist vorzugsweise ein Gehause fur eine
Kopplungsvorrichtung zur Kopplung der Ubertragungswelle mit der Werkzeug-

aufnahme.

Das Zentralelement, insbesondere das Gehause, dient vorzugsweise der
Aufnahme eines im Wesentlichen rohrformigen Absaugkanalabschnitts eines

Absaugkanals einer Absaugvorrichtung.

Es kann vorgesehen sein, dass durch das Zentralelement, insbesondere durch
das Gehduse, ein im Wesentlichen ringférmiger oder ringabschnittférmiger
Absaugkanalabschnitt eines Absaugkanals einer Absaugvorrichtung gebildet

ist.

Die Haubenvorrichtung umfasst vorzugsweise eine Bremsvorrichtung, mittels
welcher eine unerwinschte Drehbewegung des Haubenelements abbremsbar
ist. Die Bremsvorrichtung kann beispielsweise eine Federvorrichtung umfas-

sen.

Gunstig kann es sein, wenn die Haubenvorrichtung ein Abdeckelement um-
fasst, mittels welchem die Ausnehmung, insbesondere die zylindersegment-
formige Ausnehmung, in dem Haubenelement abdeckbar ist.

Durch die Verwendung eines Abdeckelements kann vorzugsweise eine Absau-
gung von im Schleifbetrieb der Schleifmaschine anfallendem Abrieb verein-
facht werden. Insbesondere kann mittels eines Abdeckelements vorzugsweise
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vermieden werden, dass im Schleifbetrieb der Schleifmaschine entstehender
Abrieb durch die Ausnehmung aus dem Haubenraum entweicht.

Das Abdeckelement ist vorzugsweise in eine Abdeckstellung, in welcher die
Ausnehmung, insbesondere die zylindersegmentférmige Ausnehmung, abge-
deckt ist, und in eine Offenstellung, in welcher der Haubenraum durch die
Ausnehmung zuganglich ist, bringbar. Auf diese Weise kann die Haubenvor-
richtung wahlweise in einen Betriebsmodus zum Schleifen von gro3en Flachen
(Abdeckelement in der Abdeckstellung) oder in einen Betriebsmodus zum

randnahen Schleifen (Abdeckelement in der Offenstellung) gebracht werden.

Das Abdeckelement kann beispielsweise drehbar, schwenkbar, klappbar
und/oder I6sbar an dem Haubenelement angeordnet sein. Auf diese Weise
kann das Abdeckelement besonders einfach von der Abdeckstellung in die
Offenstellung und/oder von der Offenstellung in die Abdeckstellung gebracht

werden.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Abdeckelement um eine zumin-
dest naherungsweise senkrecht zur Drehachse der Werkzeugaufnahme ausge-
richtete (Schwenk-)Achse drehbar oder schwenkbar ist.

Alternativ hierzu kann vorgesehen sein, dass das Abdeckelement um eine zu-
mindest ndherungsweise parallel zur Drehachse der Werkzeugaufnahme aus-

gerichtete (Dreh-)Achse drehbar oder schwenkbar ist.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Abdeckelement, die Werkzeug-
aufnahme, ein der Werkzeugaufnahme zugewandtes Ende der Ubertragungs-
welle und/oder das Haubenelement um eine gemeinsame Drehachse drehbar

sind.

Das Abdeckelement, die Werkzeugaufnahme, ein der Werkzeugaufnahme zu-
gewandtes Ende der Ubertragungswelle und/oder das Haubenelement sind

vorzugsweise an einem Zentralelement des Werkzeugkopfs angeordnet.
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Vorteilhaft kann es sein, wenn das Haubenelement eine Abdichtungs-

vorrichtung, insbesondere eine Burstenvorrichtung, umfasst.

Die Abdichtungsvorrichtung dient vorzugsweise einem schonenden Anlegen
des Haubenelements an eine mittels der Schleifmaschine zu bearbeitende
Oberflache. Insbesondere kann hierdurch der Haubenraum gegenuber einer
Umgebung abgedichtet werden, um den im Schleifbetrieb der Schleifmaschine
anfallenden Abrieb gezielt absaugen zu kénnen.

Die Abdichtungsvorrichtung ist vorzugsweise federnd oder gefedert ausge-
bildet und/oder angeordnet. Hierdurch kann das Haubenelement vorzugsweise
schonend und zuverlassig abdichtend an eine zu bearbeitende Oberflache
angelegt werden.

Die Abdichtungsvorrichtung, insbesondere die Burstenvorrichtung, erstreckt

sich vorzugsweise ldangs des Umfangs des zylindrischen Haubenraums.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass sich die Abdichtungsvorrichtung
ldngs des Umfangs des zylindrischen Haubenraums zumindest ndherungsweise
von einer Seite der Ausnehmung, insbesondere der zylindersegmentformigen
Ausnehmung, bis zu der dieser Seite gegenuberliegenden Seiten der Ausneh-

mung, insbesondere der zylindersegmentformigen Ausnehmung, erstreckt.

Gunstig kann es sein, wenn das Abdeckelement eine Abdichtungsvorrichtung,

beispielsweise eine Burstenvorrichtung, umfasst.

Mittels der Abdichtungsvorrichtung, insbesondere der Blrstenvorrichtung, des
Abdeckelements kann vorzugsweise die Abdichtungsvorrichtung, insbesondere
die Blrstenvorrichtung, des Haubenelements zu einer den Haubenraum im
Wesentlichen ringformig vollstandig umgebenden Abdichtungsvorrichtung,

insbesondere Burstenvorrichtung, erganzt werden.
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Vorzugsweise ist die Abdichtungsvorrichtung so an dem Abdeckelement ange-
ordnet, dass in einer Abdeckstellung des Abdeckelements die Abdichtungs-
vorrichtung des Haubenelements und die Abdichtungsvorrichtung des Ab-
deckelements einen zumindest naherungsweise den Haubenraum, insbe-
sondere den zylindrischen Haubenraum, vollstandig ringférmig umgebenden

Abdichtring, insbesondere einen Blrstenkranz, bilden.

Die Haubenvorrichtung umfasst vorzugsweise einen oder mehrere Anlage-
abschnitte, deren Oberflachen eine Anlageflache zum seitlichen Anlegen des

Werkzeugkopfs bilden.

Die Anlageflache verlauft vorzugsweise zumindest naherungsweise in der
Ebene, welche die Ausnehmung, insbesondere die zylindersegmentférmige

Ausnehmung, begrenzt.

Insbesondere kann der Werkzeugkopf mittels der Anlageflachen seitlich an
eine Wand, einen Boden und/oder eine Decke angelegt werden. Hierdurch
kdnnen insbesondere Kantenbereiche von aneinander angrenzenden Wanden,

Boden und/oder Decken einfach und effizient bearbeitet werden.

Das Haubenelement kann beispielsweise einstickig mit mindestens einem An-

lageabschnitt der Haubenvorrichtung ausgebildet sein.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Haubenvorrichtung einen oder mehrere
separate Anlageelemente umfasst, welche einen oder mehrere Anlageab-

schnitte der Haubenvorrichtung bilden.

Bei einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass eine
Motorwellendrehachse des Antriebsmotors quer, insbesondere schrag, zu einer
Langsachse des rohrformigen Stabs ausgerichtet ist.

Durch eine solche Ausrichtung der Motorwellendrehachse relativ zu der Langs-

achse des rohrférmigen Stabs kann vorzugsweise ein Schwerpunkt der hand-
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gehaltenen Schleifmaschine gezielt eingestellt, insbesondere optimiert,
werden. Hierdurch kann ein einfaches, effizientes und maoglichst ermidungs-

freies Schleifen ermoglicht werden.

Die Langsachse des rohrformigen Stabs ist vorzugsweise eine Langsachse,
eine Symmetrieachse und/oder eine Mittelachse eines zentralen Abschnitts des
rohrférmigen Stabs zwischen dem Antriebsmotor und dem Werkzeugkopf.

Ein zentraler Abschnitt ist dabei insbesondere ein mittlerer Abschnitt des
rohrférmigen Stabs, in welchem eine Mitte des rohrformigen Stabs (bezogen
auf eine Langserstreckung) angeordnet ist.

Es kann vorgesehen sein, dass die Langsachse des rohrformigen Stabs eine
Langsachse, eine Symmetrieachse und/oder eine Mittelachse eines zentralen
linearen Abschnitts des rohrférmigen Stabs zwischen dem Antriebsmotor und

dem Werkzeugkopf ist.

Die Langsachse des rohrformigen Stabs kann ferner vorzugsweise eine Langs-
achse eines Angriffsbereichs des rohrformigen Stabs sein, an welchem ein
Benutzer in einem Schleifbetrieb der Schleifmaschine angreift.

Gunstig kann es sein, wenn ein Schwerpunkt des Antriebsmotors und ein
Schwerpunkt des Werkzeugkopfs auf einander gegenuberliegenden Seiten der
Langsachse des rohrférmigen Stabs angeordnet sind.

Vorzugsweise kann bezuglich der Langsachse des rohrformigen Stabs eine
Motorseite, auf welcher der Antriebsmotor angeordnet ist, von einer Werk-
zeugseite, auf welcher das Werkzeug angeordnet ist, unterschieden werden.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Schwerpunkt der handge-
haltenen Schleifmaschine in der Nahe des zentralen Abschnitts, insbesondere
des mittleren Abschnitts, des rohrférmigen Stabs oder innerhalb des rohr-
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formigen Stabs, insbesondere innerhalb des zentralen Abschnitts, beispiels-
weise des mittleren Abschnitts, des rohrformigen Stabs, angeordnet ist.

Der rohrféormige Stab umfasst vorzugsweise ein oder mehrere Fihrungsele-
mente zur Fihrung der Ubertragungswelle, insbesondere zur Fihrung der

Ubertragungswelle innerhalb des rohrférmigen Stabs.

Ein FUhrungselement kann beispielsweise als ein Flihrungskanal oder als ein

FUhrungsring ausgebildet sein.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Ubertragungs-

welle zumindest abschnittsweise flexibel ausgebildet ist.

Vorzugsweise verlauft die Ubertragungswelle zumindest abschnittsweise gebo-
gen oder gekrimmt in dem rohrformigen Stab, insbesondere in einem im

Wesentlichen linearen Abschnitt des rohrférmigen Stabs.

Glnstig kann es sein, wenn die Ubertragungswelle an dem proximalen Ende
des rohrformigen Stabs in einer quer, insbesondere schrag, zur Langsachse
des rohrféormigen Stabs verlaufenden Richtung in den rohrférmigen Stab
hineingefuhrt ist.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Ubertragungswelle an dem proximalen
Ende des rohrformigen Stabs im Wesentlichen parallel zu einer Symmetrie-
achse des proximalen Endes des rohrformigen Stabs in den rohrférmigen Stab
hineingefuhrt ist.

Das proximale Ende des rohrférmigen Stabs und/oder das distale Ende des

rohrférmigen Stabs umfassen vorzugsweise mindestens eine Biegung.

Es kann jedoch auch glnstig sein, wenn der rohrformige Stab vollstandig
linear ausgebildet ist, das heil3t dass der rohrformige Stab eine lineare

Symmetrieachse aufweist.
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GUlnstig kann es sein, wenn die Ubertragungswelle an dem distalen Ende des
rohrférmigen Stabs in einer quer, insbesondere schrag, zur Langsachse des
rohrformigen Stabs verlaufenden Richtung aus dem rohrférmigen Stab

herausgefuhrt ist.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Ubertragungswelle an dem distalen
Ende des rohrformigen Stabs im Wesentlichen parallel zu einer Symmetrie-
achse des distalen Endes des rohrformigen Stabs aus dem rohrférmigen Stab

herausgefuhrt ist.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Motorwellen-
drehachse und eine Drehachse des dem Antriebsmotor zugewandten Endes

der Ubertragungswelle versetzt zueinander angeordnet sind.

Der Antriebsmotor und die Ubertragungswelle sind vorzugsweise mittels einer
Versatzvorrichtung miteinander verbunden, mittels welcher eine Drehbewe-
gung einer Motorwelle des Antriebsmotors auf ein versetzt zu der Motorwelle
angeordnetes, dem Antriebsmotor zugewandtes Ende der Ubertragungswelle

Ubertragbar ist.

Die Versatzvorrichtung kann beispielsweise ein Getriebe, insbesondere ein

Untersetzungsgetriebe, sein.

Glnstig kann es sein, wenn eine Offnung an einem Ende des rohrférmigen

Stabs, welche vorzugsweise eine Grundflache des rohrférmigen Stabs bildet,
vorgesehen ist, durch welche die Ubertragungswelle in einen Innenraum des
rohrformigen Stabs hineingefuhrt oder aus dem Innenraum des rohrférmigen

Stabs herausgefuhrt ist.

Alternativ oder erganzend hierzu kann vorgesehen sein, dass der rohrformige

Stab eine oder mehrere von Offnungen an den Enden des rohrférmigen Stabs,
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insbesondere Offnungen, welche eine Grundfldche des rohrférmigen Stabs
bilden, verschiedene Durchtrittséffnungen umfasst.

Vorzugsweise ist die Ubertragungswelle durch eine solche Durchtrittséffnung in

einen Innenraum des rohrformigen Stabs hineingefuhrt.

Alternativ oder ergdnzend hierzu kann vorgesehen sein, dass die Uber-
tragungswelle durch eine solche Durchtritts6ffnung aus dem Innenraum des
rohrférmigen Stabs herausgefihrt ist.

Glnstig kann es sein, wenn eine Offnung an einem Ende des rohrférmigen
Stabs, welche vorzugsweise eine Grundflache des rohrférmigen Stabs bildet,
vorgesehen ist, wobei durch die Offnung ein als Absaugkanalabschnitt eines
Absaugkanals einer Absaugvorrichtung dienender Innenraum des rohrférmigen
Stabs mittels mindestens eines weiteren Absaugkanalabschnitts mit dem

Werkzeugkopf fluidwirksam verbunden ist.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass beide Offnungen an den Enden des
rohrférmigen Stabs, welche die Grundflache des rohrférmigen Stabs bilden,
einen als Absaugkanalabschnitt des Absaugkanals der Absaugvorrichtung die-
nenden Innenraum des rohrférmigen Stabs mit weiteren Absaugkanalab-

schnitten des Absaugkanals der Absaugvorrichtung fluidwirksam verbinden.

Alternativ oder erganzend hierzu kann vorgesehen sein, dass der rohrformige
Stab eine von Offnungen an den Enden des rohrférmigen Stabs verschiedene
Durchtritts6ffnung umfasst, mittels welcher ein als Absaugkanalabschnitt eines
Absaugkanals einer Absaugvorrichtung dienender Innenraum des rohrformigen
Stabs mit mindestens einem weiteren Absaugkanalabschnitt des Absaugkanals

der Absaugvorrichtung fluidwirksam verbunden ist.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der rohrformige
Stab einen Angriffsbereich umfasst, an welchem ein Benutzer in einem

Schleifbetrieb der Schleifmaschine angreift.
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Ein Schwerpunkt des Antriebsmotors und ein Schwerpunkt des Werkzeugkopfs
sind vorzugsweise auf einander gegenuberliegenden Seiten einer Langsachse
des rohrformigen Stabs, insbesondere auf einer Motorseite bzw. auf einer
Werkzeugseite, angeordnet.

Die handgehaltene Schleifmaschine weist hierdurch vorzugsweise eine ausge-
glichene Gewichtsverteilung auf, so dass ein einfaches, effizientes und mog-
lichst ermtdungsfreies Schleifen maoglich ist.

Vorteilhaft kann es sein, wenn eine Motorwellendrehachse des Antriebsmotors
im Wesentlichen parallel zu der Langsachse des rohrformigen Stabs ausge-
richtet ist.

Alternativ hierzu kann vorgesehen sein, dass eine Motorwellendrehachse des
Antriebsmotors quer, insbesondere schrag, zu einer Langsachse des
rohrférmigen Stabs ausgerichtet ist.

Die Motorwellendrehachse ist vorzugsweise versetzt zu der Ladngsachse des
rohrférmigen Stabs angeordnet.

Unter einer versetzten Anordnung ist insbesondere eine beabstandete, wind-

schiefe oder parallele Anordnung zu verstehen.

Die Ubertragungswelle zur Drehmomentiibertragung von dem Antriebsmotor
auf die Werkzeugaufnahme ist vorzugsweise zumindest abschnittsweise flexi-

bel ausgebildet.

Die Langsachse des rohrférmigen Stabs ist vorzugsweise eine Langsachse
eines Angriffsbereichs des rohrformigen Stabs, an welchem ein Benutzer in

einem Schleifbetrieb der Schleifmaschine angreift.
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Die Langsachse des rohrformigen Stabs ist dabei insbesondere eine Sym-

metrieachse des Angriffsbereichs des rohrférmigen Stabs.

Der Angriffsbereich des rohrformigen Stabs ist vorzugsweise zwischen dem

Antriebsmotor und dem Werkzeugkopf angeordnet.

Eine Motorwelle des Antriebsmotors und ein dem Antriebsmotor zugewandtes
Ende der Ubertragungswelle sind vorzugsweise bezuglich einer senkrecht zur
Langsachse des rohrférmigen Stabs verlaufenden Richtung und/oder beztglich
einer parallel zur Langsachse des rohrférmigen Stabs verlaufenden Richtung

versetzt zueinander angeordnet.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass eine Motorwellen-
drehachse, eine Drehachse eines dem Antriebsmotor zugewandten Endes der
Ubertragungswelle und/oder eine Drehachse eines im Angriffsbereich des

rohrformigen Stabs verlaufenden Abschnitts der Ubertragungswelle zumindest

naherungsweise parallel zueinander verlaufen.

Ferner kann vorgesehen sein, dass eine Motorwellendrehachse, eine Dreh-
achse eines dem Antriebsmotor zugewandten Endes der Ubertragungswelle
und/oder eine Drehachse eines im Angriffsbereich des rohrformigen Stabs
verlaufenden Abschnitts der Ubertragungswelle quer, insbesondere schrég,

zueinander verlaufen.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass eine Motorwellen-
drehachse, eine Drehachse eines dem Antriebsmotor zugewandten Endes der
Ubertragungswelle und/oder eine Drehachse eines im Angriffsbereich des
rohrformigen Stabs verlaufenden Abschnitts der Ubertragungswelle beziglich
einer senkrecht zur Langsachse des rohrférmigen Stabs verlaufenden Richtung

versetzt zueinander angeordnet sind.

Glnstig kann es sein, wenn der Antriebsmotor und die Ubertragungswelle

mittels einer Versatzvorrichtung miteinander verbunden sind.
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Vorzugsweise ist mittels der Versatzvorrichtung eine Drehbewegung einer
Motorwelle des Antriebsmotors auf ein versetzt zu der Motorwelle angeordne-
tes, dem Antriebsmotor zugewandtes Ende der Ubertragungswelle (ibertrag-

bar.

Die Versatzvorrichtung umfasst insbesondere ein Getriebe, beispielsweise ein

Untersetzungsgetriebe.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Versatzvorrichtung eine Zahn-
radvorrichtung zur Ubertragung der Drehbewegung umfasst.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Versatzvorrichtung eine Zahnriemen-

vorrichtung zur Ubertragung der Drehbewegung umfasst.

Gunstig kann es sein, wenn eine Motorwelle des Antriebsmotors und ein dem
Antriebsmotor zugewandtes Ende der Ubertragungswelle zumindest nahe-

rungsweise koaxial zueinander angeordnet sind.

Die Motorwelle des Antriebsmotors und ein dem Antriebsmotor zugewandtes
Ende der Ubertragungswelle weisen vorzugsweise eine gemeinsame Drehachse

auf.

Eine Motorwelle des Antriebsmotors und ein im Angriffsbereich des rohrformi-
gen Stabs verlaufender Abschnitt der Ubertragungswelle sind vorzugsweise
bezuglich einer senkrecht zur Langsachse des rohrformigen Stabs verlaufen-

den Richtung versetzt zueinander angeordnet.

Die Motorwelle des Antriebsmotors und ein im Angriffsbereich des rohrférmi-
gen Stabs verlaufender Abschnitt der Ubertragungswelle sind vorzugsweise
mittels eines flexiblen Abschnitts der Ubertragungswelle miteinander verbun-

den.
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Der flexible Abschnitt bildet insbesondere eine Versatzvorrichtung zur Ubertra-
gung der Drehbewegung der Motorwelle des Antriebsmotors auf den im An-
griffsbereich des rohrformigen Stabs verlaufenden Abschnitt der Ubertra-

gungswelle.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass ein Abstand
zwischen dem Antriebsmotor und dem Werkzeugkopf einstellbar, insbesondere

stufenlos einstellbar, ist.

Die Schleifmaschine kann hierzu eine Teleskopiervorrichtung umfassen.

Der den Antriebsmotor mit dem Werkzeugkopf verbindende rohrférmige Stab
und/oder weitere, beispielsweise rohrformige, Elemente zur Verbindung des
Antriebsmotors mit dem Werkzeugkopf sind vorzugsweise teleskopierbar aus-
gebildet.

Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass der rohrférmige Stab und/oder die
weiteren rohrformigen Elemente, insbesondere Rohrelemente, sowie die
Ubertragungswelle mindestens zweiteilig ausgebildet sind, wobei die beiden
Teile jeweils insbesondere beziglich der Langsrichtung verschieblich

aneinander angeordnet sind.

Die beiden Teile der Ubertragungswelle sind beziglich mindestens einer
senkrecht zur Langsachse des rohrformigen Stabs verlaufenden Richtung
vorzugsweise formschlissig miteinander verbunden, so dass mittels der Uber-

tragungswelle eine Drehbewegung Ubertragen werden kann.

Die Schleifmaschine, insbesondere die Halteeinrichtung der Schleifmaschine,
kann vorzugsweise ein Griffelement umfassen. Die Schleifmaschine ist hier-

durch besonders einfach und komfortabel handhabbar.

Ein Innenraum des rohrférmigen Stabs kann beispielsweise zweiteilig, insbe-

sondere langs der Langsachse geteilt, ausgebildet sein.
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Ein Innenraumteil des Innenraums des rohrformigen Stabs bildet vorzugsweise

einen Absaugkanalabschnitt eines Absaugkanals einer Absaugvorrichtung.

Ein weiterer Innenraumteil des Innenraums des rohrférmigen Stabs dient

vorzugsweise der Aufnahme und/oder Fihrung der Ubertragungswelle.

Die Werkzeugaufnahme des Werkzeugkopfs ist vorzugsweise von dem Werk-
zeugkopf, insbesondere von der Kopplungsvorrichtung, abnehmbar und durch
eine Werkzeugaufnahme des gleichen Typs oder eines anderen Typs, bei-
spielsweise mit unterschiedlichen Formen, unterschiedlichen Durchmessern
und/oder unterschiedlichen Bewegungsarten (z. B. rotierend oder oszillierend),

austauschbar.

Eine Haubenvorrichtung zur Abdeckung der Werkzeugaufnahme umfasst vor-
zugsweise ein einstlckig ausgebildetes Haubenelement, welches den im
Wesentlichen zylindrischen Haubenraum umgibt.

Eine Bremsvorrichtung zur Vermeidung einer unerwlnschten Drehung der
Haubenvorrichtung relativ zu einem Zentralelement, an welchem das Hauben-
element vorzugsweise drehbar angeordnet ist, kann beispielsweise eine
Klemmvorrichtung und/oder eine Vorrichtung zur reibschlissigen Verbindung

der relativ zueinander drehbaren Bauteile umfassen.

Bezogen auf eine Stellung der handgehaltenen Schleifmaschine, in welcher der
Werkzeugkopf mit der Werkzeugaufnahme oder einem an der Werkzeugauf-
nahme aufgenommenen Werkzeug auf einem Boden aufliegt, ist der An-

triebsmotor vorzugsweise oberhalb des rohrférmigen Stabs angeordnet.

Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass der Antriebsmotor unterhalb des
rohrformigen Stabs, insbesondere im Bereich oder nach einer oder mehreren
Biegungen des rohrformigen Stabs unterhalb des rohrférmigen Stabs, ange-

ordnet ist.
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Ferner kann vorgesehen sein, dass sich der Antriebsmotor direkt an ein Ende
des rohrformigen Stabs anschlie3t. Insbesondere kann hierbei vorgesehen
sein, dass die Motorwellendrehachse zumindest naherungsweise identisch mit
einer Symmetrieachse eines dem Antriebsmotor zugewandten Endes des

rohrformigen Stabs ist.

Ein Schwerpunkt der handgehaltenen Schleifmaschine ist vorzugsweise inner-
halb des rohrférmigen Stabs, insbesondere mdaglichst dicht an der Langsachse,
der Mittelachse und/oder der Symmetrieachse des rohrformigen Stabs,
angeordnet. Hierdurch kann auch bei einem Drehen der handgehaltenen
Schleifmaschine um die Langsachse des rohrférmigen Stabs das Auftreten von
die Drehbewegung beeinflussenden Momenten reduziert oder ganz vermieden

werden.

Vorzugsweise weist die Schleifmaschine zwei Getriebe, insbesondere zwei
Untersetzungsgetriebe, auf, welche an dem proximalen Ende und/oder an dem
distalen Ende des rohrformigen Stabs und/oder an dem Werkzeugkopf ange-

ordnet sind.

Der Schwerpunkt des Antriebsmotors liegt vorzugsweise mindestens ungefahr
30 mm, insbesondere mindestens ungefahr 50 mm, beispielsweise ungefahr
55 mm, oberhalb, d.h. vom Werkzeugkopf abgewandt, der Langsachse des

rohrférmigen Stabs.

Die Motorwellendrehachse schlieB3t vorzugsweise mit der Langsachse des rohr-
féormigen Stabs einen Winkel von mindestens ungefahr 5°, insbesondere min-
destens ungefahr 10°, beispielsweise ungefahr 12°, ein. Ferner schliel3t die
Motorwellendrehachse mit der Ldngsachse des rohrférmigen Stabs einen
Winkel von hdchstens ungefahr 45°, insbesondere héchstens ungefahr 30°,

ein.
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Samtliche der vorstehend beschriebenen Merkmale sowie die im Zusammen-

hang mit den Ausfihrungsbeispielen nachfolgend beschriebenen Merkmale

kdnnen einen Betrag zu einem einfachen, effizienten und maoglichst ermu-

dungsfreien Schleifen mittels der handgehaltenen Schleifmaschine ermdg-

lichen und sind daher zur Ausbildung vorteilhafter Ausfuhrungsformen der

Erfindung beliebig miteinander kombinierbar.

Weitere bevorzugte Merkmale und/oder Vorteile der Erfindung sind Gegen-

stand der nachfolgenden Beschreibung und der zeichnerischen Darstellung von

Ausflihrungsbeispielen.

In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

eine schematische perspektivische Darstellung einer ersten Aus-
fiuhrungsform einer handgehaltenen Schleifmaschine;

eine schematische Seitenansicht eines Werkzeugkopfs der Schleif-

maschine aus Fig. 1;

einen vertikalen Langsschnitt durch den Werkzeugkopf der Schleif-

maschine aus Fig. 1;

eine vergroBerte Darstellung einer Kopplungsvorrichtung des Werk-
zeugkopfs aus Fig. 3;

einen schematischen horizontalen Schnitt durch den Werkzeugkopf

ldngs der Linie 5 - 5 in Fig. 4;
eine schematische, teilweise geschnittene Seitendarstellung der
Schleifmaschine aus Fig. 1 in einer vollstandig eingeschobenen

Stellung der Schleifmaschine;

eine vergroBerte Darstellung des Bereichs VII in Fig. 6;
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Fig. 9

Fig.
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Fig.
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eine der Fig. 6 entsprechende schematische Seitenansicht der
Schleifmaschine aus Fig. 1 in einer vollstandig ausgezogenen

Stellung derselben;

eine vergroBerte Darstellung des Bereichs IX in Fig. 8;

eine schematische Seitenansicht eines Werkzeugkopfs einer zweiten
Ausfuhrungsform einer Schleifmaschine, bei welcher eine Hauben-
vorrichtung mit einer zylindersegmentférmigen Ausnehmung vorge-

sehen ist;

eine schematische Draufsicht auf den Werkzeugkopf aus Fig. 10;

eine schematische perspektivische Darstellung des Werkzeugkopfs

aus Fig. 10;

eine der Fig. 10 entsprechende schematische Seitenansicht eines
Werkzeugkopfs einer dritten Ausfuhrungsform einer Schleifma-
schine, bei welcher die Haubenvorrichtung ein Abdeckelement zur
Abdeckung der Ausnehmung umfasst, wobei das Abdeckelement in
einer Abdeckstellung angeordnet ist;

eine der Fig. 11 entsprechende schematische Darstellung des Werk-

zeugkopfs aus Fig. 13;

eine der Fig. 12 entsprechende schematische perspektivische Dar-
stellung des Werkzeugkopfs aus Fig. 13;

eine der Fig. 13 entsprechende schematische Darstellung des Werk-
zeugkopfs aus Fig. 13, wobei das Abdeckelement in einer Offenstel-
lung angeordnet ist;
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eine der Fig. 14 entsprechende schematische Darstellung des Werk-
zeugkopfs aus Fig. 16;

eine der Fig. 15 entsprechende schematische perspektivische Dar-
stellung des Werkzeugkopfs aus Fig. 16;

eine der Fig. 13 entsprechende schematische Seitenansicht eines
Werkzeugkopfs einer vierten Ausfuhrungsform einer Schleifma-
schine, bei welcher anstelle eines klappbaren Abdeckelements ein

drehbares Abdeckelement in einer Abdeckstellung angeordnet ist;

eine der Fig. 14 entsprechende schematische Darstellung des Werk-
zeugkopfs aus Fig. 19;

eine der Fig. 15 entsprechende schematische perspektivische Dar-

stellung des Werkzeugkopfs aus Fig. 19;

eine der Fig. 19 entsprechende schematische Seitenansicht des
Werkzeugkopfs der vierten Ausfuhrungsform der Schleifmaschine,
wobei das Abdeckelement in einer Offenstellung angeordnet ist;

eine der Fig. 20 entsprechende schematische Draufsicht auf den

Werkzeugkopf aus Fig. 22;

eine der Fig. 21 entsprechende schematische perspektivische Dar-
stellung des Werkzeugkopfs aus Fig. 22;

eine der Fig. 6 entsprechende, teilweise geschnittene Seitenansicht
einer fuinften Ausfihrungsform einer Schleifmaschine, bei welcher
eine Versatzvorrichtung zwischen einem Antriebsmotor und einer
Ubertragungswelle der Schleifmaschine vorgesehen ist, wobei die

Versatzvorrichtung eine Zahnriemenvorrichtung umfasst;
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eine vergroBerte Darstellung des Bereichs XXVI aus Fig. 25;

eine der Fig. 6 entsprechende, teilweise geschnittene Seitenansicht
einer sechsten Ausflihrungsform einer Schleifmaschine, bei welcher
eine als Zahnradvorrichtung ausgebildete Versatzvorrichtung vorge-

sehen ist;

eine schematische Draufsicht auf die Schleifmaschine gemaf
Fig. 27;

eine vergroBerte Darstellung des Bereichs XXIX in Fig. 27;

eine der Fig. 6 entsprechende, teilweise geschnittene Seitenansicht
einer siebten Ausfihrungsform einer Schleifmaschine, bei welcher

keine Teleskopierbarkeit vorgesehen ist;

eine vergroBerte Darstellung des Bereichs XXXI in Fig. 30;

eine der Fig. 6 entsprechende, teilweise geschnittene Seitenansicht
einer achten Ausfihrungsform einer Schleifmaschine, bei welcher
eine Motorwellendrehachse quer zu einer Langsachse eines rohrfor-

migen Stabs der Schleifmaschine ausgerichtet ist;

einen vertikalen Querschnitt durch den rohrférmigen Stab der

Schleifmaschine aus Fig. 32 langs der Linie 33 - 33 in Fig. 32;

einen vertikalen Querschnitt durch den rohrférmigen Stab der
Schleifmaschine aus Fig. 32 langs der Linie 34 - 34 in Fig. 32,

einen vertikalen Querschnitt durch den rohrférmigen Stab der

Schleifmaschine aus Fig. 32 langs der Linie 35 - 35 in Fig. 32;
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Fig. 40
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eine schematische Darstellung eines dem Antriebsmotor zugewand-
ten Abschnitts eines rohrférmigen Stabs und des Antriebsmotors
einer neunten Ausfuhrungsform einer Schleifmaschine, wobei der
Antriebsmotor unterhalb des rohrférmigen Stabs angeordnet ist und
der rohrférmige Stab zwei Biegungen aufweist;

eine der Fig. 36 entsprechende schematische Darstellung einer
zehnten AusfUhrungsform einer Schleifmaschine, wobei der An-
triebsmotor sich an ein Ende des rohrformigen Stabs anschlieBt und

der rohrformige Stab eine Biegung aufweist;

eine der Fig. 36 entsprechende schematische Darstellung einer elf-
ten Ausfihrungsform einer Schleifmaschine, wobei der Antriebsmo-
tor oberhalb des rohrférmigen Stabs angeordnet ist und eine durch
eine flexible Ubertragungswelle gebildete Versatzvorrichtung vorge-
sehen ist;

eine der Fig. 6 entsprechende, teilweise geschnittene Seitenansicht
einer zwolften Ausfuhrungsform einer Schleifmaschine, wobei eine
Motorwellendrehachse des Antriebsmotors der Schleifmaschine, eine
Symmetrieachse eines dem Antriebsmotor zugewandten Endes des
rohrférmigen Stabs und eine Langsachse des rohrférmigen Stabs
quer zueinander ausgerichtet sind und der rohrformige Stab sich
zumindest naherungsweise linear von dem Antriebsmotor bis zu
einem flexiblen Rohrelement, welches den rohrférmigen Stab mit

dem Werkzeugkopf verbindet, erstreckt; und

eine der Fig. 39 entsprechende, teilweise geschnittene Seitenansicht
einer dreizehnten Ausfihrungsform einer Schleifmaschine, bei
welcher die Verbindungselemente zwischen dem Antriebsmotor und
dem Werkzeugkopf bezuglich einer Langsachse des rohrférmigen
Stabs vor und nach einem zentralen Abschnitt des rohrformigen

Stabs mindestens eine Biegung aufweisen.
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Gleiche oder funktional aquivalente Elemente sind in samtlichen Figuren mit

denselben Bezugszeichen versehen.

Eine in den Fig. 1 bis 9 dargestellte erste Ausfihrungsform einer als Ganzes
mit 100 bezeichneten handgehaltenen Schleifmaschine umfasst eine Halte-
einrichtung 102 zum Halten der Schleifmaschine 100, einen Antriebsmotor 104
zum Antreiben eines Werkzeugs 106 und einen Werkzeugkopf 108 zur Auf-
nahme des Werkzeugs 106.

Der Antriebsmotor 104 und der Werkzeugkopf 108 sind mittels eines rohrfor-

migen Stabs 110 miteinander verbunden.

Der rohrformige Stab 110 umfasst mindestens ein Rohrelement 112.

Der rohrformige Stab 110 ist starr und unflexibel ausgebildet.

Der Antriebsmotor 104 ist an einem proximalen Ende 114 des rohrférmigen
Stabs 100 angeordnet.

Der Werkzeugkopf 108 ist an einem distalen Ende 116 des rohrformigen Stabs
110 angeordnet.

Der Antriebsmotor 104 ist vorzugsweise direkt an dem proximalen Ende 114
des rohrformigen Stabs 110 angeordnet, beispielsweise mittels eines Ge-
hauses 210 des Antriebsmotors 104 an dem rohrféormigen Stab 110 festgelegt.

Zur Anordnung des Werkzeugkopfs 108 an dem distalen Ende 116 des rohr-

féormigen Stabs 110 ist eine Schwenkvorrichtung 118 vorgesehen.

Mittels der Schwenkvorrichtung 118 ist der Werkzeugkopf 108 relativ zu dem
rohrformigen Stab 110 schwenkbar.
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Insbesondere ist der Werkzeugkopf 108 relativ zu der Halteeinrichtung 102
der handgehaltenen Schleifmaschine 100 um eine oder mehrere, insbesondere

zwei, Schwenkachsen 120 schwenkbar.

Die Schwenkvorrichtung 118 umfasst hierzu mindestens ein Schwenkelement
122.

Insbesondere umfasst die Schwenkvorrichtung 118 ein als Schwenkgabel 124
ausgebildetes Schwenkelement 122.

Ferner umfasst die Schwenkvorrichtung 118 ein als Schwenkring 126 ausge-

bildetes Schwenkelement 122.

Die Schwenkgabel 124 ist mittels eines Befestigungselements 128, vorzugs-
weise drehbar oder alternativ drehfest, an einem Befestigungsarm 129 der

Halteeinrichtung 102 angeordnet.

Der Befestigungsarm 129 ist insbesondere mit dem rohrférmigen Stab 110

verbunden.

Die Schwenkgabel 124 und somit auch der mittels der Schwenkgabel 124 ge-
haltene Werkzeugkopf 108 sind relativ zu dem Befestigungsarm 129 um eine

erste Schwenkachse 120a schwenkbar.

Mittels der Schwenkgabel 124 und des Schwenkrings 126 ist der Werkzeug-
kopf 108 ferner um eine zu der ersten Schwenkachse 120a senkrecht ausge-

richtete zweite Schwenkachse 120b schwenkbar.

Die erste Schwenkachse 120a und die zweite Schwenkachse 120b schneiden
sich vorzugsweise, kdnnen aber beispielsweise auch versetzt zueinander

angeordnet sein.
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Die handgehaltene Schleifmaschine 100 umfasst eine Ubertragungswelle 130,
mittels welcher eine Drehbewegung des Antriebsmotors 104 auf eine Werk-

zeugaufnahme 132 zur Aufnahme des Werkzeugs 106 Ubertragbar ist.

Insbesondere ist mittels der Ubertragungswelle 130 ein Drehmoment von dem
Antriebsmotor 104 auf die Werkzeugaufnahme 132 und das daran angeord-
nete Werkzeug 106 Ubertragbar.

Die Ubertragungswelle 130 verluft zumindest abschnittsweise innerhalb des

rohrformigen Stabs 110.

Vorzugsweise ist die Ubertragungswelle 130 innerhalb des rohrférmigen Stabs
110 gefuhrt. Hierzu kénnen (noch zu beschreibende) Fihrungselemente 270

vorgesehen sein.

Wie insbesondere den Fig. 2 und 3 zu entnehmen ist, umfasst der Werkzeug-
kopf 108 ein Zentralelement 134, an welchem die Schwenkvorrichtung 118

angreift.

Das Zentralelement 134 ist insbesondere ein Gehause 136 fur eine Kopplungs-
vorrichtung 138 zur Kopplung der Ubertragungswelle 130 mit der Werkzeug-
aufnahme 132.

Die Kopplungsvorrichtung 138 umfasst ein Getriebe 140, insbesondere ein

Planetenradgetriebe 142.

Ein der Werkzeugaufnahme 132 zugewandtes Ende 144 der Ubertragungswelle
130 bildet eine Antriebswelle 146 der Kopplungsvorrichtung 138 oder ist mit

einer Antriebswelle 146 der Kopplungsvorrichtung 138 fluchtend verbunden.

Eine Werkzeugaufnahmewelle 148, beispielsweise eine |ésbare Verbindungs-
vorrichtung 150 zur I6sbaren Verbindung der Werkzeugaufnahme 132 mit der

Kopplungsvorrichtung 138, bildet eine Abtriebswelle 152 der Kopplungsvor-
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richtung 138 oder ist mit einer solchen Abtriebswelle 152 fluchtend verbun-
den.

Insbesondere aufgrund der Ausbildung des Getriebes 140 als Planetenradge-
triebe 142 weisen die Antriebswelle 146 und die Abtriebswelle 152 zumindest

naherungsweise eine gemeinsame Drehachse 154 auf.

Somit weisen auch das der Werkzeugaufnahme 132 zugewandte Ende 144 der
Ubertragungswelle 130 und die Werkzeugaufnahme 132 eine gemeinsame
Drehachse 154 auf.

Aufgrund dieser gemeinsamen Drehachse 154 kann ein ruhiger und vibra-
tionsarmer Betrieb der Schleifmaschine 100 ermdglicht werden.

Wie insbesondere Fig. 5 zu entnehmen ist, umfasst das Planetenradgetriebe
142 ein zentrales Rad 143, welches auch als Sonnenrad bezeichnet wird, ein
auBeres Rad 145, welches auch als Hohlrad bezeichnet wird, und mehrere,
beispielsweise drei, Umlaufrader 147. Die Umlaufrader 147 sind drehbar an

einem Umlaufradtrager 149 angeordnet.

Die Antriebswelle 146 greift beispielsweise an dem zentralen Rad 143 an.

Die Abtriebswelle 152 greift beispielsweise an dem Umlaufradtrager 149 an.

Das auBBere Rad 145 ist beispielsweise drehfest mit dem Gehause 136

verbunden.

Bei alternativen Ausfihrungsformen kann vorgesehen sein, dass die
Antriebswelle 146 an dem Umlaufradtrager 149 oder dem duBBeren Rad 145
angreift. Die Abtriebswelle 152 greift dann beispielsweise an dem zentralen
Rad 143 oder dem Umlaufradtrager 149 an, wahrend das dulBBere Rad 145
bzw. das zentrale Rad 143 drehfest mit dem Gehause 136 verbunden ist.
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Wie Fig. 3 ferner zu entnehmen ist, umfasst der Werkzeugkopf 108 ferner eine

Haubenvorrichtung 156.

Die Haubenvorrichtung 156 deckt die Werkzeugaufnahme 132 ab.

Insbesondere umfasst die Haubenvorrichtung 156 hierzu ein Haubenelement
158, welches einen Haubenraum 160 umgibt.

Der Haubenraum 160 ist im Wesentlichen zylinderformig ausgebildet, wobei
ein Durchmesser des Haubenraums 160 ein Mehrfaches der Hohe des
Haubenraums 160 ist.

Die Haubenvorrichtung 156 umfasst ferner eine Abdichtungsvorrichtung 161,
insbesondere eine Burstenvorrichtung 162, welche langs einer Umfangs-
richtung 164 des Haubenraums 160 verlauft und einen Abdichtring 165,

insbesondere einen ringformigen Burstenkranz 166, bildet.

Das Haubenelement 158, der Haubenraum 160, die Abdichtungsvorrichtung
161 und die Werkzeugaufnahme 132 weisen vorzugsweise eine gemeinsame
Drehachse 154 auf.

Die Drehachse 154 ist dabei insbesondere eine Symmetrieachse 168 des Hau-
benelements 158, des Haubenraums 160, der Abdichtungsvorrichtung 161 und

der Werkzeugaufnahme 132.

Aufgrund der Anordnung der Werkzeugaufnahme 132 und des Werkzeugs 106
in dem Haubenraum 160 kann im Betrieb der Schleifmaschine 100 anfallender
Abrieb innerhalb des Werkzeugkopfs 108 gehalten werden. Insbesondere kann
die Abdichtungsvorrichtung 161 an eine zu bearbeitende Oberflache angelegt
werden, so dass mittels des Haubenelements 158 und der Oberflache ein im
Wesentlichen geschlossener Haubenraum 160 gebildet ist. Eine Verunreini-
gung der Umgebung der Schleifmaschine 100 kann hierdurch vermieden

werden.
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Um den im Schleifbetrieb der Schleifmaschine 100 anfallenden Abrieb aus dem
Werkzeugkopf 108 abfUhren zu kénnen, ist insbesondere eine Absaugvorrich-

tung 170 vorgesehen.

Die Absaugvorrichtung 170 umfasst einen Absaugkanal 172, welcher den Hau-
benraum 160 mit einer an einer Anschlussvorrichtung 174 der Schleifmaschine
100 anschlieBbaren (nicht dargestellten) Saugvorrichtung, beispielsweise

einem Staubsauger, fluidwirksam verbindet.

Der Absaugkanal 172 umfasst mehrere Absaugkanalabschnitte 176.

Insbesondere weist der Absaugkanal 172 einen im Wesentlichen ringférmigen
oder ringabschnittférmigen Absaugkanalabschnitt 176a, einen flexiblen
Absaugkanalabschnitt 176b und einen rohrférmigen Absaugkanalabschnitt
176c auf.

Der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittférmige Absaugkanal-
abschnitt 176a (siehe insbesondere Fig. 3 und 4) umgibt zumindest
abschnittsweise die Kopplungsvorrichtung 138 im Wesentlichen ringformig.

Insbesondere weisen der ringférmige oder ringabschnittformige Absaug-
kanalabschnitt 176a und die Kopplungsvorrichtung 138 zumindest

naherungsweise eine gemeinsame Symmetrieachse 168 auf.

Mittels des ringférmigen oder ringabschnittformigen Absaugkanalabschnitts
176a kann der in dem Haubenraum 160 im Schleifbetrieb der Schleifmaschine
100 anfallende Abrieb besonders gleichmallig und zuverlassig aus dem

Haubenraum 160 entfernt werden.

Der ringférmige oder ringabschnittférmige Absaugkanalabschnitt 176a ist
mittels eines Ubergangsabschnitts 178 mit dem flexiblen Absaugkanalabschnitt

176b fluidwirksam verbunden.
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Sowohl der ringféormige oder ringabschnittférmige Absaugkanalabschnitt 176a
als auch der Ubergangsabschnitt 178 sind durch eine geeignete Formgebung
des Gehduses 136 des Werkzeugkopfs 108 gebildet.

An dem Ubergangsabschnitt 178 ist ein flexibles Rohrelement 180, welches
den flexiblen Absaugkanalabschnitt 176b umfasst oder bildet, angeordnet. Das
flexible Rohrelement 180 verbindet das Gehduse 136 mit dem rohrférmigen
Stab 110.

Wie insbesondere den Fig. 6 und 7 zu entnehmen ist, ist bei der in den Fig. 1
bis 9 dargestellten ersten Ausfuhrungsform der handgehaltenen Schieif-
maschine 100 vorgesehen, dass der Antriebsmotor 104 und der Werkzeugkopf
108 mittels zweier Rohrelemente 112, welche parallel zueinander verlaufen,

miteinander verbunden sind.

Ein den rohrférmigen Stab 110 bildendes Rohrelement 112, in welchem die
Ubertragungswelle 130 verlauft, schlieBt sich an den flexiblen Absaugkanalab-

schnitt 176b an und endet im Bereich des Antriebsmotors 104.

Das weitere Rohrelement 112, welches parallel und versetzt zu dem rohrfor-
migen Stab 110 angeordnet ist, ist mittels einer Abzweigung 182 fluidwirksam
mit dem den flexiblen Absaugkanalabschnitt 176b bildenden flexiblen Rohr-
element 180 verbunden.

Das weitere Rohrelement 112 erstreckt sich ausgehend von der Abzweigung
182 unterhalb des Antriebsmotors 104 an demselben vorbei bis zu der An-
schlussvorrichtung 174.

Bei der in den Fig. 1 bis 9 dargestellten ersten Ausfuhrungsform der handge-
haltenen Schleifmaschine 100 sind somit separate Rohrelemente 112 flr die
Aufnahme der Ubertragungswelle 130 und fiir den rohrférmigen Absaugkanal-
abschnitt 176¢ vorgesehen.
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Abschnittsweise, insbesondere in dem flexiblen Rohrelement 180, verlauft die

Ubertragungswelle 130 jedoch innerhalb des Absaugkanals 172.

Wie insbesondere den Fig. 6 bis 9 zu entnehmen ist, umfasst die handge-
haltene Schleifmaschine 100 bei der in den Fig. 1 bis 9 dargestellten ersten
Ausfuhrungsform eine Teleskopiervorrichtung 184, mittels welcher ein Abstand

des Antriebsmotors 104 von dem Werkzeugkopf 108 einstellbar ist.

Insbesondere kann hierdurch eine im Betrieb der Schleifmaschine 100
erzielbare Reichweite eingestellt werden.

Die Teleskopiervorrichtung 184 ist dadurch gebildet, dass die Rohrelemente
112, welche den rohrférmigen Stab 110 und den rohrférmigen Absaugkanalab-
schnitt 176c¢ bilden, jeweils zweiteilig ausgebildet sind.

Die Rohrelemente 112 umfassen dabei jeweils einen duBBeren Teil 186 und
einen inneren Teil 188, wobei der duBere Teil 186 und der innere Teil 188

relativ zueinander verschiebbar sind.

Hierdurch kann die Ladnge der Rohrelemente 112 variiert werden.

Auch die Ubertragungswelle 130 ist vorzugsweise mindestens zweiteilig aus-
gebildet, wobei ein erster Teil 130a und ein zweiter Teil 130b ebenfalls relativ

zueinander verschieblich sind.

Der erste Teil 130a und der zweite Teil 130b der Ubertragungswelle 130 sind
bezuglich einer senkrecht zu einer Ausziehrichtung 190 der Teleskopiervor-
richtung 184 ausgerichteten Richtung formschllssig miteinander verbunden,

um eine Drehmomentubertragung zu ermaoglichen.

Die Ausziehrichtung 190, eine Ubertragungswellendrehachse 192 der Ubertra-

gungswelle 130 innerhalb des rohrférmigen Stabs 110, insbesondere in einem
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Angriffsbereich 208 des rohrférmigen Stabs 110, eine Langsachse 194 des
rohrformigen Stabs 110, eine Mittelachse 196 des rohrférmigen Stabs 110
und/oder eine Symmetrieachse 198 des rohrférmigen Stabs 110 sind parallel

zueinander ausgerichtet.

Insbesondere sind die Langsachse 194, die Mittelachse 196 und die Sym-
metrieachse 198 des rohrférmigen Stabs 110 identisch.

Wie insbesondere den Fig. 7 und 9 zu entnehmen ist, ist der Antriebsmotor
104 der Schleifmaschine 100 geman der ersten Ausfihrungsform direkt hinter
einem dem Antriebsmotor 104 zugewandten Ende 200 des rohrférmigen Stabs
110, das hei3t hinter dem proximalen Ende 114 des rohrférmigen Stabs 110,

angeordnet.

Der Antriebsmotor 104 ist dabei mittels eines Getriebes 140, insbesondere

eines Planetenradgetriebes 142, mit der Ubertragungswelle 130 gekoppelt.

Eine Motorwellendrehachse 202 des Antriebsmotors 104 und eine Ubertra-
gungswellendrehachse 192 innerhalb des rohrformigen Stabs 110 sind dabei
im Wesentlichen identisch.

Die Ubertragungswelle 130 ist ausgehend von dem Antriebsmotor 104 durch
eine Offnung 283 in dem rohrférmigen Stab 110, welche eine Grundfldche des
rohrformigen Stabs 110 bildet, an dem proximalen Ende 114 des rohrférmigen
Stabs 110 in den rohformigen Stab 110 hineingefuhrt und/oder durch eine
Offnung 283 in dem rohrférmigen Stab 110, welche eine Grundfléche des
rohrférmigen Stabs 110 bildet, an dem distalen Ende 116 des rohrférmigen
Stabs 110 aus dem rohrférmigen Stab 110 herausgefthrt.

Mittels der Teleskopiervorrichtung 184 ist ein Abstand des Antriebsmotors 104

von dem Werkzeugkopf 108 vorzugsweise stufenlos einstellbar.
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Zur Arretierung des Antriebsmotors 104 relativ zu dem Werkzeugkopf 108,
insbesondere zur Festlegung einer gewlunschten Lange der Schleifmaschine

100, umfasst die Schleifmaschine 100 eine Arretiervorrichtung 204.

Die Arretiervorrichtung 204 kann beispielsweise als eine Rastvorrichtung
und/oder als eine Klemmvorrichtung ausgebildet sein, inbesondere um die
inneren Teile 188 und die duBeren Teile 186 der Rohrelemente 112 bezlglich

der Ausziehrichtung 190 relativ zueinander festzulegen.

Die vorstehend beschriebene erste Ausfuhrungsform der handgehaltenen

Schleifmaschine 100 funktioniert wie folgt:

Vor einer Inbetriebnahme der Schleifmaschine 100 wird mittels der
Teleskopiervorrichtung 184 eine gewlnschte Lange der Schleifmaschine 100
und somit ein gewlnschter Abstand des Antriebsmotors 104 von dem Werk-

zeugkopf 108 eingestellt.

Mittels der Arretiervorrichtung 204 wird der Werkzeugkopf 108 in dem ge-

wiunschten Abstand von dem Antriebsmotor 104 festgelegt.

An der Werkzeugaufnahme 132 wird nun ein Werkzeug 106 angeordnet.

Die Werkzeugaufnahme 132 und das Werkzeug 106 werden dabei beispiels-

weise mittels einer Klettverbindung miteinander verbunden.

Zur Inbetriebnahme der Schleifmaschine 100 ergreift ein Benutzer die
Schleifmaschine 100 an der Halteeinrichtung 102, insbesondere an einem
Griffelement 206 und an dem Angriffsbereich 208 der Schleifmaschine 100.

Das Griffelement 206 ist insbesondere an dem Gehause 210 flr den An-

triebsmotor 104 angeordnet.
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Der Angriffsbereich 208 ist insbesondere an dem rohrférmigen Stab 110 ange-

ordnet.

Das Griffelement 206 und der Angriffsbereich 208 sind vorzugsweise auf
einander gegenlberliegenden Seiten des Antriebsmotors 104 angeordnet.

Wird nun der Antriebsmotor 104 angeschaltet, so wird eine Motorwelle 212

des Antriebsmotors 104 in eine Drehbewegung versetzt.

Die Motorwelle 212 ist mit der Ubertragungswelle 130 gekoppelt und lbertragt
die Drehbewegung mittels der Ubertragungswelle 130 auf die Werkzeugauf-
nahme 132, welche mittels der Kopplungsvorrichtung 138 mit der Ubertra-

gungswelle 130 gekoppelt ist.

Die Werkzeugaufnahme 132 und das daran angeordnete Werkzeug 106

werden somit in eine Drehbewegung versetzt.

Die Getriebe 140, namlich das Getriebe der Kopplungsvorrichtung 138 und das
zwischen dem Antriebsmotor 140 und der Ubertragungswelle 130 angeordnete
Getriebe 140, sind Untersetzungsgetriebe, beispielsweise Planetenradgetriebe
142, und reduzieren die Drehzahl der Motorwelle 212 auf eine gewunschte
Drehzahl der Werkzeugaufnahme 132 und somit des Werkzeugs 106.

Mittels des rotierenden Werkzeugs 106 kann ein Schleifvorgang durchgefihrt

werden.
Die Schleifmaschine 100 wird hierfir mit dem Werkzeug 106 auf eine zu bear-
beitende Oberflache, beispielsweise eine Wand, einen Boden oder eine Decke,

aufgesetzt.

Durch die Rotation des Werkzeugs 106 wird die Oberflache abgeschliffen.
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Hierbei entsteht Abrieb, welcher ohne geeignete Absaugung die Umgebung

stark verunreinigen kann.

Bei der handgehaltenen Schleifmaschine 100 gemal den Fig. 1 bis 9 ist zur
gezielten AbfUhrung des Abriebs die Absaugvorrichtung 170 vorgesehen.

HierfUr wird der Abrieb beim Bearbeiten der Oberflache mittels der Abdich-
tungsvorrichtung 161 der Haubenvorrichtung 156 des Werkzeugkopfs 108 in
dem Haubenraum 160 gehalten. Uber den Absaugkanal 172 wird der Abrieb
aus dem Haubenraum 160 entfernt, insbesondere abgesaugt, und einer

geeigneten Entsorgung zugefuhrt.

Insbesondere wird der Abrieb mittels des ringférmigen oder ringabschnitt-
formigen Absaugkanalabschnitts 176a gleichmaBig aus dem Haubenraum 160

entfernt.

AnschlieBend wird der durch den ringférmigen oder ringabschnittformigen
Absaugkanalabschnitt 176a entfernte Abrieb (iber den Ubergangsabschnitt 178
dem flexiblen Absaugkanalabschnitt 176b zugefluhrt, von dort Uber die Ab-
zweigung 182 in den rohrformigen Absaugkanalabschnitt 176c¢ geleitet, durch
die Anschlussvorrichtung 174 aus der Schleifmaschine 100 entfernt und

vorzugsweise der (nicht dargestellten) Saugvorrichtung zugefthrt.

Durch die Verwendung des Planetenradgetriebes 142 ist die Schleifmaschine
100 besonders laufruhig, so dass ein einfaches, effizientes und madglichst

ermudungsfreies Schleifen maoglich ist.

Eine in den Fig. 10 bis 12 dargestellte zweite Ausfuhrungsform einer handge-
haltenen Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 1 bis 9
dargestellten ersten Ausfuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass die Hau-
benvorrichtung 156 ein Haubenelement 158 umfasst, welches eine Ausneh-

mung 214 aufweist.
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Die Ausnehmung 214 ist insbesondere im Wesentlichen zylindersegmentformig
ausgebildet.

Wie insbesondere den Fig. 11 und 12 zu entnehmen ist, ist eine die Ausneh-
mung 214 begrenzende Ebene 216 im Wesentlichen parallel zur Drehachse

154 der Werkzeugaufnahme 132 ausgerichtet.

Die Ebene 216 ist dabei so angeordnet und die Ausnehmung 214 somit so
dimensioniert, dass eine an einen Rand 218 des Werkzeugs 106 angelegte

Tangente 220 zumindest naherungsweise in der Ebene 116 verlauft.

Wie insbesondere aus einem Vergleich der Fig. 3 und 12 hervorgeht, ermog-
licht die Ausnehmung 214 in dem Haubenelement 158 eine Anndherung des
Werkzeugs 106 beispielsweise an einen Kantenbereich oder Randbereich

zweier Wande.

Ohne eine solche Ausnehmung 214 ware ein Kantenbereich zwischen zwei
Wanden mittels der Schleifmaschine 100 nicht bearbeitbar. Vielmehr musste
hierzu eine separate Bearbeitung per Hand oder mittels einer anderen
Schleifmaschine in diesem Kantenbereich durchgefuhrt werden.

Das Haubenelement 158 ist um die Drehachse 154 drehbar an dem Zentral-
element 134, insbesondere dem Gehduse 136, angeordnet. Hierdurch kann
der Werkzeugkopf 108 im Wesentlichen unabhangig von einer Ausrichtung der
ubrigen Schleifmaschine 100 komfortabel an einem Kantenbereich oder
Randbereich einer zu bearbeitenden Oberflache entlang gefuhrt werden.

Um ein unerwlnschtes Verdrehen des Haubenelements 158 zu verhindern,

weist die Haubenvorrichtung 156 eine Bremsvorrichtung 222 auf.

Die Bremsvorrichtung 222 kann beispielsweise eine Federvorrichtung, eine
Reibvorrichtung oder eine Rastvorrichtung umfassen, um das Haubenelement

158 der Haubenvorrichtung 156 in einer gewlunschten Stellung zu halten.
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Die Haubenvorrichtung 156 umfasst ferner zwei Anlageelement 224.

Die Anlageelemente 224 bilden Anlageabschnitte 226 der Haubenvorrichtung
156 zum seitlichen Anlegen und FUihren des Haubenelements 158 an einen
Kantenbereich bzw. Iangs eines Kantenbereichs beispielsweise im
Ubergangsbereich zwischen zwei Wanden.

Die Anlageabschnitte 226 weisen dabei Oberflachen 228 auf, welche zumin-
dest ndherungsweise in der Ebene 216 verlaufen und Anlageflachen 230 zum
Anlegen des Haubenelements 158 bilden.

Die Anlageelemente 224 und/oder die Anlageabschnitte 226 kdnnen einstlckig
mit dem Haubenelement 158 ausgebildet sein (siehe insbesondere Fig. 12).
Alternativ hierzu kann vorgesehen sein, dass die Anlageelemente 224
und/oder die Anlageabschnitte 226 separate, beispielsweise mit dem Hauben-
element 158 verbundene, Elemente sind.

Wie insbesondere Fig. 12 zu entnehmen ist, ist der Abdichtring 165 der Ab-
dichtungsvorrichtung 161, insbesondere der Blurstenkranz 166 der Bursten-
vorrichtung 162, aufgrund der Ausnehmung 214 nicht ringférmig geschlossen
ausgebildet.

Vielmehr erstreckt sich die Abdichtungsvorrichtung 161 des Haubenelements
158 lediglich von einer Seite 232a der Ausnehmung 214 langs der Umfangs-
richtung 164 des Haubenelements 158 bis zu der der Seite 232a gegenuberlie-

genden Seite 232b der Ausnehmung 214.

Die Ausnehmung 214 kann somit dazu fuhren, dass in dem Haubenraum 160
befindlicher Abrieb in die Umgebung gelangen kann.

Durch eine geeignet dimensionierte Absaugung kann dies jedoch verhindert

werden.
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Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 10 bis 12 dargestellte zweite Ausfuhrungs-
form der handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und
Funktion mit der in den Fig. 1 bis 9 dargestellten ersten Ausflihrungsform
Uberein, so dass auf deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug

genommen wird.

Eine in den Fig. 13 bis 18 dargestellte dritte AusfiUhrungsform einer handge-
haltenen Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 10 bis 12
dargestellten zweiten Ausfuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass die
Haubenvorrichtung 156 ein Abdeckelement 234 zur Abdeckung der

Ausnehmung 214 umfasst.

Das Abdeckelement 234 ist dabei beispielsweise klappbar oder schwenkbar an
dem Haubenelement 158 angeordnet.

Eine Schwenkachse 236 des Abdeckelements 234 ist dabei insbesondere im
Wesentlichen senkrecht zur Drehachse 154 und beabstandet zu derselben an-

geordnet.

Wie insbesondere den Fig. 15 und 18 zu entnehmen ist, umfasst das Ab-
deckelement 134 eine Abdichtungsvorrichtung 237, insbesondere eine

Blrstenvorrichtung 238.

Die Abdichtungsvorrichtung 237 des Abdeckelements 234 ist dabei so ausge-
bildet, dass die Abdichtungsvorrichtung 161 des Haubenelements 158 in der in
den Fig. 13 bis 15 dargestellten Abdeckstellung des Abdeckelements 234
mittels der Abdichtungsvorrichtung 237 des Abdeckelements 234 zu einem im
Wesentlichen vollstandigen Abdichtring 165, insbesondere einem im Wesent-
lichen vollstandigen ringformigen Blrstenkranz 166, erganzt wird.
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In der in den Fig. 13 bis 15 dargestellten Abdeckstellung ist mittels des
Abdeckelements 234 der Haubenraum 160 vorzugsweise im Wesentlichen

geschlossen.

In der Abdeckstellung des Abdeckelements 234 kann somit ein unerwlnschtes

Austreten von Abrieb aus dem Haubenraum 160 wirksam verhindert werden.

In der Abdeckstellung des Abdeckelements 234 ist die handgehaltene Schleif-
maschine 100 insbesondere zur Bearbeitung von gréBeren Flachen geeignet.
Um Kantenbereiche bearbeiten zu konnen, kann das Abdeckelement 234 dann
in die in den Fig. 16 bis 18 dargestellte Offenstellung gebracht werden.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 13 bis 18 dargestellte dritte Ausfiih-
rungsform der handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und
Funktion mit der in den Fig. 10 bis 12 dargestellten zweiten Ausfuhrungsform
bzw. mit der in den Fig. 1 bis 9 dargestellten ersten Ausflihrungsform Uberein,
so dass auf deren vorstehende Beschreibungen insoweit Bezug genommen

wird.

Eine in den Fig. 19 bis 24 dargestellte vierte Ausfuhrungsform einer hand-
gehaltenen Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 13 bis
18 dargestellten dritten Ausfihrungsform im Wesentlichen dadurch, dass das
Abdeckelement 234 an dem Zentralelement 134, insbesondere an dem
Gehause 136, des Werkzeugkopfs 108 angeordnet und um die Drehachse 154
drehbar ist.

Das Abdeckelement 234 ist vorzugsweise flexibel ausgebildet, um an den An-
lageelementen 224 vorbei von der in den Fig. 19 bis 21 dargestellten Ab-
deckstellung in die in den Fig. 22 bis 24 dargestellte Offenstellung und zurtck

bewegt werden zu kdénnen.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 19 bis 24 dargestellte vierte Ausfiih-

rungsform der handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und
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Funktion mit der in den Fig. 13 bis 18 dargestellten dritten Ausfihrungsform
Uberein, so dass auf deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug ge-

nommen wird.

Bei einer (nicht dargestellten) weiteren Ausfuhrungsform einer handgehalte-
nen Schleifmaschine 100 ist das Abdeckelement 234 abnehmbar an dem Hau-
benelement 158 angeordnet, um wahlweise in die Abdeckstellung oder in die

Offenstellung gebracht werden zu kénnen.

Eine in den Fig. 25 und 26 dargestellte flinfte Ausfihrungsform einer handge-
haltenen Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 1 bis 9
dargestellten ersten Ausfuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass der An-
triebsmotor 104 mittels einer Versatzvorrichtung 240 mit der Ubertragungs-

welle 130 gekoppelt ist.

Die Motorwellendrehachse 202 und die Ubertragungswellendrehachse 192 sind
parallel zueinander aber zugleich versetzt, insbesondere beabstandet, zu-

einander angeordnet.

Die Motorwellendrehachse 202 ist ferner parallel und beabstandet zu der

Langsachse 194 des rohrformigen Stabs 110 angeordnet.

Wie insbesondere Fig. 25 zu entnehmen ist, kann die Schleifmaschine 100 be-
zuglich einer Langsebene 242, in welcher die Langsachse 194 des rohrformi-
gen Stabs 110 verlauft und welche im Wesentlichen senkrecht zu einer durch
die Symmetrieachsen 198 der Rohrelemente 112 definierte Ebene ausgerichtet

ist, in eine Motorseite 244 und eine Werkzeugseite 246 unterteilt werden.

Auf der Motorseite 244 der Schleifmaschine 100 ist der Antriebsmotor 104 an-

geordnet.

Auf der Werkzeugseite 246 ist der Werkzeugkopf 108 angeordnet.
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Insbesondere ist auf der Motorseite 244 ein Schwerpunkt 248 des Antriebs-
motors 104 angeordnet. Ein Schwerpunkt 250 des Werkzeugkopfs 108 ist vor-

zugsweise auf der Werkzeugseite 246 angeordnet.

Der Antriebsmotor 104 und der Werkzeugkopf 108 sind vorzugsweise auf
einander gegenlberliegenden Seiten der Langsachse 194 des rohrféormigen
Stabs 110, insbesondere der Langsebene 242, angeordnet.

Hierdurch kann ein Schwerpunkt 252 der Schleifmaschine 100 vorzugsweise
besonders nahe an den rohrformigen Stab 110, insbesondere in den rohrfor-
migen Stab 110, gelegt werden.

Die Schleifmaschine 100 ist hierdurch einfach handhabbar und ermdéglicht ein

einfaches, effizientes und madglichst ermudungsfreies Schleifen.

Wie insbesondere Fig. 26 zu entnehmen ist, ist die Versatzvorrichtung 240 als
eine Zahnriemenvorrichtung 254 ausgebildet.

Die Zahnriemenvorrichtung 254 kann als ein Getriebe 140 fungieren und als
solches insbesondere eine Untersetzung bei der Ubertragung der Drehbe-
wegung von dem Antriebsmotor 104 auf die Ubertragungswelle 130

ermaglichen.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 25 und 26 dargestellte finfte Ausfihrungs-
form der handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und Funk-
tion mit der in den Fig. 1 bis 9 dargestellten ersten Ausfuhrungsform Uberein,

so dass auf deren vorstehende Beschreibung Bezug genommen wird.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die in den Fig. 25 und 26 dargestellte
funfte Ausfiihrungsform der Schleifmaschine 100 eine Haubenvorrichtung 156
gemal den Ausflhrungsformen zwei, drei oder vier der Schleifmaschine 100

umfasst.
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Eine in den Fig. 27 bis 29 dargestellte sechste Ausfiuhrungsform einer handge-
haltenen Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 25 und 26
dargestellten finften Ausfuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass die Ver-

satzvorrichtung 240 als eine Zahnradvorrichtung 256 ausgebildet ist.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 27 bis 29 dargestellte sechste Ausfiihrungs-
form der handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und Funk-
tion mit der in den 25 und 26 beschriebenen funften AusfUhrungsform bzw.
den in den Fig. 1 bis 24 beschriebenen Ausfuhrungsformen eins bis vier
Uberein, so dass auf deren vorstehende Beschreibungen insoweit Bezug ge-

nommen wird.

Eine in den Fig. 30 und 31 dargestellte siebte Ausfihrungsform einer handge-
haltenen Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 1 bis 9
dargestellten ersten Ausfuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass keine

Teleskopiervorrichtung 184 vorgesehen ist.

Der Abstand zwischen dem Antriebsmotor 104 und dem Werkzeugkopf 108 ist
bei der in den Fig. 30 und 31 dargestellten siebten Ausfuhrungsform somit

stets konstant.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 30 und 31 dargestellte siebte Ausfiihrungs-
form der handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und Funk-
tion mit der in den Fig. 1 bis 9 dargestellten ersten Ausfuhrungsform Uberein,

so dass auf deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Es kann aber auch vorgesehen sein, dass die in den Fig. 30 und 31 darge-
stellte siebte Ausfihrungsform der handgehaltenen Schleifmaschine 100 ein-

zelne oder mehrere Merkmale der Ubrigen Ausfuhrungsformen aufweist.

Eine in den Fig. 32 bis 35 dargestellte achte Ausfihrungsform einer hand-
gehaltenen Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 1 bis 9

dargestellten ersten Ausfuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass der
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Antriebsmotor 104 und der Werkzeugkopf 108 mit nur einem Rohrelement
112, namlich dem den rohrférmigen Stab 110 bildenden Rohrelement 112,

miteinander verbunden sind.

Eine Teleskopiervorrichtung 184 ist nicht vorgesehen.

Die Motorwellendrehachse 202 ist bei der in den Fig. 32 bis 35 dargestellten
achten Ausfuhrungsform der handgehaltenen Schleifmaschine 100 quer zur
Langsachse 194 des rohrformigen Stabs 110 ausgerichtet.

Insbesondere schlieBen die Motorwellendrehachse 202 und die Langsachse
194 des rohrformigen Stabs 110 einen Winkel von ungefahr 12° miteinander

ein.

Die Motorwellendrehachse 202 ist eine quer zur Langsachse 194 des rohr-

formigen Stabs 110 ausgerichtete Motorwellendrehachse 203.

Die Ubertragungswelle 130 ist zumindest im Bereich des rohrformigen Stabs
110 flexibel ausgebildet und gebogen oder gekrimmt in dem rohrformigen
Stab 110 angeordnet.

An dem dem Antriebsmotor 104 zugewandten Ende 200 des rohrférmigen
Stabs 110, das heiBt an dem proximalen Ende 114 des rohrférmigen Stabs
110, wird die Ubertragungswelle 130 quer zur Ladngsachse 194 des rohr-
féormigen Stabs 110 in den rohrférmigen Stab 110 hineingefuhrt.

An einem dem Werkzeugkopf 108 zugewandten Ende 260 des rohrférmigen
Stabs 110, das heiBt an dem distalen Ende 116 des rohrférmigen Stabs 110,
wird die Ubertragungswelle 130 in einer quer zur Lédngsachse 194 des rohr-
formigen Stabs 110 verlaufenden Richtung aus dem rohrférmigen Stab 110

herausgefuhrt.



10

15

20

25

30

WO 2014/086873 PCT/EP2013/075551

- 49 -

Ein Innenraum 262 des rohrformigen Stabs 110 ist mittels einer Trennwand
264 zweigeteilt.

Ein Innenraumteil 266 dient dabei der Aufnahme und Fiihrung der Ubertra-

gungswelle 130.

Ein weiterer Innenraumteil 268 dient als rohrformiger Absaugkanalabschnitt
176c.

In dem Innenraum 262 des rohrférmigen Stabs 110 ist mindestens ein
Flhrungselement 270, insbesondere ein Fuhrungskanal 272, zur Fihrung der

Ubertragungswelle 130 angeordnet (siehe insbesondere Fig. 34).

Das Fuhrungselement 270, insbesondere der Fuhrungskanal 272, kann bei-
spielsweise durch eine in der Trennwand 264 angeordnete Nut 274 gebildet

sein.

Auch bei der in den Fig. 32 bis 35 dargestellten achten Ausfuhrungsform der
handgehaltenen Schleifmaschine 100 sind der Antriebsmotor 104 und der
Werkzeugkopf 108 auf einander gegeniberliegenden Seiten 244, 246 der
Langsachse 194 des rohrformigen Stabs 110, insbesondere der Langsebene
242, angeordnet. Auch hierdurch kann eine vorteilhafte Gewichtsverteilung der

handgehaltenen Schleifmaschine 100 ermdglicht werden.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 32 bis 35 dargestellte achte Ausfiihrungs-
form der handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und
Funktion mit der in den Fig. 1 bis 9 dargestellten ersten Ausflihrungsform
Uberein, so dass auf deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug

genommen wird.

Auch die in den Fig. 32 bis 35 dargestellte achte Ausfihrungsform der handge-
haltenen Schleifmaschine 100 kann mittels einzelner oder mehrerer Merkmale

der Ausfuhrungsformen zwei bis sieben weitergebildet werden.
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Eine in Fig. 36 dargestellte neunte Ausfihrungsform einer handgehaltenen
Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 25 und 26 darge-
stellten finften Ausfihrungsform im Wesentlichen dadurch, dass die Versatz-
vorrichtung 240 durch ein dem Antriebsmotor 104 zugewandtes, flexibles

Ende 276 der Ubertragungswelle 130 gebildet ist.

Das dem Antriebsmotor 104 zugewandte Ende 276 der Ubertragungswelle 130
ist mittels eines Planetenradgetriebes 142 mit dem Antriebsmotor 104 so ver-
bunden, dass eine Drehachse 278 des dem Antriebsmotor 104 zugewandten
Endes 276 der Ubertragungswelle 130 und die Motorwellendrehachse 202

zumindest naherungsweise identisch sind.

Aufgrund der flexiblen Ausgestaltung der Ubertragungswelle 130 ist dennoch

ein Versatz zwischen der Motorwellendrehachse 202 und der Langsachse 194
des rohrformigen Stabs 110 mdoglich. Insbesondere ist somit auch ein Versatz
zwischen der Motorwellendrehachse 202 und einer Drehachse 192 der Uber-

tragungswelle 130 in dem Angriffsbereich 208 des rohrformigen Stabs 110

maglich.

Bei der in Fig. 36 dargestellten neunten Ausfuhrungsform der Schleifmaschine
100 ist die Motorwellendrehachse 202 in einer senkrecht zur Langsebene 242

verlaufenden Richtung von dem Werkzeugkopf 108 weg versetzt angeordnet.

Die Motorwellendrehachse 202 ist bezlglich der Langsachse 194 des rohr-
formigen Stabs 110 dem Werkzeugkopf 108 gegenuberliegend angeordnet.

Dennoch ist der Antriebsmotor 104 auf der gleichen Seite des rohrférmigen
Stabs 110 angeordnet wie der Werkzeugkopf 108, da der rohrformige Stab
110 zwei Biegungen 280 umfasst, mittels welchen das dem Antriebsmotor 104
zugewandte proximale Ende 114 des rohrformigen Stabs 110 von der Langs-
achse 194 des rohrféormigen Stabs 110, insbesondere im Angriffsbereich 208

des rohrformigen Stabs 110, und von dem Werkzeugkopf 108 weg versetzt ist.
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Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 36 dargestellte neunte Ausfiihrungsform der
handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion mit der
in den Fig. 25 und 26 dargestellten funften Ausfihrungsform bzw. mit den in
den Fig. 1 bis 24 dargestellten Ausfihrungsformen eins bis vier Uberein, so

dass auf deren vorstehende Beschreibungen insoweit Bezug genommen wird.

Eine in Fig. 37 dargestellte zehnte Ausfuhrungsform einer handgehaltenen
Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 1 bis 9 darge-
stellten ersten Ausfuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass der rohr-
formige Stab 110 eine Biegung 280 umfasst, wobei der Antriebsmotor 104
sich direkt an das proximale Ende 114 des rohrférmigen Stabs 110 nach der
Biegung 280 anschlieft.

Die Motorwellendrehachse 202 des Antriebsmotors 104 und eine Symmetrie-
achse 282 des proximalen Endes 114 des rohrférmigen Stabs 110 sind im
Wesentlichen identisch.

Die Motorwellendrehachse 202 ist eine quer zur Ladngsachse 194 des rohr-
formigen Stabs 110 ausgerichtete Motorwellendrehachse 203.

Die Biegung 280 ist so ausgebildet, dass der Antriebsmotor 104 bezuglich der
Langsachse 194 des rohrféormigen Stabs 110 dem Werkzeugkopf 108 gegen-
Uberliegend angeordnet ist.

Auch die in Fig. 37 dargestellte neunte Ausfihrungsform der handgehaltenen

Schleifmaschine 100 weist somit eine vorteilhafte Gewichtsverteilung auf.

Im Ubrigen stimmt die in Fig. 37 dargestellte zehnte Ausfiihrungsform der
handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion mit der
in den Fig. 1 bis 9 dargestellten ersten Ausfuhrungsform Uberein, so dass auf

deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.
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Alternativ oder erganzend kann auch bei der in Fig. 37 dargestellten zehnten
Ausfuhrungsform der handgehaltenen Schleifmaschine 100 eine Weiterbildung
mittels einzelner oder mehrerer Merkmale der weiteren Ausfihrungsformen

vorgesehen sein.

Eine in Fig. 38 dargestellte elfte Ausfihrungsform einer handgehaltenen
Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in Fig. 36 dargestellten neun-
ten Ausfihrungsform im Wesentlichen dadurch, dass der rohrférmige Stab 110
zumindest an dessen proximalen Ende 114 keine Biegung 280 aufweist.

Der Antriebsmotor 104 ist auf einer dem Werkzeugkopf 108 gegenuber-

liegenden Seite des rohrformigen Stabs 110 angeordnet.

Die Ubertragungswelle 130 wird durch eine Durchtritts6ffnung 284 in den
Innenraum 262 des rohrformigen Stabs 110 hineingefuhrt. Zum Schutz der
Ubertragungswelle 130 im Bereich zwischen dem Geh&use 210 fur den An-
triebsmotor 104 und dem rohrférmigen Stab 110 kann eine (nicht darge-

stellte) Schutzvorrichtung vorgesehen sein.

Die Durchtrittséffnung 284 ist vorzugsweise eine von den Offnungen 283 des
rohrformigen Stabs 110, welche eine Grundflache des rohrférmigen Stabs 110
bilden, verschiedene Durchtrittséffnung 284.

Insbesondere ist die Durchtritts6ffnung 284 in einer Seitenwandung 285 des

rohrformigen Stabs 110 angeordnet und/oder ausgebildet.

Im Ubrigen stimmt die in Fig. 38 dargestellte elfte Ausfiihrungsform der hand-
gehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion mit der in
Fig. 36 dargestellten neunten Ausfihrungsform Uberein, so dass auf deren

vorstehende Beschreibung Bezug genommen wird.
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Auch die in Fig. 38 dargestellte elfte Ausfihrungsform der Schleifmaschine 100
kann mittels einzelner oder mehrerer Merkmale der Ubrigen Ausfuhrungsfor-

men weitergebildet werden.

Eine in Fig. 39 dargestellte zwdlfte AusfUhrungsform einer handgehaltenen
Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in den Fig. 32 bis 35 darge-
stellten achten Ausfuhrungsform im Wesentlichen dadurch, dass der den
rohrférmigen Absaugkanalabschnitt 176c¢ bildende Innenraumteil 266 des
rohrférmigen Stabs 110 eine Biegung 280 umfasst. Hierdurch kann der Ab-
saugkanal 172 platzsparend unterhalb des Antriebsmotors 104 hindurchge-
fuhrt werden. Das Gehause 210 kann hierdurch besonders kompakt

ausgebildet werden.

Im Ubrigen stimmt die in Fig. 39 dargestellte zwdlfte Ausfuhrungsform der
handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion mit der
in den Fig. 32 bis 35 beschriebenen achten Ausfihrungsform lberein, so dass

auf deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Auch die in Fig. 39 dargestellte zwdlfte AusfuUhrungsform der Schleifmaschine
100 kann mittels einzelner oder mehrerer Merkmale der Ubrigen Ausfuh-

rungsformen weitergebildet werden.

Eine in Fig. 40 dargestellte dreizehnte Ausfihrungsform einer handgehaltenen
Schleifmaschine 100 unterscheidet sich von der in Fig. 39 dargestellten zwdlf-
ten Ausfihrungsform im Wesentlichen dadurch, dass der rohrférmige Stab 110
mehrere Biegungen 280 umfasst. Der rohrférmige Stab 110 weist somit

mehrere Langsachsen 194 auf.

Insbesondere weist der rohrformige Stab 110 eine Langsachse 286 eines
zentralen Abschnitts 288 des rohrformigen Stabs 110 auf.

Der zentrale Abschnitt 288 ist insbesondere ein zentraler linearer Abschnitt
288 zwischen dem Antriebsmotor 104 und dem Werkzeugkopf 108.
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Der zentrale Abschnitt 288 ist insbesondere der Angriffsbereich 208 des rohr-
formigen Stabs 110, an welchem ein Benutzer im Schleifbetrieb der Schleifma-

schine 100 angreift.

Der zentrale Abschnitt 288 des rohrformigen Stabs 110 ist insbesondere der-
jenige Abschnitt des rohrférmigen Stabs 110, in welchem oder nahe welchem

der Schwerpunkt 252 der handgehaltenen Schleifmaschine 100 angeordnet ist.

Im Ubrigen stimmt die in den Fig. 40 dargestellte dreizehnte Ausfiihrungsform
der handgehaltenen Schleifmaschine 100 hinsichtlich Aufbau und Funktion mit
der in Fig. 39 dargestellten zwdlften Ausfuhrungsform Uberein, so dass auf

deren vorstehende Beschreibung insoweit Bezug genommen wird.

Auch die in Fig. 40 dargestellte dreizehnte Ausfihrungsform der Schleifma-
schine 100 kann mittels einzelner oder mehrerer Merkmale der Ubrigen Aus-

fiuhrungsformen weitergebildet werden.

Bevorzugte Ausfuhrungsformen sind die folgenden:

1. Handgehaltene Schleifmaschine (100), umfassend eine Halteeinrichtung
(102) zum Halten der Schleifmaschine (100), einen Antriebsmotor (104)
und einen Werkzeugkopf (108),
wobei die Halteeinrichtung (102) einen im Wesentlichen rohrférmigen
Stab (110) umfasst, welcher ein proximales Ende (114) und ein distales
Ende (116) umfasst,
wobei der Antriebsmotor (104) an dem proximalen Ende (114) angeord-
net ist,
wobei der Werkzeugkopf (108) an dem distalen Ende (116) angeordnet
ist,
wobei die Schleifmaschine (100) eine Ubertragungswelle (130) umfasst,
welche den Antriebsmotor (104) zur Drehmomentibertragung mit einer
Werkzeugaufnahme (132) des Werkzeugkopfs (108) verbindet und zu-
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mindest abschnittsweise innerhalb des rohrférmigen Stabs (110) ver-
[&uft.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausfuhrungsform 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schleifmaschine (100) eine Absaugvorrichtung
(170) umfasst, welche einen Absaugkanal (172) umfasst, der einen im
Wesentlichen ringférmigen oder ringabschnittférmigen Absaugkanal-
abschnitt (176a) aufweist,

wobei der im Wesentlichen ringférmige oder ringabschnittformige
Absaugkanalabschnitt (176a) eine Kopplungsvorrichtung (138) zur
Kopplung der Ubertragungswelle (130) mit der Werkzeugaufnahme
(132) zumindest abschnittsweise umgibt.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausfuhrungsform 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der im Wesentlichen ringférmige oder ringab-
schnittformige Absaugkanalabschnitt (176a) ein Getriebe (140) zur
Kopplung der Ubertragungswelle (130) mit der Werkzeugaufnahme
(132) zumindest naherungsweise konzentrisch umgibt.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeugaufnahme (132) und
ein der Werkzeugaufnahme (132) zugewandtes Ende (144) der Ubertra-
gungswelle (130) mittels eines Planetenradgetriebes (142) miteinander

verbunden sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein im Wesentlichen ringférmiger
oder ringabschnittformiger Absaugkanalabschnitt (176a) eines Absaug-
kanals (172) einer Absaugvorrichtung (170), die Werkzeugaufnahme
(132), ein der Werkzeugaufnahme (132) zugewandtes Ende (144) der
Ubertragungswelle (130) und/oder eine Haubenvorrichtung (156) zur
Abdeckung der Werkzeugaufnahme (132) im Wesentlichen koaxial

zueinander angeordnet sind.
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Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130)

zumindest abschnittsweise flexibel ausgebildet ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkzeugkopf (108) um eine
oder mehrere Schwenkachsen (120) schwenkbar mit der

Halteeinrichtung (102) verbunden ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausfuhrungsform 7, dadurch
gekennzeichnet, dass ein der Werkzeugaufnahme (132) zugewandtes
Ende (144) der Ubertragungswelle (130) zusammen mit dem
Werkzeugkopf (108) um eine oder mehrere Schwenkachsen (120)

schwenkbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die handgehaltene Schleif-
maschine (100) zwei oder mehr Getriebe (140) zur Kopplung des
Antriebsmotors (104) mit der Werkzeugaufnahme (132) umfasst, wobei
sowohl an einem dem Antriebsmotor (104) zugewandten Ende (276) der
Ubertragungswelle (130) als auch an einem der Werkzeugaufnahme
(132) zugewandten Ende (144) der Ubertragungswelle (130) jeweils

mindestens ein Getriebe (140) angeordnet ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Absaugkanal (172) der
Absaugvorrichtung (170) der handgehaltenen Schleifmaschine (100) und
die Ubertragungswelle (130) zumindest abschnittsweise zusammen in
einem Rohrelement (112) der handgehaltenen Schileifmaschine (100)

verlaufen.
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Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der im Wesentlichen ringférmige
oder ringabschnittformige Absaugkanalabschnitt (176a) raumfest mit der
Kopplungsvorrichtung (138) verbunden ist, mittels welcher die Werk-

zeugaufnahme (132) und ein der Werkzeugaufnahme (132) zugewandtes

Ende (144) der Ubertragungswelle (130) miteinander verbunden sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der im Wesentlichen ringférmige
oder ringabschnittformige Absaugkanalabschnitt (176a) zumindest ab-
schnittsweise durch ein Gehduse (136) der Kopplungsvorrichtung (138)
zur Kopplung der Ubertragungswelle (130) mit der Werkzeugaufnahme
(132) gebildet ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausfihrungsform 12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause (136) mittels mindestens
eines Schwenkelements (122) schwenkbar mit der Halteeinrichtung
(102) verbunden ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der im Wesentlichen ringférmige
oder ringabschnittformige Absaugkanalabschnitt (176a) des Absaug-
kanals (172) und ein innerhalb eines rohrféormigen Stabs (110) der
Halteeinrichtung (102) verlaufender Absaugkanalabschnitt (176c¢) des
Absaugkanals (172) mittels eines flexiblen Absaugkanalabschnitts (176b)

des Absaugkanals (172) fluidwirksam miteinander verbunden sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausflihrungsform 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) zumindest
abschnittsweise innerhalb eines den flexiblen Absaugkanalabschnitt
(176b) umfassenden und/oder bildenden flexiblen Rohrelements (180)

verlauft.
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Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausflihrungsformen
1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeugaufnahme (132)
mittels einer Kopplungsvorrichtung (138) wahlweise mit der Uber-
tragungswelle (130) koppelbar oder von der Ubertragungswelle (130)
entfernbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfihrungsformen
1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkzeugkopf (108) eine
Haubenvorrichtung (156) zur Abdeckung der Werkzeugaufnahme (132)
umfasst,

wobei die Haubenvorrichtung (156) ein Haubenelement (158) umfasst,
welches einen im Wesentlichen zylindrischen Haubenraum (160)
umfasst,

wobei die Werkzeugaufnahme (132) zusammen mit einem daran ange-
ordneten Werkzeug (106) zumindest abschnittsweise in dem Hauben-

raum (160) anordenbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfihrungsformen
1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass das Haubenelement (158) eine
zylindersegmentformige Ausnehmung (214) umfasst, so dass eine
Tangente (220), welche an einem Rand (218) des in der Werkzeug-
aufnahme (132) angeordneten Werkzeugs (106) anliegt, im
Wesentlichen in einer die zylindersegmentférmige Ausnehmung (214)

begrenzenden Ebene (216) verlauft.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeugaufnahme (132),
die Ubertragungswelle (130) und das Haubenelement (158) drehbar an
einem Zentralelement (134) des Werkzeugkopfes (108) angeordnet sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausfihrungsform 19,
dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeugaufnahme (132), ein der
Werkzeugaufnahme (132) zugewandtes Ende (144) der Uber-
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tragungswelle (130) und das Haubenelement (158) um zumindest
naherungsweise parallel zueinander verlaufende Drehachsen (154)
drehbar an dem Zentralelement (134) des Werkzeugkopfes (108)

angeordnet sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeugaufnahme
(132), ein der Werkzeugaufnahme (132) zugewandtes Ende (144) der
Ubertragungswelle (130) und das Haubenelement (158) um eine
gemeinsame Drehachse (154) drehbar an dem Zentralelement (134) des
Werkzeugkopfes (108) angeordnet sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass ein Zentralelement (134) des
Werkzeugkopfes (108) um eine oder mehrere Schwenkachsen (120)
schwenkbar mit der Halteeinrichtung (102) verbunden ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass ein Zentralelement (134) des
Werkzeugkopfes (108) ein Gehduse (136) flr eine Kopplungsvorrichtung
(138) zur Kopplung der Ubertragungswelle (130) mit der
Werkzeugaufnahme (132) ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Haubenvorrichtung (156)
eine Bremsvorrichtung (222) umfasst, mittels welcher eine uner-

wilnschte Drehbewegung des Haubenelements (158) abbremsbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass die Haubenvorrichtung (156) ein
Abdeckelement (234) umfasst, mittels welchem die zylindersegmentfor-

mige Ausnehmung (214) in dem Haubenelement (158) abdeckbar ist.
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Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausfihrungsform 25,
dadurch gekennzeichnet, dass das Abdeckelement (234) in eine
Abdeckstellung, in welcher die zylindersegmentférmige Ausnehmung
(214) abgedeckt ist, und in eine Offenstellung, in welcher der Hauben-
raum (160) durch die Ausnehmung (214) zuganglich ist, bringbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, dass das Abdeckelement (234)
drehbar, schwenkbar, klappbar und/oder I6sbar an dem Haubenelement

(158) angeordnet ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
25 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass das Abdeckelement (234) um
eine zumindest naherungsweise senkrecht zur Drehachse (154) der
Werkzeugaufnahme (132) ausgerichtete Schwenkachse (236) drehbar

oder schwenkbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
25 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass das Abdeckelement (234) um
eine zumindest naherungsweise parallel zur Drehachse (154) der Werk-
zeugaufnahme (132) ausgerichtete Drehachse (154) drehbar oder

schwenkbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
25 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass das Haubenelement (158) eine
Abdichtungsvorrichtung (161) umfasst, welche sich Idangs des Umfangs
des zylindrischen Haubenraums (160) zumindest naherungsweise von
einer Seite (232a; 232b) der zylindersegmentférmigen Ausnehmung
(214) bis zu der dieser Seite (232a; 232b) gegenuberliegenden Seite
(232a; 232b) der zylindersegmentférmigen Ausnehmung (214)

erstreckt.



10

15

20

25

30

WO 2014/086873 PCT/EP2013/075551

31.

32.

33.

34.

35.

-61 -

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausflihrungsform 30, da-
durch gekennzeichnet, dass das Abdeckelement (234) eine Abdichtungs-
vorrichtung (237) umfasst, welche so an dem Abdeckelement (234)
angeordnet ist, dass in einer Abdeckstellung des Abdeckelements (234)
die Abdichtungsvorrichtung (161) des Haubenelements (158) und die
Abdichtungsvorrichtung (237) des Abdeckelements (234) einen zumin-
dest naherungsweise den zylindrischen Haubenraum (160) vollstandig
ringformig umgebenden Abdichtring (165) bilden.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass die Haubenvorrichtung (156)
einen oder mehrere Anlageabschnitte (226) aufweist, deren Oberflachen
(228) eine Anlageflache (230) zum seitlichen Anlegen des Werkzeug-
kopfs (108) bilden, wobei die Anlageflache (230) zumindest
naherungsweise in der Ebene (216) verlauft, welche die zylinder-

segmentformige Ausnehmung (214) begrenzt.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass das Haubenelement (158)
einstlickig mit mindestens einem Anlageabschnitt (226) der Hauben-

vorrichtung (156) ausgebildet ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass eine Motorwellendrehachse
(203) des Antriebsmotors (104) quer, insbesondere schrag, zu einer

Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs (110) ausgerichtet ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsachse (194) des
rohrformigen Stabs (110) eine Langsachse (286), eine Symmetrieachse
(198) und/oder eine Mittelachse (196) eines zentralen Abschnitts (288)
des rohrformigen Stabs (110) zwischen dem Antriebsmotor (104) und
dem Werkzeugkopf (108) ist.
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Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 35, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsachse (194) des rohr-
formigen Stabs (110) eine Langsachse (286), eine Symmetrieachse
(198) und/oder eine Mittelachse (196) eines zentralen linearen Ab-
schnitts (288) des rohrformigen Stabs (110) zwischen dem Antriebs-
motor (104) und dem Werkzeugkopf (108) ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsachse (194) des
rohrformigen Stabs (110) eine Langsachse (194) eines Angriffsbereichs
(208) des rohrférmigen Stabs (110) ist, an welchem ein Benutzer in

einem Schleifbetrieb der Schleifmaschine (100) angreift.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass ein Schwerpunkt (248) des
Antriebsmotors (104) und ein Schwerpunkt (250) des Werkzeugkopfes
(108) auf einander gegenuberliegenden Seiten (244; 246) der Langs-
achse (194) des rohrférmigen Stabs (110) liegen.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 38, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrférmige Stab (110) ein
oder mehrere Fiihrungselemente (270) zur Fihrung der Ubertragungs-

welle (130) umfasst.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 39, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130)
zumindest abschnittsweise flexibel ausgebildet und zumindest ab-
schnittsweise gebogen oder gekrimmt in dem rohrférmigen Stab (110)

verlauft.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen

1 bis 40, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an



10

15

20

25

30

WO 2014/086873 PCT/EP2013/075551

42.

43.

44,

45.

46.

-63 -

dem proximalen Ende (114) des rohrférmigen Stabs (110) in einer quer
zur Langsachse (194) des rohrformigen Stabs (110) verlaufenden
Richtung in den rohrformigen Stab (110) hineingefuhrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 41, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an
dem proximalen Ende (114) des rohrférmigen Stabs (110) im Wesent-
lichen parallel zu einer Symmetrieachse (282) des proximalen Endes
(114) des rohrférmigen Stabs (110) in den rohrférmigen Stab (110)

hineingefuhrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 42, dadurch gekennzeichnet, dass das proximale Ende (114) des
rohrformigen Stabs (110) und/oder das distale Ende (116) des

rohrformigen Stabs (110) mindestens eine Biegung (280) umfasst.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 43, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an
dem distalen Ende (116) des rohrformigen Stabs (110) in einer quer zur
Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs (110) verlaufenden Richtung

aus dem rohrformigen Stab (110) herausgeflhrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 44, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an
dem distalen Ende (116) des rohrformigen Stabs (110) im Wesentlichen
parallel zu einer Symmetrieachse (198) des distalen Endes (116) des
rohrformigen Stabs (110) aus dem rohrférmigen Stab (110) herausge-
fahrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 45, dadurch gekennzeichnet, dass die Motorwellendrehachse (202)
und eine Drehachse (278) des dem Antriebsmotor (104) zugewandten
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Endes (276) der Ubertragungswelle (130) versetzt zueinander ange-

ordnet sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 46, dadurch gekennzeichnet, dass der Antriebsmotor (104) und die
Ubertragungswelle (130) mittels einer Versatzvorrichtung (240) mit-
einander verbunden sind, mittels welcher eine Drehbewegung einer
Motorwelle (212) des Antriebsmotors (104) auf ein versetzt zu der
Motorwelle (212) angeordnetes, dem Antriebsmotor (104) zugewandtes
Ende (276) der Ubertragungswelle (130) lbertragbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 47, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrférmige Stab (110) eine
von Offnungen (283) an den Enden (114; 116) des rohrférmigen Stabs
(110) verschiedene Durchtrittséffnung (284) umfasst, durch welche die
Ubertragungswelle (130) in einen Innenraum (262) des rohrférmigen
Stabs (110) hineingefuhrt oder aus dem Innenraum (262) des
rohrformigen Stabs (110) herausgefthrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 48, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrférmige Stab (110) eine
von Offnungen (283) an den Enden des rohrférmigen Stabs (110)
verschiedene Durchtrittsoffnung (284) umfasst, mittels welcher ein als
Absaugkanalabschnitt (176) eines Absaugkanals (172) einer Absaug-
vorrichtung (170) dienender Innenraum (262) des rohrférmigen Stabs
(110) mit mindestens einem weiteren Absaugkanalabschnitt (176) des
Absaugkanals (172) der Absaugvorrichtung (170) fluidwirksam

verbunden ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 49, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrférmige Stab (110)
einen Angriffsbereich (208) umfasst, an welchem ein Benutzer in einem
Schleifbetrieb der Schleifmaschine (100) angreift.
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Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 50, dadurch gekennzeichnet, dass eine Motorwellendrehachse
(202) des Antriebsmotors (104) im Wesentlichen parallel zu der
Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs (110) ausgerichtet ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 51, dadurch gekennzeichnet, dass eine Motorwelle (212) des
Antriebsmotors (104) und ein dem Antriebsmotor (104) zugewandtes
Ende (276) der Ubertragungswelle (130) beziiglich einer senkrecht zur
Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs (110) verlaufenden Richtung
und/oder bezlglich einer parallel zur Langsachse (194) des rohrférmigen

Stabs (110) verlaufenden Richtung versetzt zueinander angeordnet sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 52, dadurch gekennzeichnet, dass eine Motorwellendrehachse
(202), eine Drehachse (278) eines dem Antriebsmotor (104) zuge-
wandten Endes (276) der Ubertragungswelle (130) und/oder eine
Drehachse eines im Angriffsbereich (208) des rohrférmigen Stabs (110)
verlaufenden Abschnitts der Ubertragungswelle (130) zumindest

naherungsweise parallel zueinander verlaufen.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 53, dadurch gekennzeichnet, dass eine Motorwellendrehachse
(202), eine Drehachse (278) eines dem Antriebsmotor (104) zuge-
wandten Endes (144) der Ubertragungswelle (130) und/oder eine
Drehachse eines im Angriffsbereich (208) des rohrférmigen Stabs (110)
verlaufenden Abschnitts der Ubertragungswelle (130) bezuiglich einer
senkrecht zur Langsachse (194) des rohrféormigen Stabs (110)

verlaufenden Richtung versetzt zueinander angeordnet sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen

1 bis 54, dadurch gekennzeichnet, dass eine Versatzvorrichtung (240)
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eine Zahnradvorrichtung (256) zur Ubertragung der Drehbewegung

umfasst.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 55, dadurch gekennzeichnet, dass eine Versatzvorrichtung (240)
eine Zahnriemenvorrichtung (254) zur Ubertragung der Drehbewegung
umfasst.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 56, dadurch gekennzeichnet, dass eine Motorwelle (212) des
Antriebsmotors (104) und ein dem Antriebsmotor (104) zugewandtes
Ende (276) der Ubertragungswelle (130) zumindest ndherungsweise

koaxial zueinander angeordnet sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einer der Ausfuhrungsformen
1 bis 57, dadurch gekennzeichnet, dass eine Motorwelle (212) des An-
triebsmotors (104) und ein im Angriffsbereich (208) des rohrformigen
Stabs (110) verlaufender Abschnitt der Ubertragungswelle (130) beziig-
lich einer senkrecht zur Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs (110)

verlaufenden Richtung versetzt zueinander angeordnet sind.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Ausfihrungsform 58,
dadurch gekennzeichnet, dass die Motorwelle (212) des Antriebsmotors
(104) und der im Angriffsbereich (208) des rohrformigen Stabs (110)
verlaufende Abschnitt der Ubertragungswelle (130) mittels eines
flexiblen Abschnitts der Ubertragungswelle (130) miteinander verbunden

sind.



WO 2014/086873 PCT/EP2013/075551

-67 -

Bezugszeichenliste

100 Schleifmaschine

102 Halteeinrichtung

104 Antriebsmotor

106 Werkzeug

108 Werkzeugkopf

110 rohrférmiger Stab

112 Rohrelement

114 proximales Ende

116 distales Ende

118 Schwenkvorrichtung

120 Schwenkachse

120a erste Schwenkachse

120b zweite Schwenkachse

122 Schwenkelement

124 Schwenkgabel

126 Schwenkring

128 Befestigungselement

129 Befestigungsarm

130  Ubertragungswelle

130a erster Teil der Ubertragungswelle
130b zweiter Teil der Ubertragungswelle
132 Werkzeugaufnahme

134 Zentralelement

136 Gehause

138 Kopplungsvorrichtung

140 Getriebe

142 Planetenradgetriebe

143 zentrales Rad (Sonnenrad)

144 der Werkzeugaufnahme 132 zugewandtes Ende

der Ubertragungswelle 130
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145
146
147
148
149
150
152
154
156
158
160
161
162
164
165
166
168
170
172
174
176
176a
176b
176c¢
178
180
182
184
186
188
190
192
194
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auBeres Rad (Hohlrad)
Antriebswelle

Umlaufrad
Werkzeugaufnahmewelle
Umlaufradtrager

|6sbare Verbindungsvorrichtung
Abtriebswelle

Drehachse
Haubenvorrichtung
Haubenelement
Haubenraum
Abdichtungsvorrichtung
Blrstenvorrichtung
Umfangsrichtung
Abdichtring
Burstenkranz
Symmetrieachse
Absaugvorrichtung
Absaugkanal
Anschlussvorrichtung

Absaugkanalabschnitt

PCT/EP2013/075551

ringformiger oder ringabschnittférmiger Absaugkanalabschnitt

flexibler Absaugkanalabschnitt
rohrformiger Absaugkanalabschnitt
Ubergangsabschnitt

flexibles Rohrelement

Abzweigung
Teleskopiervorrichtung

auBerer Teil

innerer Teil

Ausziehrichtung
Ubertragungswellendrehachse

Langsachse des rohrférmigen Stabs 110
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196 Mittelachse des rohrformigen Stabs 110

198 Symmetrieachse des rohrformigen Stabs 110

200 dem Antriebsmotor 104 zugewandtes Ende des
rohrférmigen Stabes 110

202 Motorwellendrehachse

203 Motorwellendrehachse

204 Arretiervorrichtung

206 Griffelement

208 Angriffsbereich

210 Gehause

212 Motorwelle

214 Ausnehmung

216 Ebene

218 Rand

220 Tangente

222 Bremsvorrichtung

224 Anlageelement

226 Anlageabschnitt

228 Oberflache

230 Anlageflache

232a Seite

232b Seite

234 Abdeckelement

236 Schwenkachse

237 Abdichtungsvorrichtung

238 Burstenvorrichtung

240 Versatzvorrichtung

242 Langsebene

244 Motorseite

246 Werkzeugseite

248 Schwerpunkt des Antriebsmotors 104

250 Schwerpunkt des Werkzeugkopfes 108

252 Schwerpunkt der Schleifmaschine 100
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254 Zahnriemenvorrichtung

256 Zahnradvorrichtung

260 Ende

262 Innenraum

264 Trennwand

266 Innenraumteil

268 Innenraumteil

270 Flhrungselement

272 Flhrungskanal

274 Nut

276 dem Antriebsmotor 104 zugewandtes Ende
der Ubertragungswelle 130

278 Drehachse

280 Biegung

282 Symmetrieachse

283  Offnung

284 Durchtrittsoffnung

285 Seitenwandung

286 Langsachse

288 zentraler Abschnitt
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Patentanspriiche

1. Handgehaltene Schleifmaschine (100), umfassend eine Halteeinrichtung
(102) zum Halten der Schleifmaschine (100), einen Antriebsmotor (104)
und einen Werkzeugkopf (108),
wobei die Halteeinrichtung (102) einen im Wesentlichen rohrférmigen
Stab (110) umfasst, welcher ein proximales Ende (114) und ein distales
Ende (116) umfasst,
wobei der Antriebsmotor (104) an dem proximalen Ende (114) angeord-
net ist,
wobei der Werkzeugkopf (108) an dem distalen Ende (116) angeordnet
ist,
wobei die Schleifmaschine (100) eine Ubertragungswelle (130) umfasst,
welche den Antriebsmotor (104) zur Drehmomentibertragung mit einer
Werkzeugaufnahme (132) des Werkzeugkopfs (108) verbindet und zu-
mindest abschnittsweise innerhalb des rohrférmigen Stabs (110) ver-
l[Auft,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine Motorwellendrehachse (203) des Antriebsmotors (104) quer,
insbesondere schrag, zu einer Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs
(110) ausgerichtet ist.

2. Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsachse (194) des rohrformigen Stabs
(110) eine Langsachse (286), eine Symmetrieachse (198) und/oder eine
Mittelachse (196) eines zentralen Abschnitts (288) des rohrférmigen
Stabs (110) zwischen dem Antriebsmotor (104) und dem Werkzeugkopf
(108) ist.
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3. Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsachse (194) des rohrformigen Stabs
(110) eine Langsachse (286), eine Symmetrieachse (198) und/oder eine
Mittelachse (196) eines zentralen linearen Abschnitts (288) des rohrfor-
migen Stabs (110) zwischen dem Antriebsmotor (104) und dem Werk-
zeugkopf (108) ist.

4. Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Langsachse (194) des rohrformigen
Stabs (110) eine Langsachse (194) eines Angriffsbereichs (208) des
rohrformigen Stabs (110) ist, an welchem ein Benutzer in einem Schleif-

betrieb der Schleifmaschine (100) angreift.

5. Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Schwerpunkt (248) des Antriebs-
motors (104) und ein Schwerpunkt (250) des Werkzeugkopfes (108) auf
einander gegenuberliegenden Seiten (244; 246) der Langsachse (194)
des rohrformigen Stabs (110) liegen.

6. Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der rohrformige Stab (110) ein oder
mehrere Fiihrungselemente (270) zur Filhrung der Ubertragungswelle
(130) umfasst.

7. Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) zumindest
abschnittsweise flexibel ausgebildet und zumindest abschnittsweise

gebogen oder gekrummt in dem rohrformigen Stab (110) verlauft.

8. Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an dem
proximalen Ende (114) des rohrformigen Stabs (110) in einer quer,

insbesondere schrag, zur Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs
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(110) verlaufenden Richtung in den rohrférmigen Stab (110)

hineingefuhrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an dem
proximalen Ende (114) des rohrformigen Stabs (110) im Wesentlichen
parallel zu einer Symmetrieachse (282) des proximalen Endes (114) des
rohrformigen Stabs (110) in den rohrféormigen Stab (110) hineingeflhrt
ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das proximale Ende (114) des rohrformi-
gen Stabs (110) und/oder das distale Ende (116) des rohrformigen Stabs
(110) mindestens eine Biegung (280) umfasst.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspruche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an dem
distalen Ende (116) des rohrformigen Stabs (110) in einer quer, insbe-
sondere schrag, zur Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs (110)

verlaufenden Richtung aus dem rohrféormigen Stab (110) herausgefihrt

ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspruche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an dem
distalen Ende (116) des rohrférmigen Stabs (110) im Wesentlichen
parallel zu einer Symmetrieachse (198) des distalen Endes (116) des
rohrformigen Stabs (110) aus dem rohrférmigen Stab (110) herausge-
fahrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspruche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Motorwellendrehachse (203) und
eine Drehachse (278) des dem Antriebsmotor (104) zugewandten Endes

(276) der Ubertragungswelle (130) versetzt zueinander angeordnet sind
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und

dass der Antriebsmotor (104) und die Ubertragungswelle (130) mittels
einer Versatzvorrichtung (240) miteinander verbunden sind, mittels
welcher eine Drehbewegung einer Motorwelle (212) des Antriebsmotors
(104) auf ein versetzt zu der Motorwelle (212) angeordnetes, dem An-
triebsmotor (104) zugewandtes Ende (276) der Ubertragungswelle (130)
Ubertragbar ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspruche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrformige Stab (110) eine von
Offnungen (283) an den Enden (114; 116) des rohrférmigen Stabs (110)
verschiedene Durchtrittséffnung (284) umfasst, durch welche die Uber-
tragungswelle (130) in einen Innenraum (262) des rohrformigen Stabs
(110) hineingefuhrt oder aus dem Innenraum (262) des rohrférmigen
Stabs (110) herausgefuhrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspruche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrférmige Stab (110) eine von
Offnungen (283) an den Enden des rohrformigen Stabs (110) verschie-
dene Durchtrittsoffnung (284) umfasst, mittels welcher ein als Absaug-
kanalabschnitt (176) eines Absaugkanals (172) einer Absaugvorrichtung
(170) dienender Innenraum (262) des rohrformigen Stabs (110) mit
mindestens einem weiteren Absaugkanalabschnitt (176) des Absaug-

kanals (172) der Absaugvorrichtung (170) fluidwirksam verbunden ist.
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1. Handgehaltene Schleifmaschine (100), umfassend eine Halteeinrichtung
(102) zum Halten der Schleifmaschine (100), einen Antriebsmotor (104)
und einen Werkzeugkopf (108),
wobei die Halteeinrichtung (102) einen im Wesentlichen rohrférmigen
Stab (110) umfasst, welcher ein proximales Ende (114) und ein distales
Ende (116) umfasst,
wobei der Antriebsmotor (104) an dem proximalen Ende (114) angeord-
net ist,
wobei der Werkzeugkopf (108) an dem distalen Ende (116) angeordnet
ist,
wobei die Schileifmaschine (100) eine Ubertragungswelle (130) umfasst,
welche den Antriebsmotor (104) zur Drehmomentiibertragung mit einer
Werkzeugaufnahme (132) des Werkzeugkopfs (108) verbindet und zu-
mindest abschnittsweise innerhalb des rohrférmigen Stabs (110) ver-
lauft,

dadurch gekennzeichnet,

.dass eine.Motorweliendrehachse (203) des Antriebsmotors (104) schrag
zu einer Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs (110) ausgerichtet

ist.

2. Handgehaltene Schieifmaschine (100) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs
(110) eine Léngsachse (286), eine Symmetrieachse (198) und/oder eine
Mittelachse (196) eines zentralen Abschnitts (288) des rohrférmigen
Stabs (110) zwischen dem Antriebsmotor (104) und dem Werkzeugkopf
(108) ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsachse (194) des rohrformigen Stabs
(110) eine Léngsachse (286), eine Symmetrieachse (198) und/oder eine
Mittelachse (196) eines zentralen linearen Abschnitts (288) des rohrfor-
migen Stabs (110) zwischen dem Antriebsmotor (104) und dem Werk-
zeugkopf (108) ist.

Handgehaltene Schieifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Lédngsachse (194) des rohrférrriigen
Stabs (110) eine Langsachse (194) eines Angriffsbereichs (208) des
rohrférmigen Stabs (110) ist, an welchem ein Benutzer in einem Schieif-

betrieb der Schleifmaschine (100) angreift.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Schwerpunkt (248) des Antriebs-
motors (104) und ein Schwerpunkt (250) des Werkzeugkopfes (108) auf
einander gegentiiberliegenden Seiten (244; 246) der Langsachse (194)
des rohrféormigen Stabs (110) liegen.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der rohrférmige Stab (110) ein oder
mehrere Fihrungselemente (270) zur Fihrung der Ubertragungswelle
(130) umfasst.

Handgehaltene Schieifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) zumindest
abschnittsweise flexibel ausgebildet und zumindest abschnittsweise

gebogen oder gekrimmt in dem rohrférmigen Stab (110) verlduft.

Handgehaltene Schieifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an dem

proximalen Ende (114) des rohrférmigen Stabs (110) in einer quer,

insbesondere schrag, zur Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs
GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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(110) verlaufenden Richtung in den rohrférmigen Stab (110)
hineingefihrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an dem
proximalen Ende (114) des rohrférmigen Stabs (110) im Wesentlichen
parallel zu einer Symmetrieachse (282) des proximalen Endes (114) des
rohrférmigen Stabs (110) in den rohrférmigen Stab (110) hineingefiihrt

ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das proximale Ende (114) des rohrformi-
gen Stabs (110) und/oder das distale Ende (116) des rohrférmigen Stabs
(110) mindestens eine Biegung (280) umfasst.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1.bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungswelle (130) an dem
distalen Ende (116) des rohrférmigen Stabs (110) in einer quer, insbe-
sondere schrég, zur Langsachse (194) des rohrférmigen Stabs (110)
verlaufenden Richtung aUs dem rohrférmigen Stab (110) herausgefihrt

ist.

Handgehaltene Schieifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubertragungsweile (130) an dem
distalen Ende (116) des rohrférmigen Stabs (110) im Wesentlichen
parallel zu einer Symmetrieachse (198) des distalen Endes (116) des
rohrféormigen Stabs (110) aus dem rohrférmigen Stab (110) herausge-

fihrt ist.

Handgehaltene Schleifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Motorwellendrehachse (203) und
eine Drehachse (278) des dem Antriebsmotor (104) zugewandten Endes
(276) der Ubertragungswelle (130) versetzt zueinander angeordnet sind

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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und

dass der Antriebsmotor (104) und die Ubertragungswelle (130) mittels
einer Versatzvorrichtung (240) miteinander verbunden sind, mittels
welcher eine Drehbewegung einer Motorwelle (212) des Antriebsmotors
(104) auf ein versetzt zu der Motorwelle (212) angeordnetes, dem An-
triebsmotor (104) zugewandtes Ende (276) der Ubertragungswelle (130)
Ubertragbar ist.

Handgehalitene Schieifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrformige Stab (110) eine von
Offnungen (283) an den Enden (114; 116) des rohrférmigen Stabs (110)
verschiedene Durchtrittsdffnung (284) umfasst, durch welche die Uber-
tragungswelle (130) in einen Innenraum (262) des rohrférmigen Stabs
(110) hineingefihrt oder aus dem Innenraum (262) des rohrférmigen
Stabs (110) herausgefihrt ist.

Handgehaltene Schieifmaschine (100) nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrférmige Stab (110) eine von
Offnungen (283) an den Enden des rohrformigen Stabs (110) verschie-
dene Durchtritts6ffnung (284) umfasst, mittels welcher ein als Absaug-
kanalabschnitt (176) eines Absaugkanals (172) einer Absaugvorrichtung
(170) dienender Innenraum (262) des rohrférmigen Stabs (110) mit
mindestens einem weiteren Absaugkanalabschnitt (176) des Absaug-
kanals (172) der Absaugvorrichtung (170) fluidwirksam verbunden ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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