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Znane sa juz urzadzenia do odpowie-
trzania mas plastycznych, np. materjalow
ceramicznych, wyttaczanych w postaci pasm.
Urzadzenia takie posiadaja jednak te wade,
7e zwlaszcza w razie tloczenia masy zapo-
mceca poziomo ustawianych szczek catkowi-
cie odpowietrzone zostaja tylko gorne war-
stwy przerabianej masy, np. gliny, podczas
gdy z warstw srodkowych oraz dolnych po-
wietrze nie zostaje usuniete catkowicie.

Materjal, przetworzony na pasma zapo-
moca prasy, doprowadza sie do komory od-
powietrzania w postaci cienkich
pasm, otrzymywanych w ten sposéb, iz ma-
terjal ten jest przetlaczany przez plytke sta-
lowa, zaopatrzona w otworki. W razie usta-
wienia prasy poziomo pasemka gliny, wy-
chodzace z otworkéw plyty, zdinaja sie ku
dotowi natychmiast po wyjsciu z tych o-
tworkéw 1 ukladajg sie w dolnej czesci

licznych



prasy jeden na dmgim._ ‘stlaczajac sie ze
soba. Wskutek tego powietrze, znajdujace

si¢ w srodkowych i dolnych warstwach ma-

sy tych pasm, zostaje ponownije -zatrzyma-
ne i pozostaje w nich, poni_eWaii odsysanie
powietrza z komory odpowietrzania odbywa
sig tylko w jej czesci gornej.

Podstawg wynalazku niniejszego stano-

wi zagadnienie przeprowadzenia caltkowite- -

go odpowietrzenia mas plastycznych, wy-
tlaczanych w postaci walkéw zapomoca
pras. o R . e

Zagadnienie powyzsze zostaje rozwiaza-

ne wedlug wynalazku niniejszego w ten spo-
séb, ze powietrze jest odsysane z catégo
obwodu wytlaczanego pasma lub z jego

wnetrza. Obydwa sposoby moga by¢ prze-

prowadzane jednoczesnie.

W celu uniknigcia zapychania si¢ ko-
mory odpowietrzania, co zdarza si¢ zwla-
szcza w prasach poziomych przy przerabia-
niu bardzo plastycznych mas i moze dopro-
wadzi¢ do calkowitego oddzielenia prasy od
komory odpowietrzania, w czgéci komory
odpowietrzania, znajdujacej si¢ ponad $li-

makiem prasy, umieszcza si¢ napedzane

przymusowo urzadzenié wciagajace, np.

gtadki lub zlobkowany wale¢, motowidto lub -

$limak. Takie urzadzenie wciagajace prowa-
dzi materjal, przesuniety do géry wskutek
obracania si¢ $limaka prasy, zpowrotem do
czesci komory odpowietrzania, zajgtej $li-
makiem. Korzystng jest rzecza umieszcze-
nie naprzeciw urzadzenia wciagajacego po-
wierzchni prowadniczej, kierujacej posuwa-
jacy sie¢ do gory materjal ku urzadzeniu
wciagajacemu. . '

- Zastosowanie plyty stalowej, zaopatrzo-
nej w otworki, przez ktére przettaczany
jest przerabiany materjal, w celu podziele-
nia go na liczne cienkie pasemka, spowodo-
waé moze téwniez wzmiankowane powyzej
zapychanie si¢ prasy. Zachodzi to zwla-
szcza w przypadku przerabiania gliny, za-
wierajacej stosunkowo duzo korzeni i wlé-
kien. Te korzenie lub korzonki i wiékna

osadzaja si¢ na state przed otworkami pty-
ty stalowej i utrudniaja coraz bardziej prze-
tlaczanie przez nia gliny, tak iz po kilkugo-
dzinnej pracy wydajnosé prasy wydatnie sig
zmniejsza.

Poniewaz wzmiankowane plyty lub tar-
cze stalowe, umieszczane dotychczas przed
komora odpowietrzania, byly wbudowywa-
ne na stale, trzeba wiec bylo oczyszczaé
tylna powierzchnig tej tarczy, zaopatrzonej
w otworki, z korzonkéw i wlékien przez spe-
cjalny otwér do oczyszczania, Takie oczy-
szczanie plyty wewnatrz urzadzenia zabie-
ralo duzo czasu i bylo zadaniem dosé trud-
nem, poniewaz poszczegilne korzonki i
wlékna zwykle sa juz wciagnigte czesciowo
do otworkéw plyty i w nich zakleszczone.
Catkowite oczyszczenie z zewnatrz takiej
podziurkowanej tarczy, wbudowanej w u-
rzadzenie, jest w wigkszosci przypadkéw
wogble rzeczg niemozliwg. W tych przypad-
kach zachodzi komniecznosé takiego zbudo-
wania przedniego cylindra tlocznego prasy
oraz komory odpowietrzania wraz ze §lima-
kiem, znajdujacym si¢ w niej, aby wzmian-
kowana plyte mozna bylo wyjmowaé i o-
czyszczaé poza obrebem urzadzenia.

W celu unikniecia powyzszych niedo-
godnosci plyte dziurkowang prasy umoco-
wuje si¢ odejmowalnie w obsadzie, pola-
czonej z oslona prasy, i buduje sie ja z
dwéch lub kilku czesci tak, aby plyte te lub
jej czesci skladowe mozna bylo wymienié
na inne w jak najkrétszym czasie przez
otwér, wykonany w oslonie maszyny. Ob-
sade powyzsza, podtrzymujaca plyte dziur-
kowana prasy, mozna zastapi¢ plyta, zao-
patrzona w otworki okraglte lub otworki
szczelinowe i $ci§le dopasowang do wzmian-
kowanej plyty, prowadzacej do komory od-
powietrzania, przyczem wzmiankowane o-
tworki okragle lub szczelinowe moga byé
jednakowej wielkosci z otworkami ptyty,
prowadzacej do komory odpowietrzania,
lub wieksze od nich.

Urzadzenie takie korzystnie jest stoso-



waé nietylko wtedy, gdy przerabia sie gli-
ne, zawierajaca duzo korzonkow i widkien,
lecz i wtedy, gdy zapomocy tej samej pra-
sy wytwarza si¢ raz przedmioty wigkszych
rozmiaréw, raz za$ przedmioty drobne.
Przy takiem prowadzeniu prasy ujawnia
si¢ niedogodnosé¢ tego rodzaju, ze wydaj-
nos¢ tak zwanej prasy wstepnej, czyli przy-
gotowawczej, ktéra ma przetlaczaé mase,
np. gline, przez podziurkowana plyte, po-
zostaje, oczywiscie, bez zmiany, podczas
gdy wydajnosé cylindra ttocznego, przera-
biajacego ten materjal w nastepnem sta-
djum, oczywiscie, bedzie tem mniejsza, im
mniejszy jest  otwér wyjsciowy nasadki
tlocznej. Gdy wigec $limak, umieszczony
wewnatrz cylindra ttocznego, nie moze wsku-
tek malej wielkosci otworu nasadki tlocz-
nej, przytwierdzonej zprzodu do cylindra,
wytloczyé nazewnatrz tyle materjaty, ile
wtlacza go - do cylindra prasa wstepna
przez podziurkowana plyte, wtedy 'komora
odpowietrzania wypelnia si¢ w krétkim cza-
sie materjalem przerabianym, az do zatka-
nia otworu, prawadzacego do pompy odpo-
wietrzajacej, skutkiem czego jest natych-
miastowe. przerwanie si¢ procesu odpowie-
trzania.
Aby usungé réwniez i te medogodnosé
i osiagnaé moznosé dostosowywania wydaj-
noséci prasy wstepnej do wydajnosci cylin-
dra tlocznego, wzmiankowana -plyte po-
dziurkowana wykonywa si¢ wedlug wyna-
lazku tak, aby mozna bylo zmieniaé prze-
$wit- jej otworéw lub szczelin. - -
Osiaga sie to w ten sposob, ze podziur-
kowang plyte stalowa, prowadzaca do ko-
mory odpowietrzania, osadza si¢ obrotowo
lub przesuwnie w obsadzie, umocowanej w
ostonie prasy, przyczem obsade te stanowi
réwniez plyta, - zaopatrzona w otworki o-
kragle lub szczelinowe. 2
Na rysunku uwidoczniono kilka przylda-
déw wykonania pras, zaopatrzonych w urza-
dzenie odpowmtrza;ace wedtug wynalazku
niniejszego.

Fig. 1 przedstawia w widoku zboku oraz
w przekroju pozioma prase do wytlaczania
materjalu w postaci pasemek, zaopatrzona
w komore odpowietrzania wedlug wynalaz-
ku, fig. 2 — odmienny przyklad wykona-
nia komory odpowietrzania do prasy wedtug
fig. 1, fig. 3 — widok zboku i w przekroju
pionowej prasy slimakowej do wyrobu sacz-
kow, fig. 4 — w zwigkszonej podziatce czesé
wewnetrznej $cianki komory odpowietrza-
nia do prasy wedtug fig.- 1 lub 3; fig. 5 —
nieco odmiennie wykonana komore odpo-
wietrzania do prasy wedtug fig. 3; fig. 6 —
w widoku zboku i w przekroju odmienna
pozioma prase wedlug wynalazku, podczas
gdy fig. 7 — podobne urzadzenie, zastoso-
wane w pionowej prasie §limakowej; fig.
8 — przekréj podtuzny komory odpowie-
trzania prasy poziomej, zaopatrzonej w u-
rzjdzenie wciagajace, przyczem opuszczo-
ne zostaly wszystkie narzady odpowietrza-
jace, - zbedne do wyjaénienia wynalazku;
fig. 9 — przekroj plonowy komory odpowie-
trzania wzdtuz linji /X — IX na fig. 8; fig.
10 — w widoku zboku i przekroju prase
pozioma z odejmowalna plyta podziurkowa-
na, przyczem i w tym przypadku uwidocz-
nione zostaly tylko czesci, niezbedne do
wyjasnienia budowy urzadzenia; fig. 11 —
przekréj prasy wzdtuz linji XI — XI na fig.
10; fig. 12 i 13 przedstawiaja przekroje
dwéch innych przyktadéw wykonania ode]-
mowalnej pltyty podziurkowanej. '

Na wszyskich figurach litera a oznacza
przednia, a b — tylna czeéé prasy $limako-
wej dowolnej budowy, ¢ — plyte stalowa,
zaopatrzona w otworki. Czesci te s wogéle
znane, .

Nowosciag wedlug wynalazku. 1est to, ze
miedzy czesciami @ i b prasy $limakowej
umieszczona jest czes$é taczaca d, ktéra two-
rzy komore odpowietrzania. Ta czesé 1a-
czaca d jest uksztaltowana tak, iz moze byé
wbudowana w kazdej chwili do kazdej
istniejacej juz prasy pionowej lub poziomef:
Dzigki temu otrzymuje sig te korzysé, 'ie



kazda istniejaca juz pras¢ mozna zaopa-
trzyé w urzadzenie do odpowietrzania pa-
semek gliny.

W tych szczegotach pokrywaja si¢ ze
soba wszystkie przyktady wykonania, przed-
stawione na rysunku. Roznia sig one tylko
wykonaniem kanatéw odpowietrzajacych.

‘W przykladzie wykonania wedlug fig. 1
i 3-écianka wewnetrzna komory odpowie-
trzania d jest zaopatrzona w dwa rowki
pierscieniowe e, i e,. Oba rowki sa potaczo-
ne kanalem f z przewodem ssawczym g
pompy odpowietrzajacej. W ten sposéb o-
sigga sig to, ze powietrze jest odsysane ze
wszystkich punktéw obwodu tloczonych pa-
semek A gliny. Aby zapobiec zapychaniu
si¢ rowkow lub kanaléw e, i e,, kanaly te
sa wyposazone w daszki lub zaslony, prze-
biegajace w kierunku posuwania si¢ pase-
mek gliny. Daszki te moga byé uksztalto-
wane w rozmaity sposéb. W przykladach
wykonania, przedstawionych na rysunku,
daszki te stanowig podobne do iusek tulej-
ki stalowe i, umieszczane na wewngirznej
sciance komory odpowietrzania d, mianowi-
cie tak, iz tulejki te przy rowkach e,, ¢, za-
chodza nieco jedna za druga, z pozostawie-
niem jednak migdzy niemi waskiej szczeli-
ny K, i K, (fig. 4).

QOczywiscie zakres wynalazku obejmuje
réwniez zastosowanie, zamiast otwartych
nazewnatrz rowkéw pierscieniowych, za-
mknietych kanaléw obwodowych, ktérych
seianki, :oddzielajace je od komory odpo-
wietrzania, s w pewnych miejscach poprze-
rywane, to jest zaopatrzone w otwory, ia-
czace wnetrze kanalu z wnetrzem komory.
Te przerwy lub otwory moga byé rozmie-
szczone na obwodzie kanalu réwnomiernie
lub tez nieréwnomiernie. Wazng jest tylko
rzecza, aby zapewnione bylo odsysanie po-
wietrza mozliwie ze wszystkich stron na ob-
wodzie tloczonych pasemek A gliny.

.- W przykladach wykonania, uwidocznio-
riych na fig. 2 i 5, komory odpowietrzania
réznig. sie od opisanej powyzej tylko tem,

ze zamiast kanaléw odpowietrzajacych, prze-
biegajacych dookola komory, zastosowane
sa rurki odpowietrzajace, siggajace prawie
do srodka komory. Przytem. korzysta si¢ z
pomys$lnym wynikiem ze znanych wydrazo-
nych nozy ,przeciwstawnych” I/, wsunigtych
do komory przez scianki komory odpowie-
trzania d i przylaczonych swem wnetrzem
do przewodu ssawczego m. pompy odpo-
wietrzajacej. Te noze ,przeciwstawne” sa
uksztaltowane tak, iz stawiaja mozliwie ma-
ly opér posuwaniu si¢ wytlaczanych pasm
gliny. Aby zapobiec zapychaniu si¢ otwor-
kéw ssawczych n, otwory te sa umieszczone,
liczac w kierunku posuwania si¢ gliny, na
tylnej. stronie, to jest na grzbiecie noza
przeciwstawnego. Jest rzecza oczywiscie
sama przez si¢ zrozumiala, Ze mozna, a na-
wet zaleca si¢ wyposazyé¢ komorg odpowie-
trzania jednoczesnie w obie opisane odmia-
ny urzadzenia odpowietrzajacego, a wigc ko-
more odpowietrzania wedlug fig. 1 lub 3 wy-
posazyé w noZe przeciwstawne wedlug fig.
2 i 5. Mozna stosowaé zaréwno jeden tylke
nbz przeciwstawny (fig. 2), jak i wigkszg
ich liczbe, np. cztery mnoze przeciwstawne
(kig. 5). :

Na fig. 6 i 7 uwidocznione sa inne mna-
rzady, majace zapobiegaé zapychaniu sig ka-
naléw odpowietrzajacych, W razie przera-
biania bardzo lepkiej masy, zwlaszcza w ra-
zie przerabiania nadmiernie zwilZonej gliny,
moze si¢ zdarzyé, iz cze$éé tej masy moze
w dolnych czesciach pras poziomych, a w
prasach pionowych na. calym obwodzie ko-
mory, przedostaé¢ si¢ wzglednie moze zo-
sta¢ wtloczona do kanaléw odpowietrzaja-
cych. W tych miejscach, w ktérych masa
plastyczna wejdzie do kanaléw odpowie-
trzajacych lub przedostanie si¢ pomiedzy
daszek ochronny a $cianke wewnetrzna ko-
mory prasy, ustaje, oczywiscie, odsysanie
powietrza. ' ‘

Aby zapobiec temu, stosuje si¢ wedlug
wynalazku narzady oczyszczajgce wzglednie
rozluZniajace, zachodzace pod  wzmianko-



wane daszki, przykrywajace kanaly odpe-
wietrzajace. Zapomoca tych narzadéw moz-
na usunaé mase, zatykajgca te kanaly. Na-
rzad taki korzystnie jest wykonaé w posta-
ci narzadu obracajacego sig, ktérego o ob-
rotu pokrywa si¢ z osig obrotu §limaka pra-
sy. :
Na fig. 6 na zwoju p slimaka umocowa-
ny jest marzad oczyerczajacy ¢, obracajacy
si¢ z taka sama szybkoscia obrotows oraz
w tym samym kierunku, co i zwéj p $lima-
ka. Narzad ¢ zachodzi do rowka e, i zapo-
biega jego zapychaniu si¢. Jezeli masa, tto-
czona zapomoca prasy, przedostanie sie do
dolnej czesci rowka e,, to zostanie usunie-
ta z niego zapomoca obracajacego si¢ bez
przerwy narzadu q.

Fig. 7 przedstawia podobne urzadzenie
w zastosowaniu do prasy pionowej, przy-
czem zastosowane jest ponadto ramig¢ do-
datkowe r, umieszczone tuz pod plyta sta-
lowa c i obcinajace cienkie pasemka gliny,
wychodzace z otworkéw plyty stalowej.

Narzady oczyszczajace moga byé, oczy-
widcie, uksztaltowane inaczej, niz w przed-
stawionych na rysunku przykladach wyko-
nania. Narzad oczyszczajacy moze réwniez
obraca¢ si¢ w kierunku odwrotnym do kie-
runku obracania sie $§limaka oraz moze ob-
racaé si¢ z szybkoscia wieksza lub mniejsza
od szybkosci obrotowej $limaka. Urzadze-
nie mozZe by¢ ponadto wykonane tak, aby na-
rzad oczyszczajacy mégl byé wprawiany w
ruch niezaleinie od prasy w dowolnej
chwili oraz na dowolnie dlugi okres
czasu.

Gdy jest zastosowana wieksza liczba ka-
natéw odpowietrzajacych, jak to ma miej-
sce w przykladach wykonania, uwidocznio-
nych na fig. 1, 3 i 4, to najlepiej jest na-
rzady oczyszczajace wykonaé tak, aby
oczyszczane byly -wszystkie kanaty. W tym
przypadku moze by¢ zastosowany jeden na-
rzad oczyszczajacy lub tez wigksza liczba
takich narzadéw, wprawianych w ruch nie-
zaleznie jeden od drugiego. :

Zalety sposobu odpewietrzania wedlug
wynalazku ujawniaja sie zwlaszcza przy wy-
twarzaniu saczkéw. Jak wiadomo, wiekszosé
wytwoérni walczy przy wyrobie saczkow z
rozdzielaniem si¢ masy na warstwy i z two-
rzeniem si¢ pecherzykéw powietrza we-
wnatrz masy. '

Powyzsze zjawisko jest wywolywane tem,
ze wskutek ustawienia slimaka prasy piono-
wo powietrze, zawarte w masie gliny, nie
moze wogéle ujéé¢ do gory, poniewaz nad-
chodzace nastepne dawki masy gliny zapet-
niaja dolna cze$é cylindra tlocznego prasy
i uszczelniaja go w ten sposéb od géry.
Dzigki za$§ zastosowaniu komory odpowie-
trzania wedlug wynalazku powietrze, zawar-
te w masie gliny lub zabierane przez t¢ ma-
s¢ podczas jej posuwania sig, zostaje ode-
ssane calkowicie.

W przyktadach wykonania wedlug fig. 8
i 9 w gornej czesci komory odpowietrzania
d umieszczony jest narzad wciagajacy, po-
siadajacy postaé walca S, obracajacy sie
w kierunku strzatki, podanej na rysunku, i
napedzany w odpowiedni sposéb, np. zapo-
moca pasa. Litera ¢ oznacza nastawny néz
do oskrobywania tego walca. Naprzeciw
walca S umieszczona jest powierzchnia kie-
rownicza U. Powierzchnia ta zapobiega prze-
dostawaniu si¢ masy, pociaganej do géry
zapomocg zwoju V §$limaka, do gornej cze-
$ci komory odpowietrzania. Masa ta zosta-
je skierowana zapomoca powierzchni U ra-
czej ku walcowi S, ktéry ja wtlacza zpo-
wrotem, jak to zaznaczono na fig. 9 linjami
przerywanemi, do dolnej czeéci komory od-
powietrzania, tak iz masa ta pozostaje w
obrebie dzialania $limaka i zostaje przepro-
wadzona zapomoca niego do czeséci b pra-
sy. Zamiast walca gladkiego moze by¢ za-
stosowany walec o specjalnym ksztalcie po-
wierzchni obwodowej, slimak, motowidlo lub
podobny narzad. Powierzchnia kierownicza
moaze byé wbudowywana do istniejacej juz
komory odpowietrzania, lub tez $cianki ko-
mory tej moga byé uksztaltowane juz przy



ich wyrobie tak, aby same tworzyly po-
wierzchnie kierownicza u. .

‘Nowe jest rowniez swoiste uksztaltowa-
nie wkladki, wbudowywanej pomiedzy czesé¢
a prasy i komor¢ odpowietrzania d w przy-
kladach wykonania wedtug fig. 10 — 13.
Wktadka ta jest utworzona w tym przypad-
ku z obsady .W, posiadajacej postaé¢ krzy-
zaka (fig. 11). Obsada W jest umocowana
w oslonie prasy sztywno, czyli jest zaci$nie-
ta pomiedzy kolnierzem czesci a prasy i kol-
nierzem komory odpowietrzania d. Wklad-
ka W jest oddzielona ponadto od komory
odpowietrzania d uszczelnieniem. Wktadka
W jest zaopatrzona w dwa trzpienie W, i
W,. Na kazdym trzpieniu W, wzglednie W,
osadzona jest ptyta stalowa x, wzglednie x,,
zaopatrzona w liczne otworki.

W urzadzeniu wedlug wynalazku za-
miast jednej dziurkowanej tarczy stalowej
sa zastosowane dwie ‘dziurkowane tarcze
stalowe. Oczywiscie, plyta dziurkowana mo-
ze skladaé sie z wigcej niz dwéch dziurko-
wanych tarcz stalowych. Podzial dziurkowa-
nej tarczy na dwie lub kilka czesci ulatwia
ustawianie tych czesci na miejsce oraz ich
wymiang w mozliwie najkrétszym czasie,
W tym celu wystarczy odjaé tylko przykry-
we d, otworu do oczyszczania prasy i zdjaé
plyty stalowe x, i x, z trzpieni W, i W,.
Stalowe plyty x, i x, sa zaopatrzone za-
miast zwykle stosowanych otworéw okra-
glych w podtuzne otwory szczelinowe, bie-
gnace w kierunku pionowym. Dzi¢ki takie-
mu wykonaniu plyt nadany zostaje pasem-
kom gliny wigkszy moment wytrzymalosci,
wobec czego pozostaja one (po wyjsciu z
otworkéw plyty dziurkowanej) prostemi
przez dluzszy stosunkowo okres czasu, za-
nim wygna si¢ ku dolowi w komorze odpo-
wietrzania d. Przez to osiaga si¢ réwniez
to, e poszczegolne pasemka gliny zostaja
w samej rzeczy mnalezycie odpowietrzone,
zanim uloza si¢ ponownie jedno na dru-
giem.

Przyklad wykonania, uwidoczniony na

fig. 12, rézni si¢ od opisanych powyzej tyl-
ko tem, ze obsade obydwéch plyt x,, x,, zao-
patrzonych w podluzne otwory szczelinowe,
stanowi tarcza y, zaopatrzona w podluine
otwory szczelinowe. Otwory szczelinowe y,;
tarczy y sa wigksze od otworéw x plyt x1
ix,

Przyklad wykonania, uwidoczniony na
fig. 13, stanowi odmiane przykladu, przed-
stawionego na fig. 12. Réznica polega na
tem, ze plyty x, i x, sa osadzone przesuw-
nie w kierunku poziomym na czopach w,, w,
iw, W kazda z plyt x, i x, wsuniety jest
sworzefi nagwintowany z, wystajacy z ob-
sady nazewnatrz i zakornczony np. glowica
z, o czworokatnym przekroju. Zapomoca
tych sworzni z tarcze dziurkowane x; i x;
moga byé przesuniete o tyle, aby otwory
szczelinowe y, i x pokrywaly si¢ wzajemnie
w wigkszym lub mniejszym stopniu, przy-
czem przekréj przeplywowy tych otworéw
moze byé zmniejszony odpowiednio do wiel-
kosci otworu wylotowego nasadki ttocznej.

Oczywiscie, - nastawianie plyt x, i x,
moze byé uskuteczniane w inny sposéb.
Urzadzenie wedtug wynalazku daje sie row-
niez zastosowaé i w tych maszynach do
przerablama mas plastycznych ktore pracu-
ja bez odpowietrzania.

.Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odpowietrzania mas plastycz-
nych, zwlaszcza materjaléw ceramicznych,
wytlaczanych w postaci pasm zapomoca
pras, znamienny tem, Ze powietrze jest od-
sysane ze wszystkich stron dookota obwodu
wytlaczanego pasma materjatu przerabiane-
go. '

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, zaopatrzone w komore od-
powietrzania, znamienne tem, ze na calym
obwodzie tej komory rozmieszczone sa ka-
naly ssawcze, zaopatrzone w daszki lub za-
stony, biegnace w kierunku posuwania sie
przerabianego materjatu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-



mienne tem, ze jako kanaly ssawcze zasto-
sowano jeden lub kilka kanatéw, biegngcych
dookota komory i polaczonych z jej wne-
trzem oraz przylaczonych do przewodu
ssawczego pompy odpowietrzajace;j.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze kanaly ssawcze tworza o-
twarte rowki {e,, e,), wykonane w we-
wnetrznej §ciance komory odpowietrzania
(d).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze rowki (e,, e,) sa zastonigte
cienkiemi tulejkami stalowemi (i), zacho-
dzacemi jedna za druga, przyczem w miej-
scach zachodzenia tulejek za siebie pozosta-
wione sa szczeliny (k, i k,) do przepltywu
powietrza, ktére swemi wylotami, zwréco-
nemi w kierunku odwrotnym do kierunku
posuwania si¢ przerabianego materjaluy,
wchodza w rowki (e, i e,), a wylotami
przeciwleglemi lacza sie z wnetrzem ko-
mory odpowietrzania.

6. Odmiana urzadzenia do wykonywa-
nia sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze .w komorze odpowietrzania (d) u-
mieszczone sg znane wydrazone noze prze-
ciwstawne (1), przylaczone do przewodu
ssawczego pompy odpowietrzajace;j.

7. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
2 — 6, znamienna tem, ze komora odpowie-
trzania jest zaopatrzona zaréwno w kanaly
odpowietrzajace, rozmieszczone na calym
jej obwodzie i przykryte daszkami lub za-
stonkami, biegnacemi w kierunku posuwania
si¢ materjalu przerabianego, jak i w wydra-
Zone noze przeciwstawne, siggajace prawie
do $rodka komory i przylaczone do prze-
wodu ssawczego pompy odpowietrzajacej.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 17,
znamienne tem, Zze komora odpowietrzania
(d) jest wykonana jako osobna czesé, daja-
ca si¢ wbudowaé w kazda prase pozioma
lub pionowa.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 8,
znamienne tem, Ze jest zaopatrzone w na-
rzad, sluzacy do oczyszczania kanaléw od-

powietrzajacych i zachodzacy pod’ wztman-
kowane daszki lub zastonki. '

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 9, zna-
mienne tem, Ze narzad do oczyszczania ka- -
naléw odpowietrzajacych jest wykonany
jako narzad obrotowy, przyczem o$ obrotu
tego narzqdu pokrywa s1¢ z osiq obrotu élla
maka prasy.

‘11, Urzadzenie wedtug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze narzad {q) do oczyszczania
kanaléw odpowietrzajacych jest umocowany
na zwoju $limaka prasy.

12. Odmiana urzadzenia do wykonywa-
nia sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna tem,
ze w cze$ci komory odpowietrzania (d),
znajdujacej si¢ nad s$limakiem prasy, u-
mieszczony jest narzad wciagajacy, nape-
dzany przymusowo, np. gladki lub profilo-
wany walec, motowidto lub $limak ('S).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, zna-
mienne tem, Ze naprzeciw narzadu wciaga-
jacego (S) umieszczona jest powierzchnia
kierownicza (U), zapomoca ktérej masa,
posuwajaca si¢ do goéry, jest doprowadzana
do narzadu wciagajacego.

14. Odmiana urzadzenia do wykonywa-
nia sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze wkladka, prowadzaca do komory
odpowietrzania, jest umocowana odejmo-
walnie w obsadzie, przymocowanej do osto-
ny maszyny, i sklada si¢ z dwéch lub wiek-
szej liczby czesci, wskutek czego wkladka ta
lub jej czesci daja sie latwo wymieniaé
przez zamykany otwér w oslonie maszy-
ny.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tem, ze otwory wielodzielnej
wkladki, wykonanej w postaci ptyty (x,, x,),
sa wykonane jako podluzne otwory szczeli-
nowe, przebiegajace najwlasciwiej piono-
wo.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 14 lub
15, znamienne tem, Ze obsade wzmianko-
wanej wkladki stanowi tarcza (y), zaopa-
trzona w otwory okragle lub podiuzne otwo-
ry szczelinowe.



17. Urzadzenie wedltug zastrz. 14 — 16,
znamienne tem, ze dwu- lub wielodzielna
ptyta (x,, x,), zaopatrzona w otwory okra-
gte lub podtuzne, jest umieszczona obok
obsady (y), wykonanej w postaci tarczy,
zaopatrzonej w otwory okragle lub podtuz-
ne, nastawnie, a zwlaszcza przesuwnie w
sposéb taki, iz wolny przeswit jej otworéw
moze byé zmieniany odpowiednio do poza-
danej wydajnosci maszyny.

18. Urzadzenie wedlug =zastrz. 17,

znamienne tem, ze jest zaopatrzone w na-
sady do przestawiania wkladki (x,, x.)
podczas dzialania prasy.

Richard Raupach
Maschinenfabrik Gérlitz
Gesellschaft

mit beschrankter Haftung.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy.
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