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La présente invention concerne un distributeur pour équipements
hydrauliques avec un corps, dans lequel deux tiges paralléles sont
appliquées chacune par un ressort sur leur siége pour bloquer la
liaison entre un orifice de récepteur et un orifice d'entrée ou de
sortie, un dispositif moteur soulevant alternativement les tiges du
sidge, contre la force exercée par les ressorts, pour relier 1l'orifice
de récepteur i 1'orifice d'entrée ou de sortie; et dans lequel la tige
amont est au moins partiellement équilibrée par rapport aux pressions
dans 1'orifice d'entrée et l'orifice de récepteur, tandis que la tige
aval est équilibrée par rapport & la pression du récepteur, par un
secteur de piston guidé dans un alésage longitudinal, et chargée par
la }ression régnant dans une chambre contenant le ressort et reliée
32 1'orifice de sortie. La demande de brevet de la République fédérale
d'Allemagne publiée soue le n° 2 424 226 déerit déja un tel distribu-
teur, dans lequel deux tiges paralldles sont appliquées par des res-
sorts affectés sur leur siége dans le corps. Alors que la tige amont
est supportée des deux cBtés en vue d'un équilibrage poussé des pres-
sions, la tige aval n'est guidée dans le corps que par un seul secteur
de piston. La tige aval n'est ainsi équilibrée que par rapport a la
pression dans l'orifice de récepteur, tandis qu'elle est chargée par
la pression de retour. Un inconvénient réside dans le fait que, dans
des conditions limites, le clapet fixé sur la tige aval effectue des
vibrations transversales notables pendant le mouvement de descente,
ce qui entraine une déflexion du siége de la soupape dans le corps et
réduit la durée de vie du distributeur.

Le brevet des Etats-Unis d'Amérique n° 2 375 411 décrit par
ailleurs un détendeur du type soupape & sidge, comportant une tige
pilotée. La tige appliquée par un ressort sur un siége solidaire du
corps est supportée des deux cOtés, un secteur de piston situé du
coté aval étant guidé avec étanchéité et glissement dans une douille
solidaire du corps. Le support du clapet des deux ctés augmente
certes la durée de vie du détendeur. Cette construction des soupapes
3 sidge avec équilibrage de pression présente toutefois 1'inconvénient
suivant : les deux guides et le clapet doivent &tre centrés avec pré-

cision par rapport au sidge correspondant, ce qui conduit pratiquement
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a4 une construction relativement complexe et par suite coliteuse.
Cette construction de la tige, équilibrée par rapport a la pression
de retour, limite en outre 1l'espace de logement du ressort affecté
qui charge la tige.

Selon une caractéristique essentielle de 1'invention, la tige
aval comporte un prolongement fixé sur son clapet, pénétrant dams
1a chambre et dont 1'extrémité opposée au clapet est reliée par un
dispositif d'amortissement des vibrations transversales 3 une pidce
solidaire du corps. ie distributeur selon 1'invention présente ainsi
1'avantage d'assurer une longue durée de vie, en particulier aussi
dans des conditions limites, malgré une construction simple et écono-
mique. Le dispositif amortisseur atténue notablement les vibrations
transversales du clapet, ce qui évite une déflexion du siége de la
soupape dans le corps, qui réduit la durée de vie. La soupape de
réglage peut ainsi maltriser pendant la descente des débits plus impor-
tants de fluide de pression., L'appareillage pour un centrage bilatéral
de 1a tige est.inutile pour le dispositif amortisseur. Ce dernier est
au contraire relativement simple et économique, et ne limite pas la
chambre de logement nécessaire pour le ressort. Il est en outre pos-
sible de prévoir le dispositif amortisseur compact dans des distri-
buteurs existants.

Le dispositif représenté pour 1'amortissement des vibrations
transversales de la tige aval représente une combinaison particuligre-
ment avantageuse dans ce mode de construction du distributeur.

D'autres caractéristiques et avantages de 1l'invention seront
mieux compris & 1'aide de la description détaillée ci-dessous d'un
exemple de réalisation et du dessin annexé sur lequel :
la figure 1 est une coupe longitudinale d'un distributeur comportant
le dispositif amortisseur selon 1'inventio; et
la figure 2 est une coupe partieile d'un détail du dispositif amor-
tisseur selon figure 1.

La figure 1 représente un distributeur 10 pour équipements
hydrauliques, avec un corps 11 dans lequel une premire tige amont
(12) et une seconde tige aval 13 sont disposées dans des alésages

longitudinaux 14,V15 paralléles. La premidre tige 12 commande la



10

15

20

25

30

35

2520837

liaison entre un orifice d'entrée 16 et un orifice de récepteur 17,
contenant en outre un clapet de non-retour 18. La seconde tige 13
commande la liaison entre 1l'orifice de récepteur 17 et l'orifice de
sortie 19. Chaque tige 12, 13 comporte un clapet 21 ou 22, avec
lequel elle est appliquée par un ressort 23 ou 24 sur un sidge 25
ou 26 correspondant, solidaire du corps. La premidre tige 12 est
montée des deux cdtés & 1'aide d'une garniture 27 d'étanchéité et de
guidage, qui assure pratiquement son équilibrage par rapport aux
pressions dans l'orifice d'entrée 16 et dans l'orifice de récepteur
17. La seconde tige aval 13 est guidée par un secteur de piston 30
dans un alésage longitudinal 15, avec étanchéité et glissement, de
sorte qu'elle n'est montée que d'un seul c6té et est équilibrée par
rapport & la pression dans l'orifice de récepteur 17. La seconde tige
13 présente, du coté du clapet 21 opposé au secteur de piston 30, un
prolongement 28 qui traverse une chambre 29 reliée & 1l'orifice de
sortie 19 et contenant le ressort 24. La longueur du prolongemenf 24
est un multiple de son diamétre et est choisi en fonction du ressort
24 relativement peu raide, de facon que son extrémité 31 pénétre dans
un bouchon vissé 32 agsurant 1'étanchéité de la chambre 29. Pour ce
faire, le bouchon 32 comporte, comme le montre la figure 2, un alésage
borgne étagé 33, dont le secteur intérieur 34 se raccorde par un épau-
lement 35 & un secteur extérieur de diamétre supérieur. L'extrémité 31
de la seconde tige 13 pénétre dans le secteur intérieur 34, un jeu
radial relativement important étant prévu entre les deux piéces.
L'extrémité 31 porte en outre un joint torique 37 entre une rondelle
intérieure 38 et une rondelle extérieure 39. Le ressort 34 prend appui
sur la rondelle extérieure 39, tandis que la rondelle intérieure 38
s'applique sur 1' épaulement 35 du bouchon 32, Alors que le joint
torique 37 est adapté directement au diamétre de 1'extrémité 31,
les rondelles 38 et 39 sont réalisées avec un jeu radial relativement
important par rapport & l'extrémité 31 et au secteur 36. Les rondelles
38, 39 et le joint torique 37 font partie d'un dispositif amortisseur
41,

Les extrémités des deux tiges 12, 13 pénétrent dans un palier 42

fixé dans le corps et contenant un poussoir 44 qu'un levier de
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manoeuvre 43 fait pivoter.

Le fonctionnement du distributeur 10 est le suivant. Lors d'un
pivotement du levier de manoeuvre 43 dans le sens des aiguilles d'u;e
montre, le poussoir 44 repousse la premiére tige amont 12, contre la
force exercée par son ressort 23, de sorte que le clapet 21 corres-
pondant se souléve du sidge 25 et établit une liaison entre 1l'orifice
d'entrée 16 et 1'orifide ce récepteur 17, par‘l'intermédiaire du clapet
de non-retour 18. La premiére tige 12 est alors pratiquement équili-
brée par rapport aux pressions apparaissant dans l'orifice d'entrée
16 et l'orifice de récepteur 17. Le montage bilatéral de la tige 12
dans 1'alésage longitudinal 14 et dans la garniture d'étanchéité et
de guidage 27 fait que le clapet 21 assure une bonne étanchéité pen-—
dant une longue durée de vie.

Lors d'un pivotement du levier de manoeuvre 43 dans le sens
inverse de celui des aiguilles d'une montre, le poussoir 44 repousse
la seconde tige aval 13, contre la force exercée par le ressort 24,
le clapet 21 se soulevant de son siége 26. Une liaison est ainsi éta-
blie.entre 1'orifice de récepteur 17 et l'orifice de sortie 19, ce
qui permet d'abaisser un servomoteur relié 3 1'orifice de récepteur 17.
La seconde tige 13 n'est guidée que d'un seul cdté dans le corps 11,

3 1'aide de son secteur de piston 30. En particulier dans le cas de
débits élevés du fluide de pression pendant la descente, la tige 13
tend & présenter au voisinage du clapet 21 des vibrations transver-
sales, qui produisent un déflexion du siege 26 solidaire du corps et
risquent ainsi de réduire notablement la durée de vie du distributeur-
10. De telles vibrations transversales risquent également d'appa-
raitre amplifiées quand, la tige 13 étant ouverte pendant la descente,
un clapet de pilotage 45 se trouve au voisinage du siége 26 et le
débit sortant de fluide de pression excite des vibrations transver-
sales de la tige 13. Le dispositif amortisseur 41 interdit effica-
cement aussi de telles vibrations transversales de la tige 13. Pour
ce faire, 1'extrémité 31 du prolongeﬁent 38, relativement éloignée

du clapet 21, traverse le joint torique élastique 37. Pour éviter des
erreurs d'alignement, le joint torique 37 est disposé entre les deux

rondelles 38, 39, qui présentent un jeu radial suffisant dans le
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bouchon vissé 32. La rondelle extérieure 39, chargée par le ressort
24, s'applique alors sur le joint torique 37 et le maintient tou-
jours sur 1'extrémité 31. Lors de la manceuvre de la seconde tige
13, le fluide de pression peut s'écouler sans difficulté du secteur
intérieur 34 dans la chambre 29, 3 travers le dispositif amortis-
seur 41. La tige aval 13 demeure ainsi chargée par la pression de
retour. Le dispositif amortisseur 41 est relativement économique et
compact, de sorte que la chambre de logement du ressort 24 relative-
ment peu raide est pratiquement conservée. Son mode de construction
évite en outre des erreurs d'alignement, de sorte que la fabrication
économique résultant d'une tige montée d'un seul cGté est conservée.
Le guidage élastique par le dispositif amortisseur 41 interdit sur-
tout efficacement des vibrations transversales de la tige 13 au
voiéinage du clapet 21 ou 45, de sorte que la durée de vie du distri-
buteur 10 est nettement augmentée. Le distributeur 10 convient ainsi
également pour la commande de débit important de fluide de pression
lors de la descente.

Bien entendu, diverses modifications peuvent &tre appoftées
par 1'homme de 1'art au principe et aux dispositifs qui viennent
d'étre décrits uniquement 3 titre d'exemples non limitatifs, sans

sortir du cadre de 1'invention.
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7 Revendications
1. Distributeur pour équipements hydrauliques avec un corps, dans
lequel deux tiges paralléles sont appliquées chacune par un ressort
sur leur siégé pour bloquer la liaison entre un orifice de récep-
teur et un orifice d'entrée ou de sortie, un dispositif moteur sou-
levant alternativement les tiges du sikge, contre la force exercée
par les ressorts, pour relier 1'orifice de récepteur a l'orifice
d'entrée ou de sortie; et dans lequel la tige amont est au moins
partiellement équilibrée par rapport aux pressions dans 1'orifice
d'entrée et 1'orifice de récepteur, tandis que la tige aval est équi-
librée par rapport a la pression du récepfeur, par un secteur de
piston guidé dans un alésage longitudinal, et chargée par la pression
régnant dans une chambre contenant le ressort et relide & 1'orifice
de sortie, ledit distributeur étant caractérisé en ce que la tige
aval (13) comporte un prolongement (28) fixé sur son clapet (21),
pénétrant dans la chambre (29) et dont 1'extrémité (31) opposée au
clapet (21) est reliée par un dispositif (41) d'amortissement des
vibrations transversales i une pitdce (32) solidaire du corps.
2. Distributeur selon revendication 1, caractérisé en ce que le
dispositif amortisseur (41) comporte une bague d'étanchéité élastique,
et notamment un joint torique (37) disposé entre deux rondelles (38,
39) et entourant 1'extrémité (31) du prolongement (28). '
3. Distributeur selon revendication 2, caractérisé en ce que le
ressort (24) chargeant la tige (13) prend appui sur la rondelle (39)
extérieure, en regard du clapet (21), tandis que la rondelle inté-
rieure (38) s'applique sur un épaulement (35) de la pigce (32) soli-
daire du corps.
4. Distributeur selon une quelconque des revendications 1 2 3,
caractérisé en ce que la pidce solidaire du corps est un bouchon
vissé (32), assurant 1'étanchéité de la chambre (29) vers 1'extérieur.
5. Distributeur selon une quelconque des revendications 2 a 4,
caractérisé en ce que les rondelles (38, 39) sont réalisées avec un
jeu radial par rapport 2 1'extrémité (31) et & la piéce (32) soli-
daire du corps. .

6. Distributeur selon une quelconque des revendications 1 a 5,
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caractérisé en ce que la longueur du prolongement (28) est un mul-
tiple de son diamétre.
7. Distributeur selon une quelconque des revendications 1 2 6,

caractérisé en ce que la tige (13) comporte un clapet de pilotage
(45) en amont du clapet (21). '
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