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SOUTIEN-GORGE A ETOFFE DE SURFACE ET DOUBLURE INTERNE COUPEES DANS UNE SEULE PIECE.

@ L’invention concerne un soutien-gorge.

Elle se rapporte a un soutien-gorge qui comprend une
étoffe de surface (12), une doublure interne (11), des san-
gles d’épaule, un organe de fixation (15), un trongon élasti-
que (18) placé le long du bord inférieur du soutien-gorge, et
des bonnets et des fils métalliques cousus dans la doublure
interne (11). L’étoffé de surface (12) et la doublure interne
(11) sont coupées dans une seule piece de matiére et par-
tagent un bord inférieur commun, et une piéce unique de
matiére (1) est coupée en un demi-trongon supérieur et un
demi-trongon inférieur, avec piqdre des bonnets et des fils
métalliques aux bords courbes et couture de I'étoffé de sur-
face et de la doublure interne.

Application aux soutiens-gorges et hauts de maillot.
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La présente invention concerne la fabrication de sous-
vétements en prét-a-porter, et notamment de soutiens-gorges
et de parties supérieures de maillot de bain permettant une
simplification de la structure du soutien-gorge et
facilitant une réduction du coiit des matériaux en donnant un
plus grand rendement de production pour la fabrication de
produits de qualité élevée.

Les courbes caractéristiques du corps féminin posent
de nouveaux problémes technologiques chaque année a 1'indus-
trie des sous-vétements. Cependant, toutes les réalisations
ont en commun, en plus de suivre les tendances de la mode,
de mettre en oeuvre des caractéristiques techniques et de
structure destinées 3 stimuler la volonté d'achat du client.

Un soutien-gorge classigue a une structure comprenant
des bonnets, un élément inférieur de poitrine, un élément de
dos, une étoffe de surface ou dentelle, et d'autres éléments
tels que des sangles d'épaule ou des organes de fixation ;
1'étoffe de surface ou l'étoffe de dentelle est coupée a la
forme des bonnets, de l'élément inférieur de poitrine et de
1'élément de dos puis ces éléments sont cousus, les deux
bonnets étant cousus a 1l'élément inférieur de poitrine et
les deux cotés de 1l'élément inférieur de poitrine étant
cousus sur l'élément de dos, les extrémités de 1l'élément de
dos permettant la couture d'organes de fixation, si bien
qu'il faut une couture considérable pour réaliser de tels
soutiens-gorges. Ainsi, le procédé de fabrication des struc-
tures classiques de soutiens-gorges est tres complexe, et
nécessite des ressources en main-d'oeuvre et en matériaux
importantes si bien que les coilits de production sont élevés
et que les produits ne sont pas rentables.

En conségquence, les fabricants ont récemment mis au
point de nouvelles solutions de fabrication de soutiens-
gorges par coupe et couture, des exemples figurant dans les
brevets n° 511 464 et 511 463 de la République de Chine. Les
produits fabriqués par ces procédés ont des mailles cachées
et une couture sans raccord a la surface externe du soutien-
gorge, obtenues par mise en oeuvre d'opérations simplifiées

de finition. Bien que ces produits correspondent
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actuellement a une demande importante du marché, leur coiit
de production est trés élevé si l1l'on considére des inves-
tissements et le colit des matiéres premiéres nécessaires,
surtout parce que la matieéere doit étre tissée sous forme
d'une étoffe tubulaire (voir la figure 4 du brevet précité
n° 511 464) qui différe des étoffes planes plus courantes
qui paraissent plates. Les soutiens-gorges et les parties
supérieures de maillots de bain sont disponibles dans toute
une gamme de tailles, si bien qu'il faut des quantités
différentes d'étoffe pour la fabrication suivant de nom-
breuses spécifications correspondant a des criteres de
production, et chaque machine de traitement de textile ne
permet que la production avec les spécifications d'une seule
taille, et les cofits d'investissement en appareillages de
production des fabricants d'étoffe sont donc accrus et
donnent des prix élevés a 1'étoffe qui ne permettent pas une
augmentation raisonnable des volumes et une augmentation de
la part de marché de ces produits. Ces facteurs constituent
1'obstacle essentiel que rencontre l'industrie qui n'a pas
de solution a cet effet.

L'invention a pour objet la mise en oeuvre d'une coupe
et d'une couture trés simple de matiéres nécessaires a la
formation d'un soutien-gorge ayant des fils métalliques
cachés et des bonnets intégrés par des points sans raccord
si bien que les opérations de coupe et de fabrication sont
simples & mettre en oeuvre et les colits de production
peuvent étre réduits et donnent une plus grande rentabilité
lors de la fabrication des soutiens-gorges.

Le soutien-gorge selon l'invention comprend une étoffe
12 de surface, une doublure interne 11, des sangles 14
d'épaule, un organe de fixation 15, ﬁn trongon élastique 16
placé le long du bord inférieur du soutien-gorge 100, et des
bonnets 6 et des fils métalliques 5 cousus dans la doublure
interne 11, l'étoffe de surface 12 et la doublure interne 11
étant coupées dans une seule piéce de matiére et partageant
ﬁn bord inférieur commun délimité par un pli ayant une
certaine largeur pour la formation du trongon élastique 16.

La matiére 1 est coupée en un demi-trongcon supérieur et un
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demi-trongon inférieur, le demi-trongon supérieur étant
utilisé comme étoffe de surface, chaque trongon, au niveau
des bonnets 6, ayant le profil d'un sein, et le demi-trongon
inférieur est coupé afin qu'il forme un élément de dos, un
élément inférieur de poitrine et des bords courbes dans
1'élément inférieur de poitrine, avec piglire des bonnets et
des fils métalliques aux bords courbes et couture de
1'étoffe de surface et de la doublure interne.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
seront mieux compris & la lecture de la description qui va
suivre d'exemples de réalisation, faite en référence aux
dessins annexés sur lesquels :

la figure 1 est une vue en plan de la matiére utilisée
selon l'invention a 1'état ouvert étalé ;

la figure 2 est une vue éclatée du soutien-gorge selon
1'invention ;

la figure 3 est une vue en plan de la matiére utilisée
selon l'invention aprés sa coupe et avant les opérations de
finition, depuis l'avant ;

la figure 4 est une vue en plan représentée apres la
coupe, avec . les bonnets et 1les fils cousus, vus de
l'arriére ;

la figure 5 est une vue éclatée des sangles d’'épaule,
des organes de fixation et des bonnets selon 1l'invention ;

la figure 6 est une vue en plan du soutien-gorge selon
l'invention aprés 1l1l'opération de £finition, <vu depuis
l'avant ;

la figure 7 est une vue en plan du soutien-gorge selon
l'invention aprés l'opération de finition, wvu depuis
l'arriere ;

la figure 8 est une coupe du trongon élastique suivant
la ligne A-A de la figure 7 ; et

la figure 9 est une vue en plan illustrant un autre
mode d'exécution de la couture des bonnets, des fils et de
la bande élastique selon l'invention, vus depuis l'arrieére.

Le soutien-gorge 100 et la matiére 1 sont formés d'une
étoffe élastique, par exemple de "Tactel" ou "Lycra" de
Dupont, avec un motif graphique ou décoratif 13 placé a la
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face supérieure le cas échéant ; le motif décoratif ou
graphique 13 est disposé en fonction des conditions de
réalisation et de style du soutien-gorge, et la matiere 1
peut étre formée de soie, de jacquard, de tissu imprimé, de
dentelle, de broderie et d'autres étoffes.

L'invention concerne un soutien-gorge 100 qui comprend
une étoffe de surface 12, une doublure interne 11, des
sangles d'épaule 14, un organe de fixation 15, un trongon
élastique 16 placé le long du bord inférieur du soutien-
gorge 100, et des bonnets 6 et des fils métalliques 5 cousus
dans la doublure interne 11, et 1'étoffe de surface 12 et la
doublure interne 11 partagent un seul bord inférieur déli-
mité par un pli ayant une certaine largeur pour le trongon
élastique 16. La matiére 1 est coupée en un demi-trongon
supérieur et un demi-trongon inférieur, le demi-trongon
supérieur étant utilisé comme étoffe de surface 12, les
régions des bonnets 6 étant profilées a la forme d'un sein,
le demi-trongon inférieur étant coupé afin qu'il forme un
élément de dos 8, un élément inférieur de poitrine 8 et des
bords courbes 9 dans l'élément inférieur 8, si bien que les
bonnets 6 et les fils 5 peuvent étre cousus aux bords
courbes 9 sur la doublure interne 11, avec couture de
1'étoffe 12 de surface et de la doublure interne 12.

Le trongon élastique 16 permet l'insertion d'une bande
élastique 4 de largeur convenable qui est cousue de maniére
invisible afin qu'elle accroisse 1l'élasticité du trongon
élastique 16 et assure ainsi un maintien efficace de la
position du soutien-gorge lorsqu'il est porté par une utili-
satrice (voir les figures 7, 8 et 9).

Le trongon élastique 16 formé par pliage de la matieére
1 est alors 1lié par application d'une température et d'une
pression élevées, avec association par une série continue de
points de fixation ou par disposition initiale d‘une bande
adhésive sensible thermiquement 17 dans le trongon élastique
16, puis par exécution de l'opération a température et
pression élevées destinée a provoquer une fusion qui assure
1'adhérence par la bande 17 si bien que, aprés durcissement,
aucune perte d'élasticité et de souplesse ne se produit dans
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le trongon élastique 16. La solidification de la bande
fondue 17 assure une adhérence rapide, sans ligne de raccord
dans le trongon élastigque 16 et ce trongon garde sa
flexibilité aprés la liaison. En outre, contrairement au cas
des soutiens-gorges classiques, le soutien-gorge 100 peut
étre produit de maniére que les fils métalliques 5 et les
bonnets 6 ne soient pas visibles de l'extérieur, alors que
les points de couture sont uniformément intégrés et régu-
larisés, si bien que le soutien-gorge ne présente pas les
inconvénients classiques ; en d'autres termes, le soutien-
gorge selon l'invention ne nécessite pas 1l'achat d'un
matériau tubulaire classique mais au contraire utilise un
matériau plan et en tire avantage, avec achat de quantités
de matiére correspondant aux tailles de soutiens-gorges.
commandés, si bien que l'acquisition des matiéres est sim-
plifiée et la matiére n'est pas gardée en stock excessif, et
que le rendement et la compétitivité sont accrus.

Bien entendu, diverses modifications peuvent étre
apportées par l'homme de l'art aux soutiens-gorges qui
viennent d'étre décrits uniquement a titre d'exemple non

limitatif sans sortir du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Soutien-gorge qui comprend une étoffe de surface
(12), une doublure interne (11), des sangles (14) d'épaule,
un organe de fixation (15), un trongon élastique (16) placé
le long du bord inférieur du soutien-gorge (100), et des
bonnets (6) et des fils métalliques (5) cousus dans la dou-
blure interne (11), caractérisé en ce que l'étoffe de
surface (12) et la doublure interne 11 sont coupées dans une
seule piéce de matiére et partageant un bord inférieur
commun délimité par un pli ayant une certaine largeur pour
la formation du trongon élastique (16), une piece unique de
matiére (1) est coupée en un demi-trongon supérieur et un
demi-trongon inférieur, le demi-trongon supérieur étant uti-
lisé comme étoffe de surface, la région des bonnets (6)
ayant le profil tridimensionnel d'un sein, et le demi-
trongon inférieur est coupé afin qu'il forme un élément de
dos, un élément inférieur de poitrine et des bords courbes
dans l1l'élément inférieur de poitrine, avec pigire des bon-
nets (6) et des fils métalliques aux bords courbes et cou-
ture de l'étoffe de surface et de la doublure interne.

2. Soutien-gorge selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la matiére est une étoffe élastique étirable.

3. Soutien~gorge selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le trongon élastigque (16) est formé par insertion
d'une bande élastique de largeur adaptée cousue de maniére
invisible et donnant son élasticité au trongon élastigue
(16) si bien que la position du soutien-gorge porté par une
utilisatrice est efficacement maintenue.

4. Soutien-gorge selon la revendication 1, caractérisé
en ce gque la matiére est choisie dans le groupe de matiéres
textiles comprenant la soie, le jacquard, les étoffes impri-
mées, les dentelles et les broderies.
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