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Wrynalazek niniejszy dotyczy elektro-
dy do elektrycznego spawania lukowego
z oslonietym rdzeniem metalowym.

Jak wiadomo, dobra elektroda tego
rodzaju powinna byé zaopatrzona w ma-
terial powlokowy az do korica rdzenia
metalcwego.

W tym celu pedczas wyrobu elektrody
materialem powlokowym pokrywa sie nie
tylko powierzchnie bocznag rdzenia, lecz
i czolowe powierzchnie koficowe,

Zdjecie materialu powlokowego na
koricu elektrody w celu umozliwienia za-
palenia luku odbywa sig najczesciej przez
drapanie korca elektrody na przedmiocie
spawanym. Takie drapanie wywoluje jed-
nak niekiedy niedopuszczalne uszkodze-
nie przedmiotu spawanego (co ma miejsce

np. wtedy, gdy przedmiotem spawanym
jest cienka blacha), osadzanie sie metalu
w miejscach niepozadanych w razie zapto-
nu tuku w tych miejscach i odpryskiwanie
odlamkéw materialu powlokowege w po-
blizu kofica.

Aby zapobiec tym wadom, propono-
wano zeszlifowywaé koniec elektrody po-
wleczonej przed uzyciem jej do spawania
w celu obnazenia korica rdzenia metalo-
wego. Sposob ten wymaga dodatkowej
pracy szlifowania i nie zawsze pozwala na
unikniecie odpryskiwania wigkszych od-
tamkéw powloki w poblizu obnazonego
korica.

Wynalazek niniejszy ma na celu unik-
nigcie tych niedogodnosci.

W tym celu powleczone elekirody me-



talowe wedlug wynalazku sg zakorczone
powleczonym ostrzem.

Obecnosé ostrza na koricu rdzenia me-
talowego pozwala na zakoriczenie powlo-
ki réwniez czescia podobna do zaostrzo-
rego konca rdzenia. Wskutek tego odry-
wanie sie odlamkéw powloki pod wply-
wem uderzen w czasie manipulacji
i transportu jest znacznie trudniejsze niz
w przypadku elektrod powleczonych nie
zaostrzonych. Poza tym, gdy material po-
wlokowy ostania catkowicie ostrze elek-
trody, to cienka warstwa tego materialu
pokrywajaca koniec ostrza moze by¢ za-
wsze z latwoscia zdjeta dla umozliwienia
zapalenia luku przez lekki nacisk ostrza
powleczonego na twardym przedmiocie,
np. przez doci$niecie do przedmiotu spa-
wanego w miejscu, gdzie nalezy rozpoczaé
spawanie.

Na rysunku przedstawiono schema-
tycznie dla przykladu kilka postaci wy-
konania wynalazku.

Fig. 1 przedstawia schematycznie w

" przekroju podluznym czesé elektrody we-
dtug wynalazku, wlaczonej do obwodu
spawania, fig. 2 — 8 przedstawiaja czesci
roznych odmian elektrody wedlug fig. 1.

Na tych réznych figurach te same
oznaczenia oznaczaja te same narzady.
Na fig. 1 przedstawiono elektrode do spa-
wania tukowego, zawierajacq rdzen me-
talowy 2, zaopatrzony w warstwe mate-
rialu powlokowego 3. Rdzeri metalowy 2
jest zakoriczony -ostrzem 4, pokrytym row-
niez materialem powlokowym.

Dzieki zaostrzonemu ksztaltowi kor-
ca warstwy powlokowej 3 trudno jest
oderwaé odlamki tego materiatu przez
uderzenie. Elektroda pozostaje dzieki te-
mu nalezycie pokryta na catej dlugosci az
do chwili uzycia w obwodzie spawania,
np. w obwodzie zawierajacym przedmiot
spawany 5, zrédto pradu 6 i wylacznik 11,

ktéory moze byé zamkniety dopiero po
zetknigciu elektrody z przedmiotem spa-
wanym,

Gdy koniec ostrza jest rowniez pokry-
ty materialem powlokowym, to mozna 1a-
two usunaé powloke w tym miejscu o-i)ie-
rajac elektrode na przedmiocie spawa-
nym.

Czes¢ 4 elektrody wedlug wynalazkuy,
o przekroju zwezonym, moze mieé ksztalt
odmienny niz na fig. 1. Moze ona posia-
da¢ ksztalty przedstawione na fig. 2, 3 i 4.
Nie jest konieczne, aby czesé 4 o przekro-
ju zwezonym tworzyla jedna calosé z rdze-
niem metalowym 2 elektrody. Ta czesé,
jak widaé na fig..5, moze byé przytwier-
dzona do rdzenia metalowego 2 i moze
mieé¢ ksztalt dowolny. Czesé 4 moze byé
np. osadzona w rdzeniu metalowym 2, jak
przedstawiono na fig. 5, albo przylozona
do korica rdzenia, jak na fig. 6, lub tez mo-
ze by¢ zacisnieta na koricu rdzenia 2, jak
przedstawiono na fig. 7 i 8. Taki ksztatt
kofica rdzenia, niezaleznie od przyjetej
postaci wykonania ostrzy, przedstawia
zalete dodatkowa, a mianowicie ulatwia
on zaplon luku wobec szybkiego topienia
si¢ w chwili zetknigcia elektrody z przed-
miotem spawanym i zamknigcia obwodu
spawania.

Zastrzezenie patentowe.

Powleczona elektroda metalowa do
elektrycznego spawania lukowego, zna-
mienna tym, ze jej rdzed metalowy jest
zakoriczony w postaci ostrza metalowego,
ktore jest réwniez powleczone.

La Soudure Electrique
Autogeéne, S. A.
Zastepca: M. Skrzypkowski

rzeczmik patentowy
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