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Inrichting voor het lassen en/of zetten van afzonderlijke delen.

De uitvinding betreft een stationaire inrichting voor het
lassen en/of zetiten van, bij vocrkeur staafvormige, afzonderlijke

delen op werkstukken, in het bijzonder een condensatorcontladings-

lasinrichting, met sen spantang, waarin de met de hand stuk voor

tuk toe te veersn, afzonderlijke delen kunnen worden vastgezet er

waarbij die spantang ten opzichte van het werkstuk van ult een
laad- tot in een las - respektievelijk zetstand verplaatsbaar is.
Inrichtingen voor het bevestigen van afzonderlijke delen

of werkstukken van allerlei socort, in het bijzonder volgens een

cendensator on*lad_“gslaswerkW13ze zijn in pistoolvorm of als sta-

+ionaire varianten bekend.
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Voor geringe aantallen en in het bijzonder voor reelvuldige
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wijziging van de te lassen, meestal bout- of penvormige, afzonder-

1ijke delen worden tot dusverre slechts inrichtingen toegepast,
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waarbij die afzonderlijke delen met de hand en van voren in een

spantang ingebracht worden, daarin worden vastgeklemd en 1n aan-
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sluiting hievop met behulp van de spantang tegen het werkstuk ge-
drukt en gelast worden. Speciaal bij staticnaire inrichtin
de openingen van de spantangen op grond van de geringe afstand ©

bijzonder goed toegankelijk en bij het
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naalden dcet zich niet slechts het nadeel voor dat

S  ds spantang van de zet- respektievelijk lasinrichting automatisch
te voeren. Zo is bijvoorbeeld uit het Duitse Octrooischrift

2.005.09% 22n inrichiting voor het zetten van contactkogels op me-

talen btanden bekend, waarbi]j die contactkogels in een met een Voor-

~a ~ IR, ) =~ - £ - —~ ] . g L, g
raadhoucsr varicndsn ToSvoerzaraal gesTapeild wWor den en hieruit ZocC

middel van een stempel afzonderlijk worden afgeleverd.

Dergslijke inrichtingen vergen echter aarmerkelijke mecha-

nische woorzieningen, welke in beginsel slechts bij grote aantallern

onderling gelijke, afzonderlijke delen verantwoord ziin.
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r tijdrovend is, doch is er ook een aanmerkelilk gevaar voor let-

Ock is het hekend, de toevcer van de afzonderlijke delen in
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Doel van de uitvinding is nu een stationaire inrichting van
de in de aanhef vermelde soort, welke een zo eenvoudig mogelijke
toevoer met de hand van afzonderlijke delen in de spantang mogelijk%
maakt. ) " 'é

Volgens de uitvinding wordt dit doel bereikt, doordat d8ér
de spantang een uitsparing heen reikt, die aan de van het werkstuk '
af gekeerde zijdé uitmondt in een toevoerkanaal, waarvan het einde
als bij voorkeur trechtervormige toevoeropening voor het met de
hand stuk voor stuk toevoeren van afzonderlijke delen is uitgevoerdg,
terwijl aan de werkstukzijde v8dr de spantang een beweegbaar gele-
gerde aanslag aangebracht is. Door deze uitvoering wordt het in de
spantang inbrengen van de afzonderlijke delen aanmerkelijk verge-

[l

makkelijkt, aangezien de inbrengopening of toevoeropening van het
toevoerkanaal gemakkelijk in de bediening is en onafhankelijk van k
de stand van de spantang kan worden aangebracht. De volgens de uitnz
vinding voorgestelde inrichting biedt speciaal in het bereik van
geringe en gemiddelde aantallen stuks, op grond van.de bescheiden
mechanische voorzieningen, bijzondere voordelen. Zo kunnen bijvoor-
beeld zonder dat daartoe aparte instelwerkzaamheden nodig zijn bou-~
ten of pennen van verschillende lengte verwerkt worden.

Een volgens de uitvinding de voorkeur verdienende, nadere
uitwerking wordt gekenmerkt, doordat de aanslag als hoekhefboom is
uitgevoerd, welke om zijn eerste arm uit de stand, waarin de tweede
arm vodr de spantang ligt, tot in een stand kan worden gezwenkt,
waarin die tweede arm naast de spantang ligt.

De uitvinding zal thans, onder verwijzing naar een uitslui-
tend bij wijze van voorbeeld voor de uitvinding in de tekening
weergegeven uitvoeringsvorm overeenkomstig de uitvinding, nog nader
worden toegelicht.

Fig. 1 is een schematisch vooraanzicht van een inrichting
voor het lassen van naaldvormige, afzonderlijke delen;

fig. 2 toont de laseenheid in zijaanzicht, ten dele in door-
snede; en

fig. 2a laat een variant voor de dwarsprofielvorm van het

toevoerkanaal zien. o e L e e e e
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Met de inrichting volgens fig. 1 worden als naalden gevorm- :
de, afzonderlijke delen 2 aangebracht op plaatvormige werkstukken. -
1. Hiervoor heeft een werkstuk 1 een oplegging op een opspanplaat

10, waarop dat werkstuk met behulp van een spanhefboom 11 gefixeer&

s

kan worden. Deze spanhefboom 11 kan in werking worden gesteld met .
een pneumatische cilinder 12. Boven het werkstuk 1 is de laseenheid
13 aangebracht, welke, blijkens fig. 2, met behulp van een pneuma-
tische cilinder.12 verticaal verplaatsbaar is. De. laseenheid 13 is:
voorzien van een spantang 3 voor de afzonderlijke delen 2, bestaan—
de uit een tweetal wangen L. Eén van deze wangen !t is scharnier- :
baar aangebracht en kan worden bewogen met behulp van een pneuma-
tische cilinder 12. ' :
Dééf de spantang 3 reikt een uitsparing, waarvan het van het:
werkstuk af gekeerde einde is verbonden met een toevoerkanaal 6.
Dit toevoerkanaal 6 mondt uit aan het boveneinde van de laseenheid

in een trechtervormige inbrengopening T.
V66r het zich aan de werkstukzijde bevindende einde van de

uitsparing 5 bevindt zich een aanslag 8, bestaande uit een om een

as 16 zwenkbaar gelegerde hoekhefboom. Aan é4n einde van die hoek-
hefbtoom is een aanslagvlak 9 gevormd, terwijl op het andere einde
een hydraulische cilinder 12 aangrijpt. De spantang 3 en de span-
hefboom 11 zijn via leidingen 15 met een electronische lasbesturing
14 verbonden, waardoor de laswerkgang - met uitzondering van het
toevoeren van het-afzonderlijke deel 2 en van het werkstuk 1 - be-
stuurd wordt.

Het lassen verloopt als volgt:

Het werkstuk 1 wordt gelegd op de opspanplaat 10 en een af-
zonderlijk deel 2 in de trechtervormige inbrengopening 7 ingebracht.
Dit deel 2 valt d86r het toevoerkanaal 6 in de uitsparing 5 van de
spantang 3 en heeft een oplegging op het aanslagvlak 9. Na het in-

drukken van de startknop wordt de electronische lasbesturing 1h ge-

activeerd, welke via een hydraulische cilinder 12 de spanhefbocm 11
sluit, vervolgens, via een verdere hydraulische cilinder 12 de wan--

gen b van de spantang 3 naar elkaar tce beweegt en het afzonderlij-
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ke deel 2 fixeert. Vervolgens wordt de aanslag 8 weggezwenkt en de i

laseenheid 13 neergelaten. Door aanraking van het afzonderlijke 5
deel 2 met het werkstuk 1 wordt, op een op zichzelf bekende wijze,

!
een condensatorontlading ingeleid en vindt het aaneenlassen plaats.:

Na het openen van de wangen 4 van de spantang 3 kan dan de laseen- E
heid 13 weer omhoog verplaatst worden en binnen de aanslag 8 alsme-.
de de spanhefboom 11 weer in hun uitgangsstand gebracht worden. |

In fig. 2a is een vafiantuitvoeringsvorm voor het toevoerka-:
naal 6 en de trechtervormige inbrengopening T weergegeven. De dwars—
profielvorm is aangepast aan een kruisvormig profiel van het afzon-;

i

derlijke deel en heeft daardoor een richtende werking op dat deel.
- t

Gemakkelijk valt in te zien, dat overeenkomstig de uitvinding de

toevoer van de afzonderlijke delen aan de spantang ven de laseen—

heid azanzienlijk vergemakkelijkt wordt.
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CONCLUSTIES:

1. Stationaire inrichting voor het lassen en/of zetten van,
bij voorkeur staafvormige, afzonderlijke delen op werkstukken, in
het bijzonder condensatorontladingslasinrichting, met een spantang,

5 waarin de met de hand en stuk voor stuk toe te voeren, afzonderlijke
delen kunnen worden vastgelegd, waarbij de spantang ten opzichte van
het werkstuk vanuit een lsad- tot in een las- respektievelijk zet-
stand verpleaatsbaar is, met het kenmerk, dat d6ér de spantang (3)
een uitsparing (5) reikt, welke aan de van het werkstuk (1) af ge-

10 keerde zijde uitmondt in een toevoerkanaal (6), waarvan het einde
als, bij voorkeur trechtervormige, inbrengopening (7) voor de met ,;'

" de hand, stuk voor stuk plaats vindende toevoer van afzonderlijke
delen (2) is uitgevcerd, terwijl aan de werkstukzijde véér de span—f
tang (3) een beweegbare gelegerde aanslag (8) aangebracht is.

15 2. Tnrichting volgens conclusie 1, met het kemmerk, dat de
aanslag (8) is uitgevoerd als hoekhefboom, welke om zijn eerste
arm van ult een stand, waarinm de tweede arm (9) v8dr de spantang
(3) ligt, tot in een stand, waarin die tweede arm (9) naast de span- .
tang (3) ligt, zwenkbaar is.

20 3. Inrichting ﬁolgens conciusiel1 of 2, met het kenmerk, dat
de spantang (3), net toevoerkanaal (6) en de inbrengopening (T)

naar omhocg oplopend aangebracht zijn.
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