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Sposdb i urzadzenie do ciagtego wyrobu szlifowanych i polerowanych tafolyszklanyeh.

Zgloszono 12 stycznia 1927 r.
Udzielono 28 marca 1930 r.
Pierwszenstwo: 13 stycznia 1926 r. (Wielka Brytanja),

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzenia do wyrobu szlifowanych i pole-
rowanych tafel szklanych wprost z rozto-
pionego szkla w jednej operacji ciaglej,
bez potrzeby stosowania czynnosci po$red-
nich uzywanych dotychczas, a mianowicie
bez ukladania, opitowywania, odwracania
i ponownego uktadania tafli, oraz bez u-
ciekania si¢ do pomocy wigkszej sity robo-
czej.

W tym celu wytwarza sie z roztopione-
go szkta w sposéb znany jedna nieprzerwa-
na tafle, ktéora przechodzi bez przerwy
przez odpowiednia komore chlodzaca a na-
stepnie tafla wchodzi do urzadzenia szlifu-
jacego ja po obu stronach jednocze$nie i
dalej do urzadzenia polerujacego ja row-
niez po obu stronach jednoczesnie.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok
schematyczny czesci zbiomnika roztopione-
go szkla, przyrzadu wytwarzajacego tafle
oraz komory, w ktérej tafla ta ochladza sig,
za$é fig. 2 przedstawia widok zboku, cze-
éciowo w przekroju, urzadzenia poleruja-
cego i szlifujacego.

Na fig. 1 i 2 uwidoczniony jest zbiornik
do roztopionego szkla 1, przyrzad 1° wy-
twarzajacy zen tafle szklang 2 oraz komo-
ra chtodzaca 3 znanego typu. Po wyjsciu z
komory 3, tafla 2 wchodzi pomiedzy pare
walcow, z ktérych walec 4 jest walcem na-
pedzanym, Taka sama para walcéw, uwi-
doczniona po lewej stronie fig. 2, stuzy do
wsuwania tafli pomiedzy pare wirnikéw,
zaopatrzonych w wygladzacze 5 i 6, skad
nastepnie tafla wchodzi pomiedzy druga




pare walcow 7 i 8 (oznaczonych linjami
przerywanemi), z ktérych walcem nape-
dzamym- jest waléc.7, poczem wchodzi po-
miedzy druga pare wirnikéw, takich sa-
mych jak poprzednie, z ktérych jednak u-
widoczniony jest w przekroju tylko wir-

nik dolny, zaopatrzony w powierzchnie szli- -

fujace 5¢ Tafla wchodzi nastepnie kolej-
no pomiedzy dalsze pary walcow i wirmi-
koéw w ilosci potrzebnej do nalezytego wy-
szlifowania i wypolerowania tafli, przy-
czem wszystkie dolne i gorne wirniki szli-
fujace i polerujace sa jednakowe.

Pomiedzy komora chlodzaca 3 i urza-
dzeniem do szlifowania mozna umiescié
stol 3¢ (fig. 1), sluzacy do wycinania z
nieprzerwanej tafli szkla kawatkow
wadliwych, poczem tafla wchodzi nadal
do urzadzenia do szlifowania bez znacz-
niejszej przerwy w obrébce.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb wyrobu polerowanych i

szlifowanych tafel szklanych z roztopio-
nego szkta droga ciagla, znamienny tem,

7e poczatkowo wytwarza sie nieprzerwa-
na tafle z roztopionego szkla czerpanego
z odpowiedniego zbiornika, przeciaga te
tafle przez komore chlodzaca, a nastepnie
przesuwa przez urzadzenia polerujace i
szlifujace obie stromy tej nieprzerwanej
tafli jednoczesnie i to podczas przecho-
dzenia jej przez te urzadzenia.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 znamienne tem, ze sktada
si¢ ze zbiornika roztopionego szkta, przy-
rzadu wytwarzajacego zen nieprzerwa-
nej tafli szklanej, z komory chtodzacej,
urzadzen polerujacego i szlifujacego obie
strony tafli jednoczeénie oraz przyrzadow
do ciaglego posuwania tafli przez komore
chtodzaca, przyczem urzadzenia te usta-
wione sa jedno za drugiem, a pomiedzy
komora chlodzaca a urmzadzeniem do po-
lerowania moze byé umieszczony stét do
ciecia tafli.

Pilkington Brothers Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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