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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce ad un telaio
modulare per parete mobile a vetri o altro materiale
in lastra, comprendente uno zoccolo o lato inferiore
dotato di una sede lastra per ricevere e bloccare una
porzione di una lastra, una traversa o lato superiore
anch’esso dotato di una sede lastra, uno o piu
montanti che formano i laterali del telaio, provvisti
di almeno una sede lastra, e mezzi di collegamento
che permettono un collegamento amovibile tra 1
montanti e 1 lati inferiore e superiore.
I telai modulari per parete mobile vengono
principalmente impiegati per suddividere un locale in
pit ambienti, laddove non si voglia effettuare un
intervento invasivo di modifica della planimetria del
locale, ad esempio erigendo un muro separatore.
I telai della tecnica nota sono solitamente composti
da una pluralita di traverse superiori fissate al
soffitto, verticalmente sovrastante una pluralita di
zoccoli fissati al pavimento, collegati a una
pluralita di montanti che costituiscono 1 laterali

del telaio.



I1 montante viene fissato alla traversa e allo
zoccolo tramite elementi angolari di collegamento.
Ciascuno di questi lati del telaio (traverse, zoccoli
e montanti) e solitamente costituito da serramenti o
profilati di serramento accoppiabili a scatto,
formati da due porzioni, generalmente profilati,
collegate tramite mezzi di fissaggio a scatto (“snap-
fit”), che nella configurazione assemblata formano un
vano lastra configurato per accogliere una porzione
di bordo della lastra.

I1 wvano lastra dello zoccolo accoglie inoltre un
elemento di appoggio, atto a supportare la lastra
nella sua posizione di esercizio.

L’assemblaggio della parete avviene dapprima fissando
una traversa al soffitto, verticalmente sovrastante
uno zoccolo fissato al pavimento. Un montante viene
guindi collegato a traversa e =zoccolo. La lastra
viene appoggiata sull’elemento d’ appoggio dello
zoccolo nella sua posizione di esercizio verticale.
Successivamente i serramenti a scatto vengono
assemblati, 1in modo tale che le porzioni di bordo
della lastra siano accolte nei wvani lastra. Il
procedimento finora descritto si ripete in modo da
affiancare una nuova lastra alla precedente, via via

formando la parete.



La struttura di telaio del tipo appena descritto,
seppur soddisfacente sotto molti punti di vista,
presenta numerosi svantaggi.

Innanzitutto, la struttura di telaio appena descritta
non prevede la possibilita di compensare eventuali
errori di posizionamento verticale relativo tra
traversa e zoccolo durante 1’installazione. Cid
obbliga all’utilizzo di manodopera esperta e comporta
inoltre un aumento dei tempi di installazione.

I serramenti a scatto formanti i lati del telaio, non
garantiscono una pressione trasversale alla lastra
costante e ripetibile. Cid pud portare alla creazione
di gradienti di sforzo di taglio sulla lastra che
sono particolarmente pericolosi nel caso di lastre in
materiale fragile, quale il vetro.

Inoltre, i serramenti a scatto utilizzati non
presentano un’elevata resistenza meccanica a patto di
non sovradimensionare 1lo spessore dei lati del
telaio, nel gual caso compromettendo 1’estetica della
parete, <cosa che wva a discapito della sicurezza
globale soprattutto in caso di utilizzo di lastre
pesanti, come i pannelli multistrato insonorizzanti.
Infine, la struttura di telaio descritta e
caratterizzata da una notevole complessita di

installazione, che la rende inadatta a soluzioni in



cui la parete mobile deve essere disinstallata e
successivamente reinstallata frequentemente, come ad
esempio in uffici.

Lo scopo della presente invenzione e pertanto quello
di mettere a disposizione una struttura di telaio
modulare per parete mobile a vetri o altro materiale
in lastra avente un’elevata resistenza meccanica ed
un elevato grado di sicurezza in uso.

Un ulteriore scopo della presente invenzione & guello
di mettere a disposizione una struttura di telaio
modulare per parete mobile a vetri o altro materiale
in lastra la cui installazione sia particolarmente
agevole.

Questo ed altri scopili vengono raggiunti mediante una
struttura di telaio secondo la rivendicazione 1.
Forme di realizzazione vantaggiose sono oggetto delle
rivendicazioni dipendenti.

Per meglio comprendere l'invenzione ed apprezzarne i
vantaggi, verranno di seguito descritte alcune sue
forme di realizzazione esemplificative non
limitative, facendo riferimento alle figure annesse,
in cui:

la fig. 1 & una vista in prospettiva di una struttura
di telaio secondo l'invenzione con lastre;

la fig. 2 & una vista 1in prospettiva esplosa di un



primo versante della struttura di telaio secondo
l'invenzione;

la fig. 3 & una vista in prospettiva di una struttura
di telaio secondo l'invenzione senza lastre;

la fig. 4 & una vista 1in prospettiva esplosa di un
secondo versante della struttura di telaio secondo
l'invenzione;

la fig. 5 & una vista 1in ©prospettiva di un
particolare della struttura di telaio secondo
l'invenzione;

la fig. 6 & una vista in prospettiva di un primo
versante del telaio secondo 1’invenzione con una
porta a battente in posizione aperta;

la fig. 7 & una vista in prospettiva di un secondo
versante del telaio di fig. 6;

la fig. 8 & una vista in prospettiva del telaio di
fig. 6 con porta a battente in posizione chiusa;

la fig. 9 & una vista in prospettiva di un secondo
versante del telaio di fig. 8;

le fig. 104, 10B, 10C, 10D sono wuna vista in
prospettiva di una sequenza di montaggio di un
montante del telaio secondo l'invenzione;

la fig. 11 e una vista laterale di un particolare
della struttura di telaio secondo l'invenzione in una

prima configurazione;



la fig. 12 e wuna vista laterale di un ulteriore
particolare della struttura di telaio secondo
l1'invenzione in una prima configurazione;

la fig. 13 & una vista laterale del particolare di
fig. 11 in una seconda configurazione;

la fig. 14 & una vista laterale del particolare di
fig. 12 in una seconda configurazione;

le fig. 15, 16, 17 sono una vista in prospettiva di
un telaio secondo 1’ invenzione in varie
configurazioni di montaggio;

la fig. 18 & una vista in sezione di wuna porta
scorrevole del telaio secondo 1’invenzione;

la fig. 19 & una vista ingrandita di un particolare
di fig. 18;

la fig. 20 e una vista ingrandita di un wulteriore
particolare della porta del telaio di fig. 18;

le fig. 21A e 21B sono una vista 1n sezione,
rispettivamente di una porta a Dbattente e di una
porta scorrevole del telaio secondo 1’invenzione;

le fig. 22A e 22B sono una vista in sezione di una
porta a battente del telaio, rispettivamente, in
configurazione chiusa e aperta;

la fig. 23 & una vista in prospettiva di un primo
versante del telaio secondo 1’invenzione con una

porta scorrevole in posizione chiusa;



la fig. 24 & una vista in prospettiva del telaio di
fig. 23 con porta scorrevole in posizione aperta;

la fig. 25 & una vista in prospettiva di un secondo
versante del telaio di fig. 24;

la fig. 26 & una vista in prospettiva di un secondo
versante del telaio di fig. 23.

Con riferimento alle figure, una struttura di telaio
secondo la presente invenzione e complessivamente
indicata con i1l riferimento 1.

Il telaio 1 comprende un lato inferiore o zoccolo 2,
con una sede lastra zoccolo 3 atta a ricevere una
porzione di bordo di una lastra, un lato superiore o
traversa 4, con una sede lastra traversa 5 atta a
ricevere una porzione di bordo di una lastra, nonché
uno o piu montanti 6, che formano almeno un laterale
del telaio 1, con almeno una sede lastra montante 7
atta a ricevere una porzione di una lastra.

I1 telaio 1 comprende inoltre mezzi di collegamento
8, 1in grado di garantire un collegamento fra il
montante 6 e lo zoccolo 2 e fra i1l montante 6 e la
traversa 4.

Lo =zoccolo 2 si estende 1lungo una predefinita
estensione longitudinale 100 che, in una
configurazione di utilizzo del telaio 1, e

sostanzialmente orizzontale.



In una forma di realizzazione dell’invenzione, 1lo
zoccolo 2 comprende un semizoccolo principale 35,
con una porzione di testa 39, collegata di pezzo ad
un fusto 36 esteso verticalmente atto a sopportare i
carichi wverticali e a scaricarli al pavimento per
mezzo di piedi 37, nonché un semizoccolo secondario
38, con una porzione di testa 40, realizzata di pezzo
ad un gambo 41 formato da una parete sostanzialmente
piliana che si estende verticalmente.

Vantaggiosamente, il semizoccolo secondario 38 e
accoppiato al semizoccolo principale 35 tramite una
nervatura 42 avente un profilo curvo, ricavata ad
un’estremita del gambo 41 su un versante di appoggio
del gambo 41 al fusto 36, atta a cooperare con una
gola 43, ricavata su un versante di appoggio del
fusto 36 al gambo 41, avente un profilo
sostanzialmente complementare al profilo della
nervatura 42, 1in modo da consentire un corretto
posizionamento relativo tra 11 semizoccolo secondario
38 ed il semizoccolo principale 35 durante
1’ assemblaggio dello zoccolo 2.

In accordo con una forma di realizzazione, il
semizoccolo secondario 38 & fissato al semizoccolo
principale 35 tramite wviti. Vantaggiosamente, il

semizoccolo secondario 38 e collegato con viti al



semizoccolo principale 35 in una loro porzione non
visibile da una persona nelle normali condizioni di
utilizzo del telaio. In accordo con una forma di
realizzazione, 11 semizoccolo secondario 38 presenta
dei fori passanti per wviti, ricavati sul gambo 41,
vantaggiosamente provvisti di un incasso atto ad
accogliere le teste delle wviti, ©posizionati in
corrispondenza di sedi vite ricavate sul fusto 36 del
semizoccolo principale 35.

Alternativamente, i semizoccoli principale e
secondario (35, 38) possono essere realizzati di
pezzo, con una porzione del materiale agente da
ponte.

I semizoccoli principale e secondario (35,38) sin qui
descritti SOono vantaggiosamente formati per
estrusione e configurati come profilati cavi.
Preferibilmente, tali semizoccoli principale e
secondario (35,38) sono formati in alluminio.

La sede 1lastra zoccolo 3 & ricavata nello spazio
interposto tra la porzione di testa 39 del
semizoccolo principale 35 e la porzione di testa 40
del semizoccolo secondario 38, ed e delimitata da due
superfici fermalastra 31 affacciate e parallele.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, le

superfici fermalastra 31 della sede lastra zoccolo 3,
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sono delimitate da porzioni a sbalzo 34 dei
semizoccoli 35, 38, aggettanti 1in direzione della
lastra.

Secondo una forma di realizzazione dell’ invenzione, 1
mezzi di collegamento 8 comprendono una prima sede di
accoppliamento a sottosquadro 27, con almeno un
sottosquadro 33 ricavato su un versante affacciato
alla 1lastra di wuna porzione di testa 39,40 dei
semizoccoli 35, 38.

Secondo una forma di realizzazione dell’invenzione,
la sede lastra zoccolo 3 & adiacente alla prima sede
di accoppiamento a sottosquadro 27, in modo tale che
almeno una superficie fermalastra 31 della sede
lastra zoccolo 3 sia delimitata dal sottosguadro 33.
In una forma di realizzazione particolarmente
vantaggiosa, la prima sede di accoppiamento a
sottosquadro 27 comprende due sottosquadri 33 in modo
tale che ciascuna superficie fermalastra 31 della
sede lastra zoccolo 3 & delimitata da un sottosquadro
33 da un 1lato, e dalla porzione a sbalzo 34 del
semizoccolo (35,38) dall’altro.

In accordo con una forma di realizzazione, ciascuna
superficie fermalastra 31 della sede lastra zoccolo 3
& provvista di una guarnizione 25, estesa lungo una

porzione maggioritaria della superficie fermalastra
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31, e avente spessore tale che, in una configurazione
di utilizzo del telaio 1, ovvero guando il
semizoccolo principale 35 & serrato al semizoccolo
secondario 38 e la lastra e assicurata al telaio 1 ,
la superficie maggiore della lastra sia in contatto
premente con la guarnizione 25, mentre la porzione a
sbalzo 34 dei semizoccoli 35,38 e in wvicinanza di
tale superficie maggiore della lastra, senza
contattarla.

La traversa 4 si estende lungo una predefinita
estensione longitudinale 100" che, in una
configurazione di utilizzo del telaio 1, e
sostanzialmente parallela e verticalmente sovrastante
1’ estensione longitudinale 100 dello zoccolo 2.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, ad
esempio analogamente a quanto descritto per 1o
zoccolo 2, la traversa 4 comprende una semitraversa
principale 44, nonché una semitraversa secondaria 48.
Vantaggiosamente, detta semitraversa principale 44 e
provvista di una porzione di testa 45, collegata di
pezzo ad un fusto 46 atto a scorrere telescopicamente
in un wvano 47 formato dalle pareti affacciate e
parallele di una “U” rovescia 51 fissata al soffitto
tramite mezzi di fissaggio idonei, ad esempio viti.

La semitraversa secondaria 48 & provvista di una
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porzione di testa 49, realizzata di pezzo ad un gambo
50, formato da una parete sostanzialmente piana che
si estende verticalmente.

Vantaggiosamente, il fusto 46 della semitraversa
principale 44 presenta un corpo principale 55 da cui
dipartono due pareti 54 affacciate e parallele,
conformate in modo tale da cooperare con le pareti
della ™“U” rovescia 51 durante 1lo scorrimento della
traversa 4 nel vano 47.

In una forma di realizzazione particolarmente
vantaggiosa, su un’estremita della parete 54 e
ricavata wuna canalina 56 atta ad accogliere una
guarnizione cedevole in contatto con una parete della
“g”r rovescia 51, in modo tale da garantire
1"isolamento acustico ed 11 recupero del gioco
presente tra la traversa 4 e la “U” rovescia 51.
Vantaggiosamente, la semitraversa secondaria 48 e
accoppiata alla semitraversa principale 44 tramite
una nervatura 52 avente, ad esempio, un profilo
curvo, ricavata ad un’estremita del gambo 50 su un
versante di appoggio del gambo 50 al fusto 46, atta a
cooperare con una gola 53, ricavata su un versante di
appoggio del fusto 46 al gambo 50, avente, ad
esempio, un profilo sostanzialmente complementare al

profilo della nervatura 52, in modo da consentire un
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corretto posizionamento relativo tra la semitraversa
secondaria 48 ed la semitraversa principale 44
durante 1’assemblaggio della traversa 4.

La semitraversa secondaria 48 e fissata alla
semitraversa principale 44 tramite viti,
preferibilmente disposte in porzioni delle
semitraverse non visibili durante i1 normale utilizzo
del telaio. In accordo con una forma di
realizzazione, la semitraversa secondaria 48 presenta
dei fori passanti per wviti, ricavati sul gambo 50,
vantaggiosamente provvisti di un incasso atto ad
accogliere le teste delle wviti, ©posizionati in
corrispondenza di sedi vite ricavate sul fusto 46
della semitraversa principale 44.

Alternativamente, le semitraverse principale e
secondaria 44,48 possono essere realizzate di pezzo,
con una porzione del materiale agente da ponte.

Le semitraverse principale e secondaria 44,48 sin qui
descritte sSono vantaggiosamente formate per
estrusione e configurate come profilati cavi.
Preferibilmente, tali semitraverse principale e
secondaria 44,48 sono formati in alluminio.

La sede lastra traversa 5 e ricavata nello spazio
interposto tra la ©porzione di testa 45 della

semitraversa principale 44 e la porzione di testa 40
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della semitraversa secondaria 48, ed & delimitata da
due superfici fermalastra 32 affacciate e parallele.
In una forma di realizzazione dell’invenzione, le
superfici fermalastra 32 della sede lastra traversa
5, sono delimitate da porzioni a sbalzo 57 delle
semitraverse 44,48, aggettanti 1in direzione della
lastra.

Secondo una forma di realizzazione dell’ invenzione, 1
mezzi di collegamento 8 comprendono inoltre una
seconda sede di accoppiamento a sottosquadro 28, con
almeno un sottosquadro 58 ricavato su un versante
affacciato alla lastra di una porzione di testa 45,49
delle semitraverse 44,48,

Secondo una forma di realizzazione dell’invenzione,
la sede lastra traversa 5 e adiacente alla seconda
sede di accoppiamento a sottosquadro 28, in modo tale
che almeno una superficie fermalastra 32 della sede
lastra traversa 5 sia delimitata dal sottosquadro 58.
In una forma di realizzazione particolarmente
vantaggiosa, la seconda sede di accoppiamento a
sottosquadro 28 comprende due sottosquadri 58, in
modo tale che ciascuna superficie fermalastra 32
della sede lastra traversa 5 e delimitata da un
sottosquadro 58 da un lato, e dalla porzione a sbalzo

57 della semitraversa 44,48 dall’altro.
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In accordo con una forma di realizzazione, ciascuna
superficie fermalastra 32 della sede lastra traversa
5 e provvista di una guarnizione 25, estesa lungo una
porzione maggioritaria della superficie fermalastra
32, e avente spessore tale che, in una configurazione
di utilizzo del telaio 1, ovvero quando la
semitraversa principale 44 e serrata alla
semitraversa secondaria 48 e la lastra & assicurata
al telaio 1 , la superficie maggiore della lastra sia
in contatto premente con la guarnizione 25, mentre la
porzione a sbalzo 57 delle semitraverse 44,48 & in
vicinanza di tale superficie maggiore della lastra,
senza contattarla.

In una configurazione di utilizzo del telaio 1, il
montante 6 si estende lungo un asse longitudinale 200
sostanzialmente perpendicolare alle estensioni
longitudinali 100, 100" dello =zoccolo 2 e della
traversa 4.

In accordo con un aspetto della presente invenzione,
il montante 6 comprende una barra di rinforzo 9 atta
a conferire rigidita al telaio 1.

Vantaggiosamente, tale barra di rinforzo 9 e
configurata come una barra piatta, avente sezione
retta allungata, preferibilmente rettangolare,

preferibilmente con il lato lungo della sezione
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disposto trasversalmente alle estensioni
longitudinali 100, 100" dello =zoccolo 2 e della
traversa 4.

Preferibilmente, la barra di rinforzo 9 e formata in
materiale metallico resistente, ad esempio in ferro o
acciaio.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, 1
mezzi di collegamento 8 comprendono inoltre una prima
e seconda porzione di accoppiamento 29,30 del
montante 6. Vantaggiosamente, tale porzione di
accoppiamento 29,30 del montante 6 & adatta a
cooperare con i mezzi di collegamento 8 previsti in
una qualsiasi delle forma di realizzazione deil sopra
descritti =zoccolo 2 e, vantaggiosamente, ma non
necessariamente, traversa 4.

Vantaggiosamente, tali porzioni di accoppiamento
29,30 sono ricavate come porzioni terminali della
barra di rinforzo 9.

Secondo un aspetto della presente invenzione, la
prima porzione di accoppiamento 29 & inseribile nella
prima sede di accoppiamento a sottosquadro 27 in un
qualungque punto dell’estensione longitudinale 100
dello zoccolo 2.

Analogamente, la seconda porzione di accoppiamento 30

& inseribile nella seconda sede di accoppiamento a
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sottosquadro 28 in un qualungque punto dell’estensione
longitudinale 100" della traversa 4.

Tali prima e seconda porzioni di accoppiamento 29, 30
sono accoppiabili selettivamente in una posizione di
rilascio, in cui non impegnano, rispettivamente, la
prima e seconda sede di accoppiamento a sottosquadro
27, 28, ed 1in una posizione di impegno in cui
impegnano, rispettivamente, la prima e seconda sede
di accoppiamento a sottosguadro 27, 28.
Vantaggiosamente, tali prima e seconda porzioni di
accoppiamento 29, 30 possono passare dalla posizione
di rilascio alla posizione di impegno, e dalla
posizione di impegno alla posizione di rilascio,
tramite una rotazione di detto montante 6 attorno ad
un suo asse longitudinale 200.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, la
porzione di accoppiamento 29,30 comprende un collo 59
che si estende lungo 1’"asse longitudinale 200 del
montante 6, collegato, ad esempio, di pezzo con una
porzione centrale della barra di rinforzo 9 da un
lato, e con una porzione di estremita 61 dall’altro,
tale porzione di estremita 61 recando almeno una
protuberanza 60, aggettante in direzione
sostanzialmente trasversale al collo 59, che nella

configurazione di impegno si estende nell’almenc un
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sottosquadro 33,58 della prima e seconda porzione di
accoppiamento a sottosquadro 27, 28.

Vantaggiosamente, 11 collo 59 ha una sezione retta
con un massimo ingombro trasversale (ovvero
1" ingombro 1in wuna direzione trasversale all’asse
longitudinale 200 del montante 6) inferiore alla
distanza tra le porzioni a sbalzo 34,57,
rispettivamente, dei semizoccoli 35,38 e delle
semitraverse 44,48.

Vantaggiosamente, la porzione di estremita 61 delle
porzioni di accoppiamento 29,30 ha una sezione retta
con un massimo ingombro trasversale (ovvero
1" ingombro 1in wuna direzione trasversale all’asse
longitudinale 200 del montante 6) inferiore alla
larghezza delle prima e seconda sede di accoppiamento
a sottosquadro 27, 28.

Pertanto, le porzioni di accoppiamento 29,30 sono
accoppiate con gioco alle sedi di accoppiamento a
sottosquadro 27,28.

In una forma di realizzazione particolarmente
vantaggiosa, le porzioni di accoppiamento 29,30 sono
configurate a “TI” e presentano due protuberanze 60,
aggettanti in direzione trasversale al collo 59, atte
a impegnare, nella posizione di impegno, i

sottosquadri 33,58 delle prima e seconda porzioni di
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accoppiamento a sottosquadro 27, 28.

Secondo una forma di realizzazione, il montante 6
comprende un primo ed un secondo semimontante 10,11,
estesi lungo 1’asse longitudinale 200 del montante 6,
rispettivamente, con una prima e seconda concavita
12,13, ricavate centralmente su un versante dei
semimontanti 10,11 affacciato alla lastra, atte ad
accogliere una porzione laterale 14 della barra di
rinforzo 9.

Ciascuna di tali concavita 12,13 e parzialmente
delimitata da superfici guida 15,16 affacciate e
configurate per guidare le porzioni laterali 14 della
barra di rinforzo 9 all’interno delle concavita 12,13
durante 1’assemblaggio dei semimontanti 10,11 alla
barra di rinforzo 9.

Sul versante dei semimontanti 10,11 affacciato alla
lastra sono ricavate due superfici fermalastra 22 del
primo semimontante 10, e due superfici fermalastra 23
del secondo semimontante 11. Le superfici fermalastra
22 del primo semimontante 10 sono delimitate da un
lato dalla prima concavita 12, dall’altro da porzioni
a sbalzo 26, aggettanti dalle superfici fermalastra
22 in direzione della lastra. Analogamente, le
superfici fermalastra 23 del secondo semimontante 11

sono delimitate da un lato dalla seconda concavita
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13, dall’altro da porzioni a sbalzo 26, aggettanti
dalle superfici fermalastra 23 1in direzione della
lastra.

In accordo con una forma di realizzazione, 1l primo
semimontante 10 & collegato alla barra di rinforzo 9
tramite un collegamento di forma.

Vantaggiosamente, tale collegamento di forma
comprende un binario 17 aggettante da una superficie
guida 15 della concavita 12 del primo semimontante 10
atto a essere inserito in una scanalatura 18 ricavata
sSu una porzione laterale 14 della barra di rinforzo
9.

In una forma di realizzazione preferita, tale
collegamento di forma comprende due binari 17, ognuno
ricavato su ciascuna superficie guida 15,
vantaggiosamente in posizione disallineata in modo da
garantire il corretto verso di accoppiamento, atti ad
essere inseriti in altrettante scanalature 18
ricavate su una porzione laterale 14 della barra di
rinforzo 9.

Alternativamente, il primo semimontante 10 pud essere
collegato ad interferenza alla barra di rinforzo 9 o,
ad esempio, tramite saldatura, oppure ancora
realizzato di pezzo con la barra di rinforzo 9.

In accordo con una forma di realizzazione, i1l secondo
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semimontante 11 presenta dei gradini a sbalzo 19,
aggettanti dalle superfici guida 16, con funzione di
fine corsa della porzione laterale 14 all’interno
della seconda concavita 13.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, il
secondo semimontante 11 e configurato per essere
fissato alla barra di rinforzo 9 tramite viti. A tal
fine, il secondo semimontante 11 presenta su un
versante opposto al versante affacciato alla lastra,
dei fori passanti 24 per viti, con un incasso atto ad
accogliere le teste delle wviti, ©posizionati in
corrispondenza di sedi vite ricavate sulla porzione
laterale 14 della barra di rinforzo 9.
Vantaggiosamente, le porzioni di accoppiamento 29,30
del montante 6 si estendono 1in direzione dell’ asse
longitudinale 200 del montante 6 oltre i1 semimontanti
10,11 in modo tale <che, quando 1l montante 6 &
assemblato allo =zoccolo 2 e alla traversa 4, 1
semimontanti 10,11 siano in battuta con le porzioni
di testa 39,40 dei semizoccoli 35,38 e con le
porzioni di testa 45,49 delle semitraverse 44,48,
mentre le porzioni di accoppiamento 29,30 siano
accoppiate con gioco alle sedi di accoppiamento a
sottosquadro 27,28 dello zoccolo 2 e della traversa

4.



22

I semimontanti 10,11 sin qui descritti SOono
vantaggiosamente formati per estrusione e, ad
esempio, configurati come travi piene.
Preferibilmente, tali semimontanti 10,11 sono formati
in alluminio.

In una configurazione assemblata del montante 6,
ovvero quando i due semimontanti 10,11 SOono
accoppiati alla barra di rinforzo 9, 1l montante 6
comprende due sedi lastra montante 7, ciascuna
delimitata da una superficie fermalastra 22 del primo
semimontante 10 e da una superficie fermalastra 23
del secondo semimontante 11, 1in modo tale che le
superfici fermalastra 22,23 di ciascuna sede lastra
montante 7 sono affacciate e parallele.

Ciascuna superficie fermalastra 22,23 della sede
lastra montante 7 & provvista di una guarnizione 25,
estesa lungo una porzione maggioritaria della
superficie fermalastra 22,23, e avente spessore tale
che, in una configurazione di utilizzo del telaio 1,
ovvero quando il secondo semimontante 11 e serrato al
primo semimontante 10 e la lastra e assicurata al
telaio 1 , la superficie maggiore della lastra sia in
contatto premente con la guarnizione 25, mentre la
porzione a sbalzo 26 dei semimontanti 10,11 sia in

vicinanza di tale superficie maggiore della lastra,
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senza contattarla.

La struttura di telaio 1 finora descritta risulta
particolarmente indicata per accogliere una porta 62,
secondo una forma di realizzazione riportata nelle
figure 6, 7, 8, 9, e 23, 24, 25, 26.

Secondo tale forma di realizzazione, 11 telaio 1
comprende almeno un montante di estremita 66,
collegato alle estremita dello zoccolo 2 ed alla
traversa 4, comprendente un semimontante porta 63 ed
un semimontante stanza 64.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, Il
semimontante porta 63 & collegato al semimontante
stanza 64 tramite viti. A tal fine, il semimontante
porta 63 presenta su un versante affacciato alla
porta, dei fori passanti 24 per viti, con un incasso
atto ad accogliere le teste delle wviti, posizionati
in corrispondenza di sedi vite ricavate sul
semimontante stanza 64.

Analogamente a quanto descritto per il montante 6, il
montante di estremita 66 comprende una sede lastra di
estremita 65, delimitata da due superfici fermalastra
67 affacciate e parallele, ricavate su un versante
affacciato alla lastra del semimontante porta 63 e
del semimontante stanza 64.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, le
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superfici fermalastra 67 sono delimitate da porzioni
a sbalzo 68, ricavate sul semimontante porta 63 e sul
semimontante stanza 64, aggettanti in direzione della
lastra.

In una forma di realizzazione dell’ invenzione,
ciascuna superficie fermalastra 67 della sede lastra
di estremita 65 e provvista di una guarnizione 25,
estesa lungo una porzione maggioritaria della
superficie fermalastra 67, e avente spessore tale
che, in una configurazione di utilizzo del telaio 1,
ovvero quando il semimontante porta 63 & serrato al
semimontante stanza 64 e la lastra e assicurata al
telaio 1, la superficie maggiore della lastra sia in
contatto premente con la guarnizione 25, mentre le
porzioni a sbalzo 68 dei semimontanti porta e stanza
63,64 siano in vicinanza di tale superficie maggiore
della lastra, senza contattarla.

Secondo una forma di realizzazione della presente
invenzione, le guarnizioni 25 sono formate in
materiale polimerico, ad esempio in poliuretano, ad
alta densita ed elevato coefficiente d’attrito.

La porta 62 presenta una base superiore 81 ed una
base inferiore 73 affacciata al pavimento, con una
prima gola 74 atta ad accogliere e Dbloccare una

ghigliottina a sfiocramento 75 spostabile all’interno



25

della prima gola 74, in modo da consentire
1’ impostazione della luce tra porta e pavimento.

La ghigliottina a sfioramento 75 & provvista di una
canalina 76, ricavata sul versante della ghigliottina
75 affacciato al pavimento, atta ad accogliere una
guarnizione a spazzolino non mostrata in grado di
contattare in modo strisciante il pavimento.

La porta 62 pud essere configurata come porta
scorrevole 72 o porta a battente 71.

Nel caso 1in cui la porta 62 sia configurata come
porta scorrevole 72, la base superiore 81 presenta
delle ruote 80, scorrevoli su una barra di supporto
82 fissata alla traversa 4 del telaio 1.
Vantaggiosamente, la Dbase 1inferiore 73 comprende
inoltre una seconda gola 77 atta a garantire un
accoppliamento a manicotto con un perno guida 78 di
una squadretta antipendolamento 79 fissata
internamente al semimontante porta 63, 1n modo da
trattenere la base inferiore 73 1in vicinanza del
telaio 1 ed evitare cosi il pendolamento della porta
scorrevole 72.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, il
semimontante porta 63 del montante di estremita 66
cui & connessa la squadretta antipendolamento 79,

comprende una guarnizione a spazzolino 85, collegata
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tramite mezzi di collegamento a scatto, ad esempio
con collegamento snap-on, ad un versante del
semimontante porta 63 affacciato alla porta
scorrevole 72, atta ad entrare in contatto
strisciante con una superficie di sfregamento 86
della porta scorrevole 72, quando la porta scorrevole
72 & chiusa.

Vantaggiosamente, il semimontante porta 63 del
montante di estremita 66 non collegato alla porta
scorrevole 72, comprende una gJguarnizione con camera
d’"aria 69 collegata tramite mezzi di collegamento a
scatto, ad esempio con collegamento snap-on, ad un
versante di battuta del semimontante porta 63 non
collegato alla porta 62, atta ad entrare in contatto
premente con una corrispondente superficie di battuta
70 della porta scorrevole 72.

Nel caso 1in cui la porta 62 sia configurata come
porta a Dbattente 71, la Dbase superiore 81 e
vantaggiosamente collegata ad un braccio 83 di un
meccanismo di ritorno 84, fissato sulla traversa 4
del telaio 1.

In una forma di realizzazione dell’invenzione, il
semimontante porta 63 del montante di estremita 66
collegato alla porta a battente 71, comprende delle

cerniere di collegamento, ed una guarnizione con
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camera d"aria 69, collegata tramite mezzi di
collegamento a scatto, ad esempio con collegamento
snap-on, ad un versante del semimontante porta 63
affacciato alla porta a battente 71 e sostanzialmente
perpendicolare alla direzione di avanzamento della
porta a battente 71, atta a contattare a pressione
una superficie di battuta 70 della porta a battente
71.

La guarnizione con camera d’'aria 69 si affaccia alla
superficie di battuta 70 in modo tale che, quando la
porta a battente 71 & movimentata in chiusura, essa
venga compressa dalla superficie di battuta 70,
evitando strisciamenti fra la guarnizione con camera
d’aria 69 e la superficie di battuta 70.
Analogamente, 11 semimontante porta 63 del montante
di estremita 66 non collegato alla porta a battente
71, comprende una guarnizione con camera d’aria 69
collegata tramite mezzi di collegamento a scatto
(snap—-on) ad un versante di battuta del semimontante
porta 63 non collegato alla porta a battente 71 e
sostanzialmente ©perpendicolare alla direzione di
avanzamento della porta a Dbattente 71, atta a
contattare a pressione una superficie di battuta 70
della porta a battente 71.

La guarnizione con camera d’'aria 69 si affaccia alla
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superficie di battuta 70 in modo tale che, quando la
porta a battente 71 & movimentata in chiusura, essa
venga compressa dalla superficie di Dbattuta 70,
evitando strisciamenti fra la guarnizione con camera
d’aria 69 e la superficie di battuta 70.

Verra di seguito descritto 1’assemblaggio della
struttura di telaio 1 secondo la presente invenzione,
a scopo esplicativo, considerando un solo montante 6.
Innanzitutto, si assemblano i due semizoccoli 35,38 e
le due semitraverse 44,483.

I1 montante 6 viene assemblato facendo scorrere la
barra di rinforzo 9 nella concavita 12 del primo
semimontante 10 in direzione dell’asse longitudinale
200 del montante 6, e successivamente accoppiando la
porzione laterale 14 della barra di rinforzo 9
rimasta libera al secondo semimontante 11.
Successivamente, lo zoccolo 2 wviene fissato al
pavimento e la traversa 4, con la sua “U” rovescia
51, viene assicurata al soffitto in ©posizione
verticalmente sovrastante lo zoccolo 2.

I1 montante 6, con le porzioni di accoppiamento 29,30
allineate alla direzione di estensione longitudinale
dello zoccolo 2 e della traversa 4, viene guindi
ruotato nel piano del telaio, 1in modo tale che le

porzioni di accoppiamento 29,30 vengano 1inserite
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nelle sedi di accoppiamento a sottosquadro 27, 28.

I1 montante 6 viene quindi ©portato nella sua
posizione di esercizio, facendo scorrere le porzioni
di accoppiamento 29,30 in posizione di rilascio
all’interno delle sedi di accoppliamento a
sottosquadro 27,28.

A questo punto il montante 6 viene ruotato di novanta
gradi attorno al proprio asse longitudinale 200 e
portato nella posizione di impegno in modo tale che
le sedi lastra montante 7 siano allineate con le sedi
lastra zoccolo 3 e traversa b.

Alternativamente, le porzioni di accoppiamento 27,28
del montante 6 possono essere inserite nelle sedi di
accoppiamento a sottosgquadro 29,30 1in un punto
terminale dell’estensione longitudinale dello zoccolo
2 e della traversa 4 gia nella posizione di impegno.
Si noti che, gualora si volesse cambiare la posizione
di esercizio del montante 6, ad esempio per inserire
una lastra di larghezza diversa, e sufficiente
ructare 11 montante 6 nella posizione di rilascio,
ricercare la nuova posizione di esercizio e ruotare
nuovamente il montante 6 nella posizione di impegno.
I1 gioco presente tra le porzioni di accoppiamento
29,30 e le sedi di accoppiamento a sottosquadro 27,28

consente aggiustamenti anche minimi della posizione
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di esercizio del montante 6, facendo scorrere le
porzioni di accoppiamento a sottosquadro 27,28
direttamente nella posizione di impegno.

Inoltre, tale gioco consente uno spostamento del
montante 6 in direzione trasversale alla direzione
di estensione dello zoccolo 2 e traversa 4, al fine
di compensare eventuali errori nel posizionamento
della traversa 4 verticalmente sovrastante lo zoccolo
2.

Dopo che il montante 6 & stato assemblato al telaio
1, si inserisce la lastra nelle sedi lastra 3,5,7 e
si serrano le viti di fissaggio in modo tale che,
grazie alle guarnizioni 25, la lastra venga
saldamente trattenuta al telaio 1.

I1 telaio 1 secondo la presente invenzione presenta
numerosi vantaggi, in particolare esso presenta una
struttura facilmente assemblabile, con un elevato
grado di sicurezza.

I1 telaio 1 & facilmente disassemblabile ed &
pertanto particolarmente indicato per quelle
destinazioni d’uso in cui €& necessario variare
frequentemente la posizione della parete mobile.

Il telaio 1 garantisce inoltre un elevato isolamento
acustico.

Infine, 11 telaio 1, grazie all’arrangiamento “a
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nascondiglio” delle viti di serraggio, e
caratterizzato da un aspetto estetico particolarmente
pulito.

Ovviamente, alla struttura di telaio secondo la
presente invenzione, un tecnico del ramo, allo scopo
di soddisfare esigenze contingenti e specifiche,
potra apportare ulteriori modifiche e wvarianti, tutte
peraltro contenute nell’ambito di protezione
dell’invenzione, quale definito dalle seguenti
rivendicazioni.

Ad esempio, in accordo con una forma di
realizzazione, detta semitraversa secondaria 483
comprende una nervatura 52 atta a cooperare con una
gola 53 di detta semitraversa principale 44.

In accordo con una forma di realizzazione, detta
semitraversa principale 44 comprende un fusto 46 atto
a scorrere telescopicamente in un wvano 47 di una “U”
rovescia 51 fissata al soffitto.

In accordo con una forma di realizzazione, detto
fusto 46 di detta semitraversa principale 44
comprende una parete 54 con una canalina 56 per una
guarnizione cedevole atta a contattare una parete di
detta “U” rovescia 51.

In accordo con una forma di realizzazione, detti

primo e secondo semimontante 10, 11, detti
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semizoccolo principale 35 e secondario 38, dette
semitraversa principale 44 e secondaria 48, detti
semimontanti porta 63 e stanza 64 sono formati in
alluminio e detta barra di rinforzo 9 e formata in
ferro.

In accordo con una forma di realizzazione, detto
semizoccolo secondario 38, detta semitraversa
secondaria 48, detto secondo semimontante 11, detto
semimontante porta 63 sono fissati, rispettivamente,
a detto semizoccolo principale 35, detta semitraversa
principale 44, detto primo semimontante 11, detto
semimontante stanza 64 tramite viti disposte in una
loro porzione non visibile da una persona nelle
normali condizioni di utilizzo del telaio 1.

In accordo con una forma di realizzazione, detto
telaio 1 comprende una porta 62, con una base
inferiore 73, detta base inferiore 73 comprendendo
una prima gola 74 atta ad accogliere e bloccare una
ghigliottina a sfiocramento 75, detta ghigliottina a
sfioramento 75 comprendendo una guarnizione a
spazzolino.

In accordo con una forma di realizzazione, detta
porta 62 e configurata come porta scorrevole 72,
detta porta scorrevole 72 comprendendo una seconda

gola 77 atta a garantire un accoppiamento a manicotto
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con un perno guida 78 di una squadretta
antipendolamento 79 fissata internamente a detto
semimontante porta 63.

In accordo con una forma di realizzazione, detta
porta 62 e configurata come porta scorrevole 72,
detto semimontante porta 63 comprendendo una
guarnizione a spazzolino 85 atta ad entrare in
contatto strisciante con una superficie di
sfregamento 86 della porta scorrevole 72.

In accordo con una forma di realizzazione, detta
porta 62 e configurata come porta scorrevole 72,
detto semimontante porta 63 comprendendo una
guarnizione con camera d’aria 69 atta ad entrare in
contatto premente con una corrispondente superficie
di battuta 70 di detta porta scorrevole 72.

In accordo con una forma di realizzazione, detta
porta 62 & configurata come porta a battente 71,
detto semimontante porta 63 comprendendo una
guarnizione con camera d'aria 69 collegata ad un
versante di detto semimontante porta 63
sostanzialmente ©perpendicolare alla direzione di
avanzamento della porta a Dbattente 71, atta a
contattare a pressione una superficie di battuta 70
di detta porta a battente 71, evitando strisciamenti

fra detta guarnizione con camera d’aria 69 e detta



superficie di battuta 70.
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Rivendicazioni
Struttura di telaio (1) modulare per una parete a
vetri o altro materiale in lastra comprendente:
un lato inferiocre o zoccolo (2) esteso lungo una
predefinita prima estensione longitudinale (100), con
una sede lastra zoccolo (3) atta a ricevere e
bloccare una porzione di bordo di una lastra,
un lato superiore o traversa (4) esteso lungo una
predefinita seconda estensione longitudinale (1007),
con una sede lastra traversa (5) atta a ricevere e
bloccare una porzione di bordo di una lastra,
uno o piu montanti (6), esteso lungo un asse
longitudinale (200), atto a formare almeno un
laterale del telaio (1), con almeno una sede lastra
montante (7) atta a ricevere e bloccare una porzione
di una lastra,
mezzi di collegamento (8), atti a garantire un
collegamento fra detti montanti (6) e detti 1lati
inferiore (2) e superiore (4),
caratterizzato dal fatto che:
detti montanti (6) comprendono una barra di rinforzo
(9) atta a conferire rigidita a detta struttura di
telaio (1), detti mezzi di collegamento (8)
comprendono una prima sede di accoppiamento @ a

sottosquadro (27) ricavata su detto lato inferiore



(2), una seconda sede di accoppiamento a sottosquadro
(28) ricavata su detto lato superiore (4), dette
prima e seconda sedi di accoppiamento a sottosquadro
(27, 28) essendo estese, rispettivamente, lungo detta
estensione longitudinale (100, 100”7) di detti 1lati
inferiore (2) e superiore (4) e, prima e seconda
porzioni di accoppiamento (29, 30) di detto montante
(6), detta prima porzione di accoppiamento (29)
essendo inseribile in detta prima sede di
accoppliamento a sottosquadro (27) in un gualungue
punto di detta estensione longitudinale (100), detta
seconda porzione di accoppliamento (30) essendo
inseribile in detta seconda sede di accoppiamento a
sottosquadro (28) 1in un gualungue punto di detta
estensione longitudinale (1007), dette prima e
seconda porzioni di accoppiamento (29, 30) essendo
accoppliabili selettivamente tra una posizione di
rilascio, 1in cui dette prima e seconda porzioni di
accoppliamento (29, 30) non impegnano,
rispettivamente, dette prima e seconda sedi di
accopplamento a sottosquadro (27, 28), ed una
posizione di impegno in cuil dette prima e seconda
porzioni di accoppliamento (29, 30) impegnano,
rispettivamente, dette prima e seconda sedi di

accoppiamento a sottosquadro (27, 28).



2. Struttura di telaioc (1) secondo la rivendicazione
1, in cui dette prima e seconda porzioni di
accoppliamento (29, 30) SOono spostabili dalla
posizione di rilascio alla posizione di impegno, e
dalla ©posizione di impegno alla posizione di
rilascio, tramite una rotazione di detto montante (6)
attorno a detto asse longitudinale (200).

3. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, in cui:

detta sede lastra zoccolo (3) e delimitata da due
superfici fermalastra (31) affacciate e parallele
atte a ricevere e bloccare una porzione di bordo di
una lastra,

detta sede lastra traversa (5) e delimitata da due
superfici fermalastra (32) affacciate e parallele
atte a ricevere e bloccare una porzione di bordo di
una lastra,

detto montante (6) comprende un primo ed un secondo
semimontante (10, 11) <collegati a detta barra di
rinforzo (9), detti primo e secondo semimontanti (10,
11) comprendendo una concavita (12, 13) atta ad
accogliere una porzione laterale (14) di detta barra
di rinforzo (9),

dette prima e seconda porzioni di accoppiamento (29,

30) del montante (6) sono configurate come porzioni



terminali di detta barra di rinforzo (9).

4. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, in cui detta prima sede di
accoppiamento a sottosguadro (27) & adiacente a detta
sede lastra zoccolo (3) e detta seconda sede di
accoppiamento a sottosguadro (28) & adiacente a detta
sede lastra traversa (5).

5. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, in cui detto zoccolo (2)
comprende un semizoccolo principale (35) con una
porzione di testa (39) ed un semizoccolo secondario
(38), con una porzione di testa (40), detta sede
lastra =zoccolo (3) essendo ricavata nello spazio
interposto tra detta porzione di testa (39) del
semizoccolo principale (35) e detta porzione di testa
(40) del semizoccolo secondario (38), ed essendo
delimitata da due superfici fermalastra (31)
affacciate e parallele, dette superfici fermalastra
(31) essendo delimitate da porzioni a sbalzo (34) di
detti semizoccoli principale e secondario (35, 38)
aggettanti in direzione della lastra.

6. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, 1in cui detto semizoccolo
secondario (38) comprende una nervatura (42) atta a

cooperare con una gola (43) di detto semizoccolo



principale (35).

7. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, in cui detta traversa (4)
comprende una semitraversa principale (44), con una
porzione di testa (45) ed una semitraversa secondaria
(48), <con una porzione di testa (49), detta sede
lastra traversa (5) essendo ricavata nello spazio
interposto tra detta porzione di testa (45) della
semitraversa principale (44) e detta porzione di
testa (40) della semitraversa secondaria (48), ed
essendo delimitata da due superfici fermalastra (32)
affacciate e parallele, dette superfici fermalastra
(32) essendo delimitate da porzioni a sbalzo (57)
delle semitraverse (44, 48) aggettanti in direzione
della lastra.

8. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, 1in cui detta almeno una
sede lastra montante (7) comprende due sedi lastra
montante (7), ciascuna con una superficie fermalastra
(22) di detto primo semimontante (10) ed una
superficie fermalastra (23) di detto secondo
semimontante (11), dette superfici fermalastra (22,
23) essendo delimitate da porzioni a sbalzo (26)
aggettanti in direzione della lastra, detta

superficie fermalastra (22) di detto primo



semimontante (10) essendo affacciata e parallela a
detta superficie fermalastra (23) di detto secondo
semimontante (11).

9. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, in cui dette porzioni di

accoppiamento (29,30) sono configurate a “T”.

10. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, in cui detto primo
semimontante (10) & collegato a detta barra di

rinforzo (9) tramite un collegamento a binario (17) e
scanalatura (18).

11. Struttura di telaio (1) secondo una delle
precedenti rivendicazioni, 1in cui detto telaio (1)
comprende almeno un montante di estremita (66),
collegato ad una estremita di detto zoccolo (2) e a
detta traversa (4), con un semimontante porta (63) ed
un semimontante stanza (64), ed una sede lastra di
estremita (65), delimitata da due superfici
fermalastra (67) affacciate e parallele, ricavate su
un versante affacciato alla lastra del semimontante
porta (63) e del semimontante stanza (64), dette
superfici fermalastra (67) essendo delimitate da
porzioni a sbalzo (68) aggettanti in direzione della
lastra.

12. Struttura di telaio (1) secondo una delle



precedenti rivendicazioni, in cui dette superfici
fermalastra (22, 23, 31, 32, 67) presentano una
guarnizione (25) in contatto premente con  una
superficie maggiore della lastra, e dette porzioni a
sbalzo (26, 34, 57, 68) sono in wvicinanza di detta
superficie maggiore della lastra senza contattarla,
preferibilmente, ma non necessariamente detta
guarnizione (25) e formata in materiale polimerico ad

alta densita ed elevato coefficiente d’attrito.
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Claims

1. A modular frame structure (1} for a wall in
glass or other pane material, comprisging:

a lower side oxr base (2} extending along a
predefined firet longitudinal extension {100}, with
a base pane seat (3} suitable to receive and lock an
edge portion of a pane, an upper sgide or cross
member (4] extending along a predefined second
longitudinal extension (100'}, with a cross member
pane seat (5} suitable to receive and lock an edge
portion of a pane, one or more posts {6}, extending
along a longitudinal axis (200}, sultable to form at
least one side of the frame (1), with at least one
post pane sgeat (7} suitable to receive and lock a
portion of a pane, connecting means (B}, suitable to
ensure a connection between said posts (6} and =maid
lowar (2} and upper (4} sides,

characterized in that:

said posts {6} comprise a reinforcing bar (9}
suitable to confer stiffness to said frame structure
(1}, said comnnecting means (8} comprise a first
undercut coupling seat (27) obtained on sald lower
side ({2}, a second undercut coupling seat (28]

cbktained on said upper side (4}, said £first and




[ ]

second undercut coupling seats {27, 28} extending,
respectively, along said longitudinal extension
{100, 100’} of said lower (2} and upper {4} sides
and first and second coupling portions ({29, 30} of
sald post {6}, =said first coupling portion (29}
being insertable in said first undercut coupling
geat (27} in any points of said longitudinal
extension {100}, saild second coupling portion (30}
being insertable in said second undercut coupling
geat {28} in any peoints of said longitudinal
extension (1007}, s=said first and second coupling
portions {29, 30} being selectively couplable
betwsen a release posgition, in which said first anﬁ
second coupling portions (29, 30} do not engage said
first and second undercut coupling seats ({27, 28},
respectively, and an engaging position, in which
sald first and second coupling portions {29, 30)
engage said first and second undercut coupling seats
(27, 28}, regpectively.

2. The frame structure (1) according to claim
1, wherein said first and second coupling portions
{29, 30) are movable from the release pogition to
the engaging position, and from the engaging
position to the release position, through a rotation

of said post (&) about saild longitudinal axis (200]).
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3. The frame structure (1} according to one of
the preceding claims, wherein:

said base pane geat {3} is defined by two
facing and parallel pane stop surfaces (31} suitable
to receive and lock an edge portion of a pane,

gald cross member pane seat (5} is defined by
two facing and parallel pane stop surfaces ([32)
gsuitable to receive and lock an edge portion of a
pane,

said post (6} comprises a first and a second
half-posts {10, 11} comnected to said reinforcing
bar (9), said first and second half-posts (10, 11}
comprising a concavity (12, 13) suitable to receive
a side portion {14} of said reinforcing bar {9},

sald first and second coupling portions {29,
30} of the post (6} are configured as end portions
of said reinforcing bar (9).

4. The frame structure (1) according to one of
the preceding claims, wherein said first undercut
coupling seat {27) 1is adjacent to sgaid base pane
seat (3}, and said second undercut coupling seat
{28} is adjacent to said c¢ross membey pane seabt (5}).

5. The frame structure {1} according to one of
the preceding claims, wherein said Dbase {2)

i

comprises a primary half-base (35} with a head

T



portion {39}, and a secondary half-base (38}, with a
head portion (40}, said base pane seat (3} being
obtained in the gap interposed between said head
portion (3%} of the primarxy half-base (35} and said
head portion (40} of the secondary half-base (38},
and being defined by two facing and parallel pane
stop surfaces (31), sald pane stop surfaces (31)
being defined by cantilevered portions {34} of said
primary and secondary half-bases {35, 383
overhanging in the direction of the pane.

6. The frame structure (1} according to one of
the preceding claims, wherein said secondary half-
base (38) comprises a rib (42) suitable to cooperate
with a groove (43} of said primary half-base {35}.

7. The frame structure (1) according to one of
the preceding claims, wherein said cross member {4}
comprises a primary semi-cross member (44}, with a
head portion {45} and a secondary senl-cross mepber
{48}, with a head portion {48}, sald cross member
pane seat {5} being obtained in the gap interposed
between said head portion {45} of the primary semi-
cross member (44} and said head portion {40} of the
gsecondary semi-cross member (48), and being defined
by two facing and parallel pane stop surfaces {32},

sald pane stop surfaces (32} being defined by

i



cantilevered portions {57} of the semi-cross members
{44, 48) overhanging in the direction of the pane.

8. The frame structure (1) according to cne of
the preceding claims, wherein said at least one post
pane seat (7) comprises two post pane seats (7},
each with a pane stop surface ({(22) of said first
half-post (10} and a pane stop surface (23} of said
second half-post {11}, said pane stop surfaces (22,
23} being defined by cantilevered portions (26}
overhanging in the direction of the pane, said pane
stop surface (22} of said first half-post (10}
facing and being parallel to said pane stop surface
{23} of said second half-post {(11).

2. The frame structure (1) according to one of
the preceding claims, wherein said coupling portions
{22, 30} are “T"-ghaped.

18. The frame structure (1) according to one of
the preceding claims, wherein said first half-post
{10} is comnected to said reinforcing bar {9}
through a track {(17) and slot (18) connection.

11. The frame structure (1} acceording to one of
the preceding c¢laimg, wherein esaid frame (1}
comprises at least one end post (6€), connected to
one end of gaid base (2) and to said cross member

{4}, with a door half-post (&3} and a room half-post

L



{64}, and an end pane sgeat (65}, defined by two
facing and parallel pane stop surfaces {67},
obtained on a side facing the pane of the door half-
pest (63} and the room half-post {64}, s=said pane
stop surfaces (67) being defined by cantilevered
portions (68} owverhanging in the direction of the
pane.

12. The frame structure (1) according to cne of
the preceding claims, wherein said pane stop
surfaces {22, 23, 31, 32, 67} have a gasket (25} in
pressing contact with a pane main surface, and said
cantilevered portions (26, 34, 57, 68} are in the
proximity of saild pane main surface without
contacting it, preferably, but not necessgarily, said
gasket (25} is made of a high-density, high friction

coefficient polymeric material.
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