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(54)实用新型名称

艾条切柱机

(57)摘要

本实用新型公开了一种艾条切柱机，其是在

机架上设呈垂直状转动的环形刀带，在刀带一侧

的机架上设能够将艾条压紧并推向刀带的压紧

推进机构，在压紧推进机构旁的机架上设输送艾

条的供料机构。本实用新型实现了艾条的自动供

料、自动推拉、自动切割的功能，自动化程度高，

艾条切割美观，且能够切割较大直径的艾条，提

高了设备的使用范围，使用中安全可靠，生产效

率高。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 221697067 U

2024.09.13

CN
 2
21
69
70
67
 U



1.一种艾条切柱机，包括机架，其特征是在所述机架上设呈垂直状转动的环形刀带，在

刀带一侧的机架上设能够将艾条压紧并推向刀带的压紧推进机构，在压紧推进机构旁的机

架上设输送艾条的供料机构。

2.根据权利要求1所述的艾条切柱机，其特征是在所述机架的下部设由电机驱动的主

动刀带轮，在机架的上部对应设从动刀带轮，刀带环绕在主动刀带轮和从动刀带轮上。

3.根据权利要求1所述的艾条切柱机，其特征是所述压紧推进机构是在机架上设纵向

运动机构，纵向运动机构上设置有移动主板，在移动主板上设支架，支架上设垂直向下的压

紧气缸，支架上还设有横向运动机构，在横向运动机构上设推板，在移动主板的侧边装设有

侧向夹紧气缸。

4.根据权利要求3所述的艾条切柱机，其特征是所述纵向运动机构为呈纵向设置的线

性模组，横向运动机构为呈横向设置的线性模组。

5.根据权利要求1所述的艾条切柱机，其特征是所述供料机构为输送带或平行输送的

托板。

6.根据权利要求1所述的艾条切柱机，其特征是在所述刀带一侧的机架上装设有传感

器。
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艾条切柱机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及艾条，具体涉及一种艾条切柱机。

背景技术

[0002] 艾灸是中医疗法的主要方法，艾灸所用的艾条也呈多样化，有大有小，有长有短，

用在不同的场合和不同的容器里，不同长短的艾条则需要分割来实现。传统切割的机器是

用圆盘刀进行切割，因刀片制作工艺受限，一般圆盘刀直径都比较小，因此切割的直径也受

限，不易过大。并且因为刀片较小，在切割的过程中容易产生热，使刀具过热变质，造成不锋

利、不耐用。同时因为刀具发热，导致切出的艾柱表面变色，影响美观度。制作刀片的成本也

比较高，刀片不耐用，切出的产品也不美观。在使用时，大部分刀片需裸露在外面用来切割

艾条，这样使用时很危险。在实际生产过程中，还需人工不停的推拉艾条，费时费力，生产效

率也比较低。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种自动化程度高、艾条切割美观、安全

可靠的艾条切柱机。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型所采取的技术方案是：一种艾条切柱机，包括机

架，在所述机架上设呈垂直状转动的环形刀带，在刀带一侧的机架上设能够将艾条压紧并

推向刀带的压紧推进机构，在压紧推进机构旁的机架上设输送艾条的供料机构。

[0005] 在所述机架的下部设由电机驱动的主动刀带轮，在机架的上部对应设从动刀带

轮，刀带环绕在主动刀带轮和从动刀带轮上。

[0006] 所述压紧推进机构是在机架上设纵向运动机构，纵向运动机构上设置有移动主

板，在移动主板上设支架，支架上设垂直向下的压紧气缸，支架上还设有横向运动机构，在

横向运动机构上设推板，在移动主板的侧边装设有侧向夹紧气缸。

[0007] 所述纵向运动机构为呈纵向设置的线性模组，横向运动机构为呈横向设置的线性

模组。

[0008] 所述供料机构为输送带或平行输送的托板。

[0009] 为了能够检测刀带的运行状况，在所述刀带一侧的机架上装设有传感器。

[0010] 本实用新型采用上述技术方案所设计的艾条切柱机，实现了自动供料、自动推拉、

自动进给料的功能，且使用比较长的环形刀带，具有较强的散热效果。环形刀带，易加工，价

格比较便宜，耐用，散热效果比较好，切割端面美观，不变色，刀带较长，可切割较大直径的

艾条，大大提高了设备的使用范围。环形刀带大多部位安装在箱体内，减少了安全隐患。设

备上安装有传感器，可检测刀带的状况，当刀带使用的较小时，自动提醒换刀，当刀带断裂

时，会自动停机。因中途都实现了自动化，工作人员可远离危险区域，大大减少了安全隐患，

同时也减少了劳动强度，提高了生产效率。
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附图说明

[0011] 图1表示本实用新型的结构示意图；

[0012] 图中：1‑机架，2‑主动刀带轮，3‑从动刀带轮，4‑电机，5‑刀带，6‑压紧推进机构，7‑

供料机构，8‑纵向运动机构，9‑移动主板，10‑压紧气缸，11‑横向运动机构，12‑推板，13‑夹

紧气缸，14‑传感器。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型艾条切柱机作具体说明。

[0014] 本实用新型艾条切柱机，参见图1，包括机架1，在机架1的下部设由电机4驱动的主

动刀带轮2，在机架1的上部对应设从动刀带轮3，环形刀带5环绕在主动刀带轮2和从动刀带

轮3上,  电机4的运转可带动刀带5沿垂直方向环形转动。

[0015] 在刀带5一侧的机架1上设能够将艾条压紧并推向刀带5的压紧推进机构6，本实用

新型压紧推进机构6是在机架1上设纵向运动机构8，纵向运动机构8为呈纵向设置的纵向线

性模组，纵向线性模组的滑动件上设置有移动主板9，在移动主板9上设支架，支架上设压紧

气缸10，压紧气缸10的活塞杆朝下并在活塞杆端设压板，支架1上还设有横向运动机构11，

横向运动机构11为呈横向设置的横向线性模组，在横向线性模组的滑动件上设推板12，在

移动主板9的侧边装设有侧向夹紧气缸13。在压紧推进机构6旁的机架1上设输送艾条的供

料机构7，供料机构7可以是等分若干份的输送带，也可是平行输送的托板，或其它供料机

构。

[0016] 为了能够有效检测刀带的运行状况，在刀带5一侧的机架1上还装设有传感器14，

当刀带5使用的较小时，自动提醒换刀，当刀带5断裂时，会自动停机，确保设备正常运行。

[0017] 本实用新型在机架1上设置有PLC  控制器，控制器控制各部分协调运转。

[0018] 为了确保安全，本实用新型刀带5必须处于封闭状态。使用时，启动电源，电机4启

动，带动主动刀带轮2，从而带动刀带5，以及从动刀带轮3转动，刀带5在切割区域成直线形

向下运动，原料（艾条）堆放在供料机构7上，由供料机构7将艾条输送到推料机构6的一侧，

此时由横向运动机构11带动推板12，将艾条推到推料机构6的移动推板9上。到达所需切割

长度的位置，有侧向夹紧气缸13和压紧气缸10动作，使艾条固定在移动主板9上，再由纵向

运动机构8使移动主板9向刀带5的另一侧移动，使艾条经过刀带5，刀带5将艾切割成需要的

长度。待所有艾条都经过刀带5后，再由纵向运动机构8将移动主板9连同上面的艾条返回原

位。然后待压紧气缸10松开，再由横向运动机构11带动推板12将艾条继续向前推所需的长

度尺寸。之后压紧气缸10再次压紧，固定住艾条，再由纵向运动机构8推动移动主板9和艾条

再次向刀带5的另一侧移动，之后再返回重复。待艾条切割完毕之后，横向运动机构11带动

推板12返回后方，再由供料机构7输送过来艾条，之后再由横向运动机构11带动推板12将艾

条推上移动主板9。重复之上动作，便可自动切割艾条。

说　明　书 2/2 页

4

CN 221697067 U

4



图 1
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