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I en pudetrykningsindretning til overfersel af definerede mangder

trykningsmedium pr. fladeenhed er overfladen af puden (20) under

4
bevarelse af { alt vasentligt samme ydre form og formvolumen foreget } 8 3 2 - 8 9
Ved brug af indretningen overferes der trykningsmedium til i det F ‘
mindste en delvis belagning pid et substrat (22) i ec forudbescemt 'g

menster, idet substrater (22) kan vare en kredslebsplade til frem-
stilling af integrerede kredsleb. en del af en farmaceutisk admini- Z[]\
strerings- og/eller doseringsform, et skilt med fremhavet skrift. en

prapolymer eller lignende.
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Opfindelsen vedrerer en "pude"- eller "tampon"-trykningsindretning
til overfersel af definerede mengder af et trykningsmedium pr.

fladeenhed samt brug af samme.

Sidanne pudetrykningsfremgangsmidder har varet kendt siden 1968 og er
ogsa egnede til trykning pi ikke-plane overflader, til hvilke den
fleksible pude, som overferer trykningsmediet, tilpasser sig. En
pudetrykningsindretning er eksempelvis beskrevet i tysk offentlig-
gerelsesskrift nr. 1.939.437. I denne trykningsindretning er det
billedelement, som skal trykkes, indatset forsanket i en kliché
(trykningsformen). Trykningsmediet overfores til denne kliché, og
efter en paraklingsproces, ved hvilken det i klichéen optagne tryk-
ningsmedium doseres, optages det i klichéen tilbagevarende tryknings-
medium ved hjzlp af puden og overfsres pi den genstand, som skal
paferes trykning. En oversigt over anvendelser og egenskaber ved
denne pudetrykningsfremgangsmidde er angivet i et prospekt fra firmaet
TAMPOPRINT GmbH, Daimlerstrasse 27/1, Korntal/Minchingen, Forbunds-
republikken Tyskland, til hvilket prospekt der henvises for at undga

unedige gentagelser.

Sddanne trykningsindretninger er specielt fordelagtige som folge af
deres ringe pladsbehov, da de kan integreres problemlest i produk-
tionsanlag og endvidere kan indkapsles, hvilket er fordelagtigt i
forbindelse med forarbejdningen af meget aktive eller giftige tryk-
ningsmedier, sisom medikamenter, atsningslakker, polymerisations-
initiatorer eller lignende for at beskytte personalet, der betjener
disse indretninger, men ogsd for at reducere fordampningshastigheden

for flygtige materialer.

Hidtil er det endnu ikke blevet forsegt at benytte "pude"- eller
"tampon" - trykningsindretninger til afgivelse af nejagtigt styrede
mengder af et trykningsmedium. Det har siledes overraskende vist sig,
at der ved brug af den kendte pudetrykningsfremgangsmidde kan opnis en
nejagtig dosering af fladevagte pd indtil 26 g/m2 ved en proces med

en variant pa + 2% eller mindre.

Det er muligt, sidledes som det er beskrevet i DE-0S 3 727 232 at

pafere endog meget folsomme lzgemidler eller styringsmembraner for
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afgivelse af et aktivt materiale med konstant fladevagt pa et

tilherende substrat.

Ved brug af de hidtil kendte midler, nemlig variation af pudemateria-
let (med en bledere pude overfores der mere trykningsmedium) samt
trykningsmediets viskositet kan der kun afgives en lidt foreget, men
stadig konstant, mangde trykningsmedium pa et substrat. Denne mangde
er imidlertid ikke tilstrakkelig til frembringelse af lag med store
fladevagte, sisom fladevagte pa mere end 100 g/mz, sad at denne pu-
detrykningsfremgangsmide til trods for fremragende egenskaber har
vaeret uegnet til anvendelser sdsom fremstilling af tykke lag af
materialer i et forudbestemt meonster, idet der imidlertid heller ikke
tidligere har eksisteret interesse for frembringelse af lag ved denne

fremgangsmade.

Der er hidtil blevet benyttet komplicerede skabelontrykningsfrem-

gangsmader eller komplicerede flertrinspaferingsfremgangsmider.

Det er folgelig et formil med opfindelsen at videreudvikle den kendte
indretning pa en sidan made, at det bliver muligt at overfere sterre
mezngder trykningsmedium pi et substrat, end det har varet muligt med

hidtil kendte pudetrykningsindretninger.

Dette formidl opnds i overensstemmelse med opfindelsen med en ind-
retning af den indledningsvis angivne art, idet mindst trykkontakt-
fladen af pudens samlede overflade er forsterret under bibeholdelse
af i alt vaséntligt uzndret ydre form og formvolumen, idet over-
fladeforsgelsen siledes er frembragt ved tilvejebringelse af raste-
re, opkradsning eller danmelse af riller eller knopper pa i det
mindste en del af overfladen af puden. Dette kan frembringes ved
bearbejdning af et fardigt pudelegeme eller ved fremstilling af en
forsget pudeoverflade ved udformning af pudelegemet i en passende

form.

Sadanne puder er sammenlignet med de konventionelle puder med glat
overflade egnet til overfersel af mere end tre gange den mzngde

trykmedium, som hidtil har kunnet overfsres med samme form.
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Ved den for opfindelsen karakteristiske videreudvikling af den kendte
pudetrykningsindretning er det for faorste gang blevet muligt at
benytte disse maskiner og denne fremgangsmide fuldt ud inden for nye
anvendelsesomrider pa fordelagtig mide til fremstilling af belag-
ninger eller lag. Disse anvendelsesformer er fx fremstillingen af
skilte med et tykt farvelag eller integreret kredsleb, i forbindelse
med hvilke der kan trykkes fotolak eller endog ledende materiale, til
tilsigtet pafering af polymerisationsinitiatorer pa prepolymerer, til
pafering af atsende vasker til fremstilling af atsemenstre, til
overfersel af porcelansmaling, til fremstilling af farmaceutiske
administrerings- og/eller doseringsformer, sdsom tabletter eller
piller, og dermalt applicerbare systemer, hvorunder ogsa skal forstas
systemer, som afgiver materialer gennem slimhinder, altsa rektale og

vaginale anvendelsesformer.

En speciel fordelagtig anvendelse er fremstillingen af plasterlignen-

de transdermale terapeutiske systemer.

I overensstemmelse med opfindelsen kan mengden af det ved en tryk-
ningsproces afgivne trykningsmedium pd uventet made foreges, og til
trods herfor kan der opnis en overraskende og inden for snavre gran-

ser konstant dosering.

Med indretningen ifelge opfindelsen kan der nu for forste gang pa
onsket form fremstilles trykningsmedier indeholdende aktivt materia-
le, smi doser af aktivt materiale uden de tab af aktivt materiale,
som kendes fra de hidtil benyttede fladepiferingsfremgangsmider, fx
til fremstilling af transdermale terapeutiske systemer, hvorved der
spares bekosteligt aktivt materiale, og hvorved problemerne i for-

bindelse med tab af aktivt materiale undgis.

Det er endvidere muligt i ét fremstillingstrin og ved brug af passen-
de klichéer at pafere flere trykningsmedier, sdsom flere farver,
farve og klazbemateriale, klzbemateriale og et aseptisk eller aktivt
materialeholdigt omride i forbindelse med plastre eller terapeutiske
systemer samtidigt og indbyrdes klart rumligt adskilt og derved spare
et fremstillingstrin. Klichéen kan ligesom selve puden vare termosta-

teret, i det tilfzlde, at der skal arbejdes med temperaturfelsomme
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materialer eller materialer, der kun kan bearbejdes i opvarmet til-
stand, sasom visse klazbematerialer. Det er pa samme midde muligt at
kele trykningspuden samt hele indretningen, nir der skal bearbejdes

eller forarbejdes temperaturfslsomme materialer.

Ved valg af et passende pudemateriale kan der tages hejde for for-
skellige krav, idet alle for fagmanden velkendte gummielastiske
materialer, sdsom naturlig og syntetisk gummi og specielt silico-
negummi, kan valges i overensstemmelse med de kravede egenskaber,
sasom forarbejdningsevne, oplesningsmiddelbestandighed, termisk

modstandsevne eller tilstrakkelig elasticitet ved lave temperaturer.

Pudeformen kan valges svarende til det substrat, som skal forarbej-
des. Der kan benyttes alle konventionelle former sisom keglestubfor-

mede, plane eller agformede puder med forsget trykningsoverflade.

Ved en trykningsproces kan der ved brug af indretningen ifelge op-
findelsen overfaores en fladevagt pa ca. 200 g/m.2 trykningsmedium
eller mere, idet en yderligere forbedring af overferingsmazngden kan
opnas ved for fagmanden narliggende forbedringer af fremgangsméden,.
sisom anvendelse af en bledere pude, andre trykningsmedier eller

lignende.

Andre ejendommeligheder og fordele ved opfindelsen vil i det felgende

blive narmere forklaret under henvisning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 viser en pudetrykningsindretning ved pafering af et tryknings-

mediumlag pa et substrat,

fig. 2 den i fig. 1 viste trykningsindretning ved optagelse af nyt

trykningsmedium fra en kliché,
fig. 3 en pude ifslge opfindelsen med foreget overfladeareal,
fig. 4 en anden pude ifslge opfindelsen med foreget overflade,

fig. 5 et snit gennem et med indretningen ifelge opfindelsen frem-

stillet transdermalt plasterlignende terapeutisk system,
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fig. 6 et andet med en pudetrykningsindretning ifelge opfindelsen

fremstillet aktivt materialelag med to forskellige aktive materialer

0g

fig. 7 en anden fordelagtig administreringsform, nemlig en med en

indretning ifelge opfindelsen fremstillet tablet eller dragé.

I fig. 1 er skematisk vist paferingen af et trykningsmediumlag med en
pude 20 udformet i overensstemmelse med opfindelsen pa et plant
substrat 22. En elastisk, azgformet siliconegummipude 20 med et tryk-
ningsmediumlag pa et overfladeomrade med en foreget overflade 23
trykkes mod det plane substrat 22, pa hvilket der efter havning af
puden 20 efterlades en ensartet trykningsmediumlagtykkelse, idet
puden i et forudgdende arbejdstrin for indretningen har taget tryk-
ningsmediet fra en kliché 24 (se fig. 2), der har en til det enskede
monster udformet fordybning. P4 samme mide er det muligt at trykke pa
ikke-plane substrater, fx runde substrater eller belgede substrat-

overflader, sasom redskabs- eller brugsgenstandsformer.

I fig. 3 er vist en foretrukken udformning af en zgformet pude 20
ifelge opfindelsen, pi hvis everste omrdde 23, der tjener til tryk-
ningsmediumoverforsel, er udformet rillelignende fordybninger som
overfladeforsterrelse, hvilke fordybninger muligger optagelsen af og
overfersel af storre trykningsmediemzngder. Den optagne mangde tryk-
ningsmedium bestemmes i overensstemmelse med fremgangsmaden af ats-
ningsdybden og -formen af klichéen 24, fra hvilken trykningsmediet
optages fuldstandigt, efter at trykningsmediet i en paraklingsproces
forud er lagt i samme lagtykkelse pa klichéen og derefter optages i

denne form og overfores.

I fig. &4 er vist en anden fordelagtig udferelsesform for en pude 20,
der i denne udferelsesform er i alt vasentligt valseformet. P4 op-
tagelses- og overforselsfladen af puden er der i denne udferelsesform
som overfladeforegelse udformet smi skalformede fordybninger, der

ligeledes tjener til optagelse af sterre mangder af trykningsmediet.
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I fig. 5 er vist et med indretningen ifslge opfindelsen fremstillet
plaster med aktivt materiale. Dette kan fx vare fremstillet med
ensartet trykning af et ringformet, for aktivt materiale uigennem-
trzngeligt acryl-klabemiddellag 16 pi en afdzkningsfolie 15, i denne
udferelsesform et siliconebehandlet papirmateriale, som trzkkes af
for brug af plastret, samt et cirkulart styrelag 18, der som folge af
konstant tykkelse og lagets kemisk-fysiske egenskaber styrer materia-
legennemgangen, og slutteligt trykning af et reservoirlag 14 inde-
holdende aktivt materiale, ved hjalp af en pudetrykningsindretning
ifelge opfindelsen og efterfolgende laminering med et uigennemtrange-
ligt bagsidelag, i denne udferelsesform et aluminiums-polyesterlami-
nat 10. Savel styrelaget 18, hvis egenskaber kun sikres ved en stor
tykkelseskonstant, som det aktive materialelag 14, hvis indhold af
aktivt materiale ligeledes kun kan opnis med en hej tykkelses- og
fladekonstant for det paforte lag i en til farmaceutiske anvendelser

egnet form, kan piferes ved hjalp af indretningen ifslge opfindelsen.

I fig. 6 er vist et plaster som det i fig. 5 viste for pafering af
bagsidelaget 10, idet det i fig. 6 viste plaster er et plaster med to
aktive materialer 14 og 14'. Ogsd denne udforelsesform kan fremstil-
les i et enkelt materialelagspiferingstrin med en pudetrykningsind-
retning ifelge opfindelsen, idet den materialeuigennemtrangelige

klzbemiddelring 16 ogsa er synlig i denne udferelsesform.

I fig. 7 er vist en anden farmakologisk administreringform fremstil-
let ved hjalp af indretningen ifelge opfindelsen og i form af en
sukkercoatet dragé 30 med en tolagskerne 34, 36, der kan fremstilles
ved trykning af laget 36 pia et cirkulart underliggeﬁde lag 34 uden
tab af materiale af det underste lag 34 eller af trykningslaget 36.
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PATENTKRAV

1. Pudetrykningsindretning til overforsel af definerede mangder
trykningsmedium pr. fladeenhed.

kendetegnet ved, at overfladen af puden (20) er foreget
under bibeholdelse af i alt vasentligt den samme ydre form og det
samme formvolumen, ved, at overfladeforegelsen er frembragt ved
tilvejebringelse af rastere, opkradsning, frembringelse af riller
eller knopper pa i det mindste en del (23) af pudens overflade, der

benyttes til overfersel af trykningsmediet.

2. Indretning ifelge krav 1,

kendetegnet ved, at forasgelsen af pudens (23) overflade er

frembragt ved bearbejdning af et fardigt pudelegeme (20).

3. Indretning ifelge krav 1,
kendetegnet ved, at den forsterrede pudeoverfladedel (23)

er frembragt ved udformning af pudelegemet (20) i en passende form.

4. Anvendelse af en indretning ifslge et hvilket som helst af de
foregiende krav til i det mindste delvis belagning af substrater med

et forudbestemt menster,

kendetegnet ved, at substratet er en kredslebsplade til
fremstilling af integrerede kredsleb, en del af en farmaceutisk
administrerings- og/eller doseringsform, et skilt med en havet

skrift, en prapolymer eller lignende.

5. Anvendelse ifelge krav 4,

kendetegnet ved, at den farmaceutiske administrerings-
og/eller doseringsform er et dermalt applicerbart system, sasom et

transdermalt terapeutisk system.
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