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(57) Zusammenfassung: Um ein einfaches und kostengiinstiges Verfahren zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentriigers
vorzusehen, ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentrigers vorgesehen, bei dem zu-
nichst eine transparente Klebefolie auf eine zu schiitzende Oberfliche des Datentriigers aufgebracht wird und anschliessend eine
Deckfolie auf die Klebefolie aufgebracht wird. Ferner ist ein optisch lesbarer Datentriger, dessen datentragende Oberfliche mit
einer transparenten Klebefolie und einer Deckfolie abgedeckt ist, vorgesehen.
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Vorrichtung und Verfahren zum Beschichten eines optisch lesbaren Da-

tentragers

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein Verfahren
zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentrégers, sowie auf einen op-
tisch lesbaren Datentrager.

Optische Datentrager, wie z. B. CD's, sowie Verfahren und Vorrichtungen zur
Herstellung desselben sind in der Technik zahlreich bekannt. Derartige Da-
tentrager besitzen in der Regel eine Daten tragende Oberflache, welche ge-
geniber Umweltbedingungen geschiitzt werden mufl. Um die Oberflache zu
schiitzen, wurde in der Vergangenheit ein aushartender Lack verwendet, der
in einem Mittelbereich auf den sich rasch drehenden Datentrager aufgebracht
wurde, um durch die Zentrifugalkraft nach auB.en zu flieBen und eine im we-
sentlichen gleichmé&Rige Schicht auf der CD zu bilden. Dabei muf der Daten-
trager jedoch mit einer hohen Geschwindigkeit gedreht werden, um ausrei-
chende Zentrifugalkrafte fur einen gleichméaBige Verteilung des Lacks auf der
zu schiitzenden Oberflache zu erzeugen. Dieser Vorgang birgt die Gefahr ei-
ner Beschadigung des Datentragers in sich. Dariiber hinaus wird bei diesem
Verfahren iiberschiissiger Lack von dem Datentrédger abgeschleudert, der
nachfolgend aufwendig entsorgt werden muB.

Aus der EP-A-0 855 703 ist ferner ein Verfahren zum Verkleben von zwei
scheibenformigen Substraten eines Datentragers mit einer zweiseitig kleben-
den Klebefolie bekannt. Bei dem hierbei bekannten Verfahren werden die
Substrate derart miteinander verkiebt, daf die informationstragenden Ober-
flachen der Substrate nach AuBen weisen und somit den Umwelteinflissen
ausgesetzt sind.

Ausgehend von diesem Verfahren liegt der vorliegenden Erfindung die Aufga-
be zugrunde, ein vereinfachtes und kostengiinstiges Verfahren zum Be-
schichten eines optisch lesbaren Datentragers sowie einen derart hergesteil-

ten Datentrager vorzusehen.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR bei einem Verfahren zum Beschichten
eines optisch lesbaren Datentragers dadurch geldst, daR eine transparente
Klebefolie auf eine zu schitzende Oberfliche des Datentragers aufgebracht
wird und anschlieRend eine Deckfolie auf die Klebefolie aufgebracht wird. Die
Verwendung einer Klebefolie in Kombination mit einer Deckfolie besitzt den
Vorteil, daR der oben genannte Schleudervorgang zum Beschichten des Da-
tentragers mit einem Lack entfallt und keine abgeschleuderten Lackreste, die
aufwendig entsorgt werden mussen, entstehen. Die Kombination aus Klebefo-
lie und Deckfolie sieht ferner einen guten Schutz der datentragenden Oberfla-
che des Datentragers vor. Die Klebefolie und die Deckfolie kénnen bestimmte
optische Eigenschaften aufweisen, um das Lesen der auf dem Datentrager
befindlichen Daten zu erlauben. Das Aufbringen der Folien sieht eine beson-
ders einfache und kostengiinstige Lésung fur die Beschichtung eines Daten-
tragers vor.

Vorzugsweise ist die transparente Klebefolie eine Schicht eines Klebers ohne
ein Trédgermaterial, um das Lesen der Daten auf dem Datentrager nicht zu
beeinflussen. Die transparente Deckfolie ist vorzugsweise ein sogenanntes
PC-Tape, daR gute optische Eigenschaften fiir ein Lesegerat des Datentra-
gers aufweist.

GemaéR einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung werden die Klebe-
folie und/oder die Deckfolie wahrend oder nach dem Aufbringen auf dem Da-
tentrager von einer Tragerfolie abgezogen. Die Tragerfolie besitzt den Vorteil,
daB die jeweilige Folie vor ihrem Aufbringen auf den Datentriger geschitzt ist
und der Klebefolie eine ausreichende Stabilitat fir einen Transport gibt. Zu-
satzlich wird vorzugsweise vor dem Aufbringen der Klebefolie und/oder der
Deckfolie eine Schutzfolie abgezogen, die die von der Tragerfolie wegweisen-
de Oberflache der jeweiligen Folie vor Verunreinigungen sowie Beschadigun-

gen schitzt.
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Vorteilhafterweise entspricht die Form und GréRe der Klebefolie und/oder der
Deckfolie der zu schitzenden Oberflaiche des Datentragers, um diese voll-
standig abzudecken. Dabei sind vorteilhafterweise der Form und GréRe des
Datentragers entsprechende Abschnitte der Klebefolie und/oder der Deckfolie
auf der Tragerfolie ausgestanzt.

Vorzugsweise wird die Klebefolie und/oder die Deckfolie zentriert auf die zu
schitzende Oberflache des Datentragers aufgebracht, um eine gleichmaRige
Beschichtung der Oberflaiche des Datentragers sicherzustellen. Hierzu wer-
den die Klebefolie und/oder die Deckfolie und der Datentrager vorzugsweise
vor dem Aufbringen zueinander ausgerichtet.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird die
Klebefolie und/oder die Deckfolie iber eine sich drehende Andriickrolle auf
den Datentrager gedrickt, um einen sicheren Kontakt zwischen der jeweiligen
Folie und dem Datentrager sicherzustellen. Dabei wird der AnpreRdruck der
Andrickrolle vorzugsweise gesteuert, um eine optimale Klebewirkung der je-

weiligen Folien erreichen.

Vorzugsweise wird die Klebefolie und/oder die Deckfolie vor dem Andriicken
durch die Andriickrolle unter einem vorgegebenen Winkel zur Oberfliche des
Datentrégers gehalten, um die Klebefolie beabstandet vom Datentrager zu
halten, und ein kontrolliertes Andriicken ausschlieRlich im Bereich der An-
drackrolle sicherzustellen. Hierdurch wird erreicht, daR Lufteinschliisse zwi-
schen der Klebefolie und der Oberflache des Datentragers und/oder zwischen
der Klebefolie und der Deckfolie vermieden werden.

GeméR einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung werden der Daten-
trager und die Andrickrolle relativ zueinander bewegt, um ein fortschreitendes
Aufbringen der Klebefolie auf der Oberflaiche des Datentragers zu ermogli-
chen. Vorteilhafterweise wird dabei der Datentrager linear an der Andriickrolle
vorbeibewegt, und die Andriickrolle wird vorteilhafterweise synchron mit der



10

15

20

25

30

WO 00/77781 4 PCT/EP00/05439

Bewegung des Datentragers gedreht, um die Klebefolie fortlaufend auf den
Datentrager zu driicken.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird auch durch eine Vorrich-
tung zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentrégers mit einer ersten
Laminierstation zum Aufbringen einer transparenten Klebefolie auf eine zu
schitzende Oberflache des Datentragers und einer zweiten Laminierstation
zum aufbringen einer transparenten Deckfolie geldst. Bei einer derartigen Vor-
richtung werden die oben beziglich des Verfahrens genannten Vorteile er-
reicht. Insbesondere entfillt bei einer derartigen Vorrichtung dié Gefahr der
Beschadigung des Datentragers durch den Schleudervorgang, und ferner
entfallt die aufwendige Aufbearbeitung und Entsorgung von abgeschleuderten
Lackresten.

Die Aufgabe wird ferner durch einen optisch lesbaren Datentrager geldst, der
eine transparente Klebefolie und eine Deckfolie auf seiner datentragenden
Oberflache aufweist. Die Kombination aus Kiebefolie und Deckfolie fiihrt zu
den schon oben genannten Vorteilen. GemaR einer derzeitig bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Datentrager in einem Schutzgehause
angeordnet, welches den Datentrdger umgibt. Durch die Verwendung eines
Schutzgehsuses werden die mechanischen Anforderungen an die Kombinati-
on aus Klebefolie und Deckfolie stark verringert, da diese keine stirkeren
Belastungen abhalten muB, sondern hauptséchlich als Schutzschicht gegen
Verschmutzungen und chemikalische Einflisse dient.

Die Erfindung wird nachstehend anhand bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele
unter Bezugnahme auf die Figuren naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zum Herstellen
von optischen Datentragern gemag der Erfindung;

Fig. 2 eine schematische Ansicht von Teilen einer Laminierstation ge-
ma&R der vorliegenden Erfindung;
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Fig. 3 eine Seitenansicht einer alternativen Ausfiihrungsform einer La-
minierstation gemaR der Erfindung;

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht eines optischen Datentragers
gemal der Erfindung.

Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zur Herstellung eines optischen Datentragers
mit wenigstens einer zu schiitzenden Oberflache.

Die Vorrichtung weist eine Zufuhreinheit 3 fir die Zufuhrung eines optischen
Datentrégers 6, wie beispielsweise einer CD oder einer DVR, auf. Aus der
ersten Zufihreinheit 3 wird der Datentrager 6 zu einer ersten Laminierstation
7 beférdert, welche in groRBerer Einzelheit unter Bezugnahme auf die Figuren
2 und 3 beschrieben wird. In der Laminierstation 7 wird ein druckempfindli-
ches Klebeband bzw. eine —folie, die als PSA-Tape bekannt ist, auf die zu
schitzende Oberflache des optischen Datentragers 6 aufgebracht. Dabei ist
unter dem Begriff Klebeband bzw. —folie eine Schicht aus einem Kleber ohne
Tragermaterial zu verstehen. Die optischen Eigenschaften einer solchen Kle-
berschicht lassen sich in der Regel genauer und besser kontrollieren, als die
eines beschichteten Tragermaterials. Die Klebefolie weist abh&ngig von dem
daran angelegten Druck unterschiedliche Adhasionseigenschaften auf.

Anschliefend wird der Datentrager 6 Uiber eine Handhabungsvorrichtung 8 in
eine zweite Laminierstation 9 beférdert. In der zweiten Laminierstation 9 wird
eine Schutz- oder Deckfolie auf die Klebefolie aufgebracht. Die zweite Lami-
nierstation 9 ist im wesentlichen identisch zu der ersten Laminierstation 7,
wobei der Hauptunterschied in der verwendeten Laminierfolie liegt. Die in der
zweiten Laminierstation aufgebrachte Deckfolie ist beispielsweise ein soge-
nanntes PC-Tape, daR die fur einen Datentrager des DVR Typs erforderlichen
optischen Eigenschaften aufweist.

Nach dem Auflaminieren der Deckfolie wird der Datentrager iiber eine Hand-
habungsvorrichtung 10 in eine Qualitatsiberpriifungseinheit 11 beférdert.

Nach der Qualitatsiiberpriifung wird der Datentrager entweder auf einer



10

15

20

25

30

WO 00/77781 6 PCT/EP00/05439

Sammelstation 12 fur gute Datentrager oder auf einer Sammelstation 13 fir
defekte Datentrager abgelegt.

Die Vorrichtung 1 ist in einem Reinraum angeordnet, in dem die jeweiligen
Arbeitsschritte unter Reinstraumbedingungen durchgefiihrt werden kénnen.

Die Figuren 2 und 3 zeigen schematische Darstellungen einer Laminierstation
7 gemaB der vorliegenden Erfindung, wobei die in Figur 2 und 3 gezeigten
Laminierstationen zum Teil unterschiedliche Anordnungen der jeweiligen
Bauteile aufweisen. In der folgenden Beschreibung der Laminierstationen ge-
maf den Figuren 2 und 3 werden jedoch dieselben Bezugszeichen verwen-
det, soweit identische bzw. gleichartige Bauteile betroffen sind.

Die Laminierstation 7 weist eine Zufithrrolle 22 auf, auf die eine bandférmige
Laminierfolie 23 aufgerollt ist. Die Laminierfolie 23 besteht aus insgesamt drei
Folien, namlich einer Schutzfolie 24, einer Kiebefolie 25, die eine Schicht ei-
nes Klebers ohne Tragermaterial ist, und einer Tragerfolie 26, wie am besten
in dem vergréBerten Kreisausschnitt in Figur 2 zu erkennen ist. Die Klebefolie
25 weist Abschnitte 27 auf, die entsprechend der GréRe und Form einer zu
beschichtenden Oberseite des Datentragers 6 ausgestanzt sind.

Die Laminierstation weist ferner eine Aufnahmerolle 28 auf, auf die Reste der
Laminierfolie 23 nach einem Laminiervorgang aufgenommen werden. Zwi-
schen der Zufohrrolle 22 und der Aufnahmerolle 28 ist die Laminierfolie 23 um
eine Vielzahl von Rollen 30 bis 38 gefithrt, um einen definierten Bewegungs-
pfad der bandférmigen Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 28 vor-
zusehen. Die jeweiligen Rollen 30 bis 38 sind um ihre jeweilige Drehachse
drehbar, und die Rollen 31 und 37 sind als sogenannte T#nzerrolien ausgebil-
det, welche in Horizontalrichtung beweglich gelagert sind, um einen Lan-
genausgleich der Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 28 zu ermégli-
chen. Hierdurch kénnen die Rollen 22 und 28 trotz diskontinuierlicher Lami-
nierzyklen, wie nachfolgend beschrieben wird, mit konstanter Geschwindigkeit
gedreht werden. Die nicht bendtigten Teile der Kiebefolie 25 kénnen vorab, d.
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h. vor dem Einfiihren der Laminierfolie in die Laminierstation, z. B. bei der
Herstellung der Laminierfolie, entfernt werden, oder sie kdnnen an der Folie
verbleiben, um eine gleichmaBige Dicke der Folie 23 uber die gesamte Breite
und Lange derselben, zumindest vor einem Laminiervorgang, sicherzustellen.

Die Laminierfolie 23 ist um ein keilférmiges Rakel 40 gefuhrt, an dem die La-
minierfolie 23 scharf umgelenkt wird, um ein Abziehen der Schutzfolie 24 von
der Laminierfolie 23 zu erméglichen, so daB eine Seite der Klebefolie 25 zum
Verkleben mit dem optiéchen Datentrager 6 freigelegt wird. Das Abziehen der
Schutzfolie 24 ist am besten in Figur 3 zu erkennen. Die Schutzfolie 24 wird
nach dem Abziehen auf eine nicht naher dargesteliten Rolle aufgerolit. An-
stelle des keilférmigen Rakels kann auch eine alternative Form einer Folien-

Abzieheinrichtung verwendet werden.

Nachdem die Laminierfolie 23 um das Rakel 40 gefuhrt ist, wird es unter ei-
nem Winkel bezuglich einer Horizontalen um die tiefer liegende Rolle 33 ge-
fuhrt, welche als Andriickrolle ausgebildet ist. Nach der Rolle 33 wird die La-
minierfolie 23 um die Welle 34 gefiihrt, welche iber einen Motor 42 angetrie-
ben wird.

Dabei bewirkt eine Drehung der angetriebenen Rolle 34 eine entsprechende
Drehung der Andriickrolle 33 sowie einer nachgeordneten Rolle 35, die als
reine Fithrungsrolle ausgebildet ist.

Die Laminierstation 7 weist einen ersten Sensor 45 auf, der mit der angetrie-
benen Rolle 34 assoziiert ist und in der Lage ist, Konturen der ausgestanzten
Abschnitte 27 der Klebefolie 25 zu detektieren. Die Laminierfolie 23 wird tiber
die angetriebene Rolle 34 in Langsrichtung hin und her gefahren, bis der Sen-
sor 45 eine bestimmte Kontur des ausgestanzten Abschnitts 27, wie z. B. ein
ausgestanztes Mittelloch, erkennt. Wenn der Sensor 45 das Mittelloch er-
kennt, wird er durch Bewegung der Folie direkt Uber einer Kante des Mittel-
lochs positioniert, wodurch eine genaue Ausrichtung des Abschnitts 27 be-
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zuglich der Rolle 34 und insbesondere der Andriickrolle 33 in Léngsrichtung

der Laminierfolie 23 erreicht wird.

Die Laminierstation 7 weist ferner eine Auflage- und Transporteinheit 47 fir
den zu laminierenden Datentrager 6 auf. Die Auflage- und Transporteinheit 47
bildet eine horizontale Auflage fir den Datentrager 6 und ist Uber geeignete,
nicht néher dargestellte Bewegungsvorrichtungen in alle Richtungen beweg-
bar. Uber einen versenkbaren Zentrierstift 48 wird eine genaue Ausrichtung
des Datentrégers 6 auf der Auflage- und Transporteinheit 47 sichergestelit.
Der Stift 48 ist wahrend des Laminiervorgangs versenkbar, um ihn nicht zu
beeintrachtigen. Dies wird dadurch erreicht, daB er durch eine Feder mit rela-
tiv geringer Federkraft nach oben in die in Figur 3 gezeigte Position gedriickt
wird. Bei einem Druck von oben auf den Stift wird er entgegen der Federkraft
nach unten gedriickt. Alternativ kann der Stift auch iber einen Zylinder oder
einen Motor bewegt werden.

Vor dem Laminieren des Datentragers 6 wird die Transport- und Auflageein-
heit 47 in X-Richtung, welche der Langsrichtung der Laminierfolie 23 ent-
spricht, gegen einen Anschlag gefahren. Hierdurch wird sichergeétellt, daB
der Datentrager 6 und der zuvor in L&ngsrichtung ausgerichtete Abschnitt 27
der Klebefolie 25 zueinander ausgerichtet sind. AnschlieRend wird die Trans-
port- und Auflageeinheit 47 in Z-Richtung, die quer zur Langsrichtung der La-
minierfolie 23 verlauft, hin und her gefahren. Uber ein der Transport- und
Auflageeinheit 47 zugeordnetes Sensorpaar 50 wird eine Kontur, wie bei-
spielsweise die Kontur eines Mittellochs, des ausgestanzten Abschnitts 27 der
Klebefolie 25 detektiert, was eine seitliche Ausrichtung des Datentragers 6
beziglich des Abschnitts 27 erméglicht.

Nachdem der Datentrager 6 in obiger Weise sowohl in X-Richtung als auch in
Z-Richtung bezuglich des Abschnitts 27 der Klebefolie 25 ausgerichtet ist,
wird die Transport- und Auflageeinheit 47 in Y-Richtung hochgefahren. Nun
wird die Rolle 34 iiber den Motor 42 angetrieben, was bewirkt, daR sich die
Laminierfolie 23 in X-Richtung bewegt. Gleichzeitig und synchronisiert mit der
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Drehung wird die Transport- und Auflageeinheit 47 in X-Richtung bewegt. Da-
bei kommt der Abschnitt 27 mit der zu schiitzenden Oberfliche des Datentra-
gers 6 in Kontakt und wird durch die Andrickrolle 33 so dagegen gepreflt, dag
sie an dem Datentréger 6 anhaftet und sich von der Tragerfolie 26 Iost. Durch
die synchronisierte Bewegung der Antriebsrolle 34 mit der Transport- und
Auflageeinheit 47 wird ein Abschnitt 27 der Klebefolie 25 zentriert auf den
Datentrager 6 aufgebracht, so daR der Abschnitt 27 der Folie 25 die zu schit-
zende Seite des Datentragers 6 vollstéandig abdeckt und nicht Gber den Rand
vorsteht. Der AnpreRdruck der Andriickrolle wird tiber die Position der Trans-
port- und Auflageeinheit 47 in Y-Richtung gesteuert, um die Adhésionseigen-
schaften der druckempfindlichen Kiebefolie einzustellen. Alternativ kann na-
turlich auch die Andrtickroile 33 in Richtung der Transport- und Auflageeinheit
bewegt werden. Fur eine gute Einstellung bzw. einen guten Ausgleich des
Anprefdrucks kann ein gefedertes Aufhéngungssystem vorgesehen werden.
Die Aufhéngung kann tber eine Feder oder einen Druckluftzylinder erfolgen.

AnschlieBend wird der so mit dem Abschnitt 27 der Kiebefolie 25 versehene
Datentrager 6 tber die Handhabungsvorrichtung 8, die beispielsweise einen
Innenlochgreifer aufweist, von der Transport- und Auflageeinheit 47 entnom-
men und zur zweiten Laminierstation 9 beférdert.

Ein neuer Datentrager 6 wird auf die Transport- und Auflageeinheit 47 der
Laminerstation 7 geladen, und der Vorgang wird wiederhoit. Wie schon oben
erwahnt, drehen sich die Rollen 22 und 28 kontinuierlich wahrend des ganzen
Vorgangs, obwohl der Klebevorgang diskontinuierlich abliuft. Der daher er-
forderliche Langenausgleich der Laminierfolie 23 wird, wie schon erwihnt,
Uber eine Horizontalbewegung der Tanzerrollen 31 und 37 erreicht.

Die zweite Laminierstation 9 weist denselben Aufbau auf, wie die erste Lami-
nierstation 7 und daher wird die zweite Laminierstation 9 nicht naher be-
schrieben. Die in der zweiten Laminierstation verwendete Laminierfolie weist
im wesentlichen denselben Aufbau auf wie die Laminierfolie 23, mit der Aus-
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nahme, daB statt der Klebefolie 25 eine Schutz- oder Deckfolie, insbesondere
ein PC-Tape vorgesehen ist.

Obwohl die Laminierfolien gemaR obiger Beschreibung jeweils drei Schichten,
namlich eine Schutzfolie 24, eine Klebe-/Deckfolie 25 und eine Tragerfolie 26,
aufweisen, sei bemerkt, daB eine Schutzfolie 24 nicht zwingend notwendig ist.
Falls jedoch keine Schutzfolie 24 verwendet wird, sollten wenigstens die Rol-
len 30 und 32 speziell beschichtet sein, um ein Verkleben bzw. eine Bescha-

digung der dann freiliegenden Klebe-Deckfolie 25 an diesen Rollen zu verhin-
dern.

Alternativ kénnten auch die Fuhrungsrollen, bis auf die Rolle 33, weggelassen
werden, wobei in diesem Fall die Rollen 22 und 28 derart gesteuert werden
mussen, dall eine Ausrichtung der Abschnitte 27 sowie eine mit der Trans-

port- und Auflageeinheit 47 synchronisierte Bewegung der Laminierfolie 23
erreicht wird.

Anstelle der Sensoren 45 und 50 kénnte auch ein einzelner Sensor, wie bei-

spielsweise eine Kamera, fur die obigen Ausrichtungsvorgiange verwendet
werden.

Figur 4 zeigt eine schematische Seitenansicht eines erfindungsgeméaRen Da-
tentréagers 6, der in der zuvor beschriebenen Weise hergestellt wurde. Der
Datentréger weist eine PC-Scheibe mit einer Dicke von ungefahr 1,1 mm auf.
Die PC-Scheibe weist eine datentragende Oberseite 62 auf, auf der die Kle-
befolie 25, wie zuvor beschrieben, aufgebracht ist. Die Klebefolie 25 wird
durch eine ungefahr 25 um dicke Kleberschicht gebildet. Auf der Klebefolie ist
das PC-Tape 64 vorgesehen, das in der zuvor beschriebenen Art und Weise
auflaminiert wurde. Das PC-Tape 64 besitzt eine Dicke von ungefahr 75 pm.
Durch das PC-Tape 64 erhalt der Datentrager die erforderlichen optische Ei-
genschaften fur eine DVR. Der Datentrager kann beispielsweise nach Art ei-
ner Diskette innerhalb eines ihn umgebenden Geh&use angeordnet sein, was
die mechanischen Anforderungen an die Beschichtung stark verringert.
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Die Erfindung wurde zuvor anhand bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele der Er-
findung beschrieben, ohne jedoch auf die speziellen Ausflihrungsbeispiele
beschrankt zu sein. Insbesondere ist die Erfindung nicht auf die zuvor ge-

5 nannten Materialien und MaRangaben beschrankt.



10

15

20

25

30

WO 00/77781 12 PCT/EP00/05439

Patentanspriiche

Verfahren zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentragers (6),
bei dem eine transparente Klebefolie (25) auf eine zu schitzende
Oberflache des Datentrégers (6) und anschlieBend eine transparente
Deckfolie auf die Kiebefolie aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Klebefo-
lie (25) aus einer Schicht eines Klebers ohne Tragermaterial besteht.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die
Deckfolie ein PC-Tape ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Klebefolie (25) und/oder die Deckfolie wahrend
oder nach dem Aufbringen auf dem Datentréager (6) von einer Tragerfo-
lie (26) abgezogen werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal vor dem Aufbringen eine Schutzfolie von der Klebe-
folie (25) und/oder der Deckfolie abgezogen wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf} die Form und GréRe der Klebefolie (25) und/oder der
Deckfolie der zu schiitzenden Oberflaiche des Datentragers (6) ent-
spricht.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dal der Form
und GréoRe des Datentragers (6) entsprechende Abschnitte (27) der
Klebefolie (25) und/oder der Deckfolie auf der Tréagerfolie (26) ausge-
stanzt sind.
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8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Klebefolie (25) und/oder die Deckfolie zentriert

auf der zu schitzenden Oberflache des Datentragers (6) aufgebracht
werden.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR die Klebefo-
lie (25) und der Datentrager (6) vor dem Aufbringen zueinander ausge-
richtet werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Klebefolie (25) und/oder die Deckfolie wihrend
dem Aufbringen tber eine sich drehende Andriickrolle (33) auf den
Datentrager (6) gedriickt werden.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dak der An-
preRBdruck der Andrickrolle (33) gesteuert wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Klebefolie (25) und/oder die Deckfolie vor dem
Andricken durch die Andrickrolle (33) unter einem vorgegebenen Win-
kel zur Oberflache des Datentrégers (6) gehalten werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Datentrager (6) und die Andriickrolle (33) relativ
zueinander bewegt werden.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daR der Daten-
trager (6) linear an der Andrickrolle (33) vorbei bewegt wird.

Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daR die
Andrickrolle (33) synchronisiert mit der Relativbewegung des Datentra-
gers (6) gedreht wird.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Klebefolie (25) eine auf Druck ansprechende
Klebefolie ist, deren Adhéasionseigenschaften abhidngig vom Anpreg-
druck variieren.

Vorrichtung zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentragers (6),
mit einer ersten Laminierstation (7) zum Aufbringen einer transparenten
Klebefolie (25) auf eine zu schutzende Oberflache des Datentragers (6)
und einer zweiten Laminierstation zum Aufbringen einer transparenten
Deckfolie auf die Klebefolie (25).

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Form
und Grole der Klebefolie (25) und/oder der Deckfolie der zu schiitzen-
den Oberflache des Datentréagers (6) entspricht.

Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, daR
der Form und GréRe der zu schiitzenden Oberflaiche des Datentragers
(6) entsprechende Abschnitte (27) der Klebefolie (25) und/oder der
Deckfolie auf einer Tragerfolie (26) ausgestanzt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dal wenigstens eine der Laminierstationen (7) eine Ausricht-
einheit zum Ausrichten der Klebefolie (25) mit der zu schitzenden
Oberflache des Datentragers (6) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, da® wenigstens eine der Laminierstationen (7) eine drehbare
Andrickrolle (33) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 17 bis 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dal wenigstens einer der Laminierstationen (7) eine Einrich-
tung zum Bewegen des Datentrégers (6) und/oder der Andriickrolle (33)
aufweist.
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

15

Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daR die Ein-
richtung wenigstens eine Linearbewegungseinheit (47) fir den Daten-
trager (6) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 23, gekennzeichnet
durch eine Vorrichtung zum Abziehen einer Schutzfolie (24) von der
Klebefolie (25) und/oder der Deckfolie.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 17 bis 24, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Klebefolie (25) eine Schicht eines Klebers ohne Tra-
germaterial ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 25, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl die Deckfolie ein PC-Tape ist.

Optisch lesbarer Datentrager (6) dessen Datentragende Oberflache mit
einer transparenten Klebefolie (25) und einer transparenten Deckfolie

abgedeckt ist.

Datentrager nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dal die Kie-
befolie (25) eine Schicht eines Klebermaterials ohne Tragermaterials
ist.

Datentrager nach Anspruch 27 oder 28, dadurch gekennzeichnet, dal
die Deckfolie ein PC-Tape ist.

Datentrager nach einem der Anspriche 27 bis 29, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Datentrager (6) in einem Schutzgeh&use angeordnet
ist.
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