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69 Maschine zum Reinigen und/oder Sortieren von Schiittgiitern.

@ Ein zum Reinigen und/oder Sortieren der Schiittgiiter, N
z.B. Getreide oder Saatgut, bestimmter Trennsatz (1)
ist in einem an einem Rahmen (2) befestigten Gehiuse
(5) angeordnet. Innerhalb des Gehiuses befinden sich ein
Schiittgutstreuer (7) und darunter ein Liufer (8), der mit
einer Siebtrommel (9) verbunden ist. Der Laufer (8) wird T
durch einen ersten Elekiromotor (84) iiber ein Riemenge- 7T
triebe (86) rotierend angetrieben und mittels eines zweiten ﬁ_’/
—

I_‘

Elekiromotors (90) durch eine Kurbelwelle (89) in Riit-
telbewegungen versetzt. Die Siebtrommel (9) ist beispiels-
weise in drei Sektionen unterteilt, von denen jeder ein als
Zylinder ausgebildetes Sieb (39) zugeordnet ist. Die Sie-

be (39) der Siebtrommel (9) sind umfangsseitig zum er- %
leichterten Auswechseln in mindestens zwei Teile unter- A
teilt. Die Aussenfliche der Siebtrommel (9) wird durch ylgi
feststehende Reinigungsvorrichtungen (10,11) von Schiitt-
gutriickstinden befreit. Eine solche Maschine ist zum Sor-
tieren des Schiittgutesin mehrere Fraktionen geeignet und
ldsst sich durch Auswechseln der Siebe (39) problemlos
auf eine andere Siebgrosse umstellen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Maschine zum Reinigen und/oder Sortieren von
Schiittgiitern, mit mindestens einem Trennsatz (1), der in ei-
nem an einem Rahmen (2) befestigten Gehéuse (5) angeord-
net ist, in welchem ein Schiitigutstrever (7) und pneumatisch
beaufschlagte Abscheidungskammern hintereinander ange-
ordnet sind, mit einem eine Siebtrommel (9) tragenden Léu-
fer (8), in dessen oberem Bereich ein Schiittgutverteiler (81)
angeordnet ist, mit an der Aussenseite der Siebtrommel (9)
in unmittelbarer Berithrung mit dieser angeordneten Reini-
gungsvorrichtungen (10, 11), mit einem am Rahmen (2) be-
festigten und die Siebtrommel (9) gleichzeitig in eine Dreh-
und Schwingbewegung versetzenden Antrieb (4) und mit ei-
ner Windsichtungskammer (3), in welche eine Austrittsoff-
nung (19) des Trennsatzes (1) miindet, dadurch gekennzeich-

net, dass die Siebtrommel (9) in mehrere, hintereinander an-
~ geordnete Sektionen (37, 38) unterteilt ist, von denen jede
Sektion ein als Drehkdrper ausgebildetes Sieb (39) aufweist,
welches in Tragringen (40, 41) befestigt ist, dass alle Sek-
tionen (37, 38) mittels sich durch die Tragringe (40, 41) hin-
durch erstreckenden und voneinander in gleichen Abstéinden
angeordneten Spannschlossstangen (50) verbunden sind und
dass die Reinigungsvorrichtungen (10, 11) in bezug auf die
Drehachse (63) der Siebtrommel (9) einander gegeniiber-
liegend angeordnet sind.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Sieb (39) lidngs einer seine Oberfliche Erzeugenden
(A) in mehrere Teile (I, IT) unterteilt und auseinandernehm-
bar ist.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stossstellen (61) der auseinandernehmbaren Teile (1,

Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine der im
. Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art.

Eine solche Maschine kann zum Trennen unterschiedli-
cher Schiittgiiter in der chemischen Industrie, in der Nah-
rungsmittelindustrie und im Erzbergbau verwendet werden
und eignet sich insbesonders zum Reinigen und/oder Sor-
tieren von Getreide und Saatgut in der Landwirtschaft.

Eine solche Maschine gewihrleistet in mehreren verfah-
renstechnischen Vorgédngen beim Gewinnen eines Zwischen-
oder Endproduktes die erforderliche Qualitit. Ohne eine sol-

- che Maschine ldsst sich beispielsweise in der Landwirtschaft
praktisch kein Saatgut in hoher Qualitit gewinnen.

Mehrere bekannte Bauarten solcher-Maschinen unter-
scheiden sich im wesentlichen voneinander durch die Art der
Trennung der Schittgiiter in Fraktionen. Unter den ver-
schiedenen Bauarten solcher Maschinen sind beispielsweise
in der Landwirtschaft Luft-Siebsortiermaschinen am weite-
sten verbreitet, in denen die Schiittgiiter unter der Einwir-
kung von Luft und mittels Sieben getrennt werden. Dabei
dienen solche Maschinen insbesonders zum Reinigen des
Saatgutes von Verunreinigungen und zum Sortieren, um eine
Auswahl der keimfdhigsten Samenkdrner zu gewéhrleisten.
Dabher ist die Vervollkommnung bekannter Ausfithrungen
solcher Maschinen und die Entwicklung von wesentlich
neuen Maschinen eine wichtige technische Aufgabe.

Weitgehend bekannte Maschinen zum Reinigen und/
oder Sortieren von Schiittgiitern weisen einen Rahmen auf,

11) in Hohlleisten (60) eingefasst sind, wobei die Kanten (60,
-60") der Hohlleisten (60) als Versteifungsrippen des Siebes
(39) dienen.

5 4, Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die eine Reinigungsvorrichtung (10) eine glatte und die
andere (11) eine borstenartige Oberfldche aufweist.

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass jede der Reinigungsvorrichtungen (10, 11) die Form ei-

10 nes Drehkorpers aufweist, dessen Welle (64) an einem Hebel
(66) beweglich befestigt ist, dessen eines Ende (66™) iiber ein
Gelenk (67) mit dem Gehéduse (5) und dessen anderes Ende
(66") mit einem Dampfer (70) verbunden ist und dass die
Reinigungsvorrichtungen (10, 11) mittels einer Feder (76) an

15 die Aussenfliche der Siebtrommel (9) angedriickt sind.

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dampfer (70) ein Paar Reibungsglieder (71, 72) auf-
weist, von denen das eine (71) zylinderférmig und mit dem
Gehiuse (5) beweglich verbunden ist und von denen das an-

20 dere (72) die Form eines gekriimmten streifenférmigen Glie-
des aufweist und mit dem anderen Ende (66") des Hebels (66)
starr verbunden ist, dass die konvexe Seite (75) des ge-
kriimmten Gliedes (72) das zylinderformige Reibungsglied
(71) beriihrt und die Mittelachse (0’) der Kriimmung mit der

25 Achse des Gelenkes (67) zusammenfallt.

7. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass an der Innenflidche der Siebtrommel (9), den Schiittgut-
verteiler (81) umgebend, streifenférmige Langsrippen (83)
angeordnet sind. -

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schiittgutverteiler (81) kegelstumpfférmig und seine
grossere Grundfliche (82) nach oben gerichtet ist.

30

auf welchem ein oder zwei senkrechte Luftkanéle mit einer
Aspirationskammer, einer Anordnung von Flachsieben, ein
Antrieb zum Versetzen der Flachsiebe in Riittelbewegungen

45 und Vorrichtungen zum Reinigen der Siebe angeordnet sind.
In den meisten Fillen Idsst sich mit solchen Maschinen beim
Reinigen und/oder Sortieren die erforderliche Qualitét der
Schiittgiiter erzielen, jedoch ist die Leistung solcher Ma-
schinen, bezogen auf die Abmessungen einer solchen Ma-

so schine, verhéltnisméssig klein: Die Ursache liegt darin, dass
die Intensitit des Trennvorganges in solchen Maschinen im
wesentlichen von der Wirkung der Schwerkraft abhéngig ist,
welche fiir die zu trennenden Mischungen der Schiittgiiter
eine bestimmte Grdsse ausmacht. In diesem Zusammenhang

ss kann die Bewegungsbeschleunigung der Teilchen der Schiitt-
giiter wahrend der Sortierung die Grosse von 9,81 m/sec?
nicht iibersteigen, wodurch die Intensitit der Sichtung be-
grenzt ist.

Eine beispielsweise aus der US-PS 3 794 166 (US-Kl.

60 209/301) bekannte Maschine der eingangs genannten Art,
welche auch zum Reinigen und/oder Sortieren von Getreide
und Saatgut bestimmt ist, weist ein Gehduse auf, in welchem
ein senkrechtstehendes, in Form eines Drehkorpers ausgebil-
detes Sieb bewegbar angeordnet ist. Das Sieb wird durch ei-

65 nen Antrieb gedreht und in eine senkrechte Riittelbewegung
versetzt. Eine ebenfalls als Drehkorper ausgebildete Reini-
gungseinrichtung fiir das Sieb ist an einer Seite des Siebes
angeordnet und durch Federn an seine Aussenfliche ange-



driickt. Diese bekannte Maschine ermdglicht eine wesentli-
che Steigerung der auf die Masse der Maschine bezogenen
Produktivitdt infolge der Ausnutzung von auf die Teilchen
des Schiittgutes einwirkenden Zentrifugalkriften, welche
den Trennvorgang beschleunigen. .
Nachteilig ist bei dieser bekannten Maschine, dass nur
ein einziges Sieb verwendet werden kann, so dass eine Tren-
nung des jeweiligen Schiittgutes nur in zwei Fraktionen még-

lich ist. Da diese Maschine auch keinen Windabscheidungs- .

kanal aufweist, besteht auch keine Moglichkeit, das jeweilige
Schiittgut in Abhéngigkeit von der Gewichtsgrosse der Teil-
chen zu reinigen und/oder auszusortieren. In diesem Zusam-
menhang ist es auch nicht mdglich, die notwendige Intensitit
beim Reinigen der Sieblocher zu erzielen, da erstens die Rei-
nigungseinrichtung des senkrecht angeordneten Siebes nur
an einer Seite des Siebes steht und zweitens nach der Dre-
hung des Siebes um einen etwa & Radianten gleichen Winkel
dieses im wesentlichen durch Teilchen des zu trennenden
Schiittgutes verstopft wird, wodurch die Leistungsfahigkeit
einer solchen Sichtmaschine und die Qualitit des Produktes
stark abnehmen,

Bei Anwendung der eine glatte Oberfliche aufweisenden,
zum Reinigen der Sieblocher bestimmten Reinigungseinrich-
tung in der betreffenden Sichtmaschine nur einer Ausfiih-
rungsart muss eine herabgesetzte Wirksamkeit der Maschine
wihrend des Betriebes ebenfalls in Kauf genommen werden,
solange ein betrichtlicher Anteil von den Teilchen des
Schiittgutes mittels der Reinigungseinrichtung einer be-
stimmten Bauart nicht durch die Sieblocher hindurchge-
driickt werden kann. Durch solche Nachteile ist die Anwen-
dung einer solchen Sortiermaschine bespielsweise in der
Landwirtschaft stark eingeschrinkt.

Eine weitere, aus dem SU-Urheberschein 506 439 (K1.B.
O7 B 1/44) bekannte Sichtmaschine weist mehrere gleiche,
an einem Rahmen starr befestigte Luft-Sieb-Abscheidungs-
séitze, einen Antrieb fir die Arbeitsorgane dieser Abschei-
dungssitze und Windsichtungskammern auf, die mit den
Abscheidungssédtzen verbunden sind. Jeder Abscheidungs-
satz enthélt ein Gehéduse, in welchem eine pneumoseparie-
rende Einrichtung und hintereinander angeordnete senk-
rechte Laufer untergebracht sind. An einem solchen Liufer
ist eine Siebtrommel mit mehreren, als Drehkorper ausgebil-
deten, hintereinander angeordneten Scheiben beweglich be-
festigt. Die Siebtrommel und die Siebe selbst sind untrenn-
bar ausgefithrt, indem die Siebe auf der Siebtrommel starr
befestigt sind. Auf der einen Seite der Siebtrommel sind als
Drehkorper ausgebildete und eine borstendhnliche Oberfla-
che aufweisende Siebreinigungsvorrichtungen angeordnet.
Die Siebreinigungsvorrichtungen sind am Gehéuse des Ab-
scheidungssatzes angelenkt und an die Aussenfliche der Sie-
be angedriickt. Die Siebe werden durch einen starr am Rah-
men der Maschine befestigten Kurbelriittler in Schwingun-
gen versetzt. Gleichzeitig wird die Siebtrommel um eine
senkrechte Achse gedreht und in bezug auf diese Achse eben-
falls in Schwingungen versetzt. Das in die Maschine einge-
fiillte Schiittgut wird zuerst mittels Luft zur Abscheidung
leichter Teilchen und danach mittels der Siebe in die erfor-
derliche Anzahl von Fraktionen sortiert. Infolge der auf die
Teilchen des Schiittgutes einwirkenden Fliehkréifte bei der
Trennung des Schiittgutes durch die drehenden und schwin-
genden Siebe weist diese bekannte Maschine gegeniiber ver-
gleichbaren Maschinen eine erh6hte Leistungsfihigkeit bei
einer qualitativ hohen Wirkungsweise auf,

Obwohl sich die vorstehend beschriebene bekannte Ma-
schine nicht nur durch ihre hohe Leistung, sondern auch
durch eine vielseitige Verwendbarkeit auszeichnet, indem sie
beispielsweise das Schiittgut in mehr als zwei Fraktionen
trennen und dieses nach Teilchengewicht aussortieren kann,
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weist diese Maschine auch wesentliche Nachteile auf. Da die
Siebtrommel mit den Sieben untrennbar verbunden ist und
die Siebe starr auf der Siebtrommel befestigt sind, ist das
Auswechseln der Siebe bei Abnutzung oder bei Umstellung
zur Verarbeitung eines anderen Schiittgutes erheblich er-
schwert. Ferner ist die Vereinheitlichung solcher Maschinen
im wesentlichen eingeschrinkt, falls es erforderlich sein soll-
te, Siebtrommeln mit einer unterschiedlichen Anzahl von
Sieben anzuwenden. Durch die Anwendung einer einzigen
Ausfiihrungsart der Siebreinigungsvorrichtungen, welche
beispielsweise eine borstendhnliche Oberflédche aufweisen
und nur auf einer Seite der Siebtrommel angeordnet sind, ist
eine solche Maschine mit dem selben Nachteil behaftet wie
andere bekannte Ausfithrungen. Insgesamt haben die ge-
nannten Nachteile zur Folge, dass die Leistungsféhigkeit ei-
ner solchen Maschine begrenzt ist, dass sich Schwierigkeiten
bei der Ausnutzung ergeben und dass es an Vereinheitli-
chung in bezug auf unterschiedliche Leistungen und Zweck-
bestimmung mangelt.

Das wesentliche Ziel der vorliegenden Erfindung ist eine
Steigerung der Leistungsfihigkeit beim Trennen der Schiitt-
giiter sowie eine Vereinheitlichung der Maschinen unter-
schiedlicher Leistung- und Zweckbestimmung,

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine
Maschine der eingangs genannten Art zu schaffen, deren
Siebtrommel, Siebe und Reinigungsvorrichtungen im Auf-
bau derart verdnderbar sind, dass die Leistungsfihigkeit we-
sentlich gesteigert und die Bedienung vereinfacht wird.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemadss durch die
im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen
Merkmale gelost. :

Durch die erfindungsgemésse Ausfithrung wird sowohl
die Leistung der Maschine beim Abscheiden des Schiittgutes
wesentlich gesteigert und eine Vereinheitlichung in bezug auf
unterschiedliche Leistung und Zweckbestimmung erzielt.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform nach Anspruch 2 er-
moglicht ein vereinfachtes Auswechseln der Siebteile der
Maschine.

Durch eine Ausfiihrungsform nach Anspruch 3 wird eine
erforderliche Abdichtung der Stossstellen des Siebes und
gleichzeitig eine Erhohung der Versteifung in Radialrichtung
erzielt.

Bei einer Ausfithrungsform nach Anspruch 4 Idsst sich
eine wesentlich wirksamere Reinigung der Sieblocher von
verschiedenartigen Teilchen des zu trennenden Schiittgutes
erreichen.

Eine Ausfiihrungsform nach Anspruch 5 erméglicht eine
wesentliche Verbesserung der Stabilitit beim Andriicken der
Reinigungsvorrichtung an das Sieb und somit eine erhGhte
Wirkung beim Reinigen der Siebl6cher.

Im Zusammenhang mit Anspruch 6 wird eine Vereinfa-
chung des Dampferaufbaus und eine Verldngerung der Be-
triebsdauer des Dampfers ermdglicht.

Bei einer Ausfithrungsform nach Anspruch 7 wird jedes
Abgleiten des zu behandelnden Schiittgutes auf der Oberfl4-
che des Siebes in Tangentialrichtung vermieden und eine
gleichmissige Verteilung des Schiittgutes am Siebumfang
langs der Linie dessen Normalschnittes erreicht.

Die Ausfithrungsform nach Anspruch 8 gewihrleistet
eine gleichmaéssigere Zuteilung des zu behandelnden Schiitt-
gutes auf der Oberfliche des Siebes.

Anhand der Zeichnungen wird ein Ausfithrungsbeispiel
der Erfindung ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Maschine zum Reinigen und/oder sortieren
von Schiittgiitern in schematischer Darstellung,

Fig. 2 einen Lingsschnitt durch einen Laufer der Ma-
schine,
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Fig. 3 einen Querschnitt durch den Liufer und durch
Reinigungsvorrichtungen,

Fig. 4 einen Schnitt durch ein Gelenk zum Aufhingen
der Siebtrommel auf dem Laufer und

Fig. 5 eine der Reinigungsvorrichtungen fiir die Sieblo-
cher und ihre Befestigung am Gehéuse in schematischer
Darstellung. ,

Die als Ausfithrungsbeispiel dargestellte Maschine zum
Reinigen und/oder Sortieren von Schiittgiitern weist zwei
Trennsétze zum Reinigen und/oder Aussortieren auf, die auf
einem gemeinsamen Rahmen 2 angeordnet und mit einer
Windsichtungskammer 3 verbunden sind. Am Rahmen 2
sind auch zum Antrieb der Trennsitze 1 bestimmte Antriebe

4 angeordnet. Obwohl im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel -

zwei Trennsétze vorgesehen sind, ist es auch moglich, eine
Maschine mit nur einem Trennsatz auszuriisten, woriiber
nachfolgend noch berichtet wird.

Jeder Trennsatz 1 weist ein Gehduse 5 auf, das seinerseits
am Rahmen 2 befestigt ist. Im oberen Teil des Gehéduses 5
sind ein ringformiger Windabscheidungskanal 6 und ein ke-
gelstumpfformiger Streuer 7 angeordnet. Der Streuer 7 ist
zur Zufithrung des Schiittgutes in den Windabscheidungs-
kanal 6 vorgesehen. Unterhalb des Windabscheidungskanals
6 befinden sich ein Liufer 8 und eine Siebtrommel 9, welche
Teile auch in den Fig. 2 und 3 dargestellt sind.

In den Fig. 1 und 3 sind Reinigungsvorrichtungen 10 und
11 dargestellt, welche an der Aussenseite der Siebtrommel 9
in unmittelbarer Berithrung mit dieser angeordnet sind. Ge-
miss Fig. 1 ist oberhalb des Gehiuses 5 ein Einfiillstutzen 12
angeordnet, der zur Zufiihrung des Schiittgutes auf den
Streuer 7 dient. In der Wandung des Gehéuses 5 sind zum
Eintritt von Luft in den ringférmigen Windabscheidungs-
kanal 6 bestimmte Offnungen 13 ausgespart. Ferner ist das
Gehduse 5 mit Ableitkanélen 14, 15, 16 und 17 sowie mit
Mannldchern 18 versehen. Eine Austrittsﬁffnung 19 des Ge-
hiuses miindet in die Windsichtungskammer 3. Die Ableit-
kanéle 14 und 15 jedes Trennsatzes 1 munden in Sammel-
rohre 20 beziehungsweise 21.

Die Windsichtungskammer 3 weist mit Absperrklappen
23 versehene Eintrittskanile 22, einen mit einer Absperr-
klappe 25 versehenen Austrittskanal 24 sowie einen welteren
Kanal 26 auf.

Aus der Fig. 1 ist ersichtlich, dass der Liufer § mnerhalb
des Gehéuses 5 in einem oberen Lager 27 und einem unteren
Lager 28 gelagert ist. Das obere Lager 27 ist mit der Wan-
dung des Gehduses 5 durch einen zur Zufuhr des Schiittgutes
zum Liufer 8 bestimmten Trichter 29 verbunden. Aus den
Fig. 1 und 2 geht hervor, dass der Laufer § ein im oberen La-
ger 27 gelagertes oberes Wellenteil 30 aufweist, welches mit
einer oberen Scheibe 31 starr verbunden ist. Ein unteres, im
unteren Lager 28 gelagertes hohles Wellenteil 32 ist mit einer
unteren Scheibe 33 starr verbunden. Die obere Scheibe 31
und die untere Scheibe 33 sind ihrerseits durch Distanzstan-
gen 34 starr miteinander verbunden.

Aus den Fig. 1, 2 und 3 geht hervor, dass die Siebtrom-
mel 9 am Liufer 8 mittels Aufhdngungen 35 und Gelenken -
36 befestigt ist. Insgesamt je drei Aufhdngungen 35 sind im
Oberteil und im Unterteil der Siebtrommel 9 befestigt und
gewihrleisten die Ubertragung der Drehbewegung vom Léu-
fer 8 auf die Siebtrommel 9 und ermdglichen gleichzeitig eine
Hin- und Herbewegung sowie eine Schwingungsbewegung in
Vertikalrichtung der Siebtrommel 9.

Aus der Fig, 2 ist ersichtlich, dass die Siebtrommel 9
mehrteilig ausgefiihrt ist und mindestens aus zwei hinterein-
ander angeordneten, identischen Sektionen 37 und 38 be-

_ steht. Jede dieser Sektionen ist als Drehkorper, beispiels-
weise als Zylinder ausgefiihrtes Sieb 39 ausgebildet. Das Sieb
39 trigt zweckmdssigerweise einen Tragring 40 in der Sek-

4

tion 38 und Tragringe 41 in den Sektionen 37. Der Tragring
41 gemdss Fig. 3 kann beispielsweise aus einem leichten, fe-
sten Werkstoff hergestellt sein und enthélt zwei konzentrisch
zueinander verlaufende Felgen 42 und 43, die durch Rippen

5 44 miteinander verbunden sind. In der inneren Felge 3 ge-
méss den Fig. 2 und 3 sind in gleichen Abstéinden voneinan-
der Durchgangsbohrungen 45 angeordnet. Der Tragring 40
gemass Fig. 2 kann aus dem gleichen Werkstoff wie der
Tragring 41 hergestellt sein und ebenso wie dieser in gleichen

10 Abstinden voneinander Bohrungen 46 aufweisen.

Zwischen den Tragringen 40 und 41 gemiss Fig. 2 in der
Sektion 38 und zwischen den Tragringen 41 in der Sektion
37 sind Distanzhiilsen 47 mit den Bohrungen 45 und 46
fluchtend angeordnet. '

Zwischen den Sektionen 37 und 38 sind die Gelenke 36
der Aufhéngungen 35 den Bohrungen 45 in den Tragringen
41 gegeniiber angeordnet, wihrend zwischen den Sektionen
37 eine Querversteifung 48 geméss den Fig. 1,2 und 3 derart
angeordnet ist, dass in dieser angeordnete Bohrungen 49 ge-
20 méss Fig. 2 mit den in den Tragringen 41 angeordneten Boh-

rungen 45 fluchten. Im Unterteil der Siebtrommel 9 sind den
Bohrungen 45 der Tragringe'41 gegeniiberliegend ebenfalls
Gelenke 36 mit Aufhdngungen 35 befestigt. Dabei sind die
Sektionen 37 und 38 sowie die Gelenke 36 und die Querver-

25 steifung 48 durch voneinander im gleichen Abstand ange-

ordnete Spannschlossstangen 50 zusammengezogen, die sich

durch die Bohrungen 46 des Tragringes 40 und durch die

Bohrungen 45 der Tragringe 41 sowie der Gelenke 35 und

Bohrungen 49 in der Querversteifung 48 hindurcherstrecken.

Der vorstehend beschriebene Aufbau einer Siebtrommel
9 aus vereinheitlichten Sektionen 37 und 38 mit einer unter-
schiedlichen Anzahl von Sieben ermdglicht die Ausriistung
einer Maschine zum Reinigen und/oder Sortieren von
Schiittgiitern fiir unterschiedliche Leistung und Zweckbe-

35 stimmung. Durch eine solche Vereinheitlichung dieser Ma-
schinen lassen sich die Herstellungs- und Betriebskosten
weitgehend herabsetzen.

Gemiss Fig. 4 weisen die in den Fig. 1, 2 und 3 darge-
stellten Aufhdngungen 35 einen Stab mit an beiden Enden

a0 angeordneten Ringdsen 51 auf. In diese Ringdsen 51 greifen
von beiden Seiten Hiilsen 52 aus einem verschleissfesten
Werkstoff, beispielsweise aus Gummi oder elastischem Po-
Iyurethan, ein. In die Hiilsen 52 sind Stahlbuchsen 53 einge-
setzt, durch welche sich an einem Ende der Aufhingung 35

45 gemdss Fig. 2 die Spannschlossstange 50 und am anderen
Ende ein Bolzen 54 erstreckt, der mit dem Laufer 8 starr ver-
bunden ist. Durch eine solche Ausfithrung der Aufhéingun-
gen 35 wird eine hohe Betriebssicherheit unter Gewahrlei-
stung der erforderlichen kinematischen Bewegungsbahn der

so Siebtrommel 9 erreicht.

Gemdss Fig. 1 sind am Liufer 8 Fliigel 55 und 56 und an
der Siebtrommel 9 Fliigel 57 und 58 (siehe auch Fig. 2) starr
befestigt. Diese Fliigel dienen zum Heraustragen der Frak-
tionen des getrennten Schiittgutes aus dem Trennsatz 1 ge-

15

30

~ ss mdss Fig. 1.

- Zwischen den Tragringen 41 gemdss Fig. 2 sind in der
Stossfuge zwischen den Sektionen 37 und 38 der Siebtrom-
mel 9 aus einem federnden Werkstoff, beispielsweise aus
Gummi, hergestellte Dichtungen 59 eingebaut.

Das in den Fig. 2 und 3 dargestellte Sieb 39 ist léngs einer
seine Oberflache Erzeugenden A (Fig. 2) in zwei gleiche Teile
I und II unterteilt und auseinandernehmbar. Die erfindungs-
gemasse Ausfithrung ist jedoch nicht auf zwei Teile be-
schrdnkt, da es ebenso moglich ist, das Sieb 39 in mehr als
s zwel Teile zu unterteilen. Durch die Unterteilung des Siebes

39 in mindestens zwei Teile ist das Sieb leicht auswechselbar.
In jeder der Sektionen 37 und 38 gemiss Fig. 2 sind an
den Tragringen 40 und 41 Hohlleisten 60 (Fig. 2 und 3) starr

60



befestigt. Die Anzah! der erforderlichen Hohlleisten 60 ist
von der Anzahl der Stossstellen 61 gemiiss Fig. 3 abhéingig.
Die Stossstellen 61 zwischen jeweils aneinandergrenzenden
Teilen I und II sind von den Hohlleisten 60 eingefasst, wobei
die Kanten 60" und 60 der Hohlleisten 60 als Versteifungs-
rippen des Siebes 39 in Radialrichtung dienen.

Durch die vorstehend beschriebene Ausfithrung wird
eine Abdichtung zwischen den Teilen I und II des Siebes 39
an den Stossstellen 61 lings der Erzeugenden A erzielt und
auch die Lebensdauer des Siebes 39 infolge dessen grosserer
Starrheit in Radialrichtung wesentlich gesteigert. Die Teile [
und IT des Siebes 39 sind im Bereich der Tragringe 40 und 41
(Fig. 2) und der Hohlleisten 60 (Fig. 2 und 3) durch Spann-
binder 62 zusammengehalten.

Zum Reinigen jedes der Siebe 39 (Fig. 2 und 3) dienen
gemeinsam die beiden Reinigungsvorrichtungen 10 und 11
gemiss den Fig. 1 und 3, welche in bezug auf die Drehachse
63 (Fig. 1 und 2) der Siebtrommel 9 einander gegeniiber-
liegend angeordnet sind. Die Reinigungsvorrichtung 10
weist eine glatte und die Reinigungsvorrichtung 11 weist eine
borstenartige Oberfliche auf. Obwohl zwei Reinigungsvor-
richtungen dargestellt sind, kann deren Anzahl in Abhéingig-
keit von der Grosse des Siebes 39 auch grosser sein und bei-
spielsweise vier Stiick betragen.

Die Reinigungsvorrichtungen 10 und 11 sind als Dreh-
korper ausgefiihrt, deren Welle 64 gemiss Fig. 5 mittels La-
ger 65 an einem Hebel 66 gelagert ist. Der Hebel 66 ist an
seinem einen Ende 66" an einem Gelenk 67 schwenkbar,
welches mittels eines Tréigers 68 mit einer am Gehduse 5
starr befestigten Platte 69 verbunden ist. Das andere Ende
66" des Hebels 66 ist mit einem Dampfer 70 gekoppelt. Der
Dimpfer 70 dient zur Dampfung der erzwungenen Schwin-
gungen der Reinigungsvorrichtungen 10 und 11, die beim
Drehen der Siebtrommel 9 verursacht werden.

Der in der Fig. 5 dargestellte Ddmpfer 70 ist als ein Rei-
bungsddmpfer ausgefiihrt, der zwei Reibungsglieder 71 und
72 aufweist. Das Reibungsglied 71 ist zylinderformig und
mittels einer Stange 73 und eines Gelenkes 74 mit der Platte
69 verbunden. Das Reibungsglied 71 kann beispielsweise aus
einem Werkstoff wie Textolit, Kapron und Ftoroplast herge-
stellt sein.

Das Reibungsglied 72 weist die Form eines gekriimmten
streifenformigen Gliedes auf und ist mit dem anderen Ende
66’ des Hebels 66 starr verbunden. Dieses Reibungsglied 72
wird vorzugsweise aus einem festen, verschleissbestidndigen
Werkstoff hergestellt. Die konvexe Seite 75 des gekriimmten
Gliedes 72 beriihrt das zylinderférmige Reibungsglied 71.
Die Mittelachse 0’ (Kriimmungsradius R) dieser konvexen
Oberfléche 75 féllt mit dem Mittelpunkt 0 des Gelenkes 67
zusammen. In diesem Zusammenhang ist die Oberfliche der
konvexen Seite 75 des Reibungsgliedes 72 glatt.

Die Reibungsglieder 71 und 72 sind mittels einer Feder
76 aneinander gedriickt, die iiber einen Arm 77, der mit dem
Hebel 66 starr verbunden ist, auch die Reinigungsvorrich-
tungen 10 und 11 an die Oberfliche der Siebe 39 andriickt.

Da der Schwingungsddmpfer 70 gemiiss Fig. 5 ein Rei-
bungsddmpfer ist, ergibt sich ein einfacher Aufbau und eine
hohe Betriebssicherheit. In Abhéngigkeit von den reibenden
und magnetischen Eigenschaften des zu separierenden
Schiittgutes kann der Ddmpfer 70 in der erfindungsgeméssen
Maschine auch als ein hydraulischer oder magnetelektrischer
Dimpfer ausgefiihrt sein.

Die Reinigungsvorrichtungen 10 gemdss den Fig. 1, 3
und 5 mit der glatten Oberfliche kdnnen als auf die Welle 64
aufgesetzte Scheiben 78 (Fig. 5) ausgefiihrt sein. Solche
Scheiben werden zweckméssigerweise aus einem verschleiss-
festen Werkstoff hergestellt.
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Die Reinigungsvorrichtungen 11 gemiss den Fig. 1 und 3
mit der borstenartigen Oberf{liche konnen ebenfalls als
Scheiben 79 (Fig. 3) mit darauf befestigten, federnden Bor-
sten 80 hergestellt sein. Die Borsten 80 kdnnen beispielsweise
aus abnutzungsfesten, synthetischen Werkstoffen hergestelit
sein. :
Ein Schiittgutverteiler 81 geméss den Fig. 1 und 2 ist mit
dem oberen Wellenteil 30 des Liufers 8 starr verbunden und
als Kegelstumpf ausgefiihrt, dessen grossere Grundfliche 82
nach oben weist. )

An der Innenfléche der Siebtrommel 9, beispielsweise am
Tragring 40 (Fig. 2), den Schiittgutverteiler 81 umgebend,
sind streifenformige Langsrippen 83 befestigt. Eine solche
gemeinsame Anordnung des Schiittgutverteilers 81 und der
Léngsrippen 83 gewéhrleistet eine gleichméssige Eingabe
und Verteilung des zu trennenden Schiittgutes in der Sieb-
trommel 9 (Fig. 1,2 und 3). -

Fiir den Antrieb des Liufers 8 in jedem Trennsatz - ge-
miiss Fig. | ist am Rahmen 2 ein Elektromotor 84 mit einer
Riemenscheibe 85 befestigt, der iiber einen Riementrieb 86
mit einer an der Welle des Liufers § befestigten Riemen

scheibe 87 verbunden ist. ’

Unm jede Siebtrommel 9 gemiss Fig. 1 an jedem Liufer 8
in eine Schwingbewegung lings der Achse 63 zu versetzen,
ist am Rahmen 2 ein Vibrator (Riittler) 88 befestigt, der eine
mit einem Elektromotor 90 verbundene Kurbelwelle 89 auf-
weist. Auf der Kurbel 91 der Kurbelwelle 89 ist eine Stange .
92 (Fig. 1 und 2) gelagert, die iiber ein sphérisches Lager 93
mit der Querversteifung 48 verbunden ist. Zur Entlastung
der Kurbelwelle 89 vom Gewicht der Siebtrommel 9 ist die
Querversteifung 48 mit der Welle 30 des Liufers 8 iiber eine
Feder 94 (Fig. 1, 2) verbunden. Durch diese Massnahme
wird die Ubergabe des Gewichtes der Siebtrommel 9 auf den
Laufer 8 erreicht. s B

Bei der Notwendigkeit, die Nennleistung der erfindungs-
gemdss ausgefiihrten Maschine herabzusetzen, kann in die-
ser beispielsweise nur ein einziger Trennsatz 1 (Fig. 1) ange-
ordnet sein. In diesem Zusammenhang verkleinert sich auch
die Zahl der Antriebe 4 entsprechend, vermindern sich die
Abmessungen des Rahmens 2 proportional, wihrend die
Windsichtungskammer 3 mit einer entsprechend verkleiner-
ten Anzahl der Kanile 22 und Klappen 23 ausgefiihrt wird.
Die Sammelrohre 20 und 21 eriibrigen sich dabei. .

Die der vorliegenden Erfindung gemiss ausgefiihrte Ma-
schine zum Reinigen und/oder Sortieren von Schiittgiitern
arbeitet wie folgt. Beim Einschalten des Elektromotors 84
(Fig. 1) wird der Liufer 8 mittels des Riementriebes 86 rotie-
rend angetrieben. Zu gleicher Zeit wird die Drehbewegung
tiber die Aufhdngungen 35 (Fig. 1, 2, 3) vom Liufer 8 auf die
Siebtrommel 9 iibertragen. Die Reinigungsvorrichtungen 10
und 11 (Fig. 1,3) drehen sich durch Einwirkung der Rei-
bungskrifte von den Sieben 39 (Fig. 2, 3) der Siebtrommel 9
(Fig. 1, 2). Beim Einschalten des weiteren Elektromotors 90
(Fig. 1) beginnt auch die Kurbelwelle 89 des Riittlers 88 sich
zu drehen, wodurch die Stange 92 iiber die Querversteifung
48 die Siebtrommel 9 (Fig. 1, 2) in die Schwingungsbewe-
gung (Hin- und Herbewegung) lings der Achse 63 versetzt.

Das zu separierende Schiittgut wird durch den Einfill- -
stutzen 12 (Fig. 1) hineingegeben, durch den es auf den
Streuer 7 gelangt, der sich mit dem Liufer zusammen dreht.
Zur gleichen Zeit wird die Luft durch die Eintrittséffnungen
13, den ringf6rmigen Windabscheidungskanal 6, die Aus-
trittsdffnung 19, den Eintrittskanal 22, die Windsichtungs-
kammier 3, den weiteren Kanal 26 und weiter im zusitzlich
montierten Pneumoleitungsrohr zu dem ausserhalb der Ma-
schine montierten Geblése zuriickgezogen, mit dessen Hilfe
die Luft eben in Bewegung gesetzt wird.
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Das durch den Streuer 7 in dem ringférmigen Windab-
scheidungskanal 6 verweilte, zu trennende Schiittgut wird
durch den Luftstrom hindurchgeblasen, durch den von dem
betreffenden Schiittgut die Leichtteilchen getrennt werden,
die dann mit der Luft in die Windsichtungskammer 3 weiter-
bef6rdert und aus dieser in den Austrittskanal 24 herausge-
tragen werden, aus welchem sie durch die Klappe 25 ins
Sammelrohr 20 hineingeleitet werden.

Das auf diese Weise mittels Luft bearbeitete, zu separie-
rende Schiittgut wird nun im Trichter 29 zum Schiittgutver-
teiler 81 geleitet, der sich mit dem Liufer 8 zusammen dreht.
Da der Verteiler 81 der vorliegenden Erfindung geméss aus-
gefiihrt ist, gleitet das Schiittgut an dessen Innenfléche in
Radial- und Tangentialrichtung und verteilt sich dadurch
ldngs der Oberfldche des Tragringes 40 (Fig. 2) gleichmissig,
an dem die Langsrippen 83 (Fig. 1, 2) befestigt sind. Die
Léangsrippen 83 nehmen die gleichen Portionen des Schiitt-
guts mit und verleihen diesen die Drehgeschwindigkeit, die
der Drehungsgeschwindigkeit der Siebtrommel 9 gleich ist.
Ferner verhindern die Léngsrippen 83 das Gleiten der ge-
nannten Schiittgutportionen in Tangentialrichtung. Alle die-
se Voraussetzungen bewirken eine gleichméssigere Ver-
teilung des zu separierenden Schiittguts ings des Umfangs
der Siebe 39 (Fig. 2, 3), was fiir eine hohe Leistung der Siebe
39 von grosster Bedeutung ist. Dadurch nimmt die Produk-

_tivitdt der Maschine und die Qualitit des behandelten
Schiittguts zu.

Beim Drehen des zu trennenden Schiittguts in der Sieb-
trommel 9-(Fig. 2) entsteht eine Fliehkraft, die das Schiittgut
an die Innenfldche jedes der Siebe 39 andriickt, wihrend die
Schwingungsbewegung dieser Siebe mit der Siebtrommel 9
zusammen eine zusdtzliche Trigheitskraft entwickelt, die bei
ihrer Zusammenwirkung mit der Schwere der Teilchen eine
translatorische Bewegung des zu trennenden Schiittguts auf
der Oberfléche der Siebe 39 von oben nach unten bewirkt.
Die Gesamtheit dieser Massnahmen gewéhrleistet eine inten-
sivere Durchsiebung, beispiclsweise mit dem oberen Sieb 39
(Fig. 2) der kleinsten Teilchen, mit dem mittleren Sieb 39 der
grosseren Teilchen und mit dem unteren Sieb 39 der noch
grosseren Schiittgutsteilchen. Jede der gewonnenen Fraktio-
nen des Schiittguts wird durch die Fliigel 58, 57, 56 (Fig. 1,
2) entsprechend in die Ableitkanile 14, 15, 16 (Fig. 1) her-
ausgetragen.

Die grossten Teilchen des zu trennenden Schiittguts wer-
den nach ihrem Absinken vom unteren Sieb 39 (Fig. 1) aus
mit den Fliigeln 55 in den Ableitkanal 17 ausgetragen. Auf
diese Weise wird die Trennung der Ausgangsmischung im
Schiittgut in die erforderliche Fraktionenzahl vollzogen, was
einen wichtigen Vorteil der erfindungsgemdss ausgefiihrten
Maschine im Vergleich zu den bisher bekannten Maschinen
darstellt.

Die Hohlleisten 60 (Fig. 2, 3) verhindern das Hindurch-
dringen des zu trennenden Schiittguts an den Stossstellen 61
(Fig. 3) zwischen den Teilen I und II der Siebe 39, wodurch
jede Moglichkeit entfillt, die gewonnenen Fraktionen des
Schiittguts zu verschmutzen, so dass in diesem Zusammen-
hang die Qualitét der erbrachten Leistung der erfindungsge-
méssen Maschine verbessert wird.

Beim Durchsieben des Schiittguts durch die Siebe 39
(Fig. 2, 3) werden deren Locher durch die Teilchen des zu
trennenden Schiittguts rasch verstopft. Diese verstopfenden
Teilchen werden aus den Sieblochern durch die Reinigungs-
vorrichtungen 10 und 11 (Fig. 1, 3) herausgedriickt. Durch
die erfindungsgemdsse, einander gegenuberllegende Anord-
nung der Reinigungsvorrichtungen 10 und 11 in bezug auf
die Drehachse 63 (Fig. 1, 2) der Siebtrommel 9 (Fig. 1,2, 3)
wird eine intensivere Reinigung der Locher der Siebe 39
(Fig. 2, 3) zum Vergleich mit der Anordnung der Reini-

gungsvorrichtungen erreicht, bei der diese der Bauart 10
oder 11 nur auf einer Seite der Siebtrommel 9 in den bekann-
ten Maschinen montiert werden. Diese Massnahme begiin-
stigt auch eine wesentliche Verbesserung der Betriebswirk-

s sambkeit der Siebe 39.

Infolge der gemeinsamen Anwendung der Relnlgungs-
vorrichtungen 10 (Fig. 1, 3) mit der glatten Oberfléiche und
der Reinigungsvorrichtungen 11 mit der borstendhnlichen
Oberfliche in der der vorliegenden Erfindung gemiéss ausge-

10 fithrten Maschine wird ebenfalls die Reinigung der Locher in
den Sieben 39 (Fig. 2, 3) dadurch verbessert, dass die relativ
starren Reinigungsvorrichtungen 10 mit der glatten Oberfli-
che diejenigen in den Siebldcher zuriickgehaltenen Schiitt-
gutsteilchen wirksamer aus diesen herausdriicken, die tiber

15 die Aussenfldche der Siebe 39 hinausragen.

Die an ihrer Oberfldche federnde Borsten 80 (Fig. 3) tra-
genden Reinigungsvorrichtungen 11 (Fig. 1, 3) driicken mit
der besseren Wirksamkeit die Schiittgutsteilchen heraus, die
in der Tiefe der Sieblocher zuriickgehalten werden. Erst die-

20 se gemeinsame Anwendung der Reinigungsvorrichtungen 10
und 11 ermdglicht eine intensivere Reinigung der Siebldcher
im Vergleich zur getrennten Anwendung der Vorrichtungen,
so dass die Produktivitéit und Giite der erfindungsgemdss
ausgefiihrten Maschine in diesem Zusammenhang zusétzlich

25 gesteigert wird.

Beim Abwilzen der Reinigungsvorrichtungen 10 und 11
(Fig. 3) auf der Oberflache der Siebe 39 werden die Reini-
gungsvorrichtungen 10 und 11 infolge verschiedener Ein-
flussgrossen, beispielsweise durch aus den Lochern heraus-

30 ragende Schiittgutsteilchen von der Oberfliche abgehoben.
Eine solche Bewegungsart der Reinigungsvorrichtungen 10
und 11 ist stets mit einer Herabsetzung der Intensitit der
Reinigung der Siebiocher verbunden. Um die negative Aus-
wirkung dieser Erscheinung im wesentlichen einzuschrén-

3s ken, sind die Reinigungsvorrichtungen mit dem Reibungs-
ddmpfer 70 (Fig. 5) ausgeriistet. Beim Abheben der Reini-
gungsvorrichtungen 10 und 11 (Fig. 3, 5) vom Sieb 39 ver-
stellt sich das Reibungsglied 72 (Fig. 5) des Ddmpfers 70 in
bezug auf das Zylinderglied 71, wobei ein wesentlicher Teil

40 der kinetischen Energie der Reingungsvorrichtung 10 bzw.
11 von der zur Verfiigung stehenden Kraft durch die Rei-
bungskrifte verbraucht wird, die infolge der dichten Beriih-
rung der Reibungsglieder 71 und 72 wirken. Dank der Aus-
fithrung des Reibungsgliedes 72 in Form eines gekriimmten

45 Streifens, dessen Kriimmungsmittelpunkt 0" mit dem Mittel-
punkt 0 des Gelenks 67 zusammenfllt, und des Reibungs-
gliedes 71 in Form eines Zylinders ist die Stetigkeit der Ver-
schiebung (Abgleitens) des Zylindergliedes 71 auf der kon-
vexen Oberfliche 75 des Reibungsstreifens 72 ohne Anrisse

so und Verkeilungen gewéhrleistet. In diesem Zusammenhang
werden die Betriebssicherheit des Ddmpfers 70 und Wirk-
samkeit bei der Reinigung der Siebe 39 durch die Reini-
gungsvorrichtungen 10 und 11 (Fig. 1, 3) im wesentlichen ge-
steigert.

In den Maschinen zum Reinigen und/oder Sortieren von
Schiittgiitern der erfindungsgeméssen Bauart ist die Ge-
wiihrleistung einer wirksamen Reinigung der Siebe sehr
wichtig, welche leicht abnehmbar und vereinheitlicht sein
miissen. Gerade durch die Ausfithrung der Siebtrommel 9
60 (Fig. 1, 2), bei der diese aus mehreren Sektionen 37 und 38

zusammengestellt ist, und der Siebe 39, welche lings der
Oberfléchenerzeugenden auseinandernehmbar montiert sind
und beispielsweise aus zwei Teilen I und IT bestehen, und
durch die erfindungsgemiss einander gegeniiberliegende

65 Anordnung der Reinigungsvorrichtungen 10 und 11 wird bei
der erfindungsgemassen Maschine der Hauptvorteil erreicht,
der eine wesentliche Steigerung der Betriebsleistung und ein
hohes Niveau der Vereinheitlichung darstellt. Dariiber hin-

55



aus bringt die gemeinsame Anwendung der Reinigungsvor-
richtungen 10 mit der glatten und 11 mit der borstendhnli-
chen Oberfléche sowie die Verbindung dieser Reinigungs-
vorrichtungen 10 und 11 mit dem erfindungsgeméss ausge-
fithrten Dampfer 70 eine zusétzliche Verbesserung der Be-
triebswirksambkeit der Maschine durch eine intensivere Rei-

5
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nigung der Sieblocher zustande. Ausser dieser Auswirkung
wird die Betriebswirksamkeit der erfindungsgeméassen Ma-
schine durch Gewdhrleistung einer gleichméssigeren Eingabe
des zu trennenden Schiittguts an die Siebe 39 infolge der An-
wendung des Schiittgutverteilers 81 und der erfindungsge-
méssen Lingsrippen 83 im wesentlichen verbessert.
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