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Fremgangsmite til og inﬂretning for styring av foran ribbens-
knivene 1 fiskfileteringsmaskiner anordnede bukhulefdringer.

Oppfinnelsen vedrérer en fremgangsméte'til styring av foran
ribbensknivene i fiskfileteringsmaskiner anordnede bukhuleféringer,
hvor snittstillingen over ribbenene bestemmes ved hdydemdling av
fisken og snittlengden bestemmes ved hjelp av en i bevegelsesretnin-
gen foran ldpende del av fisken i forbindelse med hdydemdlingen, hvor-
hos bukhulefdringene under utforlngen av flankesnittet senkes ned i
snittstilling og nér bukhuléﬁ nas 16ftes til en ribbensknivene til-
dekkende hvilestilling, og oppfinnelsen vedrdrer ogsi en innretning
for gjennomféring av denne fremgangsméte.

For gjennomfﬁring av snittene tett over ribbenene p& hoved-
skjelettet i omré&det ved bukhulen er det kjent & ancordne parvise, for
det meste mot hverandre skrattstilte, sirkelformede ribbens- eller.
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flankekniver med foran kniveggene for bukfoéring tjenende klappefdr-
inger eller snittunderlag.

Det er ogsd kjent en fremgangsméte for maski..ell bearbeid-
else av fisker, seflig for filetering, ved hvilken den med halen for-
an forbi bearbeidelsesverktdyene trukne fisk féres gjennom maskinen
liggende p& buken.| I en for gjennomféring av fremgangsmidten egnet
innretning er det ?nder hver ribbenskniv anordnet en flerdelt klappe-
foring som styres under innvirkning av to overlagrede, fra en fisk-
maling utledede st&reprosesser.

Det er videre kjent en fremgangsméte for styring av verktdy
og foringer i fiskbearbeidelsesmaskiner, ved hvilken styreprosessene
oppdeles etter tidsverdi og styreverdi. Ved den for gjennomféring av
fremgangsmiten foretrukne utfdrelsesform styres de med flankeknivene
samarbeidende snittunderlag slik at de tildekker ribbensknivene ved
slutten av bukhulen,

Ved de kjente fremgangsmiter har man ved siden av styringen
av de som klappefdringer eller snittunderlag betegnede bukhulefdrin-
ger samtidig en styring av ribbensknivenes avstand i avhengighet av
fiskestérrelsen. Ved maskiner for bearbeidelse av stérre fisker er
en slik styring av knivavstanden ndédvendig, og ved maskiner for bear-
beidelse av mindre fisker, sdsom hvitting, sm& koljer, smatorsk og
smé& merluza, blir maskinene meget omfintlige dersom man skal ha styr-
bare ribbenskniver. Anordner man ved slike maskiner ribbensknivene
uforskyvelige og styrer bukfoéringene i samsvar med fiskestérrelsen,
s& oppstdr det s®rlig ved de med hodet foran over ribbensknivene tran-
sporterte fisker fare for at ribbensknivenes innsnitt ved fiskens
hodeende ikke med sikkerhet blir liggende over ribbenene og hvirvel-
forlengelsene, slik at det blir igjen benrester i filetene.

Hensikten med oppfinnelsen er & tilveiebringe en fremgangs-
méte ved hjelp av hvilken man kan utfére lytefrie innsnitt ved hode-
enden p& fisker som med hodeenden foran over i avhengighet av fiske-
stérrelsen styrte bukhuleféringer féres mot et par uforskyvbart an-

"ordnede, roterende ribbenskniver, og & frigjére filetene over bukhu-
len med minst mulig tap. R

Denné hensikt oppnés ifdlge oppflnnelsen ved at det er til-
veiebragt en fremgangsméte til styring av foran ribbensknivene i
fiskfileteringsmaskiner anordnede bukhulefoéringer, og kjennetegnende

- for fremgangsmiten er at bukhuleféringene for gjennomfﬁring av inn-
snittet senkes ned det flerdobbelte av arbeidsavstanden mellom knivene
og rlbbenene og loftes til arbeldsavstanden mellom knlvene og ribbenene
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etter utfort innsnitt. Fordelaktig skjer nedsenkingen av bukhulefoér-
ingene om den flerdobbelte verdi av arbeidsavstanden mellom kniver

og ribben direkte via hdydemédlingen, og den etterfélgende 1ldfting til
arbeidsavstanden skjer via tidsmélingen ved hjelp av den ved hoyde-
mé&lingen fremkomne og tidslagrede verdi av arbeidsavstanden.

For gjennomfdring av fremgangsmiten anvendes hensiktsmessig
en innretning som omfatter en héydeméleinnretning, en tidsméleinnret-
ning, en av tidsmileinnretningen styrt tidskobling og en foran rib-
bensknivene anordnet, for innstilling av arbeidsavstanden mellom kni-
ver og ribben svingbar bukhuleféring, idet det mellom bukhuleféringe-
ne og hdéydemdleinnretningen er anordnet en direktekobling for oppna-
else av den maksimale nedsenkning, og videre er det anordnet en inn-
stillingsinnretning for arbeidsavstanden, hvorhos innstillingsinnret-
ningen via tidskoblingen er sammenkoblet med tidsmdleinnretningen.
Innstillingsinnretningen kan samvirke med en forskyvbar klinke som
styrés ved hjelp av et av tidsméleinnretningen over tidskoblingen kon-
tinuerlig forskjévet styreledd.

P4 tegningen er det vist et skjematisk perspektivriss av en
for gjennomféringen av fremgangsmaten egnet innretning som skal be-
skrives nazrmere nedenfor. '

Foran og bak de innbyrdes skrattstilte sirkelflateformede
ribbenskniver 4 i en fiskefileteringsmaskin er det anordnet maskin-
faste féringer 11 som har takformede flater og mellom seg danner en
fri sliss. Tett foran ribbensknivene 4 er en del av disse féringef
festet bevegbart om en svingeakse 22, og denne del danner den styrba-
re bukhulefdéring 5. Over denne bukhulefdring 5 er det om en akse 12
svingbért lagret en storrelsesfoéler 1, og over ribbensknivene er det
pd en svingbar styreaksel 42 lagret en tidsfdler 2.

Storrelsesféleren 1 er sammenkoblet med styreakselen 14 ved
hjelp av en stang 13, og styreakselen 14 har p& sin pi tegningens ]
héyre ende en dobbeltarm 15. Ved sin 6vre ende bzrer dobbeltarmen 15
et sam et regulerbart eksenter utformet, innstillbart styreledd 8, og
ved dobbeltarmens nedre ende er ved leddet 16 en stétstang 17 leddtil-
koblet, og denne stotstang er 1 sin andre ende forbundet med leddet
18 p& koblingsstangen 19. Koblingsstangen 19 er ved 20 leddopplagret
pé vinkelarmen 21 som ved hjelp av svingeaksen 22 er stivt forbundet
med bukhulefdringen 5. Det &vre ben pd vinkelarmen 21 bzrer et ledd
23 hvortil stétstangen 24 er leddforbundet.

Den ved hjelp av styreakselen 42 med tidsf8leren 2 stivt
forbundne styrearm 43 er forbundet med.koblingskurven‘48 ved hjelp av
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trekkstangen 44, og koblingskurven 48 kan svinge om aksen 49. Trekk-
stangen 44 har ved sin nedre ende et hode 45 som danner avstdtning
for en trykkfjer 46, hvilken trykkfjer holder koblingskurven 48 mot
anslaget 47. Over koblingskurven 48 er det anordnet en tidskobling
3. Denne l&per kontinuerlig om koblingsaksen 37. P& koblingsaksen
37 er det lagret et koblingselement 36 som er forsynt med en arm 39
som igjen bzrer den av trykkfjeren 41 avstéttede koblingsklinke 40.
Videre har koblingselementet en arm 38 som ved leddet 35 er leddfor-
bundet med stotstangen 31. Stoétstangen 31 forbinder ved hjep av led-
det 30 koblingselementet 36 med det vinkelformede styreledd 7. Den
mellom leddet 30 og den frie ende av armen 38 innspente strekkfjer 50
virker som returfjer for tidskoblingen 3. Styreleddet 7 er svingbart
‘om dreieaksen 29 og barer ved leddet 28 et fjzrende ledd 6 hvis stang
32 6verst har et i en L-formet brakett 53 pd leddet 18 fért hode 33.
Mellom braketten og leddet 28 er det anordnet en trykkfjzr 34, og
stangen er festet i leddet 28. Dessuten er det til styreleddet 7 ved
leddet 27 leddforbundet en stdtstang 26 hvis 6vre ende er sammenkob-
let med stétstangen 24 og ved hjelp av en klinkebolt 25 bzrer en klin-
ke 9 som kan innstilles ved hjelp av et klinkeanslag 51.

Innretningen virker péd félgende mate:

Den hodeavkappede og pa& buksiden frem til haleroten pd begge
sider av ryggraden oppskarne fisk 10 rir pd den todelte salféring 11
og blir pi egnet mite transportert med hodeenden foran i pilretningen.
Som transportmiddel kan f. eks. anvendes et par pérallelle transport-
band, men for oversiktens skyld er disse ikke vist p& tegningen. For
den nir den svingbare bukhulefdéring 5 har fisken 16ftet storrelses-
foleren 1 med sin rygg, hvorved dobbeltarmen 15 svinges. Derved for-
skyves stétstangen 17 i fiskens bevegelsesretning, og leddet 18 vil
fore det i hvilestilling varende ledd 28 langs en sirkelbue slik at
koblingsstangen 19 derved dreier vinkelarmen 21 med urviseren. P&
denne mite senkes bukhuleféringen 5 til innsnittstilling., Ved sving-
ingen av dobbeltarmen 15 er samtidig stilleddet 8 stilt i en bestemt
héyde. Etter at fisken har n&dd ribbensknivene 4 med sin hodeende og
innsnittet forbi hvirvelfremspringene er foretatt, vil fisken forskyve
tidsfdleren 2 som ved en 16fting av koblingskurven 48 vil bringe kob-
lingsklinken 40 til inngrep og bevirke at derved ogsé armen 38 svinges
mot urviseren slik at styreleddet 7 gis en dreining med urviseren ved
hjelp av stétstangen 31. Derved bevirkes at leddet 18 som fdlge av
'pévirkningene fra leddet 28 over det“fjarende ledd 6 dreies mot urvi-
seren om leddet 16 slik at ogsd vinkelarmen 21 vié‘koblingsstangen 19
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dreies med urviseren, og denne dreining begrenses av at vinkelarmens
21 6vre arm over leddet 23 har medfdrt at Stétstangen 24 har bragt
klinken 9 til anlegg mot stilleddet 8. Denne stilling tilsvarer
snittstillingen for bukhuleféringen 5 foran ribbensknivene 4, ved
hvilken stilling ribbensknivene 4 skjzrer tett over hvirvelfremsprin-
gene og ribbenene. Med den fortsatte svinging av styreleddet 7 tryk-
kes trykkfjeren 34 p& stilleddet 6 sammen, da leddet 18 ikke kan unn-
vike oppover. I mellomtiden er imidlertid den p& leddet 27 virkende
stétstang 26 16ftet og har ogsd 1léftet klinkebolten 25 og klinken 9
og forskjovet disse relativt stilleddet 8 helt til den nedre kanten
p& klinken 9 glir forbi stilleddet 8. Den sammentrykte trykkf jer 34
kan 16fte leddet 18 og svinge vinkelarmen 21 mot urviseren helt til
bukhuleféringen 5 tildekker ribbensknivene 4. Dette skjer i det dye-
blikk hvor slutten av bukhulen har néddd ribbensknivene 4. Etter at
fisken har forlatt ribbensknivene 4, vil koblingsklinkens 40 fremre
kant n& den maskinfast anordnede koblingsutldser 52 som-bringer tids-
koblingen 3 ut av inngrep og lar denne gd tilbake til utgangsstilling
for den neste fisk under innvirkning av strekkf jeren 50.

Den pa trekkétangen 44 anordnede trykkfjer 46 muliggjor en
unnviking av tidsféleren over ryggen til-storre fisker.

Patentkrav,
1. Fremgangsmdte til styring av foran ribbensknivene i fisk-
fileteringsmaskiner anordnede bukhulefdringer, ved hvilken snittstill-
ingen over ribbenene bestemmes ved héydemdling av fisken, og snitt-
lengden bestemmes ved hjelp av en i bevegelsesretningen foran ldpende
del av fisken i forbindelse med hydemalingen, hvorhos bukhulefdringe-
ne under utfdringen av flankeavsnittet senkes ned i snittstilling, og
nér bukhuleenden nés, l8ftes til en ribbensknivene tildekkende hvile-
stilling, karakterisert ved at bukhulefdringene for
gjennemf8ring av innsnittet senkes ned det flerdobbelte av arbeidsav-
standen mellom knivér og ribben og léftes til arbeidsavstanden mellom
kniver og ribben etter utfért innsnitt,
2. Fremgangsmdte ifdlge krav l, karakterisert
ved at nedsenkingen av bukhulefdringene om det flerdobbelte av ar-
beidsavstanden mellom kniver og ribben skjer direkte via hdydemdlin-
gen, og ved at den etterfdlgende 16fting til arbeidsavstanden skjer
ut fra tidsmélingen ved hjelp av den ved hdydemalingen utledede og
tidslagrede arbeidsavstandverdi.
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3. Innretning for gjennomfdring av fremgangsmiten ifdlge krav
1, bestdende av en héydemdleinnretning, en tidsmileinnretning, en av
tidsméleinnretningen styrt tidskobling og en foran ribbensknivene an-
ordnet, for innstilling av arbeidsavstanden mellom kniver og ribben
svingbar bukhuleféring, k arakterisert ved at det mel-
lom bukhuleféringen (5) og héydem8leinnretningen (1) er koblet en
direktekobling (12 -~ 22) for oppnielse av den maksimale nedsenking og
en innstillingsinnretning (8) for arbeidsavstanden, idet innstillings-
innretningen er koblet med tidsmdleren (2) via tidskoblingen (3).

4. Innretning ifélge krav B,Vk arakterisert ved
at innstillingsinnretningen. (8) samvirker med en forskyvbar klinke
(9) som styres ved hjelp av et av tidsméleinnretningen (2) over tids-
koblingen (3) kontinuerlig forskjovet styreledd (7).

Anfgrte publikasjoner:
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