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@ Bogenanieger fiir Rotationsdruckmaschinen.

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Bogenanle-
ger fiir Rotationsdruckmaschinen mit einem Bogen-
stapel, von dem die Bogen einem Druckzylinder
zugeflihrt werden, wobei von einer geschuppten Bo-
genzufuhr auf Einzelbogenzufuhr umstelibar ist, so
daB auch kleinste Bogenformate bedruckt werden
kdnnen.
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Bogenanleger fiir Rotationsdruckmaschinen

Die Erfindung bezisht sich auf einen Bogenan-
leger fiir Rotationsdruckmaschinen mit einem Bo-
genstapel, von dem die Bogen einem Druckzylin-
der zugefUhri werden.

Bei einem Bogenlager mit geschuppter Bogen-
zufuhr muB die Schuppung, d. h. der Abstand von
Bogen zu Bogen, ein bestimmtes MaB aufweisen,
damit flir das Ausrichten des Bogens seitlich und
in ZufUhrrichtung genligend Zeit zur Verfligung
steht. Der néchstfolgende Bogen kann erst an den
Vorder- und Seitenmarken angelegt werden, wenn
der vorhergehende Bogen bereits von den Greifern
der Schwinganiage Ubernommen ist. Der Schup-
penabstand der Bogen |48t sich somit nicht unter
gin bestimmtes MindestmaB verkleinern. Die Folge
hiervon ist, daB das kleinste Format, das in der
Maschine verarbeitet werden kann, immer gréfBer
sein muB als der Schuppenabstand der einzelnen
Bogen. Wire die Lange des Bogens kleiner als der
Schuppenabstand, so wiirden sich die nachfolgen-
den Bogen am Ende des vorhergehenden Bogens
stoBen und eine exakte Bogenzufuhr wire hier-
durch sehr erschwert.

Fiir die Druckerei besteht somit der Nachteil,
daB praktisch nur ein bestimmter Formatbereich
gedruckt werden kann und daB sehr kleine Forma-
te, wie z. B. Briefkuverts, nicht bedrucki werden
kénnen. Hierdurch wird die Einsatzmdglichkeit ei-
ner bereits vorhandenen Maschine begrenzt, so
daB der Drucker nicht in der Lage ist, bestimmte
spezielle Auftrige auszuflihren. Ausgehend von
diesen Gegebenheiten ist es die Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, die Beschrdnkung der kiein-
sten Formatldnge bei einem Bogenanieger mit ge-
schuppter Bogenzufuhr zu beseitigen.

Als L&sung der Aufgabe wird folgende Ausfiih-
rung vorgeschlagen: Bogenanleger fiir Rotations-
druckmaschinen mit einem Bogenstapel mit Bo-
genvereinzelungseinrichtung nachgeordneten Takt-
rollen, mit einem Anlegetisch mit Zufiihrbdndern
fur die Bogen, mit Anlegemarken zum Ausrichten
der Bogen seitlich und in Transportrichtung und mit
einem Antrieb flir die ZufUhrbénder, der auf unter-
schiedliche Zuflihrgeschwindigkeit flir die Bogen
umschaltbar ist, so daB grofe Bogenformate ge-
schuppt und kieine Bogenformate bei hdherer Zu-
fihrgeschwindigkeit einzeln anlegbar sind. Durch
die beiden Zuflihrgeschwindigkeiten fiir die einzel-
nen Bogen kann der Drucker bei gréBerem Bogen-
format eine geschuppte Anlage wahien und bei
kieinerem Bogenformat eine Einzelanlage der Bo-
gen. Beide Bereiche Uberlappen sich, so daB ein
gewisser Spielraum fur die Auswahl der jeweiligen
Zufiihrgeschwindigkeit gegeben ist. Hiermit ist der
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groBe Vorteil erreicht, daB eine so ausgebildete
Maschine praktisch jede Bogenldnge verarbeiten
kann und keinerlei Beschrédnkungen unterworfen ist.
Diese LOsung ist einfach und kostengiinstig herzu-
stelien und bedingt auch keine Beschrénkung in
der Produktionsgeschwindigkeit der Maschine.

In einer Ausgestaliung der Erfindung ist ein
Bogenanleger vorgesehen mit einer Bandwalze
zum Antreiben der Zuflihrb&nder, der Stirnrdder
mit zwei Ubersetzungsstufen zugeordnet sind und
ein Stirnradsatz durch Langsverschieben auf sinem
Zapfen mit einem der Gegenridder in Eingriff bring-
bar ist. Eine derartige Stirnradlibersetzung 4Bt sich
im Stillstand der Maschine leicht schalten und er-
mdglicht es, die Bandgeschwindigkeit im Verhiltnis
von beispielsweise 1 : 2 zu verdndern. In einer
weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist ein Bo-
genanleger mit einem Handrad zum Lingsver-
schieben des Stirnradsatzes und mit einer Kugelar-
retierung flr beide Schaltstellungen ausgebildet, so
daB dem Drucker ein einfaches und sicheres Um-
schalten ermdglicht wird. Die Zuflihrgeschwindig-
keit der einzelnen Bogen in der Schaltsteilung fiir
héhere Geschwindkeit ist hierbei so ausgelegt, daf
bei gegebener Linge des Zufihrtisches die Takt-
folge der Einzelbogen zwischen Taktrollen und An-
legemarken gewéhrleistet ist.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindungen ist in
den Zeichnungen schematisch dargestellt. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Bogenanle-
gers

Fig. 2 ein Umschaltgetriebe flir einen Ban-
derantrieb

fihrung
Fig. 4 eine Formatlibersicht

Der in Fig. 1 wiedergegebene Bogenanleger 1
flir Rotationsdruckmaschinen entnimmt die einzel-
nen Bogen von einem Bogensiapel 2, dem eine
Bogenirenneinrichtung 3 zum Vereinzellen der Bo-
gen zugeordnet ist. Mit den Bezeichnungen B1 und
B2 sind unterschiedliche Formatléngen dargestelit,
wie sie in der Maschine gedruckt werden.

Die vereinzelten Bogen werden einer Bandwal-
ze 4 und Taktrolien 5 zugefiihrt und von hier Uber
den Anlegetisch 6 mit Zufiihrbandern 7 weitertrans-
portiert. Die Bogen werden bis zu Anlegemarken 8
transportierf und hier Uber Seitenzishmarken 9 in
Transportrichtung und quer dazu ausgerichtet. Die
Zuflihrbédnder 7 werden Uber eine weitere Bandwal-
ze 10 gefiihrt und Uber Spannrollen 11 gespannt.
Nach dem Ausrichien des vordersten Bogens in
Transportrichtung und seitlich wird dieser von einer
schematisch dargestellten Greifersinrichtung 12

Fig. 3 ein Weg-Zeit-Diagramm der Bogenzu-
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{ibernommen, - beschleunigt und an den ersten
Druckzylinder 13 Ubergeben.

In Fig. 2 ist schematisch ein Seitengestell 14
dargestelit, in dem {iber eine Lagerung 15 eine
Bandwalze 4, bzw. 10 gelagert ist. Auf einem Zap-
fen 16 sind zwei Stirnrdder 17, 18 l&ngsverschieb-
bar gelagert und Uber eine Paffeder 19 geflihrt.
Uber ein Handrad 20 188t sich der Stimradsatz 17,
18 ldngs verschieben, wobei eine Kugelarretierung
21 vorgesehen ist, die in zwei Eindrehungen 22, 23
ginrasten kann, um die StirnrAder 17, 18 in zwei
Schalistellungen zu fixieren. Im gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel wird das Stirnrad 18 von einem Ge-
genrad 24 angetrieben, das lber sin weiteres Stirn-
rad 25 mit dem Maschinenantricb gekoppeilt ist.
Beim Verschieben des Stirnradsatzes 17, 18 nach
links kommt das Stirnrad 17 mit einem weiteren
Gegenrad 26 in Eingriff, wobei beide Rader 17 und
26 beispielsweise ein Ubersetzungsverhilinis von 2
: 1 aufweisen, wihrend die beiden Rader 18, 24 im
Ubersetzungsverhiltnis von 1 : 1 Ubersetzt sein
kénnen. Beim Eingriff des Stirmrads 17 mit dem
Gegenrad 26 wird somit die Bandwalze 4, bzw. 10
mit doppelter Geschwindigkeit angetrieben. Hierbei
k&nnen die Gegenrdder 24 und 26 Uber Nadellager
27 auf einem Zapfen 28 gelagert sein, der im
Seitengestell 14 befestigt ist.

In Fig. 3 ist in der Abszisse die Zeitachse in
Maschinenwinkel « dargestellt und in der Ordinate
der Weg der Bogenvorderkante in mm. Die Tisch-
lénge | ist mit einem bestimmten MaB auf der
Ordinate aufgetragen und gibt die Position der An-
legemarken an. Mit dem strichpunktiert gezeichne-
ten Linien 29 ist der Weg der Vorderkante des
ersten Bogens mit normaler Geschwindigkeit auf-
getragen, wobei jewsils nach 1080 Maschinenwin-
kel der Bogen an die Anlegemarke gelangt. Mit den
ausgezogen gezeichneten Linien 30 ist die Bogen-
vorderkante des ersten Bogens mit erhdhter Ge-
schwindigkeit aufgeiragen, wobei ebenfalls die Bo-
genfolge einer Verdrehung des Maschinenwinkels
von 360  entspricht. Durch die Verdoppelung der
Geschwindigkeit legt die Vorderkante des ersten
Bogens die Tischinge | in der Zeit von 720°
Maschinenwinkel zurlick. Dem gegeniiber bendtigt
der Bogen mit normaler Geschwindigkeit, gemaB
Linie 29, eine Zeit von 1080° Maschinenwinkel.
Zwischen den Linien 29 ist der Abstand A1 einge-
zeichnet, der kleiner als eine Bogenldnge ist. Zwi-
schen den Linien 30 ist mit A2 der Abstand ange-
geben, der gréBer als eine Bogeniédnge ist. Hieraus
ergibt sich, daB es bei erhShter Zufiihrgeschwin-
digkeit der Bogen und bei einem entsprechend
kleineren Bogenformat mit der vorliegenden Aus-
flihrung mdglich ist, sine Einzelbogenanlage durch-
zufiihren.

In Fig. 4 sind Formatiéngen in einer Maschine,
beispielsweise von 95 bis 360 mm, dargestellt. Bei
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einem Schuppenabstand von 160 mm, was einer
einfachen Bandgeschwindigkeit entsprichi, ist im
Bereich 31, zwischen 95 und 113 mm, ohne Unter-
schuppung zu arbeiten. Der Bereich 32, von 180
bis 360 mm, stellt den normalen Arbeitsbereich der
Maschine dar, wobei hier mit Unterschuppung der
Bogenzufuhr gearbeitet wird. Bei einem Schuppen-
abstand von 320 mm, was der doppelten Bandge-
schwindigkeit entspricht, kann im Bereich 33 ohne
Unterschuppung der Bogen gearbeitet werden, wo-
bei es sich hier um eine Formatldnge von 95 bis
220 mm handelt. Dies ist der normale Arbeitsbe-
reich fiir kleine Formatlingen mit Einzelbogenania-
ge. Der Bereich 34 zwischen 340 und 360 mm
stelit nun bei doppelter Bandgeschwindigkeit von
320 mm eine Mdglichkeit dar, mit Unterschuppung
zu arbeiten, wobei dies fiir die Praxis unbedeutend
ist.

Auf diesem Schema ist kiar zu erkennen, daf
die Bereiche 32 und 33 sich Uberschneiden, so daf
eine stufenlose Verarbeitung aller in der Praxis
vorkommenden Bogenformate méglich ist.

TEILELISTE

1 Bogenanleger

2 Bogenstapel

3 Bogentrennsinrichtung
4 Bandwalze

5 Takirolien

6 Anlegetisch

7 Zufiihrbénder

8 Anlegemarken

9 Seitenziehmarken
10 Bandwalze

11 Spannroflen

12 Greifereinrichtung
13 Druckzylinder
14 Seitengestell

15 Lagerung

16 Zapfen

17 Stirnrdder

18 Stirnrdder

19 Pagfeder

20 Handrad

21 Kugelarretierung
22 Eindrehungen
23 Eindrehungen
24 Gegenrad

25 Stirnrad

26 Gegenrad

27 Nadellager

28 Zapfen

29 Linie

30 Linie

31 Bereich
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32 Bereich -
33 Bereich
35 Bereich
36 Bereich
37 Bereich
38 Bereich
39 Bereich
40 Bereich

Anspriiche

1 Bogenanleger flir Rotationsdruckmaschinen
mit einem Bogenstapel (2) mit Bogenvereinzel-
ungseinrichtung (3) nachgeordneten Taktrollen (5),
mit einem Anlegetisch (6) mit ZuflihrbZndern (7)
flir die Bogen,
mit Anlegemarken (8, 9) zum Ausrichten der Bogen
seitlich und in Transportrichtung
und mit einem Anirieb (17, 18, 24, 25, 26) fir die
Zuflihrb&nder (7), der auf unterschiedliche Zufiihr-
geschwindigkeit flir die Bogen umschaltbar ist, so
daB groBe Bogenformate geschuppt und kieine Bo-
genformate bei hdherer Zuflihrgeschwindigkeit ein-
zein anlegbar sind.

2 Bogenanleger nach Anspruch 1,
mit einer Bandwalze (4 bzw. 10), zum Antreiben
der Zufiihrbdnder (7), der Stirnrdder (17, 18, 24,
26) mit zwei Ubersetzungsstufen zugeordnet sind
und ein Stirnradsatz (17, 18) durch L&ngsverschie-
ben auf einem Zapfen (16) mit einem der Gegenrd-
der (24, 26) in Eingriff bringbar ist.

3 Bogenanleger nach Anspruch 1 und 2,
mit einem Handrad (20) zum L&ngsverschieben
des Stirnradsatzes (17, 18) und mit einer Kugelar-
retierung (21) flr beide Schaltstellungen (22, 23).
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Fig. 4
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