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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania nici z kauczuku lub podob-
nych materjalow, zwlaszcza z wodnych
dyspersyj kauczukowych, przez wytwarza-
nie paska kauczukowego na podkladzie.

Wynalazek polega na tem, ze pasek
kauczukowy po odpowiedniem zestaleniu i
wulkanizacji w lepkim jeszcze stanie jest
$ciagany i zdejmowany w zabiegu ciaglym
z podkltadu; pasek zdjety z podktadu zo-

6 (Austrja); 20 listopada 1933 r. dla zastrz. 4 (Niemcy).

staje przeksztalcony przez ciggle skreca-
nie w nié, przyczem przy skrecaniu sto-
suje si¢ wyciaganie.

Sposéb wedlug wynalazku wykonywa
sie¢ tak, ze pasek kauczukowy po wytwo-
rzeniu na ruchomym podkladzie jest $cia-
gany z niego w uko$nym kierunku i jedno-
cze$nie skrecany, przyczem nié¢ powstaje
wskutek srubowego skrecania paska kau-
czukowego. To skrecanie ma miejsce bez-

”~

&



posrednio w miejscu $ciagania paska kau-
czukowego z podkladu. Do skrecania nici
sluza narzady skrecajace.

W urzadzeniach skrecajacych wytwa-
rzana nié zostaje poddana sciskaniu w kie-
runku promieni jej przekroju poprzecz-
nego. ’ ,

Narzady skrecajace dzialaja tak, ze ob-
racaja si¢ one ciagle w tym samym kierun-
ku wokoto stale przebiegajacej nici, skre-
cajac ja przytem okolo jej osi podluznej.

Urzadzenie skrecajace moze sie skladaé
np. z dwéch dociskanych do siebie krazkéw
napedzanych przeciwbieznie, a précz te-
go obracajacych si¢ okolo znajdujacej sie
migdzy niemi nici poddawanej przytem $ci-
skaniu.

Zamiast skrecaé jeden tylko pasek kau-
czukowy mozna oczywiscie skrecaé takze ze
sobg dwa lub wigksza liczbe paskow.

Zalete sposobu wytwarzania nici wedlug
wynalazku niniejszego stanowi réwnomier-
ne i dokladne wytwarzanie nici. Wytwa-
rzanie to odbywa sie przez ciagle skreca-
nie paska gumowego, $ciggnietego z pod-
kladu, a wigc odbywa si¢ w sposéb prosty
i dokladny. Usunigte sa przytem trudmo-
$ci, zachodzace przy wykonywaniu innych
sposobéw, np. przy obejmowaniu, uwalnia-
niu i réwnomiernem s$cistem nawijaniu
brzegu tasmy przyczepionego do podktadu.
Dalsza zalet¢ sposobu wedlug wynalazku
stanowi szczegéblnie scisle sklejenie zwo-
jow nici, poniewaz wskutek skrecania pa-
ska gumowego z szybkoscia obrotowa,
wieksza niz to jest potrzebne do geome-
trycznego uksztaltowania nici, odbywaja-
cego si¢ przy silnem wyciaganiu, laczone
ze scba powierzchnie paska zostajag silnie
do siebie docisniete, przyczem dzieki $ci-
skaniu nici zapomocy urzadzenia skrecaja-
cégo w kierunku promieni poprzecznego
przekroju nici otrzymuje sie nici sciste i o
gladkiej powierzchni.

Do wytwarzania nici sposobem wedlug
wynalazku niniejszego uzywa si¢ najlepiej
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dajacej sie szybko wulkanizowaé masy kau-
czukowej, tak ze wulkanizacja paska gu-
mowego, uskuteczniana podczas przeno-
szenia go na ruchomym podkladzie w cza-
sie przechodzenia podkladu z paskiem
przez komore¢ wulkanizacyjna, trwa bar-
dzo krétko.

W zaleznosci od uzytej mieszaniny gu-
mowej wulkanizacj¢ paskéw gumowych
mozna przeprowadzaé¢ albo na goraco, al-
bo na zimno.

Suszenie i wulkanizacje paskéw gumo-
wych w kazdym przypadku przeprowadza
si¢ tylko do tego stopnia, aby paski posia-
daly dostateczna sile klejaca, zapewniaja-
ca przy skrecaniu sciste polaczenie przyle-
gajacych do siebie powierzchni paska. Po-
niewaz jednak lepkos¢ paskéw gumowych
zalezy nietylko od stopnia wulkanizacji,
lecz takze od temperatury i zawartosci wil-
goci, wiec paski te, a zatem réwniez i wy-

tworzone z nich nici moga byé wulkanizo-

wane w takim stopniu, by nici nadawaly sie
do uzytku bez dalszej obrobki. W prze-
ciwnym razie nici po wyjsciu z urzadzenia
skrecajacego musialyby byé dowulkanizo-
wywane.

Jezeli chodzi o to, aby nawinieta na
cewke gotowa ni¢ nie posiadata zadnego
naprezenia skrecajacego, ktére przy odwi-
janiu nici powodowaloby tworzenie sie pe-
tli, to skreconej nici nie mozna w zwykly
spos6b nawija¢ na cewke lub motowidlo.
Poniewaz pasek gumowy jest przy skre-
caniu zwijany, a poszczegélne zwoje zosta-
ja przy tem sklejone ze soba i nie rozcho-
dza sie juz, przeto w celu usuniecia wyzej
wspomnianego naprezenia skrecajacego, go-
towa ni¢ przy nawijaniu na cewke musi
stale obraca¢ sie w kierunku skrecania o-
koto swej podluinej osi, z szybkoscia ob-
rotowa, odpowiadajaca liczbie sklejonych
ZWOj6w.

W celu nawijania na cewki nici, wytwo-
rzonych sposobem wedlug wynalazku, bez
naprezenia skrecajacego, to jest w celu u-



wolnienia nici od istniejacego w nich skre-
cenia, stosuje sie urzadzenie nawijajace,
pracujace wedlug zasady wrzeciona skrzy-
detkowego lub tez biegacza. Przyrzady te
sa uzywane przy przedzeniu i wytwarza-
niu nici, lecz przy wytwarzaniu nici sposo-
bem wedlug wynalazku niniejszego zosta-
ja one po raz pierwszy zastosowane nie do
skrecania nici, a do ich odkrecania.

Na rysunku przedstawione jest dla
przykladu urzadzenie do wykonywania
sposobu wedlug wynalazku. Po bgbnach 1,
obracajacych si¢ w tym samym kierunky,
przesuwa si¢ waska ta$ma okrezna 2. Na-
czynie 3 jest napelnione szybko wulkanizu-
jaca sie dyspersja kauczukowa 4; w dnie
naczynia znajduje si¢ szczelina 5, przez
ktéra przechodzi szczelnie tasma 2. Po
wyijéciu z dyspersji kauczuku 4 tasma 2
przechodzi przez urzadzenie wulkanizuja-
ce 6, poczem wraz z przyczepionemi do
niej po obu stronach paskami gumowemi
10 podchodzi do przyrzadéw skrecajacych
z przeciwbieznie napedzanemi i obracaja-
cemi si¢ okolo osi nitki w kierunku strzal-
ki krazkami 8, ktére w punkcie 9 $ciagaija
'w kierunku uko$nym paski kauczukowe 10
z tasmy 2 i skrecaja, wyciagajac je jedno-
czeénie, na okragle nici 11. Nici, wytwarza-
jace si¢ bezposrednio w miejscu $ciggania
9, przebiegaja miedzy docisnietemi do sie-
bie krazkami 8, wywierajacemi réwniez ci-
$nienie; nici 11 posypuje si¢ nastepnie tal-
~ kiem lub podobnym materjalem, ewentual-

nie dowulkanizowuje sie je, a wreszcie na-
wija na cewki bez naprezeri zapomoca nie-
przedstawionych na rysunku przyrzadoéw.

Wprowadzanie dyspersji kauczukowej
na tas$my mozna réwniez przeprowadzaé
w inny sposéb, np. zapomeca kétek, zanu-
rzanych w dyspersji, przez natryskiwanie,
przez doprowadzanie zapomoca dysz lub
podobnych urzadzen. Wprowadzanie masy
kauczukowej na tasmy moze byé takze u-
skuteczniane przez zastosowanie znanego
sposobu elektrokataforezy.

Grubos¢ wytworzonych nici zalezy od
lepkoséci plynnej masy kauczukowej, od
szybkoéci ruchu naprzéd tasmy przez na-
czynie z masg lub od szerokosci tasmy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nici z kauczu-
ku lub podobnych materjalow, zwlaszcza
z wodnych dyspersyj kauczukowych, przez
wytwarzanie paskéw na ruchomym pod-
ktadzie, znamienny tem, Ze paski te w od-
powiednio zestalonym, lecz jeszcze lepkim
stanie §ciaga si¢ w zabiegu ciaglym z ru-
chomego podkladu, poczem skreca row-
niez w zabiegu ciaglym w nici przy zasto-
sowaniu wyciagania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze po utworzeniu si¢ paska gumo-
wego jest on pcdczas skrecania §$ciggany
z podkladu w kierunku ukoénym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze ni¢ podczas skrecania pod-
daje si¢ séciskaniu w kierunku promienio-
wym przekroju poprzecznego.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przez skrecanie paskowi gumo-
wemu nadaje sie wieksza liczbe skretow
niz tego wymaga uksztaltowanie nici.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe nié podczas nawijania jest skre-
cana okolo jej podluznej osi.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 — 4, znamienne tem,
Ze posiada przyrzady obracajace si¢ oko-
Yo osi nici i skrecajace paski gumowe.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem,. ze posiada napedzane prze-
ciwbieznie krazki (8) $ciagajace i réwno-
czeénie $ciskajace nié.
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Armand Kailich.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
tzecznik patentowy.
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