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vynalez pPeSi konstrukini provedeni re-

ciproke dvojva&ky tak, aby vliv vyrohnich

Ve
nepfesnosti na plynulost odvozcncho pohybu ///
se dal podstatné zmensit nebo zeela vyloucit
pPi montézi stroje. 2 8

Podstata vynélezu spociva v tom, Zeo AN /////L i
zdkladni vacka je pevnd spojena s hitidelem \Z///A //4/
a odvozend.vatka je nasazcna na kuZelovim f N I
pouzdru pfedepnutém v kuZeclovém otvoru od- \ B (‘;}77 — -~
vozeneé vadéky matici nasroubovanou na hrideli.
KuZelové pouzdro je suvné uloZeno na hfideli
a peru, prFifemz odvozend vadka ja na éelni
strané pPislusné velkému pruméru kuZcloviého 1

' £

otvoru axidlné zajisténa vzhledem k hifideli.
Konec Sirsi ¢asti kuZeloveho pouzdra je
opatben prirubou, pficemz v prirubé i v od-
vozené vaéce je upraven kalibricky otvor

pro spole&ny aretaéni kolik.

Vynalez lze vyuZit témé&p ve viech phi-
padech, kde se pouZiva dvojva&kovy reciproé&-

ni systém s velkymi néroky na pFesnost.
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Vynalez se tyka reciproké dvojvaéky.

Reciproké dvojva&ky jsou uzivany v tﬁiskovych a tvabecich automatech jakoZz i v ruznych
pomocnych automatickych zafizenicih jako kliZovy prvek pro vyvozeni suvného nebo kyvavého
pohybu funk&niho elementu. Zajistuji nejen piesnou polohu‘krajnich avrati, ale i velikost
zrychleni a zpomaleni pfesocuvanych ¢asti v obou smérech pohybu. PoZadavky na pfesnost vyroby
celeho reciproénihé Gstroji jsou mimoPadné nlroé&né zejména pii velké hmotnosti pohybujicich
se soudasti a pPi vysoké frekvenci stroje. V mnoha pripadech je pravi toto Ustroji limituji-
cim &initelem pro stanoveni frekvence a tim i vykonnosti automatického stroje. Obvodové tva-
ry reciproéni dvejvaéky, t. j. zékladni vaiky a odvozené vadky se daji vyrobit ve velmi dzkych
tolerancich. V&tsi potiZe ale &ini pfesné dodrZeni jejich vzajemného Ghlového pfesazeni. Po-
kud se Pesi dvojvacka jako jeden kus, musi se b8hem obriabéni funk&nich kfivkovych ploch phe-
pinat a znovu ustavovat, coZ je znainym zdrojem chyb. U délenych dvojvacek, kdy kaZzdad z cbou
vadek je thlové zaji§téna perem na spoleéném hiideli, vznikaji pPi tepelném zpracovéni dalsi
chyby, odstranitelné jen velmi pracnymi ruénimi Gpravami. Bezchybna funkce recipro&niho Gstro-
ji pPedpokléda rovnéz piesné vyvrtéani dér pro vadkevy a pakovy hiidel ve stojanu stroje a
dodrzeni piesnych rozte&i v kyvné pace. ProtoZe se obvykle jednd o &tyPi vzajemnd zavislé
rozteCe, Casto se stava, Ze 1 pifi dodrZeni toleranci jednotlivych rozteci jsou tyto tolerance
posunuty nevyhodné& v jednom sméru, takzZe vysledni maximalni vile mezi kladkou a odvozenou
vackou, méfend pfi montadZi stroje, pfesahuje povolenou hodnotu. Projevi se to pak v&t&i hlud-

nosti stroje pfi praci a podstatné rychlej&im opotfebenim celého mechanismu.

Podstata‘zaﬁizeni podle vynalezu spo&iva v tom, Ze odvozend vadka opirajici se jednim
ze svych &el o zékladni vadku, mad svij otvor upraven do tQavu kuZele. Do néj zapadéd svoji

vnéjsi kuZelovou plochou pouzdro, které je suvné uloZeno na hiideli a je opatPené jednak na
své vnitfni valcové ploSe drazkou pro pero, jednak na své &elni strang, pPilehlé k vétdimu

priméru kuZelové plochy pfirubou, o jejiZz vné&j8i Celo je opPena zajidtovaci matice. PPiruba

a odvozend vadka jsou opatPeny kalibrickymi otvory pro uloZeni spole&ného areta&niho koliku.

Vyhodou zafizeni podle vynidlezu je v prve Padd okolnost, Ze sestava z vyrobné jednodu-
chych a tudiZ pPesn& vyrobitelnych dilci, jejichz vzajemné optimalni poloha se sepidi pri
montééi, a teprve po provedénych ovéfovacich funk&nich zkousSkiach stroje se doéateéné zaare-
tuje. Timto zplsobem se bud podstatnd sniZi, nebo zcela odstrani nepfiznivy vliv vyrobnich
Gchylek vzniklych pFi vyrobé vadek, stojanu stroje, kyvné paky a dotykovych kladek, takZe

vyslednd maximalni vdle mezi kladkami a vaékami je v toleranci poZadované konstruktérem.
Priklad provedeni dvojvaZky podle vynalezu je zndzorné&n v Pezu na pPipojeném vykresu.

Na hfideli 1 a peru 2 je nasunuta jednak zakladni vaZka 3 a jednak pouzdro 4, na némZ je
vytvofena pfiruba 9. Na kuZelovém povrchu pouzdra 4 je usazena odvozend vadka 5. svérné spo-
jeni mezi kuZelovym povrchem pouzdra 4 a kuZelovym otvorem 8 odvozene va&ky 5 zajistuje hpi-
delovad matice 6 nadroubovanad na hiideli 1. Vzdjemnou Ghlovou polohu mezi pouzdrem 4 a odvoze-

nou vaékou 5 ustavuje aretadni kolik 7 naraZeny v otvoru 11 vytvofeném v &ele odvozené vadky

5 a suvné uloZeny v otvoru 10 vytvobeném v p?irubé 9 pouzdra 4.

Sefizeni reciprokych vagek podle vyndlezu se provede pii montdZi stroje tak, Ze na val-
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kovy hifidel 1 s perem 2 se nejprve nasune zékladni vagka 3, u niZ, na rozdil od dosud uziva-
ného provedeni, miiZe byt Ghlové Gchylka mezi funk&ni kifivkovou plochou a osou dréZky pro pero
2 vyrobena v podstatné hrubsi, a tedy i snadn&ji dosaZitelné toleranci. Nyni se nasadi na
hfidel 1 s perem 2 pouzdro 4, na ndmZ je uloZena odvozend vagka 5, kterd se napf. podle po-
mocné rysky natoéi tak, Ze vzhledem k zékla&ni vadce 3 zaujimé& pribliZné spréavnou polohu. Na-
stavend poloha se zajisti hifiidelovou matici 6, po jejimZ dotaZeni dosednou &eini osazené plo-
chy obou valek na sebe a kuZel pouzdra 4 se zatlali do kuzelového otvoru 8 odvozené vagky 5.
Nyni se pFi ruénim otileni hpidele i'sléduje reciprocita celé¢ho systému a optimdlni sefizeni
se doséhne nékolikerym povolenim hfidelové matice 6, pootoZenim odvozené vacky 5 a.opé&tnym do-
tazenim hifidelove matice 6. Po nalezeni spravné polohy se hfidelovéa matice 6 dotdhne momento-
vym kligem. Tim se vyvodi v kuZelovém spoji mezi pouzdrem 4 a odvozenou matici treni, které
s velkou bezpe&nosti zachyti kroutici moment pPendSeny z hfidele 1 na odvozenou vadku 5 b&hem
pracovniho cyklu. Spravnost sebizeni vatkového systému je nyni moZno ovéfit pii provozni
zkousSce stroje. Nato se pfiruba 9 pouzdra 4 ruéné svrtd s nabojem odvozené valky 5 a do takto
vytvorenych kalibrickych otvort 10, 11 se usadi valcovy areta&ni kolik 7, ktery je v otvoru
11 naraZen a otvorem 10 prochdzi suvné. AretaZni kolik 7 slouZi k tomu, aby pfi budouci de-

montaZzi a opétovné montdZi vadkového systému se usnadnilo rychlé usazzni odvozené vagky

1]

bez zdlouhavého méfeni a zkouSeni. Aretaéni kolik 7 nspfendsi Zédnou stPiZnou silu.

[t

Zartizeni podle vyndlezu se dd s vyhodou pouzit u viech dvojvatkovych recipronich syste-
mi, zejména tam, kde pro velké rychlosti a znalnid dinamickd zatiZeni je tfeba viechny vile

v kinematickém fetézci sefidit na minimdlni hodnotu.
PREDMETY VYNALEZU

1. Reciproka dvojvaiéka sestavajici ze zédkladni vadky a odvozené vadky, pPilemZ obé& tyto vadky
jsou uloZeny na spole&ném hrideli a zajiStény proti pootogeni, yyznaéené tim, Ze odvozené
vacka (8) opirajici se'jednim za svych el o zdkladni vacku (3) mé svij otvor (8) upraven
do tvaru kuZele, do néhoZ zapadd svoji vnéjsi kuZelovou plochou pouzdro (4), suvné uloie-
né na htideli (1) a opatfené jednak na své vnitfni valcoveé plode podélnou drdZkou pro pero

(2) hiidele (1), a jednak na &elni strané&, pfilehlée k vétsSimu prumdru kuZelové plochy oii-

[y
.

rubou (9), o jejiZ vngjsi Gelo je opifena zajidtovaci hfidelova matice (6.

2. Reciproka dvojvacka podle bodu 1, vyznaéené tim, Ze pPfiruba (9) a odvozena vacka (5) jsou

opatfeny kalibrickym otvorem (10, 11) pro uloZeni spoleéného areta&niho koliku (7).

1 vykres
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