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Nazev vynalezu:

Odvzdusiiovaci ventil do odvzdu$iovacich
otvoru vulkanizacnich forem

Anotace:

Odvzdusiovaci ventil (10) do odvzdusnovacich otvorii
vulkaniza¢nich forem obsahuje pouzdro (1), kterym
prochazi vnitni valcova dutina (1.1) zakoncena na
strandach ventilovym kuzelovym otvorem (1.2) a
valcovym otvorem (1.4). Odvzdusinovaci ventil (10) dale
obsahuje kolik (2), ktery je pohyblivé ulozen na pruziné
(3) ve vnitini valcové dutiné (1.1), pricemz kolik (2)
obsahuje spodni valcovou ¢ast (2.4), ktera je na spodni
¢asti zakoncena spodni kuzelovou ¢4sti (2.4.1) a na horni
¢asti horni kuzelovou ¢asti (2.4.2). Na horni kuzelovou
¢ast (2.4.2) navazuje stfedni valcova ¢ast (2.5), na kterou
navazuje spojovaci valcova ¢ast (2.6). Stfedni valcova
Cast (2.5) je pramérové mensi nez spojovaci valcova cést
(2.6) i nez spodni valcova ¢ast (2.4). Spodni valcova Cast
(2.4) a sttedni valcova Cast (2.5) jsou rozdéleny na Ctyfi

pruzné nozi¢ky (2.7 az 2.10) vytvatejici pruznou klestinu.

Nozicky (2.7 az 2.10) jsou tvarove stejné a zasahuji az do
spojovaci valcové ¢asti (2.6).
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Odvzdusinovaci ventil do odvzduSnovacich otvoru vulkaniza¢nich forem

Oblast techniky

Vynalez se tyka odvzdusniovaciho ventilu na pouziti do odvzdusinovacich otvoru vulkaniza¢nich
forem, zeyména pro vyrobu autoplasti.

Dosavadni stav techniky

Je znamé, Ze kazdou formu pro vulkanizaci plast¢ je tfeba odvzdusSnovat, aby polotovar
autoplast¢ umistény do formy pusobenim tlaku ze strany dutiny formy ziskal tvar odpovidajici
nastroji vlozenému do vulkanizaéni formy. Pfitom polotovar pred sebou posouva vzduch smérem
k obvodu formy, ktery nasledn¢ unika mimo prostor formy. Do odvzdusinovacich otvora pfitom
vnika material plast€é a vznikaji polstare (pretoky), které se musi nasledné¢ po vulkanizaci
odstranovat.

V soucasn¢ dob¢ se pouzivané odvzdusiiovaci ventily rozdéluji na dvé kategorie, jednodilng
(nedemontovatelné) a dvoudilné (demontovatelné). Jednodilny ventil je snadny na vyrobu a
instalaci do formy, nicméné jeho udrzba je zna¢n¢ komplikovana. K vyméné ventilu je potfeba
rozlozit celou formu a po vyrazeni ventilu je nutné prevrtat diru po ventilu a do prevrtané diry
pouzit ventil s vétSim pruimérem nez ventil, ktery vyménujeme. Dvoudilné ventily na druhou
stranu diky své demontovatelnosti nemusi prevrtavat diru pro pouzdro, protoze dojde pii vyméné
ventilu pouze k demontazi koliku z pouzdra a jeho nasledné vymeéné.

Ale demontazni mechanismus je ¢asto namahan opakovanou montazi a demontazi, tudiz dochazi
Casto k jeho poskozeni, které ma za nasledek vytazeni koliku z pouzdra v pribéhu vyjimani
zvulkanizované pneumatiky z vulkaniza¢ni formy a naslednému defektu formy. Toto ma znatelny
vliv na efektivitu vyroby. Také odvod vzduchu a necistot z ventilu neni idealni, protoze
demontazni mechanizmus zabira ve ventilu misto, které by v pfipadé jednodilného odpruzeného
ventilu bylo vyuzito pro odvod vzduchu a zminénych necistot.

Jako nejblizsi stav techniky k predkladanému vynalezu je z DE 102016209910 znamo feSeni, u
kterého kolik odvzdusnovaciho ventilu ma ve spodni ¢asti valcovou ¢ast rozd€lenu jednou
drazkou na dvé¢ stejné pruzné casti-poloviny. Z dokumentu DE 19543276 je znamo feSeni, u
kterého kolik odvzdusiiovaciho ventilu ma ve spodni ¢asti valcovou ¢ast rozdélenu dvéma
drazkami na Ctyfi stejné pruzné casti, které vytvari klestinu. U obou citovanych dokumentii jsou
drazky vedeny ze spodni valcové Casti do stfedni valcové Casti, kolem které je ulozena pruZina,
pfi¢emz pramér stfedni valcové Casti je o néco mensi (pro uloZeni pruziny), nez pramér spodni
valcové casti. Odvod necistot vznikajicich pfi vulkanizaci je veden malym prostorem kolem
stiedni valcové casti do spodni valcového otvoru pouzdra, proto v tomto prostoru muze dochazet
k hromad¢ni nedistot a tim ke zhorSeni funkce ventilu, pfipadné k nutnosti opravy ventilu.

WO 2007/100308 (SK 2007/050007) — problém snadné¢ demontovatelnosti ventilu je zde feSen
odlisn¢. Ventil ma opét pouze jednu drazku, nicmén¢ ta je umisténa na pouzdfe. Pfi drazce na
pouzdfe neni mozné ovéfit jeji stav, protoze pouzdro je narazené uvnitf formy. Za ucelem
kontroly ¢i vymény drazek je nutné demontovat pouzdro z vulkanizaéni formy. Vzhledem pouze
k jedné drazce je tato drazka velmi namahana a ¢asto dochazi k praskani drazky, coz mize mit za
nasledek vytazeni koliku z pouzdra v pribéhu vyjimani zvulkanizované pneumatiky z
vulkaniza¢ni formy a naslednému defektu formy. Zase je zde nutnost pouzivat kladivo, popt. lis,
pro montaz koliku do pouzdra.
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Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky znamych odvzdusnovacich ventilu odstrafiuje odvzdusnovaci ventil do
odvzdusiiovacich otvort vulkaniza¢nich forem podle vynalezu. Odvzdusiiovaci ventil obsahuje
pouzdro, kterym prochazi vnitini valcova dutina zakoncena na stranach ventilovym kuzelovym
otvorem a valcovym otvorem, pfi¢emz pouzdro lze vlozit do otvoru vulkaniza¢ni formy. Dale
obsahuje kolik, ktery je pohyblivé ulozen na pruzin¢ ve vnitini valcové dutin¢. Kolik obsahuje
spodni valcovou Cast, ktera je na spodni ¢asti zakonéena spodni kuzelovou ¢asti a na horni ¢asti
homi kuzZelovou ¢asti, pficemz spodni valcova Cast a stfedni valcova ¢ast jsou rozdéleny na Ctyri
pruzné¢ nozicky, které vytvari pruznou klestinu. Podstata vynalezu spociva v tom, Zze na horni
kuzelovou ¢ast navazuje stfedni valcova ¢ast, na kterou navazuje spojovaci valcova cast, pfi¢emz
stifedni valcova ¢ast je prumérové mensi nez spojovaci valcova cast a také je primérové mensi
nez spodni valcova cast. Podle prvniho vyhodného provedeni, ¢tyfi pruzné nozicky castecné
zasahuji az do spojovaci valcove Casti, coZ priznivé pusobi pfi montazi koliku.

Hlavni prednosti vynalezu lze shrout nasledné:

lepsi odvod vzduchu z vulkaniza¢ni formy kolem priméroveé mensi stfedni valcové ¢asti
- lepsi odvod necistot vznikajicich pfi vulkanizaci kolem primérové mensi stfedni valcové ¢asti

- lepsi pruznost pruznych nozicek, které jsou vedeny pres primérové mensi stfedni cast do
spojovaci valcové ¢asti, coz zajistuje lepsi Zivotnost ventilu

- zjednodusena montaz, pfipadn¢ demontaz koliku do pouzdra

- zvétSuje presnost zdvihové délky ventilu diky rovné spodni ¢asti pouzdra (rovné spodni ¢elo)

Objasnéni vvkresu

Vynalez bude blize vysvétlen pomoci obrazku, které znazoriuyji:
Obr. 1 homi pohled na slozeny odvzdusiovaci ventil

Obr. 2 fez A-A vedeny obr. 1, tj. fez odvzdusnovacim ventilem
Obr. 3 pouzdro odvzdusniovaciho ventilu

Obr. 4 kolik odvzdusnovaciho ventilu

Obr. 5 homi pohled na kolik odvzdusinovaciho ventilu

Obr. 6 prostorovy pohled na kolik z jeho spodni strany

Obr. 7 prostorovy pohled na kolik z jeho homi strany

Priklady uskuteénéni vynalezu

Odvzdusnovaci ventil podle pfipojenych obrazku 1 az 7 je uréen k odvodu vzduchu z
vulkaniza¢nich forem béhem vulkanizace. OdvzduSnovaci ventil 10 sestava z ventilového
pouzdra 1, v jehoZ vnitini valcové duting 1.1 je pohyblivé na pruziné€ 3 uloZena ventilova vlozka-
kolik 2.
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Ventilové pouzdro 1 je na homi strané osazeno ventilovym kuzelovym otvorem 1.2 a na spodni
¢asti vnitini valcové dutiny 1.1 je vytvofena vnitini kuzelova ¢ast 1.3, ktera vznikne od vrtaku pfi
zhotoveni vnitini valcové dutiny 1.1. Z primérové mensi ¢asti vnitfni kuzelové ¢asti 1.3 je
vyveden valcovy otvor 1.4.

Kolik 2 obsahuje hlavicku 2.1 skuzelovou plochou 2.1.1, ktera je stejné orientovana jako
ventilovy kuzelovy otvor 1.2 na pouzdru 1. Pod hlavickou 2.1 je vytvofeno osazeni 2.2, na kter¢
navazuje horni valcova ¢ast 2.3. Homni valcova ¢ast 2.3 je zakonéena kuzelovym osazenim 2.3.1.
Kolik 2 je na spodni stran¢ zakoncen spodni valcovou casti 2.4, ktera je na spodni Casti valce
zakonc¢ena spodni kuzelovou casti 2.4.1 a na homi ¢asti valce homi kuzelovou ¢asti 2.4.2. Na
homi kuZzelovou cast 2.4.2 navazuje stfedni valcova cast 2.5, na kterou navazuje spojovaci
valcova cast 2.6. Spojovaci valcova Cast 2.6 je vedena az ke kuzelovému osazeni 2.3.1. Stfedni
valcova Cast 2.5 je prum&rové mensSi neZ spojovaci valcova cast 2.6 a také nez spodni valcova
¢ast 2.4. Pres spodni valcovou ¢ast 2.4 a stfedni valcovou ¢ast 2.5 je vedena prvni drazka 4 a
druha drazka 5, které Casteéné zasahuji az do spojovaci valcové Casti 2.6. Tyto drazky 4 a 5
rozd€luji spodni valcovou Cast 2.4 a stfedni valcovou ¢ast 2.5 na Ctyfi nozicky 2.7, 2.8, 29 a
2.10, které vytvari pomyslnou klestinu.

Pruzina 3 se jednou stranou opira o vnitini kuzelovou ¢ast 1.3 a druhou stranou o osazeni 2.2
vytvorené pod hlavickou 2.1 koliku 2.

Popis montaze ventilu:

Na kolik 2 se pod osazeni 2.2 nasune pruzina 3 a kolik 2 se¢ pres ventilovy kuzelovy otvor 1.2
zavede do vnitini valcové dutiny 1.1 pouzdra 1 az k valcovému otvoru 1.4. Spodni kuZzelova ¢ast
24.1 ve spolupraci s pruznymi nozickami 2.7, 2.8, 2.9 a 2.10 vedoucimi pres 1épe
deformovatelnou primérové mensi stfedni ¢ast 2.5 zmensi sviyj primér na primér mens$i, nez ma
valcovy otvor 1.4 pouzdra 1. Tim dojde k protahnuti koliku 2 pfes valcovy otvor 1.4 na pouzdru
1. V pripad¢ udrzby, kdy ventil 10 jiz neplni svoji funkci, je mozné provézt vyménu koliku 2 a
pruziny 3 bez nutnosti vyjmuti pouzdra 1 z formy. Nozicky 2.7, 2.8, 2.9 a 2.10 spolu s horni
kuzelovou ¢asti 2.4.2 umoziuji rozebiratelné spojeni koliku 2 s pouzdrem 1. Kolik 2 je mozné
namontovat do prazdného ventilového pouzdra 1, kter¢ je jiz ve vulkanizacni formé. Diky ¢tyfem
nozickam 2.7 az 2.10 neni nutné pro montaz koliku 2 do pouzdra 1 pouzivat kladivo popf. lis.
Kolik 2 je mozné narazit do ventilového pouzdra 1 zatlaCenim rukou na kolik.

Popis funkce ventilu:

Sestaveny odvzdusnovaci ventil 10 se zavede do otvoru neznazoméné vulkanizani formy.
Vzduch ve vulkanizaéni form¢ je tlacen gumarenskou smési. Diky plisobeni pruziny 3, ktera tlaci
hlavicku 2.1 koliku 2 ven z ventilového kuZzelového otvoru 1.2 ventilového pouzdra 1, muze
dochazet k odvodu vzduchu z vulkanizacni formy prostorem vzniklym mezi kuzelovym otvorem
1.2 ventilového pouzdra 1 a kuzelovou plochou 2.1.1 hlavicky 2.1 koliku 2 v homi casti
odvzdusiovaciho ventilu 10 a dale dochazi k odvodu vzduchu ve spodni ¢asti ventilu 10
klestinou tvofenou nozickami 2.7, 2.8, 2.9 a 2.10 a prostorem mezi valcovym otvorem 1.4 a
stfedni valcovou ¢asti 2.5.

Poté, co je vzduch odveden z vulkaniza¢ni formy pry¢, tlaci se gumarenska smés kuzelovitou
plochou 2.1.1 hlavicky 2.1 koliku 2 smérem k ventilovému kuzelovitému otvoru 1.2 pouzdra 1.
Kontakt obou kuZzelovitych ¢asti 1.2 a 2.1.1 brani zateCeni gumarenské smési do
odvzdusnovaciho ventilu 10. Po vyjmuti zvulkanizované pneumatiky ven z formy se ventil 10
znovu otevie, nebot’ jiz nedochazi k pusobeni protitlaku, ktery ventil 10 tlaci do zaviené polohy.
Cely cyklus se pot¢ maze znovu opakovat. V prub¢hu funkcniho cyklu nemuze dojit k vytazeni
koliku 2 z pouzdra 1, protoZe spodni valcova ¢ast 2.4 ma vétsi prim¢r nez valcovy otvor 1.4.
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PATENTOVE NAROKY

1.  Odvzdusnovaci ventil (10) do odvzdusnovacich otvori vulkaniza¢nich forem, ktery
obsahuje pouzdro (1), kterym prochazi vnitini valcova dutina (1.1) zakonéena na stranach
ventilovym kuzelovym otvorem (1.2) a valcovym otvorem (1.4), pficemz pouzdro (1) lze vlozit
do otvoru vulkaniza¢ni formy, a kolik (2) je pohyblivé uloZen na pruzin¢ (3) ve vnitini valcové
dutin¢ (1.1), pricemz kolik (2) obsahuje spodni valcovou ¢ast (2.4), ktera je na spodni casti
zakoncena spodni kuzelovou ¢asti (2.4.1) a na horni ¢asti homi kuZzelovou ¢asti (2.4.2), pficemz
spodni valcova Cast (2.4) a stfedni valcova cast (2.5) jsou rozd€leny na Ctyfi tvarové stejné
pruzné nozicky (2.7, 2.8, 2.9 a 2.10), které vytvareji pruznou klestinu, vyznacujici se tim, Ze na
homi kuzelovou c¢ast (2.4.2) navazuje stfedni valcova ¢ast (2.5), na stfedni valcovou ¢ast (2.5)
navazuje spojovaci valcova ¢ast (2.6), pri¢emz stfedni valcova cast (2.5) je pramérové mensi nez
spojovaci valcova Cast (2.6) a také nez spodni valcova Cast (2.4).

2. Odvzdusnovaci ventil podle naroku 1, vyzna€ujici se tim, Ze Ctyfi pruzné nozicky (2.7, 2.8,
2.9 a 2.10) castecné zasahuji az do spojovaci valcové Casti (2.6).

4 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

1 ventilové pouzdro

1.1 vnitini valcova dutina

1.2 ventilovy kuzelovy otvor

1.3 vnitini kuzelova Cast

1.4 valcovy otvor

2 kolik

2.1 hlavicka koliku

2.1.1 kuzelova plocha hlavicky koliku

2.2 osazeni

2.3 horni valcova Cast

231 kuzelové osazeni horni valcové ¢asti

2.4 spodni valcova cCast

2.4.1 spodni kuzelova Cast

242 horni kuzelova ¢ast

2.5 stfedni valcova Cast

2.6 spojovaci valcova Cast

2.7,2.8,29a2.10 nozicky

3 pruZina

4 prvni drazka

5 druha drazka
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Obr. 3
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Obr. 5
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Obr. 7



