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(57) Abstract: The invention relates to a multi-layer film
composite having at least one layer made of polycarbona-
te or copolycarbonate, characterized in that the polycar-
bonate or copolycarbonate comprises at least one additi-
ve of the general formulas (1) to (8), R1 are selected in-
dependently of each other from the group made of C10-
C25-alkyl, C10-C25-alkoxy, and C10-C25-alkyl-substi-
tuted aryl, R2 are selected independently of each other
from the group of C10-C25-alkylcarbonyl or hydrogen,
and R3 are selected independently of each other from the
group of C10-C25-alkyl.

(57) Zusammenfassung: Gegenstand der Erfindung ist
ein Folienmehrschichtverbund, der mindestens eine
Schicht aus Polycarbonat oder Copolycarbonat aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Polycarbonat oder Co-
polycarbonat mindestens ein Additiv der allgemeinen
Formeln (1) bis (8) enthilt, R1 unabhéngig voneinander
ausgewdhlt sind aus der Gruppe bestehend aus C10-C25-
Alkyl, C10-C25-Alkoxy, und C10-C25-Alkyl-substitu-
iertes Aryl, R2 unabhéngig voneinander ausgewahlt sind
aus der Gruppe von C10-C25-Alkylcarbonyl oder Was-
serstoff und R3 unabhéngig voneinander ausgewdhlt sind
aus der Gruppe von C10-C25-Alkyl.
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Folienmehrschichtverbund mit einer Schicht aus Polycarbonat

Gegenstand der Erfindung ist ein Folienmehrschichtverbund, der mindestens eine Schicht aus Po-
lycarbonat oder Copolycarbonat aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Polycarbonat oder

Copolycarbonat zusitzlich ein oder mehrere spezielle Additive enthilt.

Extrusionsfolien aus Polycarbonat, Polyestercarbonat oder auch Blends aus PC und Polyestern wie
Polyethylenterephthlate, Polybutylenterephthalate oder Polycyclohexandimethanol-cyclohexandi-
carboxylat (PCCD) wie z.B. mit den Handelsnamen Lexan SLX® oder XYLEX® (beide Sabic
Innovative Plastic) werden vor allem im Elektronikbereich, fiir dekorative und funktionelle Blen-
den im Haushaltsgeritebereich, als Deckfolien z.B. fiir Sportartikel, fiir ID-Karten und Blisterver-
packungen eingesetzt. Weitere Anwendungsgebiete liegen im Bereich des Automobilbaus, wie z.B.
Karosserieteile oder AuBenspiegel, oder im Bereich der Telekommunikation, wie z.B. Handyscha-
len und Handytastaturen. Die Folien zeichnen sich durch hohe Transparenz, Schlagzihigkeit und
Wirmeformbestindigkeit aus.

Ein besonderer Bereich, in dem Substratmaterialien zur Herstellung von Folien Verwendung fin-
den, sind tragbare Datentriiger. Tragbare Datentréiger werden in den unterschiedlichsten Ausfiih-
rungsformen fiir eine Vielzahl von Anwendungen eingesetzt. Dabei weisen die tragbaren Datentré-
ger hiufig eine Beschriftung, eingearbeitete Sicherheitsmerkmale, einen Magnetstreifen und/oder
einen integrierten Schaltkreis auf. Insbesondere kdnnen die tragbaren Datentréger als Kunststoff-
karten mit genormten Abmessungen ausgebildet sein und beispielsweise zur Durchfiihrung von
Transaktionen des bargeldlosen Zahlungsverkehrs oder zum Nachweis einer Zugangsberechtigung
zu einem Mobilfunknetz usw. eingesetzt werden. Ebenso sind auch tragbare Datentréiger bekannt,
die in der Regel jeweils diinner und groBformatiger als die genormten Kunststoffkarten ausgebildet

sind und als eine Seite in ein Passbuch integriert sind.

Angesichts der weiten Verbreitung von tragbaren Datentrégern spielt neben den Herstellungskosten
auch die Umweltvertriglichkeit der eingesetzten Materialien eine zunehmend groBere Rolle. Dabei
muss in den meisten Anwendungsfillen weiterhin eine lange Lebensdauer der tragbaren Datentré-
ger gewihrleistet sein. AuBerdem werden die tragbaren Datentrager in zunehmendem Mafle mit
Beschriftungen und Zusatzelementen versehen, wobei gleichzeitig die daran gekniipften Qualitéits-

anforderungen steigen.

Ein bekanntes Verfahren zur Herstellung von tragbaren Datentridgern hoher Qualitit stellt die La-
mination aus mehreren Kunststofffolien dar. Allerdings ist die Herstellung komplex aufgebauter
tragbarer Datentriger aus vielen Einzelfolien aufwendig und beziiglich der Materialauswahl insbe-

sondere benachbarter Einzelfolien stark eingeschrinkt. Zudem miissen die Einzelfolien eine
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gewisse Mindestdicke aufweisen, um eine Handhabung zu ermdglichen. Es wurde daher bereits
dazu itbergegangen, fiir die Herstellung von tragbaren Datentrigern coextrudierte Folien zu ver-
wenden, die aus mehreren Schichten bestehen. Die einzelnen Schichten werden wahrend ihrer Her-
stellung zu einer mehrschichtigen Folie verbunden. Mehrere dieser mehrschichtigen Folien kénnen

dann durch Lamination miteinander verbunden werden.

Eine derartige Vorgehensweise ist beispielsweise aus der EP-A 0 640 940 bekannt. Dort ist eine
kontaktlose Chipkarte offenbart, die eine zwischen zwei Deckfolien angeordnete Kernfolie auf-
weist. Die Deckfolien sind jeweils mittels einer Verbindungsschicht mit der Kernfolie verbunden.
Die Verbindungsschicht ist jeweils insbesondere als eine mit den Deckfolien und/oder mit der
Kernfolie coextrudierte Schicht ausgebildet. Die Deckfolien und die Kernfolie bestehen beispiels-
weise aus Polycarbonat. Die Verbindungsschichten kénnen aus einem als PETG bezeichneten mo-

difizierten Polyester bestehen.

Aus der US-A 5,928,788 ist unter anderem ein mehrlagiger Datentriger bekannt, der durch Lami-
nation einer Kernfolie und zweier Deckfolien hergestellt wird. Die Kernfolie und die Deckfolien
bestehen insbesondere aus PETG. Um ein allzu starkes Anhaften an den Platten der Laminierpresse
zu verhindern, werden die Deckfolien im AuBenbereich mit ,,Antiblock“-Substanzen angereichert.
Hierzu werden die Deckfolien jeweils aus zwei Schichten coextrudiert, wobei nur eine dieser
Schichten die Antiblock-Substanzen enthlt.

Die WO 2002/41245 A2 offenbart einen muitifunktionellen Kartenkorper, der aus mehreren durch
Lamination miteinander verbundenen Folien gebildet ist, wobei wenigstens eine Folie aus wenigs-
tens zwei Coextrusionsschichten besteht. Insbesondere ist vorgesehen, eine Kernfolie beidseits mit
je einer Deckfolie zu verbinden. Die Deckfolien kénnen jeweils als eine coextrudierte Polycarbo-
natfolie mit zwei oder drei Coextrusionsschichten ausgebildet sein.
Die Kernfolie kann zwei unterschiedliche Arten von Coextrusionsschichten aufweisen. Die beiden
Arten von Coextrusionsschichten folgen alternierend aufeinander, wobei ein Schichtaufbau aus drei
oder fiinf alternierenden Coextrusionsschichten ausgebildet wird. Die eine Art von Coextrusions-
schicht kann aus Polycarbonat oder Polyethylenterephtalat (PET) bestehen. Die andere Art von

Coextrusionsschicht kann aus einem thermoplastischen Elastomer bestehen.

EP-A 0 706 152 offenbart laminierte Chipkarten oder Smart-Karten, welche aus thermoplastischen
Materialien zusammengesetzt sind. Dieser aus laminierbaren Folien hergestellte Verbund weist
deutliche Vorteile gegeniiber Karten auf, die durch ein aufwendiges Klebeverfahren z.B. mittels
Cyan-Acrylatklebern hergestellt wurden.
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Polycarbonat ist aufgrund seiner guten mechanischen Eigenschaften fiir die oben beschriebenen

Folien in besonderer Weise geeignet.

Polycarbonate mit Additiven aus der Klasse der Entformungsmittel sind z. B. in WO 99/05205 A
oder US-A 6,008,280 beschrieben. Diese Polycarbonate werden beispielsweise als Substratmateria-
lien fiir optische Datentriiger eingesetzt, da diese bessere Verarbeitungseigenschaften im Spritz-
gussprozess aufweisen. Kartenanwendungen wie oben beschrieben oder Laminierungseigenschaf-

ten so modifizierter Polycarbonate werden dagegen nicht beschrieben.

In der DE 10 2007 004 322 Al werden Mehrschichtverbundwerkstoffe enthaltend mindestens eine
Schicht Polycarbonat, optional enthaltend Entformungsmittel, beispielsweise Petaerythrittetrastea-
rat und Glycerinmonostearat, vorzugsweise in einer Menge von 0,02 — 1 Gew.-%, offenbart. Die
beiden genannten Verbindungen fallen in die Gruppe der erfindungsgeméBen Additive 1-8. Ubli-
cherweise werden Entformungsmittel, wie der Name andeutet, als Trennmittel eingesetzt. Als sol-
che haben diese Mittel bekanntermaBen eher haftverhindernde Eigenschaften. Aus dem genannten
Dokument lasst sich also nicht der Schluss ziehen, dass die genannten Entformungsmittel in h6he-

ren Konzentrationen haftverbessernde Eigenschaften zeigen.

Die Herstellung des fertigen Kartenkérpers oder Mehrschichtverbundwerkstoffes erfolgt insbeson-
dere durch eine Laminierpresse, in der das Folienbiindel unter Einwirkung von Druck innig ver-
bunden wird. Hierbei ist es von Vorteil, wenn zumindest eine der Kernfolien oder der Deckfolien
eine sehr gute Haftungsneigung wihrend des Laminierprozesses aufweist. Dadurch ldsst sich der
Prozess der Herstellung dieser Folienverbiinde beschleunigen. Ferner ist die Haftung der Deckfo-
lien auf der Kernfolie verbessert. Diese Kernfolie kann transparent und/oder eingefdrbt sein, und
gute mechanische Eigenschaften aufweisen. Ferner konnen die Deckfolien laserbedruckbar sein.

Deshalb wird hier bevorzugt Polycarbonat eingesetzt.

Folien aus Polycarbonat haben jedoch den Nachteil einer hohen Verarbeitungstemperatur im Lami-
nierprozess. Ferner bendtigt man einen lingeren Zeitraum um die Folien zu laminieren. Dadurch
sind die oben beschriebenen Laminationszyklen verlingert und man benétigt lange Herstellzeiten.
Auch kann es wihrend der Gebrauchsphase des fertigen Folienlaminats aufgrund unzureichender

Haftung zwischen den Folien zu Delaminierung kommen.

Daher bestand die Aufgabe, eine Folie zur Herstellung eines Mehrschichtsystems zur Verfiigung zu
stellen, die den Anforderungen von guten mechanischen Eigenschaften geniigt und im Vergleich
zum Stand der Technik eine verbesserte Laminierbarkeit, verbesserte Haftung bei der Laminierung
und Verarbeitbarkeit aufweist. Gleichzeitig soll diese verbesserte Folie mdglichen Anforderungen

an Transparenz, Einfirbbarkeit und Laserbedruckbarkeit geniigen.
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5  Die Aufgabe konnte iiberraschenderweise durch die Bereitstellung eines Mehrschichtverbundwerk-
stoffs geldst werden, der dadurch gekennzeichnet ist, dass er mindestens eine Folie/Schicht enthal-
tend Polycarbonat oder Copolycarbonat aufweist und dass das Polycarbonat oder Copolycarbonat

zusitzlich ein oder mehrere Additive ausgewihlt aus Gruppe der Verbindungen der allgemeinen

Formeln (1) bis (8) enthlt:
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- Rl unabhingig voneinander ausgewihlt sind aus der Gruppe bestehend aus C10-C25-
Alkyl-, C10-C25-Alkoxy-, und C10-C25-Alkyl-substituiertes Aryl, wobei der Ausdruck
15 ,C10-C25-Alkyl* fiir einen linearen oder verzweigten Kohlenwasserstoffrest steht, der 10
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bis 25 Kohlenstoffatome aufweist, insbesondere fiir lineares C12-C20-Alkyl und ganz be-
sonders fur Pentadecyl und wobei der Ausdruck ,,C10-C25-Alkyl-substituiertes Aryl“ fiir
einen Phenyl- oder Naphtylrest steht, der mit C10-C25-Alkylresten substituiert ist,

- R2 unabhingig voneinander ausgewihlt sind ausgewihlt aus der Gruppe von C10-C25-
Alkyl-carbonyl oder Wasserstoff, und

- R3 unabhingig voneinander ausgewihlt sind ausgewshlt aus der Gruppe von C10-25-
Alkyl,

wobei der Ausdruck ,,C10-C25-Alkyl“ in R2 und R3 fiir einen linearen oder verzweigten Kohlen-
wasserstoffrest steht, der 10 bis 25 Kohlenstoffatome aufweist, insbesondere fiir lineares C12—-C20-
Alkyl und ganz besonders fiir C12-C18-Alkyl.

Bevorzugt sind z.B. Pentaerythrittetrastearat, Glycerinmonostearat, Propandioldistearat, und Stea-
rylstearat. Sie werden allein oder im Gemisch vorzugsweise in einer Menge von 1 — 10%, bevor-
zugt von 1,1 bis 8 Gew.-%, besonders bevorzugt von 1,5 - 7 Gew.-%, und ganz besonders bevor-

zugt von 2,1 — 6 Gew.-%, bezogen auf die Masse der Zusammensetzung eingesetzt.

Uberraschenderweise wurde gefunden, dass ein solcher Mehrschichtverbundwerkstoff die oben

geforderten Eigenschaften aufweist.

Der Ausdruck ,.Folienmehrschichtverbund* steht hierbei fiir einen Werkstoff aus 2, 3, 4, 5 oder
mehr Schichten, die untereinander verbunden sind, z.B. durch Coextrusion oder Laminierung. Die
Schichten konnen hierbei aus gleichen oder verschiedenen Materialien bestehen. Auch wenn
Schichten iiberwiegend aus dem gleichen Werkstoff bestehen, so sind diese im Sinne der vorlie-
genden Erfindung dennoch unterschiedliche Schichten, wenn in z.B. getrennten Arbeitsschritten

aufgebracht werden oder unterschiedliche Zusitze enthalten.

Der Ausdruck ,mindestens eine Schicht* bedeutet, dass der Folienmehrschichtverbund eine oder

mehrere solcher Schichten aufweisen kann.

Geeignete Polycarbonate fiir die Herstellung der erfindungsgeméBen Kunststoffzusammensetzung
sind alle bekannten Polycarbonate. Dies sind Homopolycarbonate und thermoplastische Polyester-
carbonate sowie Copolycarbonate, in denen eine beliebige Mischung von Bisphenolaten eingesetzt
werden kann. Sie haben bevorzugt mittlere Molekulargewichte Mw von 18.000 bis 40.000 g/mol,
vorzugsweise von 26.000 bis 36.000 g/mol und insbesondere von 28.000 bis 35.000 g/mol, ermit-
telt durch Gelpermeationschromatographie (GPC) unter Verwendung von Polycarbonat als Eich-
substanz.
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Fiir die Herstellung der zu verwendenden Polycarbonate geeignete Diphenole sind beispielsweise
Hydrochinon, Resorcin, Dihydroxydiphenyl, Bis-(hydroxyphenyl)-alkane, Bis(hydroxy-phenyl)-
cycloalkane, Bis-(hydroxyphenyl)-sulfide, Bis-(hydroxyphenyl)-ether, Bis-(hydroxyphenyl)-ke-
tone, Bis-(hydroxyphenyl)-sulfone, Bis-(hydroxyphenyl)-sulfoxide, o,a'-Bis-(hydroxyphenyl)-
diisopropylbenzole, sowie deren alkylierte, kernalkylierte und kernhalogenierte Verbindungen.

Bevorzugte Diphenole sind 4,4'-Dihydroxydiphenyl, 2,2-Bis-(4-hydroxyphenyl)-1-phenyl-propan,
1,1-Bis-(4-hydroxyphenyl)-phenyl-ethan, ~2,2-Bis-(4-hydroxyphenyl)propan, 2,4-Bis-(4-hydro-
xyphenyl)-2-methylbutan, 1,3-Bis-[2-(4-hydroxyphenyl)-2-propyl]benzol (Bisphenol M), , Bis-
(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-methan, ~2,2-Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-propan, Bis-
(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-sulfon, 2,4-Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-2-methylbutan,
1,3-Bis-[2-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-2-propyl}-benzol und  1,1-Bis-(4-hydroxyphenyl)-
3,3,5-trimethylcyclohexan (Bisphenol TMC).

Besonders bevorzugte Diphenole sind 4,4'-Dihydroxydiphenyl, 1,1-Bis-(4-hydroxyphenyl)-phenyl-
ethan, 2,2-Bis-(4-hydroxyphenyl)-propan, (Bisphenol A, BPA) 2,2-Bis-(3-methyl-4-
hydroxypheny!)-propan, 2,2-Bis(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-propan, 1,1-Bis-(4-
hydroxyphenyl)-cyclohexan und 1,1-Bis-(4-hydroxyphenyl)-3,3,5-trimethylcyclohexan (Bisphenol
TMC).

Diese und weitere geeignete Diphenole sind z.B. in den US-A -PS 2 999 835, 3 148 172, 2 991
273,3 271 367, 4 982 014 und 2 999 846, in den deutschen Offenlegungsschriften 1 570 703, 2 063
050, 2 036 052, 2 211 956 und 3 832 396, der franzdsischen Patentschrift 1 561 518, in der Mono-
graphie "H. Schnell, Chemistry and Physics of Polycarbonates, Interscience Publishers, New York
1964, S. 28ff: S.102ff", und in “D.G. Legrand, J.T. Bendler, Handbook of Polycarbonate Science
and Technology, Marcel Dekker New York 2000, S. 72ff." beschrieben.

Im Falle der Homopolycarbonate wird nur ein Diphenol eingesetzt, im Falle der Copolycarbonate
werden mehrere Diphenole eingesetzt, wobei selbstverstindlich die verwendeten Bisphenole, wie
auch alle anderen der Synthese zugesetzten Chemikalien und Hilfsstoffe mit den aus ihrer eigenen
Synthese, Handhabung und Lagerung stammenden Verunreinigungen kontaminiert sein kénnen,

obwohl es wiinschenswert ist, mit moglichst sauberen Rohstoffen zu arbeiten.

Zur Regelung des Molekulargewichtes konnen monofunktionelle Phenole wie Phenol, p-
tert.Butylphenol, iso-Octylphenol, Cumylphenol, deren Chlorkohlenséureester oder Saurechloride

von Monocarbonsiuren bzw. Gemischen aus diesen eingesetzt werden.

Die Menge an Kettenabbrechern betriigt jeweils 0,1 bis 10 Mol-%, bezogen im Falle der phenoli-
schen Kettenabbrecher auf Mole Diphenole.
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Zur Herstellung der zu verwendenden Polycarbonate konnen auch trifunktionelle Verbindungen
wihrend der Synthese als Verzweiger zugesetzt werden. Ublicherweise werden Trisphenole, Quar-
terphenole oder Saurechloride von Tri- oder Tetracarbonsiuren verwendet, oder auch Gemische der

Polyphenole oder der Sdurechloride.

Einige der verwendbaren Verbindungen mit drei oder mehr als drei phenolischen Hydroxylgruppen

sind beispielsweise:

Phloroglucin,
4,6-Dimethyl-2,4,6-tri-(4-hydroxyphenyl)-hepten-2,
4,6-Dimethyl-2,4,6-tri-(4-hydroxyphenyl)-heptan,
1,3,5-Tri-(4-hydroxyphenyl)-benzol,
1,1,1-Tri-(4-hydroxyphenyl)-ethan,
Tri-(4-hydroxyphenyl)-phenylmethan,
2,2-Bis-(4,4-bis-(4-hydroxyphenyl)-cyclohexyl]-propan,
2,4-Bis-(4-hydroxyphenyl-isopropyl)-phenol,
Tetra-(4-hydroxyphenyl)-methan.

Einige der sonstigen trifunktionellen Verbindungen sind 2,4-Dihydroxybenzoesdure, Trimesinséu-
re, Cyanurchlorid und 3,3-Bis-(3-methyl-4-hydroxyphenyl)-2-oxo-2,3-dihydroindol.

Bevorzugte Verzweiger sind 3,3-Bis-(3-methyl-4-hydroxyphenyl)-2-ox0-2,3-dihydroindol (IBK)
und 1,1,1-Tri-(4-hydroxyphenyl)-ethan (THPE).

Bevorzugte Polycarbonate sind neben den Bisphenol-A-Homopolycarbonaten die Copolycarbonate
von Bisphenol-A mit bis zu 15 Mol-%, bezogen auf die Molsummen an Diphenolen, anderen als

den bevorzugt bzw. besonders bevorzugt genannten Diphenolen.
Die beschriebenen Polycarbonate kénnen mit verschiedenen Additiven versetzt sein.

Der Zusatz von Additiven dient der Verldngerung der Nutzungsdauer oder der Farbe (Stabilisato-
ren), der Vereinfachung der Verarbeitung (z.B. weitere Entformer als oben benannt, FlieBhilfsmit-
tel, Antistatika) oder der Anpassung der Polymereigenschaften an bestimmte Belastungen (Schlag-
zihmodifikatoren, wie Kautschuke; Flammschutzmittel, Farbmittel, Glasfasern).

Diese Additive kénnen einzeln oder in beliebigen Mischungen oder mehreren verschiedenen Mi-
schungen der Polymerschmelze zugesetzt werden und zwar direkt bei der Isolierung des Polymeren
oder aber nach Aufschmelzung von Granulat in einem so genannten Compoundierungsschritt. Da-

bei konnen die Additive beziehungsweise deren Mischungen als Feststoff, also als Pulver, oder als
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Schmelze der Polymerschmelze zugesetzt werden. Eine andere Art der Dosierung ist die Verwen-
dung von Masterbatches oder Mischungen von Masterbatches der Additive oder Additivmischun-

gen.

Geeignete Additive sind beispielsweise beschrieben in "Additives for Plastics Handbook, John
Murphy, Elsevier, Oxford 1999", im "Plastics Additives Handbook, Hans Zweifel, Hanser, Miin-
chen 2001".

Geeignete Antioxidantien bzw. Thermostabilisatoren sind beispielsweise:

Alkylierte Monophenole, Alylthiomethylphenole, Hydrochinone, alkylierte Hydrochinone, To-
copherole, hydroxylierte = Thiodiphenylether,  Alkylidenbisphenole, ~O-N- und S-
Benzylverbindungen, hydroxybenzylierte Malonate, aromatische Hydroxyverbindungen, Triazin-
verbindungen, Acylaminophenole, Ester von B-(3,5-Di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl)-propionsaure,
Ester von [-(5-tert-Butyl-4-hydroxy-3-methylphenyl)-propionséiure, Ester von [3-(3,5-
Dicyclohexyl-4-hydroxyphenyl)-propionsdure, Ester von 3,5-Di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl-
essigsdure, Amide der B-(3,5-Di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl) propionsiure, geeignete Thiosyner-
gisten, sekundire Antioxidantien, Phosphite und Phosphonite, Benzofuranone und Indolinone.

Bevorzugt sind organische Phosphite, Phosphonate und Phosphane, meist solche bei denen die
organischen Reste véllig oder teilweise aus gegebenenfalls substituierten aromatischen Resten be-

stehen.

Als Komplexierungsmittel fiir Schwermetalle und zur Neutralisation von Alkalispuren sind o/m-

Phosphorsiuren, ganz oder teilweise veresterte Phosphate oder Phosphite geeignet.

Als Lichtschutzmittel (UV-Absorber) sind geeignet: 2-(2'-Hydroxyphenyl)benzotriazole, 2-
Hydroxybenzophenone, Ester von substituierten und unsubstituierten Benzoeséuren, Acrylate, ste-
risch gehinderte Amine, Oxamide, 2.8. 2-(2-Hydroxyphenyl)-1,3,5-triazine. Bevorzugt sind substi-
tuierte Benztriazole.

Polypropylenglykole allein oder in Kombination mit z.B. Sulfonen oder Sulfonamiden als Stabili-

satoren kénnen gegen die Schidigung durch Gamma-Strahlen verwendet werden.

Diese und andere Stabilisatoren konnen einzeln oder in Kombinationen verwendet werden und in

den genannten Formen dem Polymer zugesetzt werden.
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Geeignete flammhemmende Additive sind Phosphatester, d.h. Triphenylphosphat, Resorcin-
diphosphorsiureester, bromhaltige Verbindungen, wie bromierte Phosphorséureester, bromierte

Oligocarbonate und Polycarbonate, sowie bevorzugt Salze fluorierter organischer Sulfonséuren.

Geeignete Schlagzihmacher sind Butadienkautschuk mit aufgepfropftem Styrol-Acrylnitril oder
Methylmethacrylat, Ethylen-Propylen-Kautschuke mit aufgepfropftem Maleinsdureanhydrid, E-
thyl- und Butylacrylatkautschuke mit aufgepfropftem Methylmethacrylat oder Styrol-Acrylnitril,
interpenetrierende Siloxan- und Acrylat-Netzwerke mit aufgepfropftem Methylmethacrylat oder
Styrol-Acrylnitril.

Des weiteren konnen Farbmittel, wie organische Farbstoffe oder Pigmente oder anorganische Pig-
mente, IR-Absorber, einzeln, im Gemisch oder auch in Kombination mit Stabilisatoren, Glasfasern,
Glas(hohl)kugeln, anorganischen Fiillstoffen zugesetzt werden. Es kann auch Ruf} als Additiv ver-

wendet werden.

Unterschiedliche schichtspezifische Funktionen der Folien selbst kénnen durch unterschiedliche

Arten von Additiven erreicht werden.

Als duBere Deckschicht kann die erfindungsgemifle Polycarbonatschicht ein lasersensitives Addi-

tiv enthalten. Als Additiv ist RuB} oder ein Infrarot-Licht-absorbierender Farbstoff geeignet.

Bei Nutzung der Standardlaser, speziell der weit verbreiteten Nd-VAG-Festkorperlaser mit einer
Wellenlidnge von 1,06 um, findet im Auftreffpunkt des Lasers auf die Materialoberflache eine
Farbénderung oder ein Farbumschlag statt und es werden scharfe, kontrastreiche Beschriftungen

und Kennzeichnungen erhalten.

Geeignete Additive sind insbesondere Farbpigmente und Metallsalze, Kupferhydroxidphosphat
Iriodin, ein Perglanzpigment, wie es von der Firma Merck im Handel erhiltlich ist und vor allem
RuB. Diese Additive werden dem erfindungsgemiBen Polycarbonat insbesondere in der Gréfen-

ordnung von einigen Promille bis maximal 10 Prozent zugemischt.

Des Weiteren kann die erfindungsgemiBe Polycarbonatschicht auch weitere anorganische Fiillstof-
fe enthalten. Geeignete anorganische Fiillstoffe zur Erzielung einer opaken bzw. transluzenten Po-
lycarbonatschicht sind z.B. konventionelle anorganische Pigmente, insbesondere Metalle oder Me-
talloxide wie Aluminiumoxide, Kieselsiure, Titanite, sowie alkalische Metallsalze wie Carbonate
oder Sulfate von Calcium oder Barium. Geeignete partikulire Fiillstoffe kénnen homogen sein und
bestehen vorwiegend aus einem Material, wie Titandioxid oder Bariumsulfat allein. Alternativ
kann zumindest ein Anteil des Fiillstoffes heterogen sein. So kann der eigentliche Fiillstoff noch

mit einem Modifikator versetzt sein. Z.B. kann der eigentliche Fiillstoff noch mit einem Oberfli-
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chenmodifikator versehen sein, wie z.B. einem Pigment, einem Verarbeitungshilfsmittel, einem
Tensid oder einem anderen Modifizierungsmittel, um die Kompatibilitét mit dem Polycarbonat zu
verbessern bzw. zu verindern. In einer besonderen Ausfiihrungsform enthélt die Polycarbonat-

schicht Titandioxid.

Die Menge an diesen anorganischen Fiillstoffen im Polycarbonat betrégt bevorzugt 2 — 50, beson-

ders bevorzugt 3 — 30 Gew-%.

Die Herstellung der fiir die Folien bzw. Coextrusionsfolien zu verwendenden Polycarbonate erfolgt
u. A. nach dem Phasengrenzflichenverfahren. Dieses Verfahren zur Polycarbonatsynthese ist
mannigfaltig in der Literatur beschrieben; beispielhaft sei auf H. Schnell, Chemistry and Physics of
Polycarbonates, Polymer Reviews, Vol. 9, Interscience Publishers, New York 1964 S. 33 ff., auf
Polymer Reviews, Vol. 10, ,,Condensation Polymers by Interfacial and Solution Methods®, Paul W.
Morgan, Interscience Publishers, New York 1965, Kap. VIII, S. 325, auf Dres. U. Grigo, K. Kir-
cher und P.R- Miiller "Polycarbonate" in Becker/Braun, Kunststoff-Handbuch, Band 3/1, Polycar-
bonate, Polyacetale, Polyester, Celluloseester, Carl Hanser Verlag Miinchen, Wien 1992, S. 118-
145 sowie auf EP-A 0 517 044 verwiesen. Gemal diesem Verfahren erfolgt die Phosgenierung
eines in wissrig-alkalischer Losung (oder Suspension) vorgelegten Dinatriumsalzes eines Bisphe-
nols (oder eines Gemisches verschiedener Bisphenole) in Gegenwart eines inerten organischen
Losungsmittels oder Losungsmittelgemisches, welches eine zweite Phase ausbildet. Die entstehen-
den, hauptsichlich in der organischen Phase vorliegenden, Oligocarbonate werden mit Hilfe geeig-
neter Katalysatoren zu hochmolekularen, in der organischen Phase geldsten, Polycarbonaten auf-
kondensiert. Die organische Phase wird schlieBlich abgetrennt und das Polycarbonat durch ver-

schiedene Aufarbeitungsschritte daraus isoliert.

Fiir die Herstellung des zu verwendenden Polycarbonats ist das kontinuierliche Herstellverfahren
fiir Polycarbonat nach dem Phasengrenzflichenverfahren sowie das Schmelzekondensationsverfah-

ren geeignet.

Das Vermischen der einzelnen Bestandteile kann in bekannter Weise sowohl sukzessive als auch

simultan erfolgen und zwar sowohl bei Raumtemperatur als auch bei erhhter Temperatur.

Die Einarbeitung der Zusitze in die erfindungsgemiBen Zusammensetzungen erfolgt bevorzugt in
bekannter Weise durch Vermischen von Polymergranulat mit den Zusétzen bei Temperaturen von
etwa 200 bis 330°C in iiblichen Aggregaten wie Innenknetern, Einschneckenextrudern und Dop-
pelwellenextrudern beispielsweise durch Schmelzecompoundierung oder Schmelzeextrusion oder

durch Vermischen der Losungen des Polymers mit Losungen der Additive und anschlieBende Ver-
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dampfung der Lésungsmittel in bekannter Weise. Die Herstellung der Folien erfolgt vorzugsweise

durch Extrusion oder Coextrusion.

Zur Herstellung von Folien durch Extrusion wird das Polycarbonatgranulat dem Fiilltrichter eines
Extruders zugefiithrt und gelangt iiber diesen in das Plastifiziersystem, bestehend aus Schnecke und
Zylinder. Im Plastifiziersystem erfolgt das Fordern und Aufschmelzen des Materials. Die Kunst-
stoffschmelze wird durch eine Breitschlitzdiise gedriickt. Zwischen Plastifiziersystem und Breit-
schlitzdiise konnen eine Filtereinrichtung, eine Schmelzpumpe, stationire Mischelemente und wei-
tere Bauteile angeordnet sein. Die die Diise verlassende Schmelze gelangt ggf. auf einen Glattka-
lander. Im Walzenspalt des Glattkalanders erfolgt die endgiiltige Formgebung. Die Formfixierung
erfolgt letztendlich durch Abkiihlung — dies kann z.B. wechselseitig auf den Glittwalzen und an der
Umgebungsluft geschehen. Die weiteren Einrichtungen dienen dem Transport, dem Aufbringen

von Schutzfolie, dem Aufwickeln der extrudierten Folien.

Im Fall einer Coextrusion wird in einem oder mehreren weiteren Extrudern das zu coextrudierende
Material in gleicher Weise plastifiziert. Die Coexschmelze(n) wird (werden) in einem speziellen
Coexadapter vor der Diise oder in einer speziellen Coexdiise mit dem Hauptmaterial zusammenge-
filhrt. Die Coexschicht kann sowohl einseitig wie auch auf beiden Seiten der Basisschicht aufge-
bracht werden. Eine nachtriigliche Bearbeitung der Folien kann durch Thermoformen oder Warm-
verformen oder Oberflichenbehandlungen wie die Ausriistung mit Kratzfestbeschichtungen, was-
serspreitenden Schichten und anderen Funktionsschichten erfolgen.Die Folien konnen einseitig

oder beidseitig glatt oder einseitig oder beidseitig mattiert oder strukturiert sein.

Die Dicke der Folien betrigt 1 — 2000 um, bevorzugt 5 — 1000 pm, ganz besonders bevorzugt 10 —
850 pm.

Die erfindungsgemiBen Folien eignen sich insbesondere zur Herstellung der oben beschriebenen
Karten, wie z.B. Smart-ID-Karten, Chipkarten allgemein, EC-Karten, Kreditkarten, Versicherten-
karten, Pisse, RFID-Tags, Fiihrerscheine etc. Diese Datentréiger bestehen aus unterschiedlich auf-
gebauten Kern- und Deckfolien. Hierbei kommen auch Coextrusionsfolien zum Einsatz. Die erfin-
dungsgemiBen Folien bzw. Coextrusionsfolien kénnen in beliebiger Weise mit anderen Folien wie
z.B. herkémmlichen Polycarbonatfolien, Folien aus Polyestern, Co-Polyestern und/oder kristalli-
nen, teilkristallinen oder mikrokristallinen Polyestern aufgebaut sein. Desweiteren konnen Folien
aus PVC, ABS, PETG oder PET bzw. deren Mischformen wie PC/ABS zusitzlich eingesetzt wer-
den. Gegenstand der Erfindung sind also auch Verbundsysteme aus diesen Werkstoffen sowie dem
modifizierten Polycarbonat. Die Anordnung der Folien kann je nach Anwendung in verschiedener

Weise gewihlt werden. Die Einzelfolien oder Coextrusionsfolien kénnen dabei unterschiedliche
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Dicken aufweisen. Der Datentréger oder die Karte kann symmetrisch oder asymmetrisch aufgebaut

sein. Der Datentriiger kann beispielsweise als eine Seite eines Passbuches ausgebildet sein.

Ebenso ist es auch méglich, den Datentréger als eine Kunststoffkarte, insbesondere als eine Mag-

netstreifenkarte oder eine Chipkarte, auszubilden.

Um die erforderlichen Eigenschaften des Datentréigers zu erhalten, kann die erfindungsgeméBe
Folie metallisiert, strukturiert oder bedruckt werden — z.B. mit Leiterbahnen. Das Strukturieren
und Bedrucken kann im Siebdruckverfahren erfolgen.

Die Anwendung der Folien ist nicht auf die oben beschriebenen Datentrdgern beschrinkt, sondern
diese kann auch bei Chip-Halbkarten, Schliisselképfen, Kndpfen, Armbéndern, Uhrenbestandteilen

etc. zur Anwendung kommen.

Die Erfindung wird durch die folgenden Beispiele weiter erldutert.
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Beispiele
1. Herstellung des Polycarbonatcompounds:

Es wurden Polycarbonat-Additiv-Mischungen aus Polycarbonat Makrolon M3108 (Bayer Materi-
alScience AG) und den in Tab. 1 genannten Additiven (Propylenglycoldistearat der Fa. Faci, Ita-
lien; Loxiol G32 und Glycerinmonostearat der Fa. Cognis Oleochemicals, Germany; dimeres Pen-
tadecylphenolformal nach eigener Synthese analog EP 1664174-B1) in den dort angegebenen Kon-
zentrationen hergestellt. Die Herstellung der additivierten Polycarbonatgranulate (Compounds 1-8)
auf Basis Makrolon M3108 erfolgte durch Compoundierung auf einem Zweiwellenextruder ZE
25/5 der Fa. Berstorf bei einer Temperatur von 300 °C.

Tab. 1: Hergestellte Polycarbonat-Additiv-Compounds

Compound/| Propylenglycol- Glycerin- Loxiol G32 © | dimeres Pentade-
System distearat monostearat cylphenolformal
Gew.-% Gew.-% Gew.-% Gew.-%
1 3,95
2 0 0 0 0
3 2,20
4 2,90
5 2,50
6 3,30
7 2,40
8 3,10

2. Herstellung der Folien:

Zur Untersuchung der Laminierungseigenschaften wurden Folien aus 20%-igen Losungen der

Compounds 1 - 8 in Methylenchlorid hergestellt.

Aus den Lésungen wurden Polycarbonat-Folien in einer Breite von 200 mm auf einer automati-
schen Folien- bzw. Filmziehbank Coatmaster 509 MC der Fa. Erichson unter Abdampfen des L&6-
sungsmittels gezogen (bei 30°C und 5 mm/s Vorschub des Rakels). Die so erhaltenen Folien wie-




WO 2010/089042 PCT/EP2010/000462

10

15

20

25

-14-

sen eine Dicke von etwa 50 um auf und wurden fiir die Herstellung des Mehrschichtverbundes

zurechtgeschnitten (50 x 50 mm).
3. Herstellung des Folienmehrschichtverbund:

Die aus den Compounds 1-8 erhaltenen GieBfolien wurden jeweils gegen eine Folie aus Makrolon
M3108 (kommerziell erhiltlich wie auch selbst hergestellt) in einer HeiBpresse der Firma Pual Otto
Weber, Modell PN200 unter einem Druck von 200 kN 5 Minuten lang bei unterschiedlichen Tem-
peraturen (150, 140, 130 und 120°C) verpresst. Dabei erhilt der Folienmehrschichtverbund enthal-
tend die GieBfolie aus Compound 1 die Bezeichnung ,,System 1%, aus Compound 2 die Bezeich-

nung ,,System 2“ usw. Die weiteren Folienmehrschichtverbunde werden entsprechend bezeichnet.

4. Auspriifung der Folienmehrschichtverbunde System 1 — 8 und einer kommerziell erhiiltli-

chen Folie:

Die Haftung zwischen den Schichten der Systeme 1 — 8 wurde beurteilt, in dem auf Delamination

getestet wurde. Dabei wurde folgendermaBen vorgegangen:

Auswertung und Punktevergabe: Es wird versucht, die Folien wieder auseinander zu ziehen. Je
schwerer dies geht, desto mehr Punkte werden zur Beurteilung (0 = sehr leicht, 6 =sehr schwer)
vergeben. Ebenso wird visuell beurteilt, wie gut sich die Folien verbunden haben (0 = schlecht, 6 =
sehr gut). Je besser, desto mehr Punkte werden vergeben. Als Vergleiche dienten die Folien ohne
Additiv (Blindwert 1 und 2). Blindwert 1 wurde selber hergestellt, Blindwert 2 ist eine kommer-
ziell erhéltliche Folie der Bayer MaterialScience AG (Makrofol ID).

Die nach diesem beschrieben Punkte wurden addiert. Die graphische Darstellung des Ergebnisses
gibt Fig. 1 wieder.

Die Versuche zeigen die erhohte Haftung der erfindungsgemiBien Folien bei Laminierung im Ver-
gleich zu den beiden Blindwerten 1 und 2. Insbesondere zeigen die Verbunde erhdhte Haftung

bereits bei niedrigeren Laminierungstemperaturen.
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R1 unabhiingig voneinander ausgewihlt sind aus der Gruppe bestehend aus C10-C25-
Alkyl, C10-C25-Alkoxy, und C10-C25-Alkyl-substituiertes Aryl,

R2 unabhingig voneinander ausgewihlt sind ausgewihlt aus der Gruppe von C10-C25-
Alkylcarbonyl oder Wasserstoff und

R3 unabhiingig voneinander ausgewihlt sind ausgewihlt aus der Gruppe von C10-25-

Alkyl.

. Folienmehrschichtverbund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Additiv

ausgewihlt ist aus der Gruppe enthaltend Pentaerythrittetrastearat, Glycerinmonostearat,

Propandioldistearat, Stearylstearat und Gemische dieser Verbindungen.

Folienmehrschichtverbund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Gesamt-
konzentration der Additive ausgew#hlt aus Gruppe der Verbindungen der allgemeinen

Formeln (1) bis (8) 1,1 — 8 %, bezogen auf die Masse der Zusammensetzung, betrigt.

Folienmehrschichtverbund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Gesamt-
konzentration der Additive ausgewihlt aus Gruppe der Verbindungen der allgemeinen

Formeln (1) bis (8) 1,5 — 7 %, bezogen auf die Masse der Zusammensetzung, betrigt.

Folienmehrschichtverbund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Gesamt-
konzentration der Additive ausgew#hlt aus Gruppe der Verbindungen der allgemeinen

Formeln (1) bis (8) 2,1 - 6 %, bezogen auf die Masse der Zusammensetzung, betrigt.

Folienmehrschichtverbund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verbund

eine Dicke von 0,1 bis 2 mm aufweist.

Folienmehrschichtverbund nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht ei-

ne coextrudierte Folie ist.

Smart-ID-Karte, Ausweis, tragbarer Datentréger, EC-Karte, Gesundheitskarte, Kreditkarte,
Mobilfunkkarte enthaltend einen Folienmehrschichtverbund nach einem der Anspriiche 1-
6.

Verwendung eines Folienmehrschichtverbunds nach einem der Anspriiche 1-6 als Smart-
ID-Karte, Ausweis, tragbarer Datentriger, EC-Karte, Gesundheitskarte, Kreditkarte oder
Mobilfunkkarte.
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Verfahren zur Herstellung eines Folienmehrschichtverbunds nach einem der Anspriiche 1-
6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Folie enthaltend eine Schicht gemiB Anspruch 1 auf

eine andere Folie laminiert wird.

Polycarbonat- oder Copolycarbonatzusammensetzung enthaltend 1 bis 10 Gew.-% einer

oder mehrerer Verbindungen der allgemeinen Formeln (1) bis (8).

Polycarbonat- oder Copolycarbonatzusammensetzungen enthaltend 1,1 bis 8 Gew.-% einer

oder mehrerer Verbindungen der allgemeinen Formeln (1) bis (8).

Polycarbonat- oder Copolycarbonatzusammensetzung enthaltend 2,1 bis 6 Gew.-% einer

oder mehrerer Verbindungen der allgemeinen Formeln (1) bis (8).
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D Claims Nos.:

because they relate to' subj ect mater not 1equ1red to be searched by this Authority, namely

lzl Claims Nos.: 11-13 ~
because they relate to parts of the international appllcatlon that do not comply with the prescnbed reqmrements to such an.
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

See additional sheet

3. ]:l Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not draﬁed in accor dance wrch the second and thlrd sentences of Rule 6.4(a).

Box No. I  Observations where unity of invention is lécking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows: |

1. [] As all required additional search fees were timely pald by the applicant, this international search report covers all searchable
claims. :

2. I:' As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

0

As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4, I:l No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest l:l The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

[:I The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

I:I No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (2)) (July 2009)
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Continuation of Box II.2
Claims 11-13

Refernce is made to the following documents:
D1: WO 99/05205 A1 published 1999-02-04
D2: EP 1664174 B1 published 2007-05-30
D3: DE 10 2007 004332 A1 published 2008-07-31
All documents mentioned above are earlier patent applications of the applicant or
his predecessor, which are all cited in the present application. Document D3, in
particular, is discussed in more detail on page 3, lines 12-19 of the present
application. Document D1 discloses (page 1, line 4 to page 2, line 12; page 10, line
11 to page 12, line 11; page 15, line 17 to page 16, line 30; examples) coextruded
multilayer film composites comprising a base layer of polycarbonate and a cover
layer of polycarbonate with, amongst other things, a glycerin monostearate and
pentaerythrite tetrastearate as additives, which obviously anticipate the subject
matter of present claims 1, 2, 6 and 7 in a manner prejudicial to novelty.
Document D2 discloses (paragraphs 9-22; examples 1-3, 12; paragraphs 92-97;
table) polycarbonate compositions containing 3.0 percent by weight of aromatic
formals according to general formula (1) of the present application, which
obviously anticipate the subject matter of present claims 11, 12and 13 in a
manner prejudicial to novelty.

Document D3 discloses (paragraphs 1-22, 55, 70-79) laminated multilayer film
composites, e.g. for smart ID cards, identity cards, portable data carriers, EC
cards, health cards, credit cards or mobile phone cards, comprising an extruded
or coextruded film of polycarbonate, wherein the used poycarbonate can contain
pentaerythrite tetrastearate or glycerin monostearate as an additive in an amount
of 0.02 to 1 percent by weight so that the technical teaching of document D3
obviously anticipates the subject matter of present claims 1, 2, 6, 7, and 8 as well"
as 9,10 and 11 in a manner prejudicial to novel,

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (July 2009)
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International application No.

PCT/EP2010/000462

Surely, it was not the intention of the applicant to claim a subject matter whose
lack of novelty was obviously known to him (PCT Article 33(2)). However, it does
not directly follow from the wording of the present claims for which combination

of features protection is actually sought. .

On the basis of the explanation of the claimed invention (page 1, line 18 to page 2,
line 9 and page 3, line 20 to page 5, line 20 of the application) and on the basis of
the examples on pages 13 and 14 of the application, the search had to be
restricted to multilayer film composites comprising at Iefast one layer of
polycarbonate or copolycarbonate, characterized in that the polycarbonate or
copolycarbonate additionally contains one or more additives from the group of
compounds of general formulae (1) to (8) in a total concentration of 1.1 to 8
percent by weight and to the use of the multilayer film composites for smart ID
cards, identity cards, portable data carriers, EC cards, health cards, credit cards
or mobile phone cards, and to a method for producing said multilayer film
composites by laminating a film from a corresponding polycarbonate or
copolycarbonate onto another film.

The applicant is advised that claims relating to inventions in respect of which no
international search report ha s been established cannot normally be the subject
of an international preliminary examination (PCT Rule 66.1(e)). In its capacity as
International Preliminary Examining Authority the EPO generally will not carry out
a preliminary examination for subject matter that has not been searched. This
also applies in cases where the claims were amended after receipt of the
international search report (PCT Article 19) or where the applicant submits new
claims in the course of the procedure under PCT Chapter Il. However, after entry
into the regional phase before the EPO an additional search may be carried out in
the course of the examination (cf. EPO Guidelines, C-VI, 8.5) if the deficiencies
that led to the declaration under PCT Article 17(2) have been corrected.

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (July 2009)
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Information on patent family members

International application No

PCT/EP2010/000462

Patent document
cited in search report

Publication
date

Patent family
member(s)

Publication
date

DE 102007004332 Al 31-07-2008 CN 101610906 A 23-12-2009
EP 2114672 Al 11-11~-2009
WO 2008092558 Al 07-08-2008
US 2008182094 Al 31-07-2008

JP 2004330541 A 25-11-2004  NONE

WO 0015707 Al 23-03-2000 AU 4157299 A 03-04~2000
BR 9913675 A 05-06~-2001
CA 2341013 Al 23-03-2000
EP 1121390 Al 08-08~2001
JP 2002524640 T 06-08-2002
TW 500763 B 01-09-2002

DE 4023933 Al 31-01~-1991 Jp 3062828 A 18-03-1991
us 5116547 A 26-05-1992
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Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2010/000462
TNV, B3oB2 /a0 SR e T C0gKE /06 C08K5/103  COSK5/101

ADD. B32B27/08 B42D15/10

Nach der Internationalen Patentkiassifikation (iPG) oder nach der nationalen Kiassifikation und der iPG

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Kiassifikationssymbole )

B32B CO8K

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehérende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierie elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil, verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

A DE 10 2007 004332 A1 (BAYER 1-10
MATERIALSCIENCE AG [DEDQ)

31. Juli 2008 (2008-07-31)

in der Anmeldung erwdhnt
Absatz [0001] - Absatz [0022]
Absatz [0055]

Absatz [0070] - Absatz [0079]

X DATABASE WPI Week 200503 1-4,6,7,
Thomson Scientific, London, GB; AN = 10
2005-023036 :

XP002570395

-& JP 2004 330541 A (TEIJIN KASEI LTD)
25. November 2004 (2004-11-25)
Zusammenfassung

Absatz [0001] - Absatz [0008]

Absatz [0061] — Absatz [0063]

Absatz [0072] - Absatz [0073]

.

Weitere Verétfentlichungen sind der Forisetzung von Feld € zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdifentlichungen  : T Spéiteréa Velgbﬁqu_lltcl&u?g, die n%ch tdl.eg{ inleanaﬁqntalerzj Aq&ngldedatum

As . . ) . ; . oder dem Priorititsdatum verdffentlicht worden ist und mit der

A V:gg:i?éﬂ?;‘fg%’egfngg?saglggg:ﬁ;g%' Stand_ der Technik definlert, Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der

R . . . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

E* &lleres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist -
Anmeldedatum veroffen.tllcht worden ist *X* Verdifentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchie Erfindung

'L* Verbffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er— kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu fassen, oder durch die das Veréffentiichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Hechefchenberichl genannten Veréffentlichung belegt we(den
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachiet

e ausgefihrt) o . o werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen

0" Verdfientlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, ) Versftentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Aussteliung oder andere MaBnahmen bezicht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

'P* Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

*Y* Veroifentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist *&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patenifamile ist
Daium des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
25. Februar 2010 08/04/2010
Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevollméchtigter Bediensteter

Européisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NI - 2280 HV Rijswiik

Tel. (+31-70) 340-2040, .
Fax: (+31-70) 340~3016 Lichau, Holger

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)
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Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2010/000462

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X

WO 00/15707 Al (ICI PLC [GB]; WYLIN FRANKY
[BET) 23. Marz 2000 (2000~03-23)

Seite 1, Zeile 1 - Seite 2, Zeile 20
Seite 6, Zeile 10 - Zeile 20

Seite 8, Zeile 34 - Seite 9, Zeile 31

DE 40 23 933 Al (VICTOR COMPANY OF JAPAN
[JP]; MITSUBISHI GAS CHEMICAL CO [JP])
31. Januar 1991 (1991-01-31)

Seite 1, Zeile 3 ~ Seite 2, Zeile 6
Seite 3, Zeile b5 - Seijte 4, Zeile 14
Seite 5, Zeile 38 - Zeile 54

Seite 6, Zeile 65 - Seite 7, Zeile 9
Seite 9, Zeile 62 - Seite 10, Zeile 39

1-7

1-4,6,7,
10

Formblatt PGT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)
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WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Fortsetzung von Feld 1II.2
Anspriiche Nr.: 11-13

Es wird auf die folgenden Dokumente bezug genommen:

D1 : WO 99/05205 Al vergffentlicht 1999-02-04

D2 : EP 1664174 Bl veroffentlicht 2007-05-30

D3 : DE 10 2007 004332 A1  veroffentlicht 2008~07-31 .

Bei samtlichen Dokumenten handelt es sich um frihere Patentanmeldungen
der Anmeiderin oder ihrer Rechtsvorgangerin, die alle in der
vorliegenden Anmeldung zitiert werden. Dokument D3 insbesondere wird auf
Seite 3, Zeile 12 - 19 der vorliegenden Anmeldung naher diskutiert.
Dokument D1 offenbart (Seite 1, Zeile 4 - Seite 2, Zeile 12; Seite 10,
Zeile 11 - Seite 12, Zeile 11; Seite 15, Zeile 17 - Seite 16, Zeile 30;
Beispiele) coextrudierte Folienmehrschichtverbunde aufweisend eine
Basisschicht aus Polycarbonat sowie eine Deckschicht ebenfalls aus
Polycarbonat mit unter anderem Glycerinmonostearat und
Pentaerythrittetrastearat als Additiven, welche den Gegenstand der
voriiegenden Anspriiche 1, 2, 6 und 7 offenbar neuheitsschiadlich
vorwegnehmen.

Dokument D2 offenbart (Absdtze 9 - 22; Beispiele 1 - 3, 12; Absdtze 92 -
97, Tabelle) Polycarbonatzusammensetzungen enthaltend 3,0 Gew.-%
aromatischer Formale nach der allgemeinen Formel (1) der vorliegenden
Anmeldung, welche den Gegenstand der vorliegenden Anspriiche 11, 12 und
13 offenbar neuheitsschddlich vorwegnehmen. b

Dokument D3 offenbart (Absdtze 1 - 22, 55, 70 - 79) laminierte
Folienmehrschichtverbunde z.B. fiir Smart-ID-Karten, Ausweise, tragbare
Datentrager, EC-Karten, Gesundheitskarten, Kreditkarten oder
Mobilfunkkarten aufweisend eine extrudierte oder coextrudierte Folie aus
Polycarbonat, wobei das verwendete Polycarbonat als Additiv
Pentaerythrittetrastearat oder Glycerinmonostearat in einer Menge von
0,02 bis 1 Gew.-% enthalten kann, so dass die technische Lehre von
Dokument D3 offenbar den Gegenstand der vorliegenden Anspriiche 1, 2, 6,
7 und 8 sowie 9, 10 und 11 neuheitsschadlich vorwegnimmt.

Es wird nicht die Absicht der Anmelderin gewesen sein, einen Gegenstand
zu beanspruchen, dessen mangelinde Neuheit im Sinne von Artikel 33(2) PCT
ihr offensichtlich bekannt ist. Jedoch ist aus dem Wortlaut der
vorliegenden Anspriche nicht unmittelbar ersichtlich, fiir welche
Kombinationen von Merkmalen tatsdchlich Schutz begehrt wird.

Auf der Grundlage der Erlduterung der beanspruchten Erfindung auf Seite
1, Zeile 18 - Seite 2, Zeile 9 und auf Seite 3, Zeile 20 - Seite 5,
Zeile 20 der Anmeldung sowie auf der Grundlage der Beispiele auf den
Seiten 13 und 14 der Anmeldung musste die Recherche daher beschrinkt
werden auf Folienmehrschichtverbunde aufweisend mindestens eine Schicht
aus Polycarbonat oder Copolycarbonat, dadurch gekennzeichnet, dass das
Polycarbonat oder Copolycarbonat zusitzlich ein oder mehrere Additive
aus der Gruppe der Verbindungen der allgemeinen Formeln (1) bis (8) in
einer Gesamtkonzentration von 1,1 - 8 Gew.-% enthdlt, sowie auf die
Verwendung dieser Folienmehrschichtverbunde fiir Smart-ID-Karte, Ausweis,
tragbaren Datentrdger, EC-Karte, Gesundheitskarte, Kreditkarte oder
Mobilfunkkarte, und auf ein Verfahren zur Herstellung dieser
Folienmehrschichtverbunde durch Laminieren einer Folie aus einem
entsprechenden Polycarbonat oder Copolycarbonat auf eine andere Folie.
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WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, dass Patentanspriiche auf
Erfindungen, fir die kein internationaler Recherchenbericht erstellt
wurde, normalerweise nicht Gegenstand einer internationalen vorliufigen
Prifung sein kdnnen (Regel 66.1(e) PCT).In seiner Eigenschaft als mit der
internationalen vorlaufigen Priifung beauftragte Behérde wird das EPA also
in der Regel keine vorldufige Priifung flir Gegenstidnde durchfiihren, zu
denen keine Recherche vorliegt.Dies gilt auch fiir den Fall, dass die
Patentanspriiche nach Erhalt des internationalen Recherchenberichtes
geandert wurden (Art. 19 PCT), oder fir den Fall, dass der Anmelder im
Zuge des Verfahrens gemdss Kapitet II PCT neue Patentanspriiche
voriegt.Nach Eintritt in die regionale Phase vor dem EPA kann jedoch im
Zuge der Priifung eine weitere Recherche durchgefiihrt werden (Vgl.
EPA-Richtlinien C-VI, 8.2), sollten die Mingel behoben sein, die zu der
Erklérung gemdss Art. 17 (2) PCT gefiihrt haben.
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FeldNr. Il Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

Gem&B Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fiir bestimmte Anspriiche kein internatlonaler Recherchenbericht erstellt:

1. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, ndmlich

2. Anspriiche Nr. 11-13

weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre~
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefiihrt werden kann, namlich

siehe BEIBLATT PCT/ISA/210

3. D Anspriiche Nr.
well es sich dabei um abhangige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthélt:

1. D Da der Anmelder alle erforderlichen zuséatziichen Recherchengebihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

D Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
’ zuségizliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hétte, hat die Behdrde nicht zur Zahlung solcher Gebiihren aufgefordert.

n

3. D Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zus&tzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fiir die GebUhren entrichtet worden sind, namiich auf die
Anspriiche Nr.

4, D Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengeblihren nicht rechtzeitig entrichtet. Disser internationale
Recherchenbericht beschrénkt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Angpriichen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich D Der Anmelder hat die zusé&tzlichen Recherchengebiithren unter Widerspruch entrichiet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahit.

]:‘ Die zusatzlichen Recherchengebiihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahit,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebiihr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

D Die Zahlung der zusétzlichen Recherchengeblhren erfoigie ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)
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Angaben zu Verbffentlichungen, die zur selben Patentfamiile gehdren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2010/000462
Im Recherchenberichi Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patenidokument Verdifentlichung Patentfamilie Verdéffentlichung
DE 102007004332 Al 31-07-2008 CN 101610906 A 23-12-2009
EP 2114672 Al 11-11-2009
WO 2008092558 Al 07-08-2008
US 2008182094 Al 31-07-2008
JP 2004330541 A 25-11-2004  KEINE
WO 0015707 Al 23-03-2000 AU 4157299 A 03-04-2000
BR 9913675 A 05-06-2001
CA 2341013 Al 23-03-2000
EP 1121390 Al 08-08-2001
JP 2002524640 T 06-08-2002
™ 500763 B 01-09-2002
DE 4023933 Al 31-01-1991 gP 3062828 A 18-03-1991
us 5116547 A 26-05-1992

Formblatt PCTASA/210 (Anhang Patentiamilie) (April 2005)
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