<~

HHRNMMNRNRMN CH 680077 A5

LRAMBATIRERICARE A
SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT @ CH 680 077 A5

BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

[ m"""‘l‘nl'm"ljj
.y

]
il € Int.Cl: DOGH  3/00

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT »s

@ Gesuchsnummer: 4626/89 @ Inhaber:
Zellweger Uster AG, Uster

@2 Anmeldungsdatum:  22.12.1989

@3 Patent erteilt: 15.06.1992
@ Patentschrift @ Erfinder:
verdffentlicht: 15.06.1992 Murbach, Erwin, Werrikon

@ Vorrichtung zum Messen der Banddicke und der Ungleichmissigkeit von Faserbéndern.

@ Die Vorrichtung enthalt ein das Faserband verdichten-
des Organ (5), weiches eine Kuhleinrichtung (11, 12,
13) aufweist. 5
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Messen der Banddicke und der Ungleich-
maéssigkeit von Faserbandern, mit einem das Faser-
band verdichtenden Organ.

Vorrichtungen dieser Art werden fiir Systeme
zur Ausregulierung von Bandgewichtsschwankun-
gen an Karden, Krempeln und Strecken verwendet
und dienen dem Zweck, die Nummerschwankungen
im Garn so klein zu halten, dass sie in der Fertigwa-
re nicht storen. Die Hauptunterschiede der bekann-
ten Reguliersysteme liegen beim Messsystem, fiir
welches im wesentlichen drei Typen, das sogenann-
te akiiv-pneumatische Messsystem, das Walzen-
messsystem und das Faser-Pressungssysiem be-
kannt sind. Beziglich der ersten beiden Messsy-
steme wird auf die Publikation USTER News Bulletin
Nr. 30, vom Juni 1982, verwiesen, beziiglich des
letztgenannten Systems auf die US-A 4 864 853.
All diesen Systemen ist gemeinsam, dass die Mes-
sung der Banddicke an einem verdichteten Faser-
band erfolgt, wobei entweder ein spezielles Ver-
dichtungsorgan vorgesehen ist, oder die Verdich-
tung durch das Messorgan selbst erfolgt.

Beim Walzenmesssystem erfolgt die Verdichtung
des Faserbandes durch die Messwalzen selbst,
welche durch ein Walzenpaar gebildet sind, zwi-
schen denen das Faserband zusammengepresst
wird. Die beiden Walzen sind zur Verhinderung ei-
nes seitlichen Austretens des Faserbandes aus
dem Kiemmspalt einander ibergreifend ausgebildet,
und zwar entweder als Stufenwalzen oder als soge-
nannte Nutenwalzen. Wenn derartige Walzensyste-
me an Strecken verwendet werden, wo der Materi-
aldurchsatz grosser ist als bei Karden oder Krem-
peln, dann zeigt sich, dass bei hohen
Geschwindigkeiten von gegen 1000 Metern/ Minute
die Messgenauigkeit nicht mehr garantiert ist.

Praktische Untersuchungen haben gezeigt, dass
die Ursache dafiir bei der Verschmutzung der
Messwalzen liegt. Beim Verdichten des Faserban-
des wird Luft abgepresst, welche aus dem Faser-
band herausschiesst und im Faserband enthaliene
Teilchen mitnimmt, welche sich an den Walzenober-
flachen ablagern. Je hoher die Durchlaufgeschwin-
digkeit des Faserbandes ist, desto mehr Luft muss
pro Zeiteinheit abgepresst werden und desto hdher
ist die Geschwindigkeit der abgepressien Luft und
der von dieser mitgefiihrten Partikel, welche organi-
sche Stoffe wie beispielsweise Schalenteile, Staub,
mit Honigtau behaftetes kurzes Fasermaterial und
dergleichen enthalten.

Es ist bekannt, dass auch bei niedrigen Ge-
schwindigkeiten des Faserbandes Verschmuizun-
gen aufireten, die aber problemlos mechanisch ent-
fernt werden kdnnen. Bei den genannten hohen Ge-
schwindigkeiten hat sich jedoch die an sich
naheliegende Massnahme, die Walzen mechanisch
zu reinigen, wenig bis nicht bewéhrt. Eine Reinigung
der Walzen mit den herkmmlichen Methoden ist
nicht ausreichend wirksam, das heisst, die Walzen
werden nicht richtig sauber.

Durch die Erfindung sollen nun die bekannten
Vorrichtungen so verbessert werden, dass der ge-
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schilderte Effekt nicht mehr auiftritt, und dass auch
bei hohen Geschwindigkeiten eine ausreichende
Messgenauigkeit garantiert ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
gelost, dass das genannte Organ eine Kithlung auf-
weist. ,

Die erfindungsgemésse Anordnung einer Kiih-
lung an dem genannten Organ, beispielsweise an ei-
ner der Walzen des Walzenmesssystems, fihrt zu
dem nicht vorhersehbaren und flir den Fachmann
Uberraschenden Effekt, dass infolge der Kihlung
die Walzen mit den herkdmmlichen Methoden gerei-
nigt werden kénnen, und die Messung ausseror-
dentlich stabil und reproduzierbar wird. Somit kon-
nen erstmals auch Walzenmesssysteme mit Faser-
bandgeschwindigkeiten von 1000 Metern/Minute
und mehr betrieben werden, ohne dass die Genauig-
keit und Aussagekraft der Messung darunter lei-
den wiirden.

Die Ursache fiir den geschilderten Uberraschen-
den Effekt liegt darin, dass infolge der Kiihlung we-
niger Verschmutzung aufiritt, wogegen ohne Kih-
lung der aus dem Band austretende, mit Honigtau
behaftete Schmutz unter Einfluss der hohen Wal-
zentemperatur auf der Walze verklebt und einge-
brannt wird. Dadurch bildet sich eine harte, mecha-
nisch nur sehr schwer entfernbare Schicht. Die Bil-
dung dieser Schicht wird nun durch die Kiihlung
gerade verhindert.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
Ausflhrungsbeispiels und der Zeichnungen néher
erldutert; es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Regu-
lierstrecke; und

Fig. 2 einen Schnitt durch ein Stufenwalzenmess-
organ der Regulierstrecke von Fig. 1.

Das in Fig. 1 dargestelite Streckwerk besteht im
wesentlichen in an sich bekannter Weise aus drei
Verzugswalzenpaaren, némlich einem Einzugswal-
zenpaar 1, einem hinteren Zylinderpaar 2 und einem
Vorderzylinderpaar 3, welche von einem Vlies 4 in
Richtung des Pfeiles A durchlaufen werden. Zwi-
schen dem Einzugswalzenpaar 1 und dem hinteren
Zylinderpaar 2 ist durch entsprechende Drehzah-
len ein Vorverzug und zwischen dem hinteren Zylin-
derpaar 2 und dem Vorderzylinderpaar 3 der Haupt-
verzug einstellbar. Das aus dem Streckwerk aus-
laufende Viies 4 wird von einem Trichter (nicht
dargestellt) fir die Bandablage zusammengefasst;
dann wird das Band von einem Stufenwalzenpaar 5
verdichtet und schliesslich wird das verdichtete
Band 6 Uber ein sogenanntes Trichterrad 7 einer
Kanne 8 zugefiihrt.

Durch das Stufenwalzenpaar 5 wird der Quer-
schniit des auslaufenden Bandes 6 abgetastet, wo-
durch an eine Steuerelekironik 9 ein entsprechen-
des Querschnittsignal geliefert wird. Diese verar-
beitet das Querschnitisignal zu einem geeigneten
Reguliersignal, welches einem Regelantrieb 10, vor-
zugsweise einem Gleichstrommotor fiir die beiden
Verzugswalzenpaare 1 und 2 zugefithrt wird. Die
Art der Regulierung ist fir die Erfindung nicht we-
sentlich und wird als bekannt vorausgesetzt. Es
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wird in diesem Zusammenhang auf das schon zitier-
te USTER News Bulietin Nr. 30 und auf die CH-A
627 498 verwiesen.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch das Stufen-
walzenpaar 5. Ein diesem ahnliches Messorgan ist
das Nutenwalzenmessorgan, welches auch Tongue
and Groove genannt wird, und bei dem die eine Wal-
ze an ihrem Rand von der anderen U-formig umgrif-
fen wird. Bei beiden Systemen sind die Walzen, de-
ren Durchmesser eine bestimmte Maximalgrdsse
nicht {iberschreiten darf, sehr schnell angetrieben,
und durch die fir die Verdichtung des Vlieses not-
wendige Leistung, welche in Warme umgesetzt wird,
entstehen an den Walzen hohe Temperaturen.

Das Vlies enthalt zahlreiche partikelfdrmige or-
ganische Verunreinigungen und Einschliisse, wel-
che mit klebrigen Substanzen wie beispielsweise Ho-
nigtau behaftet sind. Diese Partikel werden mit der
beim Verdichten des Faserbandes abgepressten
Luft aus dem Faserband herausgeschleudert und
gelangen mit hoher Geschwindigkeit auf die erhitzte
Walzenoberflache, wo sie sich ablagern und zu ei-
ner harten, krustigen Masse verschmelzen, wo-
durch sie die Walzen so weit verschmutzen, dass
das von diesen gelieferte Querschnittssignal nicht
mehr reprasentativ und aussagekraftig ist.

Darstellungsgeméss ist mindestens eine der bei-
den Walzen des Walzenpaares 5 mit einer Kithlung
versehen, welche, wie praktische Versuche ge-
zeigt haben, die beschriebene Verschmutzung der
Walzen verhindert oder zumindest wesentlich redu-
ziert. Diese Kihlung ist dadurch gebildet, dass die
betreffende Walze hohl ausgebildet ist und einen
zentralen Kihlanschluss 11 aufweist, Uber welchen
ein Kithimittel L, vorzugsweise Luft, in den Walzen-
hohlraum 12 zufithrbar ist. Die Luft strdmt bei Rota-
tion der Walze radial nach aussen, gleitet innen am
Umfang der Walze entlang und wird schliesslich
durch Offnungen 13 aus dem Walzenhohlraum 12
nach aussen gepresst. Bei dieser Zirkulationsbewe-
gung kiihlt die Luft die Walze entsprechend ab.

Die Dimensionierung und Auslegung der Kiihlung
richtet sich nach den jeweiligen praktischen Anfor-
derungen, wobei die Praxis gezeigt hat, dass die
Verschmutzung der Walzen mit Sicherheit verhin-
dert wird, wenn deren Temperatur auf unter 80°,
vorzugsweise auf etwa 60° Celsius gehalten wird.
Man kann dies durch sténdige oder durch intermit-
tierende Zufuhr von Luft durch den Anschluss 11
erreichen, oder man kann auch in die zum An-
schluss 11 fiihrende Leitung ein durch einen Tempe-
raturfiihler steuerbares Ventil einbauen.

Die Beschreibung der erfindungsgemassen Kih-
lung im Zusammenhang mit einem Walzenmesssy-
stem soll nicht als Einschrénkung verstanden wer-
den. Vielmehr kann eine derartige Klhlung auch bei
anderen Verdichtungs- und/oder Messorganen fiir
Faserverbdnde und Faserbdnder eingesetzt wer-
den. Ebenso ist die Kilhlung nicht auf das darge-
stellte  Ausfithrungsbeispiel beschrankt, sondern
kann selbstversténdlich in weitem Rahmen variiert
werden. So kénnte beispielsweise direkt an den
Messwalzen ein Ventilator oder auch irgendein an-
deres geeignetes Kithlelement angebaut sein.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Messen der Banddicke und
der Ungleichméssigkeit von Faserbanden, mit einem
das Faserband verdichtenden Organ, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das genannte Organ (5) eine
Kiihlung (11, 12, 13) aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher das
genannte Organ durch ein Walzenpaar gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine der
beiden Walzen (5) einen Anschiuss (11) fir die Zu-
fuhrung eines Kihimittels (L) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die genannte Walze (5) als
Hohlwalze ausgebildet ist und einen Druckluftan-
schluss (11) sowie Luftaustrittsdffnungen (13) auf-
weist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Druckluftanschluss (11) im
Bereich der Rotationsachse und die Luftaustritts-
dffnungen (13) im Bereich der Peripherie der Walze
(5) gebildet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rotationsachse der Walze
(5) als in deren Hohlraum (12) miindendes Rohr aus-
gebildet ist, und dass eine Luftzirkulation vom Rohr
durch den Hohlraum zu den Luftaustrittsdffnungen
(13) gewéhrleistet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Luftzufuhr zum Druckluft-
anschluss (11) kontinuierlich erfolgt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Luftzufuhr zum Druckluft-
anschluss (11) intermittierend erfolgt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeich-
net durch ein dem Druckluftanschluss (11) vorge-
schaltetes Ventil zur gesteuerten Regelung der
Druckluftzufuhr.

9. Vorrrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kihlung (11,
12, 13) so ausgelegt ist, dass die Temperatur der das
Faserband (6) kontaktierenden Walzenflache nicht
hoher ist als 80°.
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