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Menetelmassa tynnyrin, tdlkin tai vastaavan astian (1) kisittele-
miseksi kierriitystd varten leikataan paityseinit (3, 3') pisteestd
(P2) lahtien pitkin p#styseindn reunaa siten, etti lopuksi
piityseini (3, 3") ji4 ainoastaan reunan yhdesta kohdasta (127)
kiinni astiaan (1). Keksintd koskee myds menetelmén

-toteuttavaa laitetta, jossa leikkausters (10, 11) on olennaisesti

viistosti katkaistun lierion vaippapinnan muotoinen.
Menetelmassa paiityseind (3, 3') edullisesti tydnnetiin samalla
astian (1) sisadn, ja laite sisltdd vastaavasti vilineet (12) titd
varten. Keksinnon avulla tynnyri, t5lkki tai vastaava peltiastia
saadaan pienin voimin ja edullisesti puristetuksi siinnélliseen
levymiiseen muotoon, miki on jateastioiden kerayksen ja
kuljetuksen kannalta edullista.



I ett forfarande for att behandla tunnor, burkar eller liknande
behallare (1) for Atervinning behillarens #indsidor (3, 3°) skirs
anda frin en punkt (P2) langs &ndsidans kant, si att andsidan ar
slutligen bara p3 ett stélle (12°) fastnad pé behallaren (1).
Uppfinningen angir ocksé en anordning for att utfora
forfarandet, i vilken anordning ett skér (10, 11) har en form av
visentligen an mantelyta av en snedstympad cylinder. I
forfarandet skjuts &ndsidan fordelaktigt p& samma ging in till
behalllaren, och anordningen innebar fordelaktigt motsvarande
medel (12) darfor. Med hjalp av uppfinningen kan tunnor,
burkar eller liknande platbehallare pressas ihop till en
regelbunden skiviik form forménligt och med en smd kraft,
vilket &r fordelaktigt med tanke pé insamling och transport av
avfallbehallare.
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Menetelmi ja laite tynnyrin, t6lkin tai vastaavan kisiftelemiseksi kierriitystd varten
Férfarande och anordning for att behandla tunna, burk eller liknande for atervinning

Keksinté liittyy tynnyrin, t6lkin tai vastaavan kisittelemiseen kierrétysté varten.

Tynnyreiti ja vastaavia jireimpii peltiastioita on jéinyt paljon hankalasti kasiteltavéksi
jatteeksi kaatopaikoille ja muualle, kuten suurille varikoille, missd niissd kuljetettuja aineita
on kéytetty suuria mézria. Tama johtuu siitd, ettd tyhjien tynnyreiden ja vastaavien astioiden
kuljettaminen kiytettiviksi uudelleen tai edes romuna metallin kierrétyst4 varten on kannat-
tamatonta. Ongelmana on, etti ei ole olemassa menetelmii ja laitteita, joilla jétetynnyrit ja
vastaavat voitaisiin kisitelld taloudellisen kuljetuksen edellyttéimélla tavalla pienin kustannuk-
sin sielld, missi niitd on.

Peltiastioita kdytetizin pakkaamiseen suuria méirid myos etenkin elintarvike- ja maali- ja
liimateollisuudessa. Kauppa ja loppukéyttdjat velvoitetaan nykyisin huolehtimaan myos
niiden saamisesta kierriitykseen ja raaka-aineen uudelleenkiyttoon. Peltiastioiden
murskaamista varten on saatavilla erilaisia laitteita, joilla ne murskataan sellaisenaan.
Murskatusta astiasta tulee silloin kuitenkin enemmén tai vahemmin epéiméérdisen muotoinen,
eikd se litisty tdysin, vaan siihen jd4 edellecen runsaasti tyhji4 tilaa, miké on keréémisen ja
kuljettamisen kannalta epdedullista.

Keksinnon tarkoituksena on esittid ratkaisu edelld mainittuihin ongelmiin.

Tamin tarkoituksen saavuttamiseksi keksinnén mukaiselle menetelmélle tynnyrin, t6lkin
tai vastaavan kisittelemiseksi kierrétystd varten on tunnusomaista se, mitd on méaéritelty pa-
tenttivaatimuksessa 1. Menetelmin eri suoritusmuotoja on mééritelty patenttivaatimuksissa 2 -
5.

Keksinnon mukaiselle laitteelle tynnyrin, télkin tai vastaavan késittelemiseksi kierrétysti
varten on tunnusomaista se, miti on méritelty patenttivaatimuksessa 6. Laitteen eri suori-
tusmuotoja on méritelty patenttivaatimuksissa 7 - 9.

Keksinnon mukaisella menetelmalls ja laitteella tynnyri, tolkki tai vastaava peltiastia saa-
daan puristetuksi nelikulmaiseksi littesiksi kappaleeksi pienelld voimalla, niin etti laite voi
olla jopa kisikdyttdinen. Siannslliseen muotoon puristetut astiat voidaan edelleen pakata
tiiviisti sitomalla ne nipuiksi. Astiassa mahdollisesti olevat jiteaineet valuvat kisittelyn aikana
laitteen pohjana olevaan siilioon. Nippuun sidottuja litistettyja astioita voidaan edelleen
valuttaa asettamalla nippu siten, etti litistetyt avoimet pét ovat alaspiin. Koska suuria voimia
ei tarvita, laite voidaan tehdi pienikokoiseksi ja kevyeksi. Esimerkiksi tynnyreiden késittelyyn
tarkoitettu laite voidaan kuljettaa jitettd kerddvin kuorma-auton lavalla kulloinkin paikkaan,
jossa tynnyreiti kasitelldin. Hydraulisesti toimivaa laitetta voidaan kéyttad kuorma-auton
nosturia kiyttidvin hydrauliikan avulla.
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Keksintod ja sen eri suoritusmuotoja selitetdéin seuraavassa yksityiskohtaisemmin viitaten
oheen liitettyihin piirustuksiin, joista:

kuva 1 esittad keksinndn mukaisen menetelmén erésti suoritusmuotoa,

kuva 2 esitta keksinnon mukaisen menetelmén erdsti toista suoritusmuotoa,

kuva 3 esittda keksinnon mukaisen laitteen erasti suoritusmuotoa sivusta katsottuna ja
osittain leikkauskuvana,

kuva 4 esittda kuvan 3 laitetta leikkauskuvana kohdasta A-A,

kuva 5 esittds keksinnon mukaiseen laitteeseen sisiltyvien leikkaus- ja vastevilineiden
erdastd mahdollista toteutusta edesté katsottuna,

kuva 6 esittds keksinnon mukaiseen laitteeseen siséltyvien leikkaus- ja vastevilineiden
eristd toista mahdollista toteutusta edesti katsottuna,

kuva 7 esittda kuvan 6 leikkaus- ja vastevilineitd sivusta katsottuna ja osittain leikkaus-
kuvana,

kuva 8 esittda kaavamaisena perspektiivikuvana keksinnén mukaisen laitteen eristi
toista suoritusmuotoa ja

kuva 9 esittas kaavamaisena perspektiivikuvana vasemmalla keksinnén mukaisesti ksi-
tellyn astian ja oikealla useita kasiteltyja astioita niputettuina yhteen.

Kuva 1 esittad oikealla olevan vuokaavion 1A ... 1F mukaisesti keksinnén mukaisen
menetelmén erdin suoritusmuodon vaiheet. Kunkin vaiheen kohdalla esitetiéin kaavamaisesti
tilanne astian kasittelyssa, vasemmalla sivusta katsottuna ja oikealla astian 1 paityseinén 3
suunnasta katsottuna. Vaiheessa 1A astia 1 on sijoitettu paikalleen alustalle 4 leikkaus- ja
vastevilineiden 5', 6' ja 5, 6 viliin ja puristusvilineen 7 alle. Oikealla esitetdin katkoviivoin
5a, 5b ja Sc sekd nuolin, kuinka leikkautuminen tulee tapahtumaan vibhitellen ja jatkuvasti
pitkin sanottuja viivoja pisteestd P1 kohti pastyseindn 3 reunoja. Vaiheessa 1B leikkaaminen
on aloitettu tyontdmalla sopivan voiman F1, F2 avulla terid 5, 5' astian padtyseinien 3, 3' lapi
astian sisdén. Jo ennen leikkaamisen aloittamista astiaan 1 on kohdistettu kevyt puristus F3
sen pitdmiseksi paremmin paikallaan leikkaamisen aikana. Oikealla osoitetaan viitenumerolla
8 leikkaamisen etenemistd. Vaiheessa 1C leikkaaminen on suoritettu pastyseindn 3 reunoihin
asti. Vaiheessa 1D leikkaus- ja vastevilineits tydnnetaan edelleen astian sisian, jolloin vaste-
vélineet 6, 6' taivuttavat reunoista kiinni olevia paétyseinan osia (osat 9 pastyseinassi 3) as-
tian sisén ja kohti sivuseinaa 2. Vaiheessa 1E leikkaus- ja vastevilineet 5, 6 ja 5', 6' on ve-
detty ulos astian sisatilasta ja on aloitettu puristaminen F3' astian sivuseindn 2 suunnasta. As-
tian sisatila 1' on nyt paistd avoin, ja puristuminen kasaan tapahtuu helposti. Vaiheessa 1D
astian 1 puristaminen lyttyyn on suoritettu loppuun. Tuloksena on olennaisesti nelikulmainen

levymainen muoto (ks. kuva 9).
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Kuva 2 esittdd vuokaavion 2A ... 2K mukaisesti keksinnon mukaisen menetelmin eriéin
toisen suoritusmuodon vaiheet. Kunkin vaiheen kohdalla esitetddn kaavamaisesti tilanne as-
tian kasittelyssd, ylhaalld sivusta katsottuna ja vaihesymbolin ja yldkuvan vilissé astian 1
pédtyseinin 3, 3' suunnasta katsottuna. Tédssd suoritusmuodossa leikataan ja tyonnetdén si-
sdin ensin astian toinen paatyseini 3 vaiheissa 2A ... 2D ja sitten toinen paityseini 3' vai-
heissa 2E ... 2H, jolloin astia kddnneta4n nuolten R osoittamalla tavalla ympéri vaiheen 2D
jilkeen. Leikkausvilineet 10, 11 ovat tdssd vinosti katkaistun lierién vaipan kaltaiset. Vaiheen
2A kohdalla osoitetaan alakuvassa katkoviivalla 11, kuinka leikkaaminen tulee alkamaan pis-
teestd P2 ja etenemaiin pitkin paityseinin 3 reunoja. Viitenumerolla 8 osoitetaan kuvissa
leikkausjalkei ja leikkauksen tilaa kussakin vaiheessa tyonnettdessd voimalla F4 leikkaus- ja
vastevilineits astian 1 sisadn. Leikkaus- ja vastevilineissd leikkausterii ei ole kohdassa 12,
josta paityseind 3, 3' jad ehyeksi. Sama kohta 12 toimii vasteena, joka tyontdd suurimmaksi
osaksi irti leikatun paityseindn 3, 3' astian 1 sisdén (vastaavasti vaiheet 2C ja 2G). Kun leik-
kaus on suoritettu loppuun vastaavasti vaiheissa 2D ja 2H, leikkaus- ja vastevilineet 10, 11,
12 vedetéin ulos astian sisiltd voiman F4' avulla. Astian puristaminen sivuseinin 2 suunnasta
kasaan alustaa 4 vasten tapahtuu sitten voiman F5 avulla vaiheissa 21 ... 2K samalla tavalla
kuin kuvan 1 suoritusmuodossa.

Kuvissa 3 ja 4 esitetddn keksinnon mukaisen laitteen tynnyreiden kisittelyyn tarkoitettu
suoritusmuoto. Laitteessa on alla seindmén 31 muodostama séilictila 32, jossa on tukien 34
varassa ritildlattia 33. Kasiteltavassd tynnyrissd 1 mahdollisesti olevat aineet valuvat kisittelyn
aikana siilio6n, jossa on sopiva suljettava aukko, putki tai vastaava (ei ole kuvattu), josta
kertyneet jéteaineet voidaan poistaa. Siilioon liittyy tukirakenne 21, jonka muodostavat pys-
typalkit 21a ja 21b ja ylapalkki 21c. Pystypalkkeja yhdistavit 1dhelld toisiaan olevat L-kiskot
22. Leikkaus- ja vastevilineiden ylospdin suuntautuvan vasteosan 6a, 6a’ jatke 13, 13' ulottuu
kiskojen 22 viliin, ja sithen on kiinnitetty rullat 23, 23", joiden varassa leikkausyksikko liikkuu
kiskoilla 22. Leikkaus- ja vastevilineiden alaspéjn suuntautuvan vasteosan 6d, 6d' jatke 14,
14' puolestaan ulottuu ritildlattiassa olevien kiskojen 15, 15' viliin, mika varmistaa sen, ettd
leikkaus- ja vastevilineet liikkkuvat vain olennaisesti kiskojen 22 suunnassa. Kiskojen 15, 15’
péaat madradvit samalla pituussuunnassa paikan, johon tynnyri tulee sijoittaa. Sivuilla olevat
matalat kiskot 36 mairagvat tynnyrin 1 paikan sivusuunnassa. Puristuslevyssa 7 on tukira-
kenne 24, johon on kiinnitykselld 25 kytketty hydraulisylinterin varsi 27. Hydraulisylinterin 26
toinen pii on puolestaan kytketty kiinnitykselld 28 ylapalkkiin 21c. Kiskojen 22 viliin on
laajennettu sylinterin 26 kohdalle aukko 29, joka ympérdi sylinterin 26 alapéats ja pitaa siten
puristussuunnan olennaisesti pystysuuntaisena. Aukon 29 kohdalla kiskoissa on vahvistusosat
30. Ylapalkissa 21c on lenkit 35, joista laite voidaan esimerkiksi kuorma-auton tavanomai-
sella nosturilla nostaa lavalta kasittelypaikalle ja takaisin.
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Leikkaus- ja vastevilineiden rakenne selvid kuvista 3, 4 ja 5. Niiden runkona on putki
16, 16', johon on kiinnitetty sen péén etupuolelle ulottuvat terit 5a, 5b, Sc; 5a', 5b', 5¢'. Niin
muodostuvien kuuden terésiiven vileissi on putken ulkopintaan kiinnitetyt vastaavat vastele-
vyt 6a-6f ja 6a™-6f, joiden tehtédvina on tyontds terien viliin jadvat padtyseindn 3, 3' osat leik-
kaamisen edetessé tynnyrin 1 sisdén ja kohti sivuseindi 2.

Leikkaus- ja vastevalineitd tyontavi ja vetiva hydraulisylinteri 19, 19' ulottuu putken si-
saan. Sylinterin toinen pdd on kytketty kiinnitykselld 20, 20' vastaavaan pystypalkkiin 21a,
21b, ja sen varsi 18' on kytketty kiinnitykselld 17' putken etupéshén. Tilld varmistetaan leik-
kaus- ja vastevilineiden pysyminen suunnassa leikkaamisen aikana.

Leikkaus- ja vastevilineet voivat olla myds kuvissa 6 ja 7 esitetyn kaltaiset. Leikkausvi-
lineet muodostaa sylinterimainen osa 10, jossa terini on viistosti katkaistu leikkaava reuna
11. Kohdassa 12 reuna on jatetty tasaiseksi, niin etta télld kohdalla leikkautumista ei tapahdu.
Sylinteriméisen osan 10 sisélld on ristikkomainen tukirakenne 37, 38. Tukiosan 37 reuna on
muotoiltu siten, ettd se tyontaa irti leikkautuvaa pastyseindd tynnyrin sisaéin, ja lopulta sylinte-
riméisen osan kohta 12 taivuttaa leikatun paatyseinéin kohti sivuseinds. Leikkaus- ja vastevi-
lineiden litkuttamista varten tukirakenteeseen on kiinnitykselld 41 kytketty hydraulisylinteri
39, 40.

Kuvan 8 laitteessa on alimmaisena siilié 50. Sen kattaa ref'itetty alusta 51, jonka paalld
astian, kuten tynnyrin, késittely tapahtuu ja jonka lapi astiasta mahdollisesti tyhjentyvit aineet
valuvat sdilioon. Pylvidseen, kuten U-palkkiin, 52 on kiinnitetty kooltaan kasiteltdvan astian
ulkomittoja hiukan suurempi lierickappale 53, joka ohjaa sen sisalla olevia leikkaus- ja vaste-
valineitd 10, 11. Naihin kytketty varsi 39 on kytketty toisesta passta kiinnitykselld 43 vipuun
54, jota kddnnetain pystypalkin 52 yldpaissi olevan nivelen 55 varassa. Vivussa on kédensija
56. Varsi 39 voi sisiltid hydraulisylinterin, jolloin vipu 54 lukitaan kiinnityksella 58 siihen
kytketyn varren 57 avulla lierickappaleessa olevaan korvakkeeseen 60, ja leikkaus- ja vaste- ‘
vélineiden liikkuttamiseen kaytetééin hydraulisylinteria. Tilla jérjestelylls leikataan ensin toinen
ja sitten toinen astian paityseind. Astian 1 litistimistd varten pylvédseen 52 on liitoksella 62
kytketty kééntyvasti toinen vipu 61, jossa on kahva 63. Vipuun on sopivaan kohtaan 65 ri-
pustettu kiantyvasti puristuslevy 7 tukirakenteen 64 avulla. Tamin laitteen avulla voidaan
suorittaa kuvan 2 esittdmi keksinnén mukaisen menetelmin suoritusmuoto.

Kuva 9 esittad kaavamaisesti vasemmalla keksinnon mukaisesti késitellyn astian, kuten
tynnyrin, 1 ja oikeilla litistettyj4 astioita niputettuina ja sidottuina nauhan 67 avulla "paaliksi"
66. Tallainen nippu voidaan jattas kuvan mukaisessa asennossa sailion pailld olevalle alus-
talle, jolloin litistetyissa astioissa vield mahdollisesti olevat jateaineet passevit valumaan pois.

Edellé on esitetty eraita esimerkkeja keksinnén mukaisen menetelman ja laitteen suori-

tusmuodoista, joihin keksinto ei luonnollisestikaan rajoitu.
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Esimerkiksi edelld kuvatuille terdyksikoille on ominaista, etta ne leikkaavat padtyseinii
irti vahitellen ja jatkuvasti, kun niitd tyGnnetdin astian sisdén. Leikkautuminen tapahtuu sa-
maan tapaan kuin siilyketolkin avaaminen, eiki siihen tarvita suurta voimaa. Leikkaamisessa
el my6skdin synny kipinoité, jotka aiheuttaisivat vaaran, jos astiaan on jéényt helposti hoy-
rystyvid palavia nesteitd. On selvad, ettd samalla periaatteella toimivia terayksikoitd voidaan
toteuttaa monessa muussakin muodossa siten, ettd keksinnon mukaisen menetelmén ja lait-
teen ajatus toteutuu. _

On selviad myos, ettd mekanismit, joilla leikkaus- ja vastevalineita liikutetaan ja ohjataan,
voivat vaihdella monin tavoin ja etti laitteen ja sen osien mitat vaihtelevat sen mukaan, millai-
sen astia kisittelyyn se on tarkoitettu. Laite voi olla my6s esimerkiksi sahkoisesti tai pneu-
maattisesti toimiva.

Keksint6 voi vaihdella oheisten patenttivaatimusten sallimissa rajoissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd tynnyrin, t6lkin tai vastaavan astian (1) kasittelemiseksi kierratysté varten,

jossa menetelméss:

leikataan péityseindt (3, 3") osittain irti astian sisdén tyonnettavalla (F1, F2, F4)
véilineellﬁ' (5, 6; 5, 6% 10, 11) siten, ettd leikkaaminen tapahtuu vihitellen jatkuvasti sanotun
vilineen tyontyessi astian siséin, ja

puristetaan (F3', F5) astia (1) sivuseinén (2) suunnasta kasaan, niin ettd se saa-
daan olennaisesti levymédiseen muotoon,
tunnettu siité, ettd leikkaaminen (11) suoritetaan péityseinén (3, 3') reunassa olevasta
pisteestd (P2) lahtien pitkin pastyseinén reunaa siten, ettd lopuksi padtyseind (3, 3') jad

ainoastaan reunan yhdesti kohdasta (12") kiinni astiaan (1).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siité, ettd pastyseind (3, 3°)

tydnnetdin leikkaamisen aikana samalla astian (1) sisdén.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, tunnettu siité, ettd molempien

paityseinien (3, 3') leikkaaminen suoritetaan samanaikaisesti.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen menetelm4, tunnettu siitd, ettd astia (1)
pidetédén paityseinien (3, 3') leikkaamisen jilkeen paikallaan ja puristaminen (F3') suoritetaan

samassa paikassa.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, tunnettu siiti, ettéd astiaa (1)
puristetaan (F3) leikkaamisen aikana kevyesti sivuseindn (2) suunnasta sen pitdmiseksi pai-

kallaan.

6. Laite tynnyrin, télkin tai vastaavan astian (1) kisittelemiseksi kierrétystd varten, joka laite
sisaltas:

leikkausvilineet (5, 510, 11) ja vilineet (18, 19, 18', 19', 13, 22, 23, 13", 22,
23" 39, 40, 54) leikkausvilineiden liikuttamiseksi ja tyontémiseksi paityseindn (3, 3")
suunnasta astian (1) sisén pastyseindn (3, 3') leikkaamiseksi vahitellen jatkuvasti osittain irti
siten, ettd padtyseind (3, 3') jad lopuksi ainoastaan reunasta kiinni astiaan (1), seké

vilineet (7, 26, 27) astian (1) puristamiseksi padtyseinien (3, 3') leikkaamisen
jalkeen sivuseinin (2) suunnasta kasaan, niin ettd se saadaan olennaisesti levyméiseen muo-

toon,
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tunnettu siité, ettd leikkausvilineet siséltdvit terdn (10, 11), joka on olennaisesti viistosti
katkaistun lierién vaippapinnan muotoinen leikkaamisen suorittamiseksi péityseinén (3, 3')
reunassa olevasta pisteestéd (P2) ldhtien pitkin paétyseinén reunaa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu siiti, ettd leikkausvilineisiin (5, 5';10,
11) on yhdistetty vastevilineet (6, 6'; 37, 12) péstyseinin (3, 3') tydntdmiseksi astian (1)

sis#fin ja sivuseindi (2) kohti leikkaamisen aikana.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, tunnettu siits, etté se siséltai:

ensimmaiset leikkausvilineet (5), vastevilineet (6) ja vilineet (18, 19, 13, 22,
23) leikkaus- ja vastevilineiden liikuttamiseksi ja tyontimiseksi ensimmaéisen péityseinén
(3) suunnasta astian (1) siséin ja vastaavasti toiset leikkausvélineet (5'), vastevilineet (6") ja
vilineet (18', 19", 13', 22', 23') leikkaus- ja vastevélineiden liikuttamiseksi ja tydntdmiseksi
toisen péityseiniin (3') suunnasta astian (1) sisééin pédtyseinien (3, 3') leikkaamiseksi
samanaikaisesti, seki

puristusvilineet (7, 26, 27) siten sijoitettuna, ettd puristaminen voidaan suorit-
taa siirtimétti astiaa (1) kohdasta, jossa leikkaaminen suoritetaan.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 6 - 8 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd vilineet leikkaus- ja
vastevilineiden (5, 6, 5', 6') liikuttamiseksi ja tyontéimiseksi ja /tai puristusvélineet siséltidvét
hydraulisia toimilaitteita (19, 19', 26).
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Patentkrav

1. Forfarande for att behandla tunnor, burkar eller liknande behallare (1) for tervinning, i

vilket forfarande:
andsidor (3, 3°) skirs delvist loss med in i behéllaren skjutande (F1, F2, F4) me-

del (5, 6; 5', 6%; 10, 11), sa att skdrningen fortskrider bit for bit kontinuerligt d& medlet skjuter

sig in i behallaren, och
behallaren (1) pressas (F3’, F5) ihop fran riktningen av en sidovégg (2), sa att

behallaren ges en visentligen skivlig form,
kiinnetecknat av att skdrningen (11) utférs &nda fran en punkt (P2) pé dndsidans (3, 3°) kant

langs 4ndsidans kant, sa att &ndsidan (3, 3°) &r slutligen bara pé ett stélle (12°) fast vid behélla-

ren (1).

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kiinnetecknat av att under skédrningen dndsidan (3, 3°)

skjutes p& samma gang in i behéllaren.

3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kiinnetecknat av att skdrning av bada dnsidorna (3,

3°) utfors samtidigt.

4. Forfarande enligt nagot av patentkrav 1 - 3, kiinnetecknat av att behallaren (1) hélles pé sin

plats efter.skéimingen och pressning (F3”) utfors pi samma plats.

5. Forfarande enligt nagot av foregdende patentkrav, kiinnetecknat av att under skdrningen

behallaren (1) pressas (F3) ldtt frén riktningen av en sidovigg (2) for att halla behallaren pa

sin plats.

6. Anordning for att behandla tunnor, burkar eller liknande behallare (1) for atervinning, vil-
ken anordning inkluderar:

skdrningsmedel (5, 5';10, 11) och medel (18, 19, 18',19', 13, 22, 23, 13',22', 23",
39, 40, 54) att rora skdrmningsmedel och att skjuta dessa in i behallaren (1) frén riktningen av
en andsida (3, 3°) for att skira andsidor (3, 3°) bit for bit kontinuerligt delvist loss, s& att dnd-
sidan (3, 34) &r slutligen bara pa kanten dirav fast vid behéllaren (1), samt

medel (7, 26, 27) for att pressa behallaren (1) ihop frén riktningen av en sido-

vigg (2), s4 att behallaren ges en visentligen skivlig form,
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kiinnetecknad av att skamingsmedlen inkluderar ett skir (10, 11), vilket vdsentligen har form
av mantelyta av en snedstympad cylinder for att utfora skérningen dnda fran en punkt (P2) pa

dndsidans (3, 3°) kant léings 4ndsidans kant.

7. Anordning enligt patentkrav 6, kiinnetecknad av att anslagsmedel (6, 6'; 37, 12) 4r kombi-
nerade med skirningsmedletn(5, 510, 11) for att under skédrningen skjuta #ndsidan (3, 3’) in i

behallaren och mot en sidovégg (2).

8. Anordning enligt patentkrav 6 eller 7, kiinnetecknad av att den inkluderar:

forsta skarningsmedel (5), anslagsmedel (6) och medel (18, 19, 13, 22, 23) for
att rora skdrnings- och anslagsmedlen och skjuta dessa in i behéllaren (1) fran riktningen av en
forsta dndsida (3) och pa motsvarande sitt andra skdrningsmedel (5°), anslagsmedel (6”) och
medel (18°, 197, 13°,22°, 23") for att rora skdrnings- och anslagsmedlen och skjuta dessa in i

behallaren (1) fran riktningen av en andra éndsida (3°) for att skéra #ndsidorna (3, 3°) samti-

- digt, samt

pressmedel (7, 26, 27) placerade s, att pressningen kan utforas utan att flytta

behallaren (1) fran platsen dér skérningen utfors.

9. Anordning enligt nagot av patentkrav 6 - 8, kiinnetecknad av att medlen for att réra och
skjuta skirnings- och anslagsmedlen (5, 6, 5', 6") och /eller pressmedlen inkluderar hydrau-

liska man&vreringsorgan (19, 19°, 26).
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