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1

Vynélez se t¥ké viroby odlitki ze ¥edych litin a jeho pfedmdtem je zplisob aniZeni
zbytkového pnuti v 9dlitoicﬁ ji¥ v pribdhu jejich chladnuti z krystalizednich teplot Fize-
nim reiimu uvoliovdnf odlitkd z forem s néslednym dochlazovdnim odlitkd vzduchem.

Dosud zmémé zplsoby sniYovéni sbytkovyich pnut{ v odliteioh se gsaklddaj{ zpravidla na
¥ihdn{ pro odstrandnf pnuti, pFifem# vychladlé odlitky se zmovu oh¥ivaji v Zihacich pecich
na teplotu 550 a¥ 600 °C. P¥i této Zfhaci teplotd se odlitky udriuji af do celkového vyrov-
nén{ teplot v celém objemu hmoty odlitku & pak se nechaj{ pomalu chladnout v peci zpravid-
la a¥ do teplot 200 aZ 150 °C podle rozmérd, tvarové slofitosti e materidlu odlitki. Nej-
vy#s{ d&innostl snifovéni zbytkového pnut{ se dosahuje po Ffhéni odlitkl pFedem ohrubova-
nfch., Sasovy pribdh fhdn{ odlitkd na odstrandni pnuti zdvisi na hmotmosti, tvarové sloZi-
tosti a Slenitosti, tloudtkdch stdn a druhu materidlu odlitku. Nevfhodou tohoto zplsobu je
pomSrnd zdlouhawi ohiev a zejména ochlazovéni odlitkid, s tim spojend vyssi pracnost, znad-
né spot¥eba energif, nutnost pofizeni nebo udrzovéni ndklednfch Zihacich za¥izeni, vyirob-
n{och e skladovacich ploch.

Déle je zném zpisob umdlého Fizeni ochlazovédn{ tlustych pri¥ezi odlitkh ve formé pii-
mfm prouddnim vzduchu, Fizenym pritokem vody zaformovanymi chladi¥i apod. tak, aby se do-
séhlo co mejmendfch teplotnich rozdild mezi tlustfmi a tenkymi priYezy a tim co nejmendich

bzbytkovich_pnuti. Nevfhodou tohoto zplsobu je znafnd pracnost a vhodnost pouze pro tvarovd

jednoduché odlitky. Géinnost tohoto zplisobu se projevuje vice jako prostiedek k zabrénsni
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vzniku prasklin neZ p¥imé ovldddn{ velikosti zbytkového pnuti.

Je zném i zplsob sniZovdni zbytkového pnuti odlitki vibracemi o vhodné frekvenci a am-
plituds, které jeou imdrné zejména prevaZujfci velikosti a tvaru odlitku. Revyhodou tohoto
zpisobu je rozdflnost vysledkd sniZeni zbytkového pnuti‘v riznd hmotnyoch a tlustfch Idstech
odlitkd a ddle nutnost po¥izeni nebo udrZovédni ndrolnfch vibradnich zafizeni.

Je rovnd%i zndm zpusob odstraﬁoyéni sbytkového pnuti v odlitcich podle ¥s., patentu &.
139 324, vyznaleného tim, Ze po odlit{ se odlitek ochladi na teplotu nad hranicl elastic-

kych deformaci, nalei se v celém jeho prifezu teplota vyrovad a po jejim vyrovndni se o-
chlazuje rychlost{ 20 a% 80 °C za hodinu na teplotu 300 a¥ 50 °C, Charakteristickym rysem

tohoto zpisobu viroby odlitki je poufiti alespon jedné prichoz{ pece pro vyrovadni teplot
a regulace chladnuti odlitki. Nevfhodou tohoto zplisobu je nutnost vyh¥ivdni prvniho pdsma
pece na 600 % pro vyrovndni teplot v odlitku, nutnost poi*izeni mebo udrfovdni této pri-
chozi pece, jejif¥ rozmdry a energeticky p¥ikon musi byt piizplsobeny urditému typu a veli-
kostl odlitkd s pF¥edpokladem oo nejvétsi plynuloati vyroby.

Vyse uvedené nevyhody Yresi zmpisodb sniZeni{ zbytkového pnut{ v odlitoich ze Hedych 1i-
tin do hmotnosti 1 000 kg podle vyndlezu, jehoZ podstata aspodivd v tom, Ze se odlitek z
formy vyjimd v tepelném intervelu mezi teplotou eutektoidni piFemény A1 a nejniZi{ teplotou’
plastickych deformaci Bedych litin 600 °C.

Postupem podle vyndlezu se docfli znaného vyrovadn{ teplot v odlitku vyuFitim pFirvo-
zeného pribdhu chladnuti v okoli teplot eutektoidn{ piemdny A1 ji%f v pribdhu ochlazovéni,
pripadnd pnuti vyvoland vyznadnymi teplotnimi rozdfly riznych mist odlitku se p¥i teplotéch
mezi eutektoidni{ p¥eménou A1 & nejni¥sf teplotou plastickych deformaci jefté pomrnd snadno
vyrovnaji plastickou deformaci a tim se dosdhne vyrazného sniZen{ zbytkového pnuti.

Postupem podle vynilezu se docfli nejen vyrazného sniZeni zbytkového pnuti po ochlasze-
ni odlitku ze ¥edé litiny na normdln{ teplotu, ale soufesnd i zlepfeni strukturdlnich pomd-
rd zvySenim podflu perlitu v zdkladni kovové hmotd a tim i zvySeni pevmosti a ddstelnd tvr-
dosti, zejména v nejpomaleji chladnoucich prifezech odlitku.

ReZim chladnuti nejpomaleji chladnoucich prifezi odlitku je rozhodujic{ ﬁro stanoveni
doby vyjiméni odlitkd z forem v teplotnim intervalu dle vyndlezu. Pomdxnd vzké pdsmo tep-
lot a dasd pro uvolnovdni odlitkd z forem musi byt pro kafdy konkrétn{ p¥ipad odlitku a
technologie pPedem stanoveno - nejlépe promd¥enim teplotniho re¥imu chladnuti roghodujfoich
prifezd a &dst{ odlitku - a ddle ovd¥eno piipadnd mdFenim drovnd zbytkovych pnuti.

Sni¥eni zbytkového pnuti v odlitecich podle vynélezu lze aplikovat jen v p¥ipadech ta-
kovych odlitkd, u nichZ rozloZeni hmot a tloudtdk stén, pouiiéi druh odlévaného materidlu,
formovacich a jédrovich smési a zpisob vyroby forem a jader vytvdF¥{ teplotni rozdily rogz-
hodujicich priFezl odlitkd mend{i neZ cca 120 °c,

Prikladem konkrétniho vyuZiti vyndlezu je pracovai postup ﬁro chladnut{, uvolhovéni
z forem & dochlazovéni odlitki blokd vélod ze Sedé litiny &SN 42 2420 pro Zestivdlcovy Fa-
dovy§ automobilni motor o hmotnosti odlitku 300 kg, odlévanych do piskové farmy. .

Po odliti ztuhly odlitek chladnul ve form& 160 min,, nadef se vyjmul pii teploté nej-
pomaleji chladnoucich pri¥ezd 720 Oc a ochlazoval na vzduchu 4,5 hodiny na teplotu 300 %
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prim$rnou rychlosti 93 °¢ za hodinu. Pe zchlazeni na normdlni teplotu se odlitek jiZ nezi-

bel, $im¥ bylo dosafemo uUspory plynu 0,94 GJ na 1 tunu odlitiﬁ blokl vdlcl, déle dspory

investio, pracovanfch sil, vyrobmnich, skladovacich a manipuladnich prostor, Sasu, apod.
Zt{%emou manipulaci s vyjimédnim odlitkd z forem v intervalu teplof podle vynélezu lze

odstranit d4lkovd ovlddanou nebo plnd mechanizovanou manipulaci s formami & odlitky.

PREDMET VYINALEZU

Zptsob sniZeni zbytkového pnuti v odlitcich ze Sedych litin do hmotnosti 1 000 kg,
ktéré ge po odliti ochlazuji ve formé a po vyjmut{ z formy se ochlazuji rovnomdrné vzduchem
prim$rnou rychlosti 30 a% 100 9¢ ga hodinu na teplotu ni¥&i ne% 300 °C vyzneleny tim, Ze
ge odlitek z formy vyjimé v tepelném intervalu mezi teplotou eutektoidni premény Al a nej-
ni¥s{ teplotou plastickfch deformaci Zedfeh litin 600 o,
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