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Spostb wybierania pokladéw wegla

1

Prrzedmiotemn wynalazku jest spes6b wybierania
pokttadow wegla, zwlaszeza o duzej grubosci, umei-
liwiajgey wybieranie pokiadow wegla nie dajacych
sie urebi¢ w pojedynczej. warstwie wiaglednie w
pojedyhczym wrebie i/lub pokladéw wegla z obsza-
réw brzegewych. przy zapewnieniu wyzszej wydaj-
nosci oraz lepszych warunkow bezpieczenstwa goér-
niczego.

Znanych jest wiele spesobéw wyhbierania pokia-
déw wegla, kt6rych ze wigledow geelogieznyeh lub
innyeh, np. ze wzgledu na wczesniej. wyhkonane
roboty kopalniane wzglednie stare chodniki kopal-
niane: lub ze wzgledu na ich grubosé nie da sie
wybraé¢ w peojedyficzej warstwie wybierkowej przy
zastosowamiu znamyeh spoesobéw i urzgdeeh do
wybieramia wzghednie urabiania:i zabespieczania.
Sg to miedzy immymi mastgpujpoe sposoioy;

a) Wybieranie od’ dedt. ku girze w wielu: war-
stwacli z podsadzitq; Przodki: Molejnych  warstw
wybierkowyeh: pedéi sie: ma podsadzee peprzednie]
warstwy wybierkowed:

by Wybieranie od: géry ku dedowi podzielene na
wiele warstw z.pedéadiky: ifkab zmiwadetsw Podezas
podsadzania, przed ursbianies nowe) warstwy
wybierkowej wamweenis: si¢ podsadzice a co naj-
mmie} dolna jej warstwe lnds: tes - tworzy sie szuez-
ny strop, albo tez pozostawia si¢ w stropie war-
stwe ' ochirormyg, taft zwame: opinite eolsorkowy W
mieictoryck: przypadkachy lgecy sig te Srodisi tech-
niezne:: W przypeditu. wybisrania: z - zawalsny trze-
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ba odczekaé¢ odpowiednio diugi, czas, az zagesci
si¢ kamien zawalowy w przestrzeni zawalowej
poprzedniej warstwy albo tez utworzyé sztuczny
strop, np. zatoiyé siatke przed zawalowaniem lub
tez, jak to sie stosuje w najnowszych sposobach,
zestalié kamierl zawalowy lub co najmniej dolng
jego warstwe. W niektorych przypadkach lgczy sie
te Srodki techniczne. Wybieranie warstwy znajdu-
jacej sie pod kamieniem zawalowym moze naste-
powaé dopiero po dostatecznym zageszczeniu i/lub
zestdleniu kamienia zawalowego.

) Znany jest réwniez sposéb, weddug ktérego
gruby poklad dzieli sie na mniej warstw, nitby
to wynikalo z granicznej wartedéci grubofcd po-
dyktowanej wysokoscig stesowanego urzqdrenia
urabiajaco-zabezpieczajgesgo, albe tei: urabia sie
w pojedyniczej warstwie stosujgc zawal warstwy
wegla majdujgcej sie w stropi¢ przodka. Zawila-
me wegk zhrajdujgcego’ sie pray stopie lub innej
uzytecznej kopaliny, to zmaezy zawal stropa (jesli
przyiat okres¥érie rospowszechnione w pierwiszym
rzedzie w goérmietwie rud) moze mowu byé prze-
prowadzame na- wiele sposobbéwr. Zostasly one  po-
darre w kole jrodci.

d) W sposobie zawalu stropu zmanym np. z we-
gierskiego opisu patentowego nr 153 410° wzglednie
opisu patentowego ZSRR nr 473329, zawdl Kopa-
liny. uzytecznej wywoluje sie w zadanymy zakfe-
sie, w. okreélonym czasie i zadanym miéjscu- po-
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przez jej odstrzelenie lub za pomoca innych $rod-
kéw technicznych.

e) W podobny sposéb wywoluje sie zawal ru-
chami wykonawczych elementéw urzadzen zabez-
pieczajacych réinych systeméw lub tez za pomo-
ca manipulatoréw, po czym odstawia sie urobek,
jak to jest przedstawione w opisie patentowym
ZSRR nr 480 846.

f) Zawal stropu z tworzeniem filar6w  weglo-
wych czesto stosuje sie w obszarach poprzerywa-
nych uskokami o przypadkowym usytuowaniu, a
ponadto takze ma poboczach Scian o  szerokim
froncie wybierania oraz o polach eksploatacyjnych,
wybieranych przy zastosowaniu lub kompleksowe]
mechanizacji, a to w porzadkujacych (oczyszczajg-
cych) sposobach wybierania. W takich przypadkach,
wyjawszy poklady o niewielkiej rozcigglosci, trze-
ba wykonywaé wiele przodkéw o krotkim froncie
wybierania, w zaleznosci od istniejagcych warun-
kéw. Pomiedzy przodkami pozostawia sig nogi
weglowe (filary weglowe), ktérych czasowo sie nie
wybiera albo tez ktére nierzadko przezmacza sie
na straty, w zalezno$ci od stosowanego sposobu
lub technologii. Pozostawione filary weglowe, zwla-
szeza w przypadku gdy ich zwiezlo$¢é jest niewiel-
ka, podwyiszaja straty wegla. Gdy matomiast, w
niektérych przypadkach, stosuje sie, w celu
zmniejszenia strat, mniejsze filary weglowe, niz
to jest konieczne, bywa, ze ulegaja one rozkrusze-
niu i nie spelmniaja swego zadania, a ponadto znacz-
nie zwigkszaja zagrozenie pozarowe.

g) W opisie patentowym ZSRR nr 473829 jest
ujawniony taki spos6b wybierania z zawatem stro-
pu, wedlug ktérego urabianie wegla odbywa sie
poprzez wiercenie otworéw strzalowych i odstrze-
liwanie zabior6w wzglednie przez ich maszynowe
rozdrabnianie. Aby mozna go bylo stosowaé z do-
statecznym bezpieczenstwem, regulamoscia wzgled-
nie kierowalno$cig, w celu uzyskania zadanej sta-
teczno$ci lub podpormosci filara oporowego czolo-
wej powierzchni stropu nadaje si¢ pozadane na-
" chylenie w kierunku nienaruszonej warstwy wegla.

Wedlug whasnych ustalen, po wyksztalceniu sie
przestrzeni zawatu stropu tworzy sie strefa wyso-
kiej koncentracji linii cisnienia, na skutek pow-
stania ktérej moze wystgpié, nie dajacy sie stero-
waé wazglednie kierowaé, zawal rozciaggajacy sie
ma calg grubo$é¢ pokladu wegla.

Wprawdzie znane te sposoby sa nadal szeroko
stosowane w podanych warunkach, to jednak tyl-
ko w mmiejszym lub wiekszym stopniu spelniaja
one kompleksowe wymagania wysokiej koncentra-
cji wybierania oraz wzrostu wydajnosci, a jedno-
cze$nie niezbednego bezpieczefistwa goérniczego,
czynigce zado$é nowoczesnej koncepcji wybierania.
W kazdym razie odznaczaja sie¢ one takimi niedo-
godnymi cechami wzglednie wlasciwosciami, kt6-
rych w danych przypadkach i w podanych warun-
kaeh nie mozna wyeliminowaé a tylko ewentual-
nie zmniejszyé ucigzliwo$é ich wystepowania. Sa
to miedzy innymi:

A) Nie spelniajg one w dostatecznym stopniu
~ warunkéw bezpieczenistwa, zwldszcza eliminowania
zagrozenia zawalowego, gazowego i pozarowego
{dotyczy to np. mniej rozpowszechnionego sposo-
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4
bu, jaki jest opisany w powyzszym punkcie b) oraz
sposobéw opisanych w powyzszych punktach d), e)
f) i g).

B) Wybieranie mozna prowadzié z niewielky tyl-
ko koncentracjg robét (dotyczy to np. sposobu opi-
sanego w powyzszym punkcie a) oraz poszczegdl-
nych wariantéw sposobéw opisanych w powyz-
szych punktach b), d) oraz e)).

C) Mala optacalno$é (dotyczy to np. sposobow
opisanych w punktach a), d) i f)).

D) Ich zakres zastosowan jest silnie uzaleznio-
ny od wymiaréw i warunkéw geologicznych po-
ktadu.

E) Do danego sposobu wybierania jest w ogél-
nos$ci, juz niemal automatycznie przypisane stoso-
wanie okreslonych urzadzenn zabezpieczajacych i
urabiajgcych.

F) Niezbedne jest stosowanie skomplikowanej
techniki wzglednie technologii oraz oprzyrzgdowa-
nia maszynowego wiazgce sie z duzymi nakladami
Srodkow (dotyczy to poszczegédlnych wariantéw spo-
sobu opisanego w punkcie b) oraz sposobéw opi-
sanych w punktach d), e) i f)).

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
bierania pokladéw wegla, zwlaszcza o duzej gru-
bosci, nadajgcego sie do szerokiego rozpowszech-
nienia i do zastosowania nawet w skrajnych wa-
runkach oraz umozliwiajgcego wybieranie z po-
Wie_kszeqiem urobku i bezpieczenstwa pracy przy
wydatnym podwyzszeniu koncentracji robét, przy
wyzszej wydajnosci i oplacalnosci oraz bez potrze-
by stosowania szczegbélnych i skomplikowanych
Srodkéw technicznych czy maszyn.

Powyzsze zostalo niespodziewanie osiggniete dzie-
ki wynalazkowi.

Wynalazek wywodzi sie stad, ze w ogdlnosci,
lecz zwlaszcza w przypadku przodkéw o krotkim
froncie wybierania, strefa przejScia przodka znaj-
dujgcego sie w eksploatacji w obszar wyeksploa-
towany przysparza szczegblnych probleméw. W
przypadku urabiania bezpoSrednio na niedostatecz-
nie zageszczony, a niekiedy réwniez tworzacy na-
wis nad réwnolegle pedzonym przodkiem, luZzny i
porowaty kamien zawalowy, zwlaszcza usytuowa-
ny nad skrajnymi maszynami zabezpieczajacymi,
nachylonymi ku wyeksploatowanemu obszarowi
przodka znajdujgcego sie¢ w eksploatacji moze wy-
tworzy¢é sie stan réownowagi chwiejnej, ktory dla
przodka znajdujgcego sie w eksploatacji bedzie
oznaczal bezposrednie zagrozenie zawalem.

Ponadto z otwartej przestrzeni znajdujacej sie
bezposrednio obok pustki o ksztalcie namiotu two-
rzacej sie przy linii brzegowej luznego kamienia
zawalowego, zwlaszcza na spagu z kamienia za-
walowego, miedzy rogami utworzonymi przez
istniejgce filary weglowe moze byé odprowadzane
powietrze, a przez to moze powstawaé zagrozenie
pozarowe. O ile kamieA zawalowy zawiera szkod-
liwe gazy (np. tlenek wegla i metan), gazy te w
przypadku urabiania bezpoSrednio na kamien za-
walowy mogq zanieczyszczaé te otwarte przestrze-
nie. : :

W tym celu, aby wyeliminowaé zagrozenie za-
walowe, gazowe i pozarowe, czychajace od strony
wyeksploatowanego obszaru, trzeba odczekaé diui-
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szy czas, az dostatecznie zageéci sie kamien zawa-
lowy. Uniemozliwia {o jednoczesne pedzenie wielu
praodk6w. Wybieranie takiego pola przeciaga sie
i nie mozna W nim osiggngaé odpow1edmej kon-
centracji robét wybierkowych. Problem ten poja-
wia sie szczegblnie wtedy, gdy wybierany obszar
2 wykorzystywaniem zawalu stropu jest usytuo-
wany za duzym palem wybieranym przodkami, w
ktéorym to przypadku nie mozna rozpoczynaé ura-
biania przodkami bez zamkniecia wyeksploatowa-
nego obszaru, pozostawionego do oczyszczenia.

Wynalazek polega na nieoczekiwanym stwierdze-
niu, Ze warstwy wybierkowe mozna oddzielaé od
siebie za pomocy filaré6w podsadzkowych. Te po-
czatkowo otwarte a nastepnie podsadzone filary
zmieniajg pierwotny stan réwnowagi i naprezen
w otoczeniu pokiadu wegla. Zmiana stanu napre-
zen niesie z sobg zmiane formacji. Dzigki swej
podatnosci filary podsadzkowe nie tylko nie pow-
strzymuja lecz umozliwiajg ruchy goérotworu wy-
wolane zmiang formacji. Na skutek tych ruchéw
nastepuje przeobrazenie stanu naprezen i docho-
dzi do dalszej zmiany formacji, po ktérej ustala
sie wreszcie nowy stan réwnowagi.

Skutkiem zaistnienia szeregu tych przebiegow
jest to, ze podsadzone filary zamykajq drogi po-
wieirza niekorzystne ze wzgledu na
powstawania pozaru i bardzo niebezpieczne, i tym
samym nie moze dojsé do przemkama gazu
waglednie wymiany powietrza.

Rowniez z punktu widzenia bezpieczenstwa araz
mechaniki gérotworu ma istotne znaczenie to, ze
wegiel, mnajdujacy si¢ nad filarami podsadzkowy-
mi, ktorych wysoko$é zmmniejsza sie wprawdzie
wraz z ruchem gérotworu, niespodziewanie pozo-
staje praktycznie jednakowo zwigzly, a w kazdym
razie nie wytwarza sie réwnowaga chwiejna nad
zewneirznymi  urzgdzeniami  zabezpieczajgcymi,
przypadajacymi na wyeksploatowany ohszar prze-
strzeni urabianej przez zawal.

Poza tym, nieoczekiwanie stwierdzono wystepo-
wanie osobliwo$ci 0 duzej wadze, tej mianowicie,
7e Wraz Z Szeregiem zageszczen i przemieszczen
gorotworu nastepujacymi po sobie w zwigzku z
utworzeniem filaré6w podsadzkowych w otoczeniu
podsadzenych pustek zachodzi takie bardzo korzy-
stne przeobrazenie stanu naprezen, ktére powodu-
je wystepowanie w ogdlnosci samoistnego zawalu
kepaliny uzytecznej, a tym samym umazliwia wy-
bieranie jej bez potrzeby urabiania jej w  inny
sposédb.

Wedlug wynalazku spasob wyhbierania pokladow
wegla, zwlaszcza o duiej grubosci, polegajgcy na
pedaieleniu ich w kierunku poziomym iflub piono-
wymn na warstwy wybieslsowe i nasigpnym ura-
bianiw warstwy wzglednie warstw wyblerkOWych
4 zawalem oraz z utworzeniem filarow, charakte-
ryauje sie tym, Ze warstwy wzglgdnie warstwy
wyhierkome edgranicza sie za pemacy filaréw pod-
sadalsowyeh zgodnie z kierupkiem pastepu wybiera-
nia, przy czym wyrobiska przeznaczone na te fi-
lary wyhiess sig do wigkszej wysoka$ci od wyso-
kabci przesirzeni zawalu liczonej od spagu danej
wazstwy lub warstw wybienkowych, a nastgpnie
podsadza.
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W korzystnym wariancie stosowania sposobu
wedlug wynalazku filary podsadzkowe wykonuje
sie wzgledem siebie w odYegloSci réwmej siedmio,
a korzystnie trzy do pieciokrotnej ich grubosci.

Korzystnie filary podsadzkowe wykonuje sie o
szerokosci 2 do 5 m, zwlaszcza 2,5 do 3,5 m oraz
o wysokoSci co najmniej €5 m wickszej od wy-
sokoSci stropu przestrzeni zawahu.

Wediug innego korzystnego wariantu stosowania
sposobu wedlug wynalazku wyrobisko przeznacza-
ne na filar podsadzkowy wy.conuje sie w ksztaleie
prostokata w przekroju poprzecznym.

Wedlug dalszego korzystnego wariantu stosewa-
nia sposobu wediug wynalazku do podsadzenia fi-
laré6w podsadzkowych stosuje sie niepalny mate-
rial podsadzkowy, ulegajgcy zageszczeniu pod na-
porem goérotwérczym. '

Wedlug jeszcze innego korzystnego wariantu
stosowania sposobu wedtug wynalazku zawal war-
stwy wzglednie warstw wyiierkowych wywoluje
sig rébwniez w sposob sztuczny.

Gléwng dziedzine zastosowania wynalazku sta-
nowiq przodki o krétkim froncie wybierania.

W przeciwienstwie zwlaszcza do znanego sposo-
bu opisanego w powyziszym punkcie g) w Sposo-
bie wedlug wynalazku strop odslaniany poprzez
wiercenie otworéw strzalowych i odstrzeliwanie
zabioru lub na drodze mechanicznej odcigza  sie
miedzyfilarowo i tym sposobem zapewnia sig¢ do-
stateczng do wykonania cyklu wybierania statecz-
no$é formacji.

Do wazniejszych korzysSci uzyskiwanych dzieki
zastosowaniu sposobu wediug wynalazku nalezy za-
liczyé: '

I) Filary podsadzkowe, juz w przypadku naj-
mniejszej ich szeroko$ci (3 do 4 m), bardzo dobrze
spelniajag funkcje ryglowania (zamykania) i roz-
dzielania poszczegblnych law wybierkowych
wzglednie kamienia zawalowego. Filar podsadzko-
wy wykonany z niepalnego materialu, w kazdym
razie zageszczony rygluje z jednej strony otwartg
przestrzen kopalni a z drugiej strony — luiny ka-
miefi zawalowy, na skutek czego nie moze miedzy
nimi dochodzié do wymiany powietrza.

II) Dzieki wprowadzeniu filaréw podsadzZkowych
rozdzielajacych warstwy wyhierkowe sposéb ten
znajduje zastosowanie réwniez przy wybieraniu
pokladéw wegla zagrozonych powstawaniem poza-
réw endogenicznych oraz oharczonych zagroZeniem
powstawania przeplywéw metanu o duzym nate-
Zeniu.

III) Funkcja rozdzielania oraz ryglowania, jakg
spemiaja filary podsadzkowe, mo2e sie okazaé po-
zyteczng réwniez w przypadku wykonywanid za-
bierek o dluzszych frontach zabierania. W ' ogél-
nos$ci, filary podsadzﬂ'cawe nadaja si¢ do odgrani--
czania i rozdzielania dowolnych chod:mkdw eks-
ploatacyinych pozostajacych pod zagrozeniem po-
Zarowym.

1V) Spos6b wedlug wynalazku nadaje sie 4o
stosowania przy wybietaniu pokladéw wegla o do-
wolnej grubosci i dnonnych warun‘kach jogo za-
legania.

V) Speséh wedlug wynadlazku uriofliwia szyWitie
wybieranie réwniez takich pé! weglowych, ktére
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ze wzgledu mna swoéj ksztalt, wielko$é lub prze-
szkody geologiczne lub inne nie nadajg sie do
kompleksowego, maszynowego wybierania $ciano-
wego. Ten szybki i oplacalny sposéb wybierania
umozliwia wybieranie takze p6l pozostawionych
wzdluz uskokéw w $cianach a majgcych rézne wy-
miary i ksztalt np. tréjkatny lub inny, nieregular-
ny, i to przy bezposrednim zastosowaniu urzgdzen
(np. do odstawy, przewietrzania i zasilania w
energig). Bez takiego wybierania tych pozostawio-
nych p6él nie mozna by zreszta rozpoczgé frontu
wybierania, poniewaz pola zaryglowalyby sie
wzglednie zamknely w takim przypadku, a nowe
ich udostepnianie wigzaloby sie ze zbyt duzym
nakladem Srodkow.

VI) Dzieki zastosowaniu sposobu wediug wyna-
lazku osigga sie wysoka koncentracje robét przod-
kowych. Dzieki czemu znajduje on zastosowanie
jako szybkooczyszczajacy, do mniejszych obszaréw,
lub samodzielny system wybierania — do wigk-
szych obszaréw. Sposob ten umozliwia réwniez ta-
kie pedzemie przodkéw o krotkim froncie wybie-
rania w grupach, w ktérym poszczegdélne przodki
sg w danym pokladzie rozmieszczone w  dosé
niewielkim odstepie czasowym lub przestrzennym,
i to bez zadnego zagrozenia. Umozliwia to szybkie
wybieranie pokladu wegla.

VII) Wpyeliminowanie urzadzenia urabiajgcego
warstwami jest korzystne z ekonomicznego punktu
widzenia i umozliwia wybieranie ze skuteczno$cig
wzglednie wydajno$cig bliskg wybieraniu $§ciano-
wemu. Poza tym spos6b wedlug wynalazku moze
byé réwniez stosowany do wybierania jednowar-
stwowego pokladow o mniejszej grubosci.

VIII) Nie trzeba pozostawiaé filara weglowego
pomiedzy warstwami wybierkowymi, w zwigzku z
czym traci sie znacznie mmniej wegla przy polep-
szeniu warunkéw bezpieczefistwa goérniczego.

IX) Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie do za-
stosowania zaréwno do przodkéw o indywidualnym
zabezpieczeniu jak i przodkéw zabezpieczanych w
systemach automatycznych.

A) Spos6b wedlug wynalazku umozliwia stoso-
wanie zaréwno urzadzen do odstawy cigglej jak
i maszyn urabiajaco-ladujgcych lecz takze rowmiez
urzadzeni ladujacych i odstawczych bezszynowych.
Ze wzgledu na mozliwos$é ich zdalnego sterowamnia
sg one szczegOlnie przydatne w eksploatacji z za-
walem.

Przedmiot wynalazku zostanie blizej wyjasniony
na podstawie przykladu jego stosowania ukazane-
g0 na zalgczonym rysunku przedstawiajagcym w
rzucie perspektywicznym gruby poklad wegla ura-
biany sposobem wedlug wynalazku 2z zawalem
stropw. ) .

Gruby pokiad wegla 1 urabiany z zawalem stro-
pu dzieli si¢ poziomo na celowo prostokatne war-
stwy wybierkowe 2. Jeden z bokéw  prostokata
warstwy okrefla szeroko$é wyrobiska wybierkowe-
go wzglednie przodka a drugi bok — diugosé
wdzierki wyrobiska wybierkowego wzglednie
przodka. Patrzac w kierunku wzdluinym warstw
wybierkowych 2, to jest w kierunku postepu wy-
bierania, wykonuje sie wyrobiska (chodniki fila-
rowe) o wysokos$ci wiekszej od wysokoSci potoze-
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nia pulapu 4 przestrzeni zawalu nad spagiem da-
nej warstwy. wybierkowej 2, po czym urabia sie
wegiel zmajdujacy sie w niej. Wyrobiska te pod-
sadza sie nastepnie tworzac wewnatrz pokladu
wegla 1 szbuczne filary podsadzkowe 5 rozcinajg-
ce g0 na poszczegblne warstwy wybierkowe 2.

Wyrobiska te najpierw w stanie otwarcia a na-
stepnie w stanie podsadzenia, w ktérym spemmiaja
funkcje filar6w podsadzkowych 5, wplywaja na
zmiane stanu naprezen odnoszonego do pierwotne-
go stanu rownowagi sit w gorotworze znajdujg-
cym sie w otoczeniu wegla.

Odleglos¢ 6 pomiedzy filarami podsadzkowymi
5 zalezy miedzy innymi od zwiezlo$ci wegla do-
prowadzanego do zawalu lub od innych wlasnosci
geologicznych lub goérniczych. W kazdym  razie
nalezy dobra¢ taka odleglo$é 6, aby linie ci$nienia
powstajace na skutek wykonania filarow podsadz-
kowych na tyle i w taki sposdb przenosily sie na
nie, by w przebiegu przeobrazania sie stanu na-
prezenia warstwa wegla 7 stawala sie dostatecz-
nie miekka. W takim ukladzie wegiel 7 o ostabio-
nej zwiezlo$ci mozna urabiaé na nie przedstawiony
przeno$nik zgrzeblowy juz to poprzez zawalanie,
juz to odstrzeliwanie zabioré6w, o ile to konieczne.

W tym celu, aby filary podsadzkowe 5 mnalezy-
cie spelnialy swg funkcje podpierania i rozdziela-
nia, trzeba wykonywaé je z dostatecznym wyprze-

dzeniem czasowym wzgledem wybierania.

Strzatki 8 przedstawione na rysunku ukazujg
kierunek postepu wybierania wyrobiska wybier-
kowego.

Wybieranie pokladu wegla 1 moze sie odbywaé
w jednym lub wielu zabiorach wzglednie wrebach
w zalezno$ci od jego grubosci. Jak wynika z do-
S§wiadczenia najkorzystniej jest gdy grubosé po-
ktadu wegla wynosi 8 do 12 m.

Jak to wynika z ukladu przedstawionego na ry-
sunku przodki mozna pedzi¢é réwniez grupami od-
powiednio do stosowanych urzadzen.

Odstawa urobionego wegla nastepuje za pomo-
cg ukladu chodnikéw odstawczych i przewozo-
wych zaznaczonego schematycznie na rysunku lecz
nie zaopatrzonego w zaden odno$nik cyfrowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wybierania pokladéow wegla, zwlaszcza
o0 duzej grubosci, polegajacy na podzieleniu ich w
kierunku poziomym i/lub pionowym na warstwy
wybierkowe i nastgpnym urabianiu warstwy
wzglednie warstw wybierkowych z zawalem stro-
pu oraz z utworzeniem filar6w, znamienny tym,
ze warstwe wzglednie warstwy wybierkowe odgra-
nicza si¢ za pomocy filar6w podsadzkowych zgod-
nie z kierunkiem postepu wybierania, przy czym
wyrobiska przeznaczone na te filary wybiera sig
do wickszej wysoko$ci od wysokoSci stropu prze-
strzeni zawalu liczonej od spagu danej warstwy
lub warstw wybierkowych, a nastepnie podsadza
sie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny fym, ze
filary podsadzkowe wykonuje sie w  odleglosci
wzgledem siebie, ktéra jest réwna co najwyzej
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siedmio- a korzystnie trzy do pieciokrotnej . ich
grubosci.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny
‘tym, ze wykonuje sie slupy podsadzkowe o sze-
rokosci 2 do 5 m, zwlaszcza 2,5 do 3,5 m oraz o
‘wysoko$ci co najmniej 05 m wiekszej od wyso-
kosSci stropu przestrzeni zawalu.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
‘wykonuje sie wyrobisko przeznaczone na filar pod-

10 v
sadzkowy o ksztalcie prostokata w przekroju po-
przecanym.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
do podsadzania filar6w podsadzkowych stosuje sie
niepalny materiat podsadzkowy, ulegajacy zagesz-
czeniu pod naporem goérotwoérezym.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
zawal warstwy wzglednie warstw wybierkowych
wywoluje sie réwniez w sposdéb sztuczny.

T 1
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