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(57) Abstract: The invention relates to an elastic laminate, said laminate extending widthwise, in particular in the CD direction, and
lengthwise, in particular in the MD direction, and comprising: - at least one nonwoven layet, said at least one nonwoven layer forming
the at least one nonwoven layer extending over a total nonwoven width, in particular in the CD direction, and - at least one elastic film
made of an elastomer material fixed by an upper face, or lower face respectively, to a lower face, or upper face respectively, of the at
least one nonwoven layer, the at least one elastic film made of elastomer material forming the at least one elastic film made of elastomer
material extending over a total elastic width; characterised in that - the ratio equal to the total elastic width to the total nonwoven width
is between 0.3 and 0.9; and - the SET at 100% clongation of the laminate and/or of the at least one elastic film made of elastomer
material, measured, in the width direction, with a sample having a length and a width and wherein the elastomer material extends along
the entire length and across the entire width of the sample, is greater than 6%, in particular between 6% and 30%.

(57) Abrégé : Stratifi¢ s'é¢tendant en largeur, notamment dans la direction CD, et en longueur, notamment dans la direction MD, qui
comporte ; - au moins une couche de non-tissé, la ou les couches de non tissé formant la au moins une couche de non tiss¢ s'étendant
sur une largeur totale de non tissé, notamment dans la direction CD, et - au moins un film élastique en matériau ¢lastomere fixé par une
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— avec rapport de recherche internationale (Art. 21(3))

face supérieure, respectivement inférieure, a une face inférieure, respectivement supérieure, de la au moins une couche de non-tissé, le
ou les films élastiques en matériau élastomere formant le au moins un film élastique en matériau élastomere s'étendant sur une largeur
totale d'élastique, caractérisé en ce que - le ratio égal a la largeur totale d'¢lastique sur la largeur totale de non tissé est compris entre
0,3 et 0,9; et - le SET a 100% d'allongement du stratifié¢ et/ou du au moins un film élastique en matériau élastomere, mesuré, dans la
direction en largeur, avec un échantillon ayant une longueur et une largeur et dans lequel le matériau élastomere s'étend sur toute la
longueur et sur toute la largeur de I'échantillon, est supérieur a 6%, notamment compris entre 6% et 30%.
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Description

Titre de I'invention : Stratifié élastique

[0001] La présente invention se rapporte & un stratifié élastique destiné a étre utilisé
dans le domaine de l'hygiéne, et notamment pour des couches-culottes ou des
couches d'incontinence adultes, le stratifié s'étendant suivant une largeur donnée
correspondant généralement a la direction CD (Cross Direction ou Direction
Transversale) et une grande longueur correspondant généralement a la direction
de deroulement lors de la fabrication du stratifié, appelée la direction MD (Machine
Direction), et comportant un empilement d’une ou plusieurs couches de non-tissé
et d’'un ou plusieurs films élastiques s'étendant sur une largeur inférieure ou égale
a la dite une largeur donnée, notamment deux couches de non tissé inférieure et
supérieure prenant en sandwich le film élastique. Ces stratifiés sont notamment
destinés a étre utilisés dans la fabrication d'oreilles élastiques destinées a porter
des crochets et a étre fixées aux bords de la partie centrale arriere de la ceinture
d’'une couche culotte pour coopérer avec des éléments a boucles issus de la partie
avant de la ceinture pour réaliser une fermeture amovible adaptable élastiquement

de la couche culotte.

[0002]On connait par exemple du document EP-A-1783257 au nom de la

demanderesse un stratifié de ce genre.

[0003] On aimerait améliorer encore plus le confort d'utilisation des couches-culottes
qui comportent des oreilles formées a partir d'un tel stratifié élastique. En particulier
on aimerait que la ceinture de la couche-culotte, qui comportent des oreilles
formees a partir d'un tel stratifié élastique, s'adapte mieux aux contours du porteur

de la couche.

[0004] La présente invention se rapporte ainsi, suivant un premier aspect, a un stratifié
s’etendant en largeur, notamment dans la direction CD, et en longueur, notamment

dans la direction MD, qui comporte :

- au moins une couche de non-tiss€, la ou les couches de non tissé formant la
au moins une couche de non tissé s'étendant sur une largeur totale de non

tissé, notamment dans la direction CD, et
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- aumoins un film élastique en matériau élastomére fixé par une face supérieure,
respectivement inférieure, a une face inférieure, respectivement supérieure, de
la au moins une couche de non-tissg, le ou les films ¢élastiques en matériau
elastomere formant le au moins un film élastique en matériau élastomere

s'étendant sur une largeur totale d'élastique,
- caractérise en ce que

- le ratio égal a la largeur totale d'élastique sur la largeur totale de non tissé est
compris entre 0,3 et 0,9, de préférence entre 0,4 et 0,8, notamment entre 0.6
et0,8; et

- le SET a 100% d’allongement du stratifié et/ou du au moins un film élastique
en matériau elastomere, mesuré, dans la direction en largeur, avec un
echantillon ayant une longueur et une largeur et dans lequel le matériau
elastomere s’étend sur toute la longueur et/ou sur toute la largeur, est supérieur
a 6%, notamment supérieur & 15%, notamment compris entre 6% et 30%,

notamment compris entre 15% et 30%.

[0005] De préférence, le SET a 100% du stratifié et/ou du au moins un film
elastique en matériau élastomére, est supérieur a 6%, notamment supérieur
a 7%, 8%, 9%, 10%, 11%, dans certains cas, inférieur a 30%, notamment
inférieur & 25%, 20%, 19%, 18%, 17%.

[0006] De préférence, suivant un autre aspect de Iinvention constituant en
tant que tel une invention, indépendamment des autres aspects de
Iinvention, et notamment indépendamment du premier aspect, mais pouvant
étre mis en ceuvre de maniere favorable également en combinaison avec
chacun de ces autres aspects, et notamment avec le premier aspect, le
matériau élastomére du ou des films élastiques a une dureté Shore A,
notamment mesurée selon la norme 1ISO868 :2003, comprise entre 50 et 90,

notamment entre 60 et 80.

[0007] De préférence, suivant un autre aspect de I'invention constituant en
tant que tel une invention, alternativement ou en combinaison aux valeurs de
SET a 100% du premier aspect de linvention, le SET a 40% d’allongement
du stratifié et/ou du film élastique en matériau élastomere, mesuré avec un

echantillon ayant une longueur et une largeur et dans lequel 'élastique en
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matériau élastomere formant le au moins un film élastique en matériau
élastomere s’étendant sur une largeur totale d'élastique s'étend sur toute la
longueur et/ou sur toute la largeur, est supérieur a 2,25%, notamment
supérieur a 2,5%, 2,75%, 3%, ,3,25%, dans certains cas inférieurs a 15%,

notamment inférieur a 14%, 13%, 12%, 11%, 10%, 9%, 8%, 7%, 6%.

[0008] De préférence, suivant un autre aspect de l'invention constituant en
tant que tel une invention, alternativement ou en combinaison aux valeurs de
SET & 100% et 40% du premier aspect de l'invention, le SET a 60%
d'allongement du stratifié et/ou du film élastique en matériau élastomeére,
mesure avec un échantillon ayant une longueur et une largeur et dans lequel
I'élastique s’étend sur toute la longueur et/ou sur toute la largeur, est
supérieur a 3,5%, plus particuliérement supérieur @ 4%, notamment
superieur a 4,5%, 5%, 5,5%, 6%, 6,5%, 7%, dans certains cas inférieur a
20%, notamment inférieur & 15%, 14%, 13%, 12%, 11%, 10%, 9%.

[0009] De préférence, suivant un autre aspect de I'invention constituant en
tant que tel une invention, alternativement ou en combinaison aux valeurs de
SET a 100%, 40% et 80% du premier aspect de ¥'invention, le SET a 80%
d’allongement du stratifié et/ou du film élastique en matériau élastomeére,
mesureé avec un échantillon ayant une longueur et une largeur et dans lequel
I'élastique s’étend sur toute la longueur et/ou sur toute la largeur, est
supéerieur a 5%, notamment supérieur a 6%, 7%, 8%, 9%, 10%, dans
certains cas inférieur a 25%, notamment inférieur a 20%, 19%, 18%, 17%,
16%, 15%, 14%, 13%.

[0010] De préférence, suivant un autre aspect de Finvention constituant en
tant que tel une invention, alternativement ou en combinaison aux valeurs de
SET a 100% 40%, 60% et 80% du premier aspect de l'invention, le SET a
120% d’allongement du stratifié et/ou du film élastique en matériau
elastomere, mesuré avec un echantillon ayant une longueur et une largeur et
dans lequel I'élastique s'étend sur toute la longueur et/ou sur toute la largeur,
est supérieur & 7%, notamment supérieur a 8%, 9%, 10%, 11%, 12%, 13%,
14%, 15%, 16%, 17%, 18%, 19%, 20% dans certains cas inférieur a 30%,
notamment inférieur & 29%, 28%, 27%, 26%, 25%, 24%.
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[0011]  De préférence, au moins une des valeurs du ratio [SET (en %) /
Allongement (en %/100)] du stratifié,

- si la rupture du stratifié intervient au-dela de l'allongement a 120%, mesurées
pour les allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, lors d'une opération
de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement
a 40%, un retour a 0%, un deuxiéme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 60%, un retour a 0%, un troisiéme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement & 40%,
un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour & 0%, un cinquiéme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%,
un sixieme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120% étant
calculés respectivement aux deuxiéme, troisieme, quatriéme, cinquiéme et

sixieme allongement a 40%, ou

- si la rupture du stratifié intervient a un allongement compris entre 100% et
120%, mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80% et 100%, lors d’une
opération de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxiéme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement & 60%, un retour & 0%, un troisiéme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour & 0% ,
un cinquiéme allongement & 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80% et 100% étant calculés
respectivement aux deuxieme, troisieme, quatriéme et cinquiéme allongement
a40%, ou

- sila rupture du stratifié intervient a un allongement compris entre 80% et 100%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60% et 80%, lors d'une opération de
mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a
40%, un retour a 0%, un deuxiéme allongement a 40%, un retour & 0%, un
allongement a 60%, un retour a 0%, un troisiéme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a 40%,

un retour a 0% et un allongement jusqu’a ta rupture, le SET des allongements
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a 40%, 60% et 80% étant calculés respectivement aux deuxieéme, troisieme et

quatrieme allongement a 40%,

est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20,
I'allongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross direction) ou en
MD (Machine Direction).

[0012] En particulier, pour au moins deux des allongements a 40%, 60%, 80%,
100% et 120%, notamment pour au moins les allongements a 100% et 120%, le
ratio du stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8

et 25, notamment entre 8 et 20.

[0013] En particulier, pour au moins trois des allongements a 40%, 60%, 80%,
100% et 120%, notamment pour au moins les allongements a 80%, 100% et
120%, le ratio du stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment

entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

[0014] En particulier, pour au moins quatre des allongements a 40%, 60%, 80%,
100% et 120%, notamment pour au moins les allongements a 60%, 80%, 100%
et 120%, le ratio du stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30,

notamment entre 8 et 25,’ notamment entre 8 et 20.

[0015] En particulier, pour les cing allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%,
le ratio du stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre

8 et 25, notamment entre 8 et 20.

[0016] De préférence, suivant un perfectionnement constituant en soi une invention
independamment du premier aspect ci-dessus, mais pouvant avantageusement
étre mis en ceuvre en combinaison avec ce dernier, les SET du stratifié pour les
allongements a 80%, 100% et 120 %, mesurés lors d’une opération de mesure
dans laquelle sont réalises en succession un premier allongement a 40%, un retour
a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%,
un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement
a 80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour & 0%, un
allongement a 100%, un retour a 0%, un cinquiéme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 120%, un retour & 0%, un sixieme allongement a 40%, un
retour a 0% et un allongement jusqu’a la rupture, sont compris entre une valeur

limite inférieure, pour l'allongement a 80%, comprise entre 5 et 15 et une valeur
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supérieure, pour l'allongement a 120%, comprise entre 8 et 30, notamment entre
15 et 30, encore plus notamment entre 15 et 25, le SET des allongements a 80%,
100% et 120% étant calculés respectivement aux quatriéme, cinquiéme et sixiéme

allongement a 40%.

[0017] De preférence, dans la plage des allongements comprise entre 40 % et 80 %,
le ratio [SET (en %) / Allongement (en %/100)] du stratifié¢ est compris entre 6 et

22, notamment entre 8 et 17%.

[0018] En particulier, le SET du stratifié a 40% est compris entre 2,5% et 8% et/ou le
SET du stratifie a 60% est compris entre 4% et 15%, notamment entre 5% et 10%
et/ou le SET du stratifié a 80% est compris entre 5% et 20%, notamment entre
10% et 15% et/ou le SET du stratifié a 100% est compris entre 7% et 25%,
notamment entre 15% et 20% et/ou le SET du stratifié¢ a 120% est compris entre

7% et 30%, notamment entre 10% et 27%, notamment entre 20% et 25%.

[0019] En prévoyant ainsi un stratifi¢ avec un ratio et/ou un SET élevé comme décrit
ci-dessus, lors de sa premiére utilisation dans le domaine d’étirement usuel de
40% a 80%, de préférence de 40% a 120% pour ce genre de stratifié, notamment
lorsqu’il est monté sur une couche culotte, on obtient comme avantage que le
stratifié s’autoajuste, notamment lorsqu'il est utilisé dans une couche-culotte, en
particulier au niveau des oreilles élastiques de la ceinture de celle-ci. Le SET et/ou
le ratio élevé permet au premier utilisateur de déformer plastiquement I'oreille
élastique de la couche et de I'agrandir en I'étirant a la main tout en gardant un
minimum d’élasticité pour l'ajuster et la maintenir en place sur le porteur de la

couche.

[0020] De préférence, le stratifié comporte un deuxiéme non-tissé disposé sur la
deuxiéme face supérieure, respectivement inférieure, du au moins un film élastique

en matériau élastomeére.

[0021] De préférence, au moins une des valeurs du ratio [SET (en %) / Allongement

(en %/100)] du au moins un film élastique en matériau élastomére,

- si la rupture du film intervient au-dela de I'allongement a 120%, mesurées pour
les allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, lors d’'une opération de
mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a 40%,

un retour a 0%, un deuxiéme allongement & 40%, un retour a 0%, un allongement
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a 60%, un retour & 0%, un troisiéme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 100%, un retour & 0%, un cinquiéme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%, un sixiéme allongement
a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu'a la rupture, le SET des
allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120% étant calculés respectivement

aux deuxieme, troisiéme, quatrieme, cinquiéme et sixieme allongement a 40%, ou

- si la rupture du film intervient a un allongement compris entre 100% et 120%,
mesurees pour les allongements a 40%, 60%, 80% et 100%, lors d’'une opération
de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a
40%, un retour a 0%, un deuxiéme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 60%, un retour a 0%, un troisiéme allongement a 40%, un retour a
0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement & 40%, un
retour a 0%, un allongement a 100%, un retour a 0%, un cinquiéme allongement
a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu'a la rupture, le SET des
allongements a 40%, 60%, 80% et 100% étant calculés respectivement aux

deuxieme, troisieme, quatrieme et cinquieme allongement a 40%, ou

- si la rupture du film intervient a un allongement compris entre 80% et 100%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60% et 80%, lors d'une opération de
mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a 40%,
un retour a 0%, un deuxiéme allongement & 40%, un retour a 0%, un allongement
a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a 40%, un retour
a 0% et un allongement jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60%
et 80% etant calculés respectivement aux deuxiéme, troisieme et quatriéme

allongement a 40%,

est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20,
lallongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross direction) ou en MD

(Machine Direction).

[0022] En particulier, pour au moins deux des allongements a 40%, 60%, 80%,

100% et 120%, notamment pour au moins les allongements a 100% et 120%, le
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ratio du au moins un film élastique en matériau élastomére a une valeur qui est

comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

[0023] En particulier, pour au moins trois des allongements a 40%, 60%, 80%,
100% et 120%, notamment pour au moins les allongements a 80%, 100% et
120%, le ratio du au moins un film élastique en matériau élastomére a une
valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre
8 et 20.

[0024] En particulier, pour au moins quatre des allongements a 40%, 60%, 80%,
100% et 120%, notamment pour au moins les allongements a 60%, 80%, 100%
et 120%, le ratio du au moins un film élastique en matériau élastomere a une
valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre
8 et 20.

[0025] En particulier, pour les cing allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%,
le ratio du au moins un film élastique en matériau élastomére a une valeur qui

est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

[0026] De préférence, les SET du film élastique en matériau élastomere pour les
allongements a 80%, 100% et 120 %, mesurés lors d’'une opération de mesure
dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a 40%, un retour
a 0%, un deuxiéme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%,
un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement
a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%, un sixieme allongement a 40%, un
retour a 0% et un allongement jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 80%,
100% et 120% étant calculés respectivement aux quatriéme, cinquiéme et sixieme
allongement a 40%, sont compris entre une valeur limite inférieure, pour
I'allongement a 80%, comprise enire 5 et 15 et une valeur supérieure, pour
lallongement a 120%,comprise entre 8 et 30, notamment entre 15 et 25,
lallongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross direction) ou en MD

(Machine Direction).
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[0027] De préférence, dans la plage des allongements comprise entre 40 % et 80 %,
le ratio [SET (en %) / Allongement (en %/100)] du au moins un film élastique en

matériau élastomére est compris entre 6 et 22, notamment entre 8 et 17.

[0028] En particulier, le SET du au moins un film élastique en matériau élastomére a
40% est compris entre 2,5% et 8% et/ou le SET du au moins un film élastique en
matériau élastomere a 60% est compris entre 4% et 15%, notamment entre 5% et
10%, et/ou le SET du au moins un film élastique en matériau élastomére a 80%
est compris entre 5% et 20%, notamment entre 10% et 15% et/ou le SET du
stratifié a 100% est compris entre 7% et 25%, notamment 15% et 20% et/ou le
SET du stratifié a 120% est compris entre 7% et 30%, notamment entre 10% et
27%, notamment entre 20% et 25%.

[0029] De préférence, pour un allongement a 40%, aprés un allongement préalable a
40% et un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au moins un film élastique en
matériau élastomére est supérieur a 2,25%, notamment supérieur a 2,5%, 2,75%,
3%, ,3,25%, dans certains cas inférieurs a 15%, notamment inférieur & 14%, 13%,
12%, 11%, 10%, 9%, 8%, 7%, 6%.

[0030] De préférence, pour un troisiéme allongement a 40%, aprés un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a
0%, un allongement a 60% et un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au
moins un film élastique en matériau élastomere est supérieur a 3,5%, plus
particulierement supérieur a 4%, notamment supérieur a 4,5%, 5%, 5,5%, 6%,
6,5%, 7%, dans certains cas inférieur a 20%, notamment inférieur a 15%, 14%,
13%, 12%, 11%, 10%, 9%.

[0031] De préférence, pour un quatriéme allongement a 40%, aprés un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a
0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un
retour a 0%, un allongement a 80% et un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du
au moins un film élastique en matériau élastomeére est superieur a 5%,
notamment supérieur a 6%, 7%, 8%, 9%, 10%, dans certains cas inférieur a 25%,
notamment inférieur @ 20%, 19%, 18%, 17%, 16%, 15%, 14%, 13%.

[0032] De préférence, pour un cinquiéme allongement a 40%, aprés un premier

allongement a 40%, un retour & 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a
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0%, un allongement & 60%, un retour & 0%, un troisiéme allongement a 40%, un
retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a
40%, un retour a 0%, un allongement a 100% et un retour & 0%, le SET du
stratifié et/ou du au moins un film élastique en matériau élastomére est supérieur
a 6%, notamment supérieur a 7%, 8%, 9%, 10%, 11%, dans certains cas inférieur
a 30%, notamment inférieur & 25%, 20%, 19%, 18%, 17%.

[0033] De préférence, pour un sixiéme allongement & 40%, aprés un premier
allongement a 40%, un retour & 0%, un deuxiéme allongement a 40%, un retour a
0%, un allongement & 60%, un retour & 0%, un troisiéme allongement a 40%, un
retour a 0%, un allongement & 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a
40%, un retour & 0%, un allongement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme
allongement a 40%, un retour & 0%, un allongement & 120% et un retour 4 0%, le
SET du stratifié et/ou du au moins un film élastique en matériau élastomére est
supérieur a 7%, notamment supérieur & 8%, 9%, 10%, 11%, 12%, 13%, 14%,
15%, 16%, 17%, 18%, 19%, 20% dans certains cas inférieur a 30%, notamment

inférieur & 29%, 28%, 27%, 26%, 25%, 24%.

[0034] En particulier, suivant un autre aspect de I'invention constituant en tant que tel
une invention, indépendamment des autres aspects de l'invention, mais pouvant
étre mis en ceuvre de maniere favorable également en combinaison avec 'un ou
plusieurs de chacun de ces autres aspects, la force a I'élongation du stratifié en

CD a 100% est supérieure 7N, en particulier supérieure a 8, 9, 10, 11N.

[0035] De préférence, le non-tissé est un non-tissé & base de fibres courtes,
notamment un non-tissé cardé par exemple un Spunlace ou un non-tissé cardé

thermo-lié.

[0036] De preférence, I'épaisseur du film élastigue en matériau élastomeére est
comprise entre 30 et 60 micromeétres, en particulier entre 40 et 60 micrométres, en
particulier 'épaisseur du film élastique en matériau élastomeére est mesurée a I'état
repos, avant le premier allongement. De préférence, un film élastique en matériau
élastomeére est un film élastique qui comprend au moins 50% en masse de
materiau élastomére, en particulier au moins 60% en masse de matériau
élastomeére, plus particuliérement au moins 70% en masse de matériau élastomeére,

encore plus particulierement au moins 80% en masse de matériau élastomére
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et/ou jusqu'a 100% en masse de matériau élastomére, dans certains cas, moins
de 99% en masse de matériau élastomere, en particulier dans certains cas, moins

de 98% en masse de matériau élastomere.

[0037] Suivant un mode de réalisation préféré, la fixation du au moins un film a la au
moins une couche de non tissé est réalisée par interposition d'un adhésif, par
exemple de la colle, le long de bandes ou lignes de colles s'étendant en longueur

dans la direction MD et & distance les unes des autres dans la direction CD.

[0038] Suivant un mode de réalisation préféré de l'invention la courbe donnant le
SET du stratifié et/ou du film élastique en matériau élastomére en fonction de
I'allongement est croissante dans la plage de 40% a 120%, notamment en ayant
une pente supérieure a 0,10 par % d'élongation/allongement/étirement,
notamment comprise entre 0,11 et 0,40 par %

d’elongation/allongement/étirement.

[0039] La présente invention se rapporte également & une couche-culotte pour bébé
ou une couche d'incontinence pour adulte comportant au moins un stratifié
suivant l'invention, notamment pour former les pattes de crochets issues
latéralement de la ceinture arriére de la couche-culotte ou d'incontinence, de
sorte que les crochets coopérent avec des boucles issues de la face avant de la
ceinture de la couche-culotte, pour réaliser la fermeture de la couche-culotte ou

d’incontinence.

[0040] La présente invention se rapporte également & un stratifié & crochets,
comportant un stratifie suivant l'invention et au moins une nappe a crochets

fixées au stratifie, notamment sur la couche de non tissé supérieure.

[0041] La figure 1 représente les courbes donnant la force en fonction de I'étirement
obtenues lors de I'opération de mesure dite & 10cycles + rupture pour PExemple

1 d’un stratifié de la présente invention.

[0042] La figure 2 représente les courbes donnant la force en fonction de 'étirement
obtenues lors de l'opération de mesure dite a 10cycles + rupture pour 'Exemple

Comparatif 1.
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[0043] La figure 2A représente les courbes donnant la force en fonction de
I'étirement obtenues lors de 'opération de mesure dite & 10cycles + rupture pour

I'Exemple Comparatif 2.

[0044] La figure 3 représente les parties des courbes des figures précédentes,
respectivement pour FExemple 1 et I'Exemple Comparatif 2, relatives au

deuxieme étirement/allongement/élongation & 40%.

[0045] La figure 4 représente les parties des courbes des figures précédentes,
respectivement pour 'lExemple 1 et 'Exemple Comparatif 2, relatives au

troisiéme étirement/allongement/élongation a 40%.

[0046] La figure 5 représente les parties des courbes des figures précédentes,
respectivement pour 'Exemple 1 et 'Exemple Comparatif 2, relatives au

quatrieme étirement/allongement/élongation a 40%.

[0047] La figure 6 représente les parties des courbes des figures précédentes,
respectivement pour 'Exemple 1 et 'Exemple Comparatif 2, relatives au

cinquiéme etirement/allongement/élongation a 40%.

[0048] La figure 7 représente les parties des courbes des figures précédentes,
respectivement pour 'Exemple 1 et 'Exemple Comparatif 2, relatives au sixieme

étirement/allongement/élongation a 40%.

[0049] La figure 8 représente un tableau donnant, pour tous les échantillons du
tableau 1, 'ensemble des valeurs de relaxation (en pourcentage) et les forces

(en newtons) ainsi que leurs moyennes respectives

[0050] La figure BA représente un tableau donnant I'ensemble des résultats des
mesures pour tous les échantillons, un résumé de ces mesures étant fourni au

tableau 1.
[0051] La figure 9 est une vue en coupe d'un stratifie suivant I'invention.

[0052] La figure 10 représente une couche comportant des oreilles élastiques

formées a partir d’un stratifié suivant I'invention.

[0063] La figure 11 représente une partie de la courbe de la figure 1 illustrant une

maniere pour mesurer le SET.
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[0054] A la figure 9, un stratifié comporte en succession de haut en bas, une couche
1 de non-tissé supérieure, deux fims elastiques 2d, 2g en matériau élastomére

respectivement droit et gauche et une couche 3 de non-tissé inférieure.

[0055] Les deux films élastiques 2d, 2g s'étendent dans la direction CD sur une
distance moindre que la distance sur laquelle s’étendent les deux couches de non
tissé 1 et 3, de sorte qu'il est formé sur les bords gauche et droit du stratifié et au

centre deux regions de bord et une région centrale sans film élastique.

[0056] La couche 1 de non tissé supérieure et les films élastiques 2d, 2g sont fixés
par interposition entre eux de bandes ou lignes 4d, 4g d’adhésif, notamment de
colle, qui s’étendent en longueur dans la direction MD et sont a distance les unes

des autres dans la direction CD.

[0057] De méme, la couche 3 de non tissé inférieure et les films élastiques 2d, 2g
sont fixés par interposition entre eux de bandes ou lignes 5d, 5g d’adhésif,
notamment de colle, qui s’étendent en longueur dans la direction MD et sont a

distance les unes des autres dans la direction CD.

[0058] Dans les régions sans elastiques, les deux non tissés 1 et 3 sont fixés
directement 'un a l'autre (c’est-a-dire sans interposition de fil élastique, seul de
I'adhésif etant présent entre eux) par des champs 64, 7d, 8¢, 7c, 8g, 79
respectivement droit, central et gauche s’étendant dans la direction MD et ayant
une largeur sensiblement égale a la largeur respective des régions de bord et

centrale.

[0059] Comme on peut le voir a la figure 9, les deux couches de non tissé inférieure
et supérieure s'étendent, dans la direction CD sur toute la largeur du stratifié.
Cette largeur représente la largeur totale de non-tissé. Les deux films 2g, 2d
élastiques en matériau élastomere s’étendent chacun sur une largeur respective
inférieure a la moitié de la largeur du stratifié. La somme des deux largeurs
respectives sur lesquelles s’etendent les deux films représente la largeur totale
d'élastique. Le rapport ou ratio de la largeur totale d'élastique sur la largeur totate
de non-tisse est ici comprise entre 0,4 et 0,8, et notamment est égale a environ

0,6 a la figure 9.

[0060] On peut, suivant l'invention, utiliser une colle telle que des colles hot melt non

reactive, par exemple la H2511 de Bostik ou la XPU18314 de Bostik (colle PU
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reactive). De préférence, ces colles auront une nature chimique similaire au film
élastomére. Par exemple, si on analyse une de ces colles avec un spectrométre
a Infra rouge, pour identifier les fonctions chimigues, ou une chromatographie
liquide pour séparer et quantifier les substances, on retrouvera de préférence des
traces d'un ou des composants ou de leurs dérivés de la matiére ou des matiéres

du film élastomeére.

[0061] De préférence, ces colles sont a base de SIS, SBS, SEBS et SEPS,

permettent une bonne affinité avec le film par des matiéres chimiques similaires.

[0062] De preférence la couche de colle a un grammage inférieur a 15g/m?,

notamment inférieur & 12g9/m?, plus préférablement inférieur a 8g/m2.

[0063] Dans la présente invention, on entend par non-tissé un produit obtenu a
lissue de la formation d’une nappe de fibres et/ou de filaments qui a été
consolidée. La consolidation peut &tre mécanigue, chimique ou thermique et se
traduit par la présence de liaison entre les fibres etlou les filaments. Cette
consolidation peut étre directe, c’est-a-dire faite directement entre les fibres et/ou
filaments par soudure, ou elle peut étre indirecte, ¢'est-a-dire par 'intermédiaire
d’une couche intermédiaire entre les fibres et/ou les filaments, par exemple une
couche de colle ou une couche de liant. Le terme non-tissé se rapporte & une
structure en forme de ruban ou nappe de fibres et/ou filaments qui sont
entrelacées d’une maniére non uniforme, irréguliére ou au hasard. Un non-tissé
peut avoir une structure de couche unique ou une structure a couches multiples.
Un non-tissé peut étre réalise a partir de différents matériaux synthétiques et/ou
naturels. Les matériaux naturels a titre d’exemple sont des fibres de cellulose,
telles que coton, jute, pate a papier, lin et analogue et peuvent également inclure
des fibres de cellulose re-traitées, telles que la rayonne ou la viscose (acétate de
cellulose). Les fibres naturelles pour un matériau non-tissé peuvent étre
préparées en utilisant divers procédés tels que le cardage. Des matériaux
synthétiques a titre d’exemple comportent, mais sans s'y limiter, des polyméres
thermoplastiques synthétiques, qui sont connus pour former des fibres et/ou
filaments qui incluent, sans s’y limiter, les polyoléfines, par exemple le
polyethylene, polypropyléne, polybutyléne et analogue ; le polyamide, par
exemple le polyamide 6, polyamide 6.6, polyamide 10, polyamide 11, polyamide

12 et analogue ; des polyesters, par exemple des polyéthylenes téréphtalates,
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des polybutylenes téréphtalates, des acides polylactiques (PLA) ou PHA
(Polyhydroxyalcanoates) et analogues, des polycarbonates, des polystyrénes,
des élastomeres thermoplastiques, des vinyles polyméres, des polyuréthanes et
des mélanges et des co-polyméres de ces derniers. Certaines de ces matiéres
peuvent étre bio-plastique, par exemple bio-sourcée (par exemple le Bio-PE, le
PLA, polyamide 11, viscose (acétate de cellulose), et analogues) et/ou
biodégradable (PLA et analogues). De maniére générale, les fibres et les
filaments different principalement par leur longueur et par leur procédé de

fabrication.

[0064] On entend par filaments continus les éléments unitaires, de trés grandes
longueurs vis a vis du diamétre dans lequel s'inscrit leur section, extrudés de
maniere continue pour former directement une nappe de non-tissé qui peut étre
ensuite consolidée par thermo-liage ou tout autre moyen pour permettre I'atteinte
des performances souhaitées et/ou leur transport. De préférence, les filaments

continus présentent une longueur supérieure a 120mm.

[0065] On entend par fibre le terme générique pour désigner une matiére textile ou
un élément de matiere textile de longueur réduite, inférieure a la longueur des
filaments continus, et susceptible d'étre filée et/ou utilisée dans la réalisation de
non-tissés. On distingue deux types de fibres, les fibres courtes formées de
matiére discontinue de faible longueur inférieure a 50mm (préférentiellement de
25 mm a 50 mm) et les fibres longues formées de maniére discontinue de grande

longueur supérieure a 50 mm (préférentiellement de 60 mm a 120 mm).

[0066] A la difference des filaments continus qui sont consolidés directement aprés
avoir été extrudés, les fibres sont communément orientées et organisées en
nappe lors d’'une étape de cardage bien connue de 'homme du métier. Cette
nappe peut étre ensuite consolidée par thermo-liage ou tout autre moyen pour

permettre Iatteinte des performances souhaitées etiou leur transport.

[0067] Suivant la présente invention, on entend par film un matériau de type feuille
ou pellicule dont la longueur et la largeur sont chacune trés supérieures a
I'épaisseur (par exemple dans un rapport de 10x, 50x ou méme 1000x ou plus).

Classiquement, un film a une épaisseur inférieure a 0,7mm, notamment
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inférieure & 0,5mm ou moins. En particulier, un cordon ou un fil ou un ensemble

de cordons et/ou de fils ne sont pas des films.

[0068] Concernant les films élastiques, on peut utiliser un matériau thermoplastique
élastomére ou un mélange comprenant un tel matériau, notamment recyclables
de type polyoléfine élastomeére, (par exemple a base de Polypropyléne (PP) et de
Polyethylene (PE), par exemple la gamme Vistamaxx de chez Exxon, ou les
gammes Infuse, Engage et versify de Dow Chemical et pouvant étre associés
entre eux ou a d'autres polyoléfines en fonction des performances envisagées
pour l'application. Par exemple, on peut utiliser, un élastomére propyléne,
notamment la gamme « Vistamaxx » de chez EXXON MOBIL sous les
références 6000 et/ou 6102 et/ou 6102FL et/ou 6202 et/ou 6202FL et/ou 6502,
7050BF et/ou 7810, et/ou un oléfine bloc copolymére, notamment la gamme «
Infuse » de chez DOW CHEMICAL sous les références 9000 et/ou 9007 et/ou
9010 et/ou 9077 et/ou 8100 et/ou 9107, et/ou un élastomére polyoléfine,
notamment la gamme « Engage » de chez DOW CHEMICAL sous les références
8402 et/ou 8401 et/ou 8411 et/ou 8407 et/ou 8137 et/ou 8200 et/ou 8207, et/ou
un propylene-ethylene copolymers, notamment la gamme « Versify » de chez
DOW CHEMICAL sous les références 3200 et/ou 3300 et/ou 3401 et/ou 4200,
et/ou un élastomére thermoplastique (TPE-E (co-polyesters), par exemple
FAPINAT DP1888-75CV ou APINAT DP1888-75 de chez TRINSEO et/ou
notamment le NP-EL 208-65 de chez NaturPlast, , et/ou élastomére
thermoplastique uréthane (TPE-U) et/ou élastomere thermoplastique Amide
(TPE-A), et/ou élastomere thermoplastique Styrénique (TPE-S) et/ou, plus
largement des polyesters avec une dureté inférieure & 90 Shore A, en particulier
entre 50 et 90 Shore A.

[0069] On peut notamment fabriquer le stratifié suivant l'invention comme décrit dans
EP-A-1783257, en préparant le ou les films élastiques en le ou les extrudant a
partir d’'une ou de filieres d’extrusion pour obtenir, aprés refroidissement, un ou
des films sensiblement solides, en laminant le ou les films sensiblement solides
sur une couche de non tissé en interposant un agent de fixation, puis, dans le
cas de non tissés non élastiques ou insuffisamment élastiques, en étirant le
stratifié transversalement pour casser les fibres du ou des non tissés et/ou la

cohésion entre elles. Cet étirement transversal peut notamment s'effectuer par
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« activation », c'est a dire passage du composite issu du laminage dans un
poste d'activation dans lequel deux rouleaux dentés assurent un étirement
transversal du stratifié pour « activer » le stratifié, c'est-a-dire augmenter ces
capacités d'étirage en « étirant » les non tissés non élastiques ou peu élastiques
et/ou les films élastiques, ce qui libére I'élasticité des élastiques dans le stratifié

et augmente ainsi I'élasticité de ce dernier.
[0070] Exemple comparatif 1

L'exemple comparatif 1 comprend un film élastique en matériau élastomere fixé
entre deux couches de non tissés via deux couches de colles. Le non tissé
supérieur est un non tissé Spunlace désigné sous la référence « Sawasoft » d’un
grammage de 30 g/m? disponible auprés de la société Sandler. Le non tissé
inférieur est un non tissé cardé thermolié désigné sous la référence « Sawabond
4111 » d’'un grammage de 22 g/m? et disponible auprés de la société Sandler. Le
film élastique en matériau élastomére est issu d’'une matiére SIS et d’'un
grammage de 50 g/m?. La colle, a base de SIS, est d'un grammage de l'ordre de
4.5 g/m? par couche de colle. Le produit est activé selon un bloc d’activation a

disques classiquement utilisé dans le domaine.
[0071] Exemple comparatif 2

L'exemple comparatif 2 comprend un film élastique en matériau élastomére fixé
entre deux couches de non tissés via deux couches de colles. Le non tissé
supérieur, identique au non tissé inférieur, est un non tissé Spunlace sous la
réference « Sawasoft 2626 » d’un grammage de 25 g/m? disponible auprés de la
société Sandler. Le film élastique en mateériau élastomére est issu d’'une matiére
SIS et d’un grammage de 50 g/m?. La colle, a base de SIS, est d'un grammage de

l'ordre de 4.5 g/m? par couche de colle. Le produit n'est pas activé.
[0072] Exemple 1

L'exemple 1 comprend un film élastiqgue en matériau élastomére fixé entre deux
couches de non tissés via deux couches de colles. Le non tissé supérieur,
identique au non tissé inférieur, est un non tissé Spunlace 100% PLA-FLAT sous
la référence « 15.020.001.0200.01.02 » d’'un grammage de 20 g/m? disponible
aupres de la sociétée JACOB HOLM INDUSTRIES. Le film élastique en matériau
élastomére est issu d'un TPE-E sous la référence « APINAT DP1888-75CV »
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disponible auprés de la société TRINSEO et extrudé a un grammage de 60g/m?.
La colle est d’'un grammage moyen de 'ordre de 4g/m? par couche de colle et est
de reférence « XPU18314 » disponible auprés de la société BOSTIK. La colle est
appliquée en plein, dans les zones sans élastique et dans la zone élastique a
proximité des extrémités de I'élastique, et, sous forme de lignes ou de bandes,
dans les autres zones. Le stratifié est passé dans un bloc d'activation composé de
deux rouleaux comprenant des disques empilés et dont I'interpénétration des dents
est de 3,33 mm sans que le produit soit maintenu latéralement, par exemple avec

des courroies centrale(s) et/ou latérales.
[0073] Exemple 3

[0074] L'exemple 3 est similaire a 'exemple 1, aux différences suivantes, le grammage
moyen de colle est de l'ordre de 3,5 g/m? et en ce que la colle est répartie
differemment, a savoir les lignes de colle et/ou bandes de colles sont plus

espacees les unes des autres en CD dans la zone élastique.

[0075] Pour mesurer le SET, notamment a 100%, et le ratio [SET (en %) /
Allongement (en %/100)] sur 'allongement d’un élément tel qu'un stratifié ou un
film élastique, on peut procéder de la maniére suivante, a l'aide d’'un
dynamometre, par exemple le « Dynamometre Zwick / Roell Z2.5 » type 2.5Kn
Zwicki avec un logiciel d'utilisation « testXpert lll » et une fréquence d'acquisition
de point de 500Hz, une cellule de force de 100N et par exemple des machoires

supérieure et inférieure selon le modeéle « 8297 - 2,5kN ».
[0076] Préparation de I'échantillon :

Etape 0a : On conditionne I'élément, par exemple un stratifié élastique ou un film
élastique en matériau élastomere, par exemple un stratifié issu directement d'une
bobine ou d'une couche d'un paquet de couches et dans une atmosphére normale,
température de 23°C (+/- 2° C) et avec une humidité relative de 50% (+/- 5%) pendant

une durée de 24h.

Etape Ob : On découpe, de préference avec un cutter alame circulaire, un échantillon
de dimension 40mm de large et au moins 40mm de hauteur de telle sorte a pouvoir le
caractériser sur une hauteur de 30mm et une largeur de 40mm. Cet échantillon est
découpé dans le stratifié pour faire en sorte qu’il comporte du film élastique en

matériau élastomeére qui s’étend sur toute sa largeur et toute sa longueur.
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[0077] On étire le produit & I'étirement auquel on souhaite mesurer le SET,
notamment a 100%, par exemple a une vitesse de 508mm/mn, par déplacement
vertical de la machoire supérieure, la machoire inférieure étant fixe, puis on le
maintien dans la position pendant 30 secondes, puis on revient a la position initiale a
vitesse constante ol on le laisse 60 secondes (fin du premier cycle), puis on I'étire
de nouveau a 100%, on le maintien pendant 30 secondes et on revient a la position
initiale (fin du deuxieme cycle). On obtient alors la courbe donnant la force
d'étirement en fonction de l'allongement en %, celle-ci présentant une hystérésis qui

permet de déterminer le Set par la formule de calcul suivante :

SET=L1-L0

Avec :

LO : Point d’intersection avec l'axe des X (Allongement en %) lors du
demarrage du test, soit le début du premier cycle.

L1: Point d’intersection avec I'axe des X (Allongement en %) lors du
démarrage du deuxieme cycle aprés le retour a la position d'origine et
I'attente de 60 secondes.

La méthode décrite ci-dessus pourra également étre réalisée a une valeur d'étirement
autre que 100%, par exemple une valeur de 40%, 60%, 80%, ou 120% et sous réserve
que l'étirement utilisé auquel on souhaite mesurer le SET ne soit pas inférieure a un
étirement préalable du produit / échantillon.

[0078] Calcul du SET et du ratio du SET sur I'Allongement (ou Elongation)
(en %/100) pour les valeurs de 40%, 60%, 80%, 100% et 120%

1. On régle la distance inter machoire a 30mm,

2. On positionne I'échantillon decoupé dans les méchoires de telle sorte que les 40
mm de largeur soient pris intégralement dans les machoires et tester 30mm de
hauteur de laminé élastique,

3. On reéalise une pré-charge jusqu’a 0.05N,

4. Onréalise les mesures (les résultats des mesures sont sous la forme d’'une courbe

donnant la force appliquée en fonction de I'élongation ou sont déduits de cette courbe)
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lors d'un allongement a une vitesse de 508 mm/mn jusqu’a 40% d’élongation sans

tempo (premiére élongation/allongement/étirement a 40%).

5. On retourne en position initiale de 30mm d’inter-machoire et on maintient

'échantillon pendant 60 secondes.

6. On réalise les mesures lors d'un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 40% d’élongation et on maintient I'échantillon pendant 30 secondes (deuxiéme

élongation/allongement/étirement a 40%).

7. On retourne en position initiale de 30mm inter machoire et on maintient

I'échantillon pendant 60 secondes,

8. On realise les mesures lors d’'un allongement a une vitesse de 508 mm/min

jusqu’a 60% d’élongation sans tempo,

9. On retourne en position initiale de 30mm inter machoire et on maintient

I'échantillon pendant 60 secondes,

10. On réalise les mesures lors d'un allongement a une vitesse de 508mm/min jusqu’a
40% d’élongation et on maintient I'échantillon pendant 30 secondes (troisieme

élongation/allongement/étirement a 40%).

11. On retourne en position initiale de 30mm inter méachoire et on maintient

I'échantillon pendant 60 secondes,

12. On réalise les mesures lors d’'un allongement & une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 80% d’élongation sans tempo,

13. On retourne en position initiale de 30mm inter machoire et on maintient

I'échantillon pendant 60 secondes.

14. On réalise les mesures lors d’'un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 40% d'élongation et on maintient I'échantillon pendant 30 secondes

(quatrieme élongation/allongement/étirement a 40%).

15. On retourne en position initiale de 30 mm et on maintient I'échantillon pendant 60

secondes,

16.  On réalise les mesures lors d'un allongement a une vitesse de 508 mm/min

jusqu'a 100% d’elongation sans tempo,



WO 2023/066882 PCT/EP2022/078878

21

17. On retourne en position initiale de 30mm inter machoire et on maintient

Fechantillon pendant 80 secondes,

18. On réalise les mesures lors d'un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu'a 40% d'élongation et on maintient I'échantillon pendant 30 secondes

(cinquiéme elongation/allongement/étirement a 40%).

19. On retourne en position initiale de 30 mm et on maintient I'échantillon pendant 60

secondes,

20. On realise les mesures lors d'un allongement a une vitesse de 508 mm/min

jusqu’a 120% d'élongation sans tempo,

21. On retourne en position initiale de 30mm inter machoire et on maintient

I'échantillon pendant 60 secondes,

22.  On réalise les mesures lors d’'un allongement & une vitesse de 508 mm/min
jusqu'a 40% d’élongation et on maintient I'échantillon pendant 30 secondes (sixiéme

élongation/allongement/étirement a 40%).

23. On retourne en position initiale de 30 mm et on maintient I'échantillon pendant 60

secondes, puis

24. on réalise les mesures lors d'un allongement a une vitesse de 508 mm/min jusqu’a

rupture du laminé élastique.

[0079] On obtient alors en sortie une courbe (10 cycles + rupture) comme celle
obtenue pour les exempies et exemples comparatifs décrits ci-aprés et représentée
a la figure 1. On mesure ensuite sur la courbe (10cycles + rupture) les SET pour
chaque étirement, respectivement a 40%, 60%, 80%, 100% et 120% et on les
reporte au Tableau 1 ci-dessous. A la figure 11, il est représenté la courbe donnant
la force en fonction du pourcentage d’allongement. Le SET vy est relevé directement
et correspond a la valeur de l'allongement pour un point de la courbe sélectionné
dans l'intervalle de force entre [0.05N - 0.1N], lequel point étant sélectionné en
partant du point avec I'élongation la plus forte et décroit de maniére stricte jusqu'a
atteindre le point avec une force la plus faible. Ainsi, sur la figure 11, le SET relevé
est de 4.60%.

[0080] On peut ne pas réaliser les étapes 16 a 23, correspondant aux étirements a

100 et 120%, notamment lorsque la rupture de I'échantillon intervient avant ces
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valeurs d'allongements, pour obtenir en sortie une courbe dite & 6 cycles + rupture
ou a 8 cycles + rupture, comme celle obtenue pour les exemples et exemples
comparatifs décrits ci-aprés. On mesure ensuite sur la courbe (6 cycles + rupture)
les SET pour chaque étirement, respectivement a 40%, 60% et 80%. A la figure 8,
pour chaque exemples et exemples comparatifs chacune des deuxiéme, troisiéme,
quatrieme, cinquieme et sixiéme élongations a 40%, il est également indiqué les
valeurs de relaxation (en pourcentage) obtenues et leurs moyennes ainsi que les
forces (en newtons) obtenues et leurs moyennes. Le Tableau 1 ci-dessous reprend
les resultats obtenus pour les exemples comparatifs 1 et 2 et les exemples 1 et 3 ci-
dessus pour le test a 6 cycles + rupture et 10 cycles + rupture. Pour ces mesures,
trois échantillons, M1, M2 et M3, ont été réalisés pour chacun des exemples et
exemples comparatifs et la moyenne des trois a été reportée. Les résultats pour tous

les échantillons sont repris au tableau de la figure 8.

[0081]
SET & RATIO SET (%) / Elongation (%/100)
40% 80% 80% 100% 120%

Set . 1Set . 0 ‘ Set . 0 .

(%) Ratio (%) Ratio |Set (%)| Ratio (%) Ratio |Set (%) Ratio
Exemple
comparatif 1191 | 4.77 318|531 | 432 | 540 | - - ; -
(6 cycles)
Exemple
comparatif 1/ 1.72 | 4.29 |3.38 [ 563 | 450 | 562 | 593 593 | 6.25 5.21
(10 cycles)
Exemple 1) 554 | 6.86 | 7.45 [12.41 [ 11.24 | 1405 | - | - - -
(6 cycles)
Exemple 11 5 76| 940 |7.95(13.26 | 1174 | 14.68 |16.44 |16.44 | 21.54 |  17.95
(10 cycles)
Exemple 3 ) _ ) )
(6 cycles) | 470 | 11.74 869 |14.49 | 12.08 | 15.10
Exemple 3 | 5 o4 | 1309 | 920 (15.49 | 13.37 | 16.71 | 18.00 | 18.00 | 23.61 19.67
(10 cycles)
Exemple
comparatif 2| 2.08 | 520 |2.49 414 |310 |3.88 |- - - -
(6 cycles)
Exemple
comparatif 2| 1.56 | 3.90 |3.15 525 | 3.35 | 419 | 457 | 457 | 5.74 4.78
(10 cycles)
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Revendications

[Revendication 1] Stratifié s’étendant en largeur, notamment dans la
direction CD, et en longueur, notamment dans la direction MD, qui comporte :

- au moins une couche de non-tissé, |la ou les couches de non tissé formant la
au moins une couche de non tissé s’étendant sur une largeur totale de non
tissé, notamment dans la direction CD, et

- aumoins un film élastique en matériau élastomere fixé par une face supérieure,
respectivement inférieure, a une face inférieure, respectivement supérieure, de
la au moins une couche de non-tissé€, le ou les films élastiques en matériau
elastomére formant le au moins un film élastique en matériau élastomere
s'étendant sur une largeur totale d’élastique,
caractérisé en ce que

- le ratio égal a la largeur totale d’élastique sur la largeur totale de non tissé est
compris entre 0,3 et 0,9 ; et

- le SET a 100% dallongement du stratifié et/ou du au moins un film élastique
en matériau élastomere, mesuré, dans la direction en largeur, avec un
échantillon ayant une longueur et une largeur et dans lequel le matériau
élastomére s’étend sur toute la longueur et sur toute la largeur de I'échantillon,
est supérieur a 6%, notamment compris entre 6% et 30%.

[Revendication 2] Stratifié suivant la revendication 1, caractérisé en ce que
le ratio égal a la largeur totale d’élastique sur la largeur totale de non-tissé est
compris entre 0,4 et 0,8.

[Revendication 3] Stratifié suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce
que le SET a 100% dallongement du stratifie, mesuré avec un échantillon
ayant une longueur et une largeur et dans lequel I'élastique s’étend sur toute la
longueur et sur toute la largeur de I'échantillon, est supérieur a 15%,
notamment compris entre 15% et 30%

[Revendication 4] Stratifié suivant 'une ou plusieurs des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le matériau du ou des films élastiques en
matériau élastomeére a une dureté Shore A comprise entre 50 et 90.

[Revendication 5] Stratifié suivant la revendication 4, caractérisé en ce que
le matériau du ou des films élastiques en matériau €lastomere a une dureté

Shore A comprise entre 60 et 80.
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[Revendication 6] Stratifié suivant 'une ou plusieurs des revendications

précédentes, caractérisé en ce qu’au moins une des valeurs du ratio [SET
(en %) / Allongement (en %/100)] du stratifié,

- si la rupture du stratifi€ intervient au-dela de lallongement a 120%, mesurees
pour les allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, lors d’'une opération
de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement
a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement & 40%, un retour
a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%,
un sixiéme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120% étant
calculés respectivement aux deuxieme, troisieme, quatriéme, cinquiéme et

sixieme allongement a 40%, ou

- si la rupture du stratifié intervient a un allongement compris entre 100% et
120%, mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80% et 100%, lors d’'une
opération de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatrieme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour a 0% ,
un cinquiéme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80% et 100% étant calculés
respectivement aux deuxiéme, troisieme, quatrieme et cinquiéme allongement

a 40%, ou

- sila rupture du stratifié intervient a un allongement compris entre 80% et 100%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60% et 80%, lors d’'une opération de
mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a
40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a 40%,

un retour a 0% et un allongement jusqu’a la rupture, le SET des allongements
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a 40%, 60% et 80% étant calculés respectivement aux deuxiéme, troisieme et

quatrieme allongement a 40%,

est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20,
Iallongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross direction) ou en
MD (Machine Direction).

[Revendication 7] Stratifié suivant la revendication 6, caractérisé en ce que
pour au moins deux des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%,
notamment pour au moins les allongements a 100% et 120%, le ratio du stratifié
a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25,
notamment entre 8 et 20.

[Revendication 8] Stratifié suivant la revendication 6 ou 7, caractérisé en ce
que pour au moins trois des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%,
notamment pour au moins les allongements a 80%, 100% et 120%, le ratio du
stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25,
notamment entre 8 et 20.

[Revendication 9] Stratifié suivant I'une des revendications 6 a 8, caractérisé
en ce que pour au moins quatre des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120%, notamment pour au moins les allongements a 60%, 80%, 100% et 120%,
le ratio du stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre
8 et 25, notamment entre 8 et 20.

[Revendication 10] Stratifié suivant I'une des revendications 6 & 9, caractérisé
en ce que pour les cing allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, le
ratio du stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre
8 et 25, notamment entre 8 et 20.

[Revendication 11] Stratifié suivant 'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les SET du stratifié pour les allongements a 80%, 100%
et 120 %, mesurés lors d'une opération de mesure dans laquelle sont réalisés
en succession un premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un
troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour
a 0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a
100%, un retour a 0%, un cinquieme allongement a 40%, un retour a 0%, un

allongement a 120%, un retour a 0%, un sixiéme allongement a 40%, un retour
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a 0% et un allongement jusqu’a la rupture, sont compris entre une valeur limite
inférieure, pour l'allongement a 80%, comprise entre 5 et 15 et une valeur
supérieure, pour lallongement a 120%, comprise entre 8 et 30, notamment
entre 15 et 25, le SET des allongements a 80%, 100% et 120% étant calculés

respectivement aux quatriéme, cinquieme et sixieme allongement a 40%.

[Revendication 12] Stratifié suivant la revendication 11, caractérisé en ce que,

dans la plage des allongements comprise entre 40 % et 80 %, le ratio [SET
(en %) / Allongement (en %/100)] du stratifi€ est compris entre 6 et 22,

notamment entre 8 et 17%.

[Revendication 13] Stratifié suivant la revendication 11 ou 12, caractérisé en

ce que le SET du stratifié a 40% est compris entre 2,5% et 8% et/ou le SET du
stratifié a 60% est compris entre 4% et 15%, notamment entre 5% et 10% et/ou
le SET du stratifié a 80% est compris entre 5% et 20%, notamment entre 10%
et 15%, et/ou le SET du stratifi¢ a 100% est compris entre 7% et 25%,
notamment entre 15% et 20%, et/ou le SET du stratifié a 120% est compris

entre 7% et 30%, notamment entre 10% et 27%, notamment entre 20% et 25%.

[Revendication 14] Stratifié suivant 'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le stratifié comporte un deuxiéme non-tissé disposé sur
la deuxieme face supérieure, respectivement inférieure, du film élastique en

matériau élastomere.

[Revendication 15] Stratifié suivant I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce gu’'une des valeurs du ratio [SET (en %) / Allongement

(en %/100)] du au moins un film élastique en matériau élastomere,

- si la rupture du film intervient au-dela de l'allongement a 120%, mesurées
pour les allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, lors d’'une opération
de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement
a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement & 40%, un retour
a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%,
un sixiéme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120% étant
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calculés respectivement aux deuxiéme, troisieme, quatriéme, cinquiéme et

sixieme allongement a 40%, ou

- si la rupture du film intervient a un allongement compris entre 100% et 120%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80% et 100%, lors d’'une
opération de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement & 80%, un retour a 0%, un quatrieme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour a 0%,
un cinquiéme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80% et 100% étant calculés
respectivement aux deuxiéme, troisiéme, quatrieme et cinquiéme allongement
a 40%, ou

- si la rupture du film intervient a un allongement compris entre 80% et 100%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60% et 80%, lors d’'une opération de
mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a
40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a 40%,
un retour a 0% et un allongement jusqu'a la rupture, le SET des allongements
a 40%, 60% et 80% étant calculés respectivement aux deuxiéme, troisieme et

quatrieme allongement a 40%,

est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20,
allongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross direction) ou en
MD (Machine Direction).

[Revendication 16] Stratifié suivant la revendication 15, caractérisé en ce que

pour au moins deux des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%,
notamment pour au moins les allongements a 100% et 120%, le ratio du au
moains un film élastique en matériau élastomere a une valeur qui est comprise

entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

[Revendication 17] Stratifié suivant la revendication 15 ou 16, caractérisé en

ce que pour au moins trois des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%,
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notamment pour au moins les allongements a 80%, 100% et 120%, le ratio du
au moins un film élastique en matériau élastomére a une valeur qui est

comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

[Revendication 18] Stratifié suivant l'une des revendications 15 a 17,

caractérisé en ce que pour au moins quatre des allongements a 40%, 60%,
80%, 100% et 120%, notamment pour au moins les allongements a 60%, 80%,
100% et 120%, le ratio du au moins un film élastique en matériau élastomeére
a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25,

notamment entre 8 et 20.

[Revendication 19] Stratifié suivant l'une des revendications 15 a 18,

caractérisé en ce que pour les cing allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120%, le ratio du au moins un film élastique en matériau élastomére a une
valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment
entre 8 et 20.

[Revendication 20] Stratifié suivant l'une des revendications 15 a 19,

caractérisé en ce que les SET du film élastique en matériau élastomere pour
les allongements a 80%, 100% et 120 %, mesurés lors d'une operation de
mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a
40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatriéme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour & 0%, un cinquieme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%,
un sixieme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, le SET des allongements a 80%, 100% et 120% étant calculés
respectivement aux quatrieme, cinquieme et sixieme allongement a 40%, sont
compris entre une valeur limite inférieure, pour l'allongement a 80%, comprise
entre 5 et 15 et une valeur supérieure, pour l'allongement a 120%,comprise
entre 8 et 30, notamment entre 15 et 25, l'allongement étant réalisé selon une

direction en CD (Cross direction) ou en MD (Machine Direction).

[Revendication 21] Stratifié suivant l'une des revendications 15 a 20,

caractérisé en ce que dans la plage des allongements comprise entre 40 % et
80 %, le ratio [SET (en %) / Allongement (en %/100)] du au moins un film
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élastique en matériau élastomére est compris entre 6 et 22, notamment entre
8et17.

[Revendication 22] Stratifié suivant l'une des revendications 10 a 16,

caractérisé en ce que le SET du au moins un film élastique en matériau
élastomeére a 40% est compris entre 2,5% et 8% et/ou le SET du au moins un
film élastique en matériau élastomére a 60% est compris entre 4% et 15%,
notamment entre 5% et 10%, et/ou le SET du au moins un film élastique en
matériau élastomeére a 80% est compris entre 5% et 20%, notamment entre
10% et 15%, et/ou le SET du stratifi€ a 100% est compris entre 7% et 25%,
notamment 15% et 20% et/ou le SET du stratifié a 120% est compris entre 7%

et 30%, notamment entre 10% et 27%, notamment entre 20% et 25%.

[Revendication 23] Stratifié suivant I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que pour un allongement a 40%, aprés un allongement
prealable a 40% et un retour a 0%, le SET du stratifie et/ou du au moins un film
élastique en matériau élastomére est supérieur a 2,25%, notamment supérieur
a 2,5%, 2,75%, 3%, 3,25%, dans certains cas inférieurs a 15%, notamment
inférieur a 14%, 13%, 12%, 11%, 10%, 9%, 8%, 7%, 6%.

[Revendication 24] Stratifié suivant I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que pour un troisiéme allongement a 40%, aprés un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 60% et un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au
moins un film élastique en matériau élastomere est supérieur a 3,5%, plus
particulierement supérieur a 4%, notamment supérieur a 4,5%, 5%, 5,5%, 6%,
6,5%), 7%, dans certains cas inférieur @ 20%, notamment inférieur 8 15%, 14%,
13%, 12%, 11%, 10%, 9%.

[Revendication 25] Stratifié suivant 'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que pour un quatrieme allongement a 40%, aprés un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour
a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 80% et un retour a 0%, le SET du stratifié
et/ou du au moins un film élastique en matériau élastomeére est supérieur a 5%,
notamment supérieur a 6%, 7%, 8%, 9%, 10%, dans certains cas inférieur a
25%, notamment inférieur & 20%, 19%, 18%, 17%, 16%, 15%, 14%, 13%.
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[Revendication 26] Stratifié suivant I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que pour un cinquieme allongement a 40%, apres un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxiéme allongement & 40%, un retour
a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisiéme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatrieme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement & 100% et un retour a 0%,
le SET du stratifié et/ou du au moins un film élastique en matériau élastomere
est supérieur a 6%, notamment supérieur a 7%, 8%, 9%, 10%, 11%, dans
certains cas inférieur 8 30%, notamment inférieur & 25%, 20%, 19%, 18%, 17%.

[Revendication 27] Stratifié suivant 'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que pour un sixieme allongement a 40%, apres un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxiéme allongement & 40%, un retour
a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisiéme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatrieme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour a 0%,
un cinquieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 120% et
un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au moins un film élastique en
matériau élastomeére est supérieur a 7%, notamment supérieur a 8%, 9%, 10%,
11%, 12%, 13%, 14%, 15%, 16%, 17%, 18%, 19%, 20% dans certains cas
inférieur a 30%, notamment inférieur a 29%, 28%. 27%, 26%, 25%, 24%.

[Revendication 28] Stratifié suivant l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la force a I'élongation du stratifie en CD a 100% est
supérieure 7N.

[Revendication 29] Stratifié suivant l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le non-tissé est un non-tissé a base de fibres courtes,
notamment un non-tissé carde, par exemple un Spunlace ou un non-tissé cardé

thermo-lié.

[Revendication 30] Stratifié suivant 'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la fixation du au moins un film a la au moins une couche
de non tissé est réalisée par interposition d'un adhésif, par exemple de la colle,
le long de bandes ou lignes de colles s’étendant en longueur dans la direction

MD et a distance les unes des autres dans la direction CD.
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[Revendication 31] Stratifié a crochets, comportant un stratifié suivant 'une
des revendications précédentes et au moins une nappe a crochets fixées au

stratifié, notamment sur la couche de non tissé supérieure.

[Revendication 32] Couche-culotte pour bébé ou une couche d’incontinence

5 pour adulte comportant au moins un stratifié suivant I'une des revendications 1
a 31 précédentes, notamment pour former les pattes de crochets issues
latéralement de la ceinture arriére de la couche-culotte ou d'incontinence, de

sorte que les crochets coopérent avec des boucles issues de la face avant de

la ceinture de la couche-culotte, pour réaliser la fermeture de la couche-culotte

10 ou d’incontinence. |
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