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Zpisob dodavani tvaru a velikosti u
rostlinného materialu obsahujiciho celulozu,
pouziti procesu vytlafovani a pouZiti
ucpavkového $nekového vytlaéného lisu

(57) Anotace:
Regeni se tyka zpisobu dodavani tvaru a velikosti u
rostlinného materialu obsahujiciho celulézu, pfi némz se
tento rostlinny material zpracovava alespoii jednim
vytlagovacim procesem, ktery obsahuje stlacovani se
zvySovénim tlaku a teploty, jakoZ i mechanické
zpracovani materialu na vystupu vytlagného lisu (.
Vynalez se dale tyké pouZiti vytlatovaciho procesu, ktery
obsahuje stlatovéni se zvySovanim tlaku a teploty, jakoZ i
mechanické zpracovani materidlu na vystupu vytlacného
lisu (1), pro ptipravu rostlinného materialu obsahujiciho
celulézu pro dodani tvaru a velikosti tomuto rostlinnému
materialu. Vynalez se kone&né tyka pouZiti ucpavkového
vytlagného lisu (1) s vystupem ve tvaru stfizné mezery
pro ptipravu rostlinného materialu obsahujiciho celulézu
pro dodani tvaru a velikosti tomuto rostlinnému
materidlu.
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Zpiisob dodavani tvaru a velikosti u rostlinného materidlu obsahujiciho celulézu, pouziti
procesu vytlacovani a pouZiti ucpavkového $nekového vytlaéného lisu

Oblast techniky

PredloZeny vynalez se tyka zplisobu dodavani tvaru a velikosti u rostlinného materialu obsahuji-
ciho celulézu. Zejména se vynalez tyka zpracovavani rostlinnych materiali pro vyrobu potravi-
nafskych produktl a poZivatin z "rostlinnych zlomkovych materiald", které jsou neprodejné nebo
Jsou prodejné se ztratou vytvofenych hodnot, které nutn& vznikaji jako vedlej$i produkt u viech
procesii zpracovani v priimyslu potravin a poZivatin. Jako "zlomkové materialy" jsou oznadovany
rostlinné materialy obsahujici celuldzu, které se nevyskytuji ve smyslu specifického nabizeni
rostlinného materialu na trhu v pozadovaném tvaru &astic, velikosti ¢astic nebo kvalité ve zpraco-
vavacim fetézci. "Zlomkové materialy" vznikaji i v disledku logistickych operaci (ptepravy,
meziskladovani atd.), konfekcionovani (fezani, lamani atd.).

Dosavadni stav techniky

Casto je uzitna hodnota rostlinnych materiald obsahujicich celulézu zavisld nejen na latkové
povaze (chemii), nybrz i na struktufe vyjadiené geometrickymi parametry. K nim patii napiiklad
chovéni pfi extrahovani, stravitelnost v Zaludku a stievech, intenzita chuti atd.

Co se ty¢e hospodaiského vyznamu, byly provadény rizné pokusy pro vyfeseni téchto probléma.
Vsem navrhim je spolenym cilem strukturovani uvnité daného toleranéniho rozsahu pro ptipra-
vu procesu.

Pfiklady strukturovani rostlinnych materiald obsahujicich celulézu jsou zndmé vyrobni procesy
tabakovych f6lii z vodné faze sestavajicich z malych dili nebo i zpiisoby peletovani v suché fazi.
V technologii tykajici se chmelu se napfiklad peletuji nejen odpady, nybrz i celé hlavky, aby
mély konzistentn&jsi vlastnosti pro vyrobu piva.

Bohuzel se Casto ukazalo, Ze se musi pfidavat jako aditivni/procesni pomocné latky povolend,
avak neZadouci pfisady (pojiva, zesilovade aroma, tvofice aroma, konzervaéni latky) a pouze
vicestupiiové procesy mohou vést k cili. Pod vyrazem vicestupiiové procesy je nutno chapat pro-
cesy s nakladnym proudénim smérem nahoru a dol; k nim patii procesy mleti, tfidéni, proséva-
ni, suseni, kondicionovani.

Resenim t&chto problémi se zabyvaji skute¢nosti uvedené ve spisech DE 10 2004 059 388 A1l
a DE 10 2005 006 117 A1, které jsou omezeny na oblast zpracovani tabéku.

Podstata vynalezu

Ukolem predlozeného vynélezu je umoznit optimalizované strukturovani rostlinnych materiali
obsahujicich celulézu.

Tento kol spliiuje zpiisob dodavani tvaru a velikosti u rostlinného materilu obsahujiciho celu-
16zu, pfi némz se rostlinny material zpracovava alespoii jednim procesem vytlacovani, ktery
obsahuje stlacovani se zvySovanim tlaku a teploty, jakoZ i mechanické zpracovani materialu na
vystupu vytla¢ného lisu.

Vynélez dale obsahuje pouziti podle uvedenych nezavislych nérokg. Vedlejsi naroky popisuji
vyhodné formy vyndlezu.
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Podle vynalezu se tedy provadi zpisob dodavani tvaru a velikosti u rostlinného materialu obsa-
hujiciho celulézu, pficemz tento rostlinny material se zpracovava alespofi jednim procesem vytla-
govani, ktery zahrnuje stlaovani pii zvy$ovani tlaku a teploty a mechanické zpracovani mate-
rialu na vystupu vytlacného lisu.

Vynalez je mimo jiné zalozen na poznatku, Ze takzvané "pramyslové odpadni produkty" nejsou
zpravidla Zadnymi podfadnymi materialy, pfiemz jejich uzitkova hodnota je pouze omezena
geometrii &astic, které nejsou pfizpiisobeny k prodeji na trhu. Napfiklad neni mozné pouZivat Caj
ve formé prasku pfimo pro poziti pitim extrakci obsazenych latek vodou, napiiklad v cednicich
taje. Dodanim vhodného tvaru a velikosti zpiisobem podle vynalezu se vSak milze op&t zvysit
vyuziti/pfeména surovin, a tudiz i vytézek. Podle zadaného ukolu se tedy méni Castice (zvetSuji
nebo zmensuji), aby se mohlo provést akceptovatelné strukturovani ve smyslu nasledného po-
uziti.

Ptedlozeny zpisob s vyhodou umoziiuje zpracovani na teplo citlivych materiali. Aromatické
podily unikajici s vodni parou mohou byt zadrzovany pomoci vhodnych zpracovavacich podmi-
nek v produktu vzniklém vytlagovanim, napfiklad kontrolovanym nebo nizko udrzovanym popfi-
padé potlagovanym rovnovaznym odpafovanim na vystupu z vytlaéného lisu.

Narazové suseni pro odstranéni pnuti, provadéné u jedné formy zpuisobu podle vynalezu mize
byt na druhé strané vyhodné pfi vytvareni objemnéjSich viaknitych produkti.

S vyhodou se do rostlinného materialu neptidavaji zadnd ptidavna poptipadé externi pojiva pro
pfipojovani malych dili rostlinného materialu k sob& navzajem nebo k vétsim dilim. Vytlaovani
podle vynalezu totiz umoziiuje zpracovani bez piisad aktivovanim schopnosti pojeni moleku-
larnich struktur pii zachovani nosice chuti.

Podle této formy provedeni predlozeného vynalezu se material, ktery ma byt zpracovan, ktery
obsahuje malé dily (i prach) a v&t3i dily, vystavi pisobeni zvyseného mechanického tlaku
a zejména i zvy3ené teploty a vihkosti, aby malé dily zistaly ulpélé na vétsim materialu. Vyjadfe-
no jinymi slovy, malé dily, rovn&z prach, se spojuji s vétsimi dily do jedné jednotky, aby potom
tento material s na ném ulpélymi malymi dily moh! byt pozdéji pouZit podle potieby.

Timto opatfenim se doséhne signifikantniho posunu rozlozeni velikosti smérem k v&tSim Casti-
cim, zejména v pozadovaném Fadu velikosti 1 az 4 mm. To je mozno dolozit analyzami prosévani
pied a po zpracovani podle vynalezu. Kdyz je v ramci pfedlozeného popisu fec o malych dilech,
jsou tim min&ny zejména malé dily, které jsou vlastné povaZzovany za nevyhodné (i chutove)

vvvvvv

a jsou jinak odsavany. Malé dily jsou zejména mensi nez 1 mm a zvI4ste jesté mensi nez 0,5 mm.

Vétsi material a malé dily, které maji byt zpracovavany, mohou byt v ramci pfedloZeného vyna-
lezu uvadény na ptedem stanovenou vihkost. Dale je mozné vystavit material uréeny ke zpraco-
vani phsobeni vysii teploty, ktera miZe vznikat z externiho pfivodu tepla a/nebo z vytvareni
mechanického tlaku. Vyhody této formy provedeni zpiisobu podle vynalezu jsou tedy zalozeny
zejména na tom, Ze vét3i dily materialu se spole¢né s malymi dily vystavi za zvy$ené teploty
a definované vlhkosti pisobeni mechanického tlaku (naptiklad ve vytlatném lisu nebo v kondi-
cionovacim zafizeni s dopravnim $nekem). Mechanickym tlakem se malé dily pfitlaci k veétSimu
materialu a t&sné se s nim spoji. V disledku podminek, za nichz je zpiisob podle vynalezu prova-
dén, je toto spojeni tak silné, ze materidl zpracovany podle vynalezu je odolny vi¢i normalnimu
zatizeni pii vyrobé a spotiebg. Pii tomto zplsobu miZe zpracovavany material obsahovat ve
svém zpracovaném stavu odpovidajici mnozstvi malych dild, avsak muze obsahovat i vice nez
takové odpovidajici mnozstvi malych dild, zejména mnoZstvi zvySené pfidavanim malych dild.
Pritom by se mélo zajistit nejen to, Ze se zpracuji jiz vzniklé malé dily, nybrz se mohou zpracovat
piidavné jesté malé dily, které vznikaji na jinych mistech vyroby, zejména i prach.
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Podle tohoto aspektu vynalezu tedy neni nutné pidavat piidavna poptipadé externi pojiva pro
spojovani malych dilii s vétsim materialem, a to ani pojiva z odli$ného materialu ani inherentni
pojiva, to znamena pojiva pfirozené obsazend v materidlu. SpiSe je moZné spojovat malé dily
s vétSim materidlem mechanicky a/nebo pomoci pojiv (inherentnich pojiv) existujicich v danych
mnoZstvich v materidlu pfirozené. Podminkami zpdsobu podle vynalezu se takova inherentni
pojiva (Skroby, pryskyfice, cukr...) aktivuji a pridrzuji tak malé dily na vé&t$im materialu.

Dale se vyuzije toho poznatku, ze zplisob podle vynalezu mize byt v podstaté provadén levné
Jednostuptiové a bez pfistupu kysliku. Kdyz neni nutno dodrzovat 7adna teplotni omezeni pfi
zpracovani, miiZe se zpisob vytlatovani provadét sterilizovang. Prekvapivé se ukazalo, e "kon-
fekcionovéani" podle jedné formy vynalezu mizZe byt vyfeseno specializovanym vytlagovanim
s integrovanym kondicionovanim.

Aby mohl byt zpiisob podle vynalezu pouzit zvIast' usp&sné, jsou zvlast vyhodné receptury ze
surovin dodavajicich texturu a tvoficich chut. Jako materialy dodavajici texturu jsou vhodné
napfiklad frakce obilnin (ceredlif), zejména psenice, kukufice, oves, otruby, rozemletd pSeniéna
vlakna, rozemletd hrachova vldkna, ovesné vlocky, jecné viotky a frakce z pozivatelnych rostlin
jako céstice z Cajovych listki s vysokym podilem vlaken (celulézy).

Jako materidly doddvajici chut’ je nutno chépat pfislusné potravinaiské $kroby nebo "listové
frakce". Materidly obsahujici $krob mohou déle aktivovanim procesu ovliviiovat hustotu final-
niho vyrobku, ma-li tato vlastnost relevanci pro uZitkovou hodnotu pro konzumenta.

Zpisobem konfekcionovani mohou byt s vyhodou zpracovany frakce bylin a kofeni; jako jejich
zastupce v této skupin€ je nutno zminit odpady hiebitku a chmele. Odpady hiebicku mohou byt
rekonstituovanim zplisobem vytladovéni a smichdnim s nafezanym tabakem zpracovany na tak-
zvané kreteky. Jako kreteky jsou oznadovany indonéské cigarety, které s vyhodou obsahuji az
50 % materialu htebitku a vyrabéji se a konzumuji v miliardovych poétech kusii. Zpracovani
hfebickovych materiall je na zaklad€ ceny za jeden kilogram timto zpiisobem zvlast hospodarné.

Jako zpracovavaci jednotka se miZe pouzit vytladovaci modul s uspofadanim, které obsahuje
nasledujici komponenty:

—  sestaveni davky v michacim sile podle navrhu receptury,

—  objemové davkovani (hmotnostni davkovani) v davkovacim 3neku,

—  zpracovani ve vytlaéném lisu sestavajici z kroki:
— kondicionovéni vodou/parou popfipad¢ pridavné obaleni (v kapalné a/nebo pevné formé),
— stladeni, michani, zahf4ti, setrvani, vytvofeni chutg, aromatizovani,

— tvarovani vlaken do télesa sloZeného z ¢astic za sugeni pro odstranéni pnuti pfi soucasném
op€tovném vytvofeni pfirozené schopnosti plnéni expanzi na okolni tlak,

— ochlazeni pro zafixovani struktury a extrakce ulp&lé pary.

Existuje moznost ovliviiovat ve smiSenych produktech urgité hodnoty obsazenych latek, totiz
podle chemického slozeni vychoziho materiélu. Vlaknity tvar hotového materialu otevira &roké
pole novych feSeni vyrobkii. Rostlinnym materidlem obsahujicim celulézu miize byt material
neobsahujici tabdk nebo miiZze z podstatné &asti, zejména z vice nez 10 %, specialné z vice nez
30 %, obzvlaste z vice nez 50 % sestavat z materialu neobsahujiciho tabak.

Rostlinny vychozi material obsahujici celulézu miize pfedevSim obsahovat hruby material,
zejména s velikosti ¢astic v&tsi nez 2 mm, a podle vynalezu je mozné, e se tento zpiisob provadi
bez piisady materialii tvoticich strukturu.
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Rostlinny material uréeny ke zpracovani muze byt vystaven zvySeni teploty, které vyplyva z pfi-
vodu externiho tepla a/nebo z mechanického vytvafeni tlaku, a mize byt pfedem kondiciono-
vanym materialem. Kromé toho je produkt vznikly zpracovanim zpracovavaného rostlinného
materialu s vyhodou materilem vytvarovanym nikoli kontinudlng, zejména vldknitym materia-
lem.

Vynalez se dale tyka pouziti vytlatovaciho procesu, ktery obsahuje stlatovani se zvySovanim
tlaku a teploty, jakoz i mechanické zpracovani materidlu na vystupu z vytlatného lisu, pro pfipra-
vu rostlinného materialu obsahujiciho celulézu pro dodani tvaru a velikosti rostlinnému mate-
rialu. Viechny zde popsané zplisobové znaky, avsak i znaky uvedenych zafizeni, mohou byt
zahrnuty do pouziti podle vynalezu. Vynélez se rovnéz tyka pouziti ucpavkového 3nekového
vytlaéného lisu s vystupem ve tvaru stfizné mezery pro zpracovani rostlinného materialu obsahu-
jiciho celulézu pro dodéni tvaru a velikosti rostlinnému materialu.

Objasnéni vvkresu

Vynalez bude dale blize objasnén na prikladech provedeni s odkazem na pfipojeny vykres. Vyna-
lez miZe obsahovat viechny zde popsané znaky jednotlivé, jakoz i v jakékoli smysluplné kombi-
naci. Na pfipojeném jediném obr. 1 je zndzornéno zafizeni pro strukturovani rostlinného mate-
rialu tepelnym vytlacovanim.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Zafizeni 1 pouZité podle vynalezu obsahuje komoru 2 a v ni upraveny dopravni 3nek 3, ktery se
ota&i prostiednictvim motoru 4. Dale jsou na vyobrazeni obr. 1 znazornény jeSté vstup 5 rostlin-
ného materialu a p¥ipadné vstupy 6 a 7 pro kondicionovaci prostfedky, napiiklad vodu a paru.
Na vystupnim konci, tj. na obrazku vpravo, obsahuje komora 2 hlavu 8, ktera tvofi vnitini kuzel.
St&na vnitfniho kuzele hlavy 8 tvofi spolecné s vnéjsi kuzelovou sténou vnéjsiho kuzele 10 kuze-
lovou mezeru 9, kterou miize vystupovat material dopravovany $nekem 3. U vrcholu vnitfniho
kuzelu 8, ktery je soucasné vrcholem kuZelové mezery 9, se nachazi otvor do vnitfku komory 2.
Z ni vystupuje restrukturovany material 12.

Vn&jsi kuzel 10 je ustaven v dané poloze op&rym drzakem 11, ktery miZe soucasné tvofit
oto&ny pohon pro kuzelové t&leso vn&jstho kuzele 10. Prostfednictvim tohoto oto&ného pohonu
se miize vn&jsi kuzel 10, jak je znazornéno zakfivenou Sipkou, otacet kolem stfedni osy. Spojeni
mezi opérnym drzikem a vnéjsim kuzelem 10 je znazornéno dvojitou Sipkou, coZ znamena, ze
vnéjsi kuzel 10 se mize v ose pfibliZit k vnitinimu kuzelu 8. Tam miize byt pevné ptidrzovan ve
své axialni poloze, aviak miize tam byt i uspofadan axilné pohyblivé. Prostfednictvim této kon-
strukce je mozno nastavovat nebo prizpisobovat $ifku kuzelové mezery 9, a kromé toho vytvaret
protitlak smérem doleva, tedy ve sméru uzavirani kuzelové mezery 9, s vyhodou prostiednictvim

hydraulickych prostredki.

Prvni &ast zpracovani se podle vynalezu uskute¢iiuje za vysSiho nez atmosférického tlaku. Tento
pietlak se vytvofi tim, ze material je v komofe 2, poté co vstoupil vstupem 5, dopravovan $nekem
3. Na konci dopravniho $neku 3 se nachazi vystup ve tvaru stfizné mezery, ktery podobné jako
u vytla¢ného lisu téméf uplng uzavira dopravni prostor. S vyhodou je tento matricovy vystup vy-
tvoten jako prstencova mezera, totiz kuzelovd mezera 9, jejiz Sifka je nastavitelnd vnéjSim
kuzelem 10, tedy lisovnikem. Tim se material nachazi pod zvySenym tlakem az do 20 MPa a pod
zvysenou teplotou, zejména podstatné vy3si nez 100 °C. Kromé mechanického tlaku, ktery vzni-
k& dopravovanim materialu k této mezefe 9, plisobi pfidavné sily, protoze v chodech dopravniho
$neku 3 puisobi ve spojeni s jeho sténou stfihové sily, které material predem rozméliiuji, popfi-
padé predem rozvlakiiuji. Toto stfihové plisobeni mize byt podporovano vytvafenim prichodi ve
stén& komory 2 nebo vkladanim pfidavnych odpori proti proudéni. Piidavné miZe byt na vice
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mistech pfivad€na para, aby bylo mozno regulovat vlhkost, teplotu a tlak v dopravnim $neku 3,
popfipadé v komote 2. Pfivadénou parou a vlastni vlhkosti materidlu z kondicionovani dochazi
k pfidavnému rozvlakfiovani pfi vystupu z kuzelové mezery 9, protoze voda se odpafuje razovité.
Vlhkost nachazejici se pod tlakem se v Zilkovani vlaken odpatuje pfi snizovani tlaku na atmo-
sféricky tlak za prstencovou mezerou razovité, tedy nastiva takzvané mzikové odpateni.

Pfi priichodu kuzelovou mezerou 9 je tedy materidl vystaven stiihovému piisobeni mezi sténami
kuZelové mezery 9 a pfi vystupu z mezery 9 nastava jiz vySe uvedené mzikové odpareni. Vza-
jemnym spolupiisobenim téchto efektdi vznikne velmi dobfe strukturovany vysledny produkt,
ktery pfinejmensim z v&tsi &asti miiZe jiz byt pouzit piimo k danému uréeni.

Aby se zabranilo tomu, Ze by v uzké kuzelové mezefe 9 dochazelo ke vzniku ucpavek na velké
Casti prstencové plochy popiipadé kuzelové plochy, které se potom opét narazovité uvolni, uka-
zalo se jako vyhodné udrzovat kuzel 10 v otaceni kolem jeho osy otadeni. Toto otaleni se mize
provadét kontinualné nebo pferusované v jednom sméru nebo se smér otaceni miZe ménit.
Otaceni mizZe bud’ byt GipIné, nebo miize zahrnovat pouze ¢tvrtinova nebo tfetinova otoeni nebo
menSi/vetsi jednotky. Pfidavné se jako vyhodné ukézalo to, kdyZ je povrch alespoii jednoho
kuzele, to znamena vnitiniho kuZele na hlavé 8 nebo vnéjsiho kuzele 10 na lisovniku, zdrsnén
nebo profilovéan, napiiklad vytvorenim zlabkii nebo k¥izujicich se zlabki, zejména o hloubce az
do 2 nebo 3 mm. Dilezité je pfitom pouze zdrsnéni/profilovani, u néhoz mohou byt hloubka
a pribéh poptipadé smér zlabki jakymkoli zptisobem nastaveny. Zvlasté ve spojeni s otadenim
kuZele 10 je mozno timto zpiisobem ucpavky silné redukovat. Tim se dosahne homogenngjsich
tlakovych pomért, které vedou k homogenné&jsimu finalnimu produktu.

Nyni bude popsan pfiklad zpisobu podle vynalezu na vytlaovani &aje:

Zpisob podle vynalezu byl testovan na ¢aji Roiboos Tee s pomeranéovym aroma ve vytlatova-
cim zafizeni. Pfi pokusu se ukdzalo, 7e vytladovaci zafizeni, které je popsano ve spisech
DE 102004 059 388 Al a DE 10 2005 006 117 Al, a z &4sti znazornéno na obr. 1, miZe byt
pouzito i jako zpracovavaci zafizeni pro jiné rostlinné materialy obsahujici celuldzu, naptiklad
¢aj, nebo pro smiSené produkty, napfiklad &aj/tabak, ackoli to odborny svét v zasad& zpochybiio-
val, protoZe se vychazelo z toho, Ze jiné rostlinné materialy by mély vyzadovat i v zasadé jiné
pracovni parametry, popfipadé provadéni procesii. Byly pouzity, poptipadé vznikly, nasledujici
parametry:

vychozi material: druh: ¢aj (Roiboos
s pomeranovym
aroma)
vlhkost: 11,6 %
velikostni rozloZeni|> 1 mm 3,2 %
gastic: 1-0,5 mm 77,5 %
0,5-0,3 mm 14,6 %
< 0,3 mm 4,7 %
hotovy materiél: tloustka vlaken: 0,5-1,5 mm
délka vldken: 5-30 mm
vlhkost: 16 %
parametry prutoéna hmotnost
vytlaovani: materialu: 100 kg/h
vytladovaci tlak: 7 MPa
vytladovaci teplota: 133 °C
pruto¢na hmotnost
vody: 22 kg/h
vykon pro expanzi: 11,5 kW
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Vznikly ¢ajovy materidl mohl byt spafen horkou vodou a pfitom zistal stabilni.
Nyni bude popsén pfiklad zpiisobu podle vynalezu na vytlacovani hiebicku:

Hiebitkové odpady a tabak Winnowings byly v zafizeni smichany bez kondicionovéani v poméru
1:3 a ptivedeny do vytlatovani. Vytlatovaci strukturovani bylo provadéno otacejici se stfiznou
mezerou pomoci profilovaného kuZele/zafizeni, viz napfiklad obr. 1. Hmotnostni pritok byl
nastaven tak, aby za co nejmensiho ptidavani vody mohla byt nastavena minimalni vytlaCovaci
teplota. Tato opatfeni méla napomoci minimalizovat ztratu nebo rozlozeni typického aroma hie-
biku, unikajiciho s vodni parou. Z extrudatu byly vyrobeny cigarety a pfedloZeny zkuSebnimu
panelu.

Prekvapivé bylo vnimani koufe popisovano jako srovnatelné s "konvenénimi hiebickovymi ciga-
retami (kreteky)" co se tyde charakteristiky aroma, jakoz i ohledné "praskani" pfi koufeni. Tyto
hluky oekavané spotiebitelem jsou vytvafeny "explozivnim hofenim" komponent hiebiCku pfi
priichodu Zarem a dokazuji bez analytickych méfeni vysoky obsah aroma ve vyrobku.

Tento zpiisob poskytuje nahrazenim tabiku Winnowings americkym tabikem Burleyrippen
bohatym na dusi¢nany moZnost zesileni ,,praskani" pozadovanym zpusobem.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob dodavani tvaru a velikosti u rostlinného materialu obsahujiciho celulézu, pfi némz se
tento rostlinny material zpracovava alespoii jednim vytladovacim procesem, ktery obsahuje
stladovéni se zvySovanim tlaku a teploty, jakoZ i mechanické zpracovani materialu na vystupu
vytlagného lisu (1), vyznaéujici se tim, Ze rostlinny materidl obsahujici celulozu
obsahuje tabak a material neobsahujici tabak.

2. Zpisob podle naroku 1, pfi némz na vystupu vytlaéného lisu (1) nastava razovité suseni pro
odstranéni pnuti.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, pri¢emz do rostlinného materialu se nepfidavaji Zadna pfti-
davné poptipadé externi pojiva, pro pfipojovani malych dild rostlinného materialu k sobé navza-
jem nebo k vétsim dilim.

4. Zpusob podle jednoho z narokd 1 az 3, pii némZ vytlaovaci proces je proveden v podstaté
jednostupriove.

5. Zptsob podle jednoho z narokii 1 az 4, pfi némz se vytlacovaci proces provadi bez pfistupu
kysliku.

6. Zpisob podle jednoho z naroki 1 az 5, pfi némz se vytlaCovaci proces provadi sterilizovang,
zejména se provadi na alespoii jednom zpracovvacim misté pfi steriliza¢nich teplotach pro rost-
linny material.

7. Zptsob podle jednoho z naroku 1 aZ 6, pfi némz se restrukturovani materialu provadi specia-
lizovanymi vytla¢ovanimi s integrovanym kondicionovanim, pficemZ se material uvadi zejména
na pfedem urcenou vlhkost.
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8. Zpisob podle jednoho z narokii 1 az 7, pfi némz2 se zpracovavaji receptury z rostlinnych
materiali dodavajicich texturu a vytvéiejicich chut’.

9. Zpusob podle jednoho z narokii 1 az 8, pfi némz se zpracovava jeden nebo vice z nasledu-
jicich materiali:

— materialy dodavajici texturu, jako frakce obilnin (cerealii), zejména p3enice, kukufice, oves,
otruby, rozemletd p3eni¢nd vldkna, rozemleta hrachova vlékna, ovesné vlocky, je¢éné vlocky
a frakce z pozZivatelnych rostlin jako ¢astice z Cajovych listkii s vysokym podilem vléken (celu-

16zy),

— materidly dodavajici chut,, jako potravinafské skroby nebo listové frakce,
— frakce bylin a/nebo koteni, jako odpady hiebicku a chmele.

10. Zpisob podle jednoho z naroki 1 az 9, pii némz je rostlinnym materidlem obsahujicim
celulézu material neobsahujici tabék nebo sestavajici z podstatné &asti, zejména z vice nez 10 %,
zvlasté vice nez 30 %, obzvlasté vice nez 50 % z materialu neobsahujiciho tabak.

11. Zpisob podle jednoho z narokl 1 az 10, pfi némz rostlinny material obsahujici celulézu
obsahuje piedevsim hruby material, zejména s velikosti astic vétsi nez 2 mm.

12. Zpusob podle jednoho z narokii 1 az 11, ktery se provadi bez piisady materiali tvoricich
strukturu.

13. Zpisob podie jednoho z narokii 1 az 12, pfi némz se zpracovavany rostlinny material podro-
bi zvySovani teploty, které vyplyva z pivodu externiho tepla a/nebo z mechanického vytvareni
tlaku.

14. Zpisob podle jednoho z nérokii 1 az 13, pfi némz je zpracovavany material predb&zné kon-
dicionovanym materialem.

15. Zpisob podle jednoho z naroki 1 az 14, pfi némz produktem vzniklym zpracovanim Zpraco-
vavaného rostlinného materidlu je nepravidelné tvarovany material, zejména vlaknity material.

16. Pouziti vytlaovaciho procesu, ktery obsahuje stladovani se zvySovanim tlaku a teploty,
Jakoz i mechanické zpracovani materialu na vystupu vytlaéného lisu (1), pro pripravu rostlinného
materidlu obsahujiciho celulozu pro dodani tvaru a velikosti tomuto rostlinnému materialu,
vyznadujici se tim, Ze rostlinny materidl obsahujici celulézu obsahuje tabak a material
neobsahujici tabak.

17. Pouziti podle naroku 16 se znaky zpisobu uvedenymi v narocich 2 a¥ 15.
18. Pouziti ucpavkového vytlatného lisu (1) s vystupem ve tvaru stfizné mezery pro pfipravu
rostlinného materidlu obsahujiciho celuldzu pro dodani tvaru a velikosti tomuto rostlinnému

materidlu, vyzmnac€ujici se tim, Ze rostlinny material obsahujici celuldzu obsahuje
tabak a material neobsahujici tabak.

1 vykres
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Seznam vztahovych znacek:

zafizeni 1

komora 2

dopravni $nek 3

motor 4

vstup 6 pro kondicionovaci prostfedek
vstup 7 pro kondicionovaci prostfedek
hlava 8

kuzelova mezera 9

vnéjsi kuzel 10

opérny drzak 11

restrukturovany material 12
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Konec dokumentu

obr. 4
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