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DESCRIPCION

Aplicador de lubricante en una prensa de metal disefiada como prensa de extrusion, de tubos o punzonadora, asi
como procedimiento para lubricar un mandril en una prensa de extrusién, de tubos o punzonadora

La presente invencién hace referencia a un aplicador de lubricante en una prensa de metal disefiada como prensa
de extrusion, de tubos o punzonadora, con las caracteristicas del preambulo de la reivindicacién 1.

Por la solicitud DE 195 17109 A 1 se conocen un dispositivo de pulverizacion de moldes en una maquina de
conformacion y un procedimiento para controlar un dispositivo de pulverizacion de moldes. Otro estado de la técnica
se describe en los documentos FR 2 155 946 A1, DE 3230 095 Ay US 3633651 A

Un aplicador de lubricante para una prensa de metal diseflada como prensa de extrusién, de tubos o punzonadora
se conoce por ejemplo también por la solicitud EP 0 051 159 B1. En la solicitud EP 0 051 159 B1 se describe un
dispositivo para lubricar herramientas en prensas de extrusién de metal y/o de tubos que trabajan de forma directa o
indirecta, que se caracterizan por un brazo que puede ingresar o girar hacia el eje de prensado, que en su extremo
libre porta medios rotativos y/o desplazables para alojar un lubricante sélido que se derrite con el calor, en forma de
una vela, donde la vela de lubricante, con su lado frontal, puede colocarse o desplazarse contra las herramientas de
la prensa. Para la lubricacion automatica de la pieza de cierre y el mandril de una prensa de tubos indirecta, en el
extremo libre del brazo esta proporcionado un dispositivo de suspension neumatico ajustable. El dispositivo de
suspension, en su lado frontal orientado hacia una pieza de cierre de la prensa, presenta una placa soporte en la
que a su vez esta dispuesto un soporte de la vela de lubricante anular, que rota alrededor del eje de prensado. La
rotacion es realizada mediante un motor de un mecanismo de transmisidn proporcionado para ello. La disposicién es
relativamente compleja en cuanto al aspecto mecanico.

Debido al hecho de que en una prensa de esa clase normalmente el mandril no rota al mismo tiempo y puede
trasladarse axialmente en el eje de prensado, resulta necesario conformar el soporte de la vela de lubricante de
manera que el mismo pueda rotar alrededor del eje de prensado. Pero eso no se considera deseable para una
distribucion uniforme y en lo posible en una gran superficie del lubricante en el mandiril.

El objeto de la presente invencion consiste en simplificar mecanicamente un aplicador de lubricante de la clase antes
mencionada. Ademas, el objeto de la invencion consiste en proporcionar un procedimiento para lubricar las
herramientas en una prensa de metal, en particular en proporcionar un procedimiento para lubricar un mandril en
una prensa de extrusion, de tubos o punzonadora, con el que pueda lograrse una distribucién del lubricante lo mas
uniforme posible y en una gran superficie, sobre la herramienta. En particular, con el procedimiento segun la
invencién puede alcanzarse una distribucion del lubricante aproximadamente helicoidal, sobre el mandril de una
prensa de metal.

Dicho objeto se soluciona con un aplicador de lubricante con las caracteristicas de la reivindicacion 1, asi como
mediante un procedimiento con las caracteristicas de la reivindicacion 7. De las reivindicaciones dependientes
resultan configuraciones ventajosas de la invencion.

Segun un aspecto de la invencién se proporciona un aplicador de lubricante en una prensa de metal que comprende
al menos un brazo que puede girar hacia un eje de prensado de la prensa de metal, con al menos un cabezal de
lubricacién dispuesto de manera que puede rotar y/o pivotar en un extremo libre del brazo, con el cual un lubricante
puede aplicarse sobre las herramientas de la prensa de metal, donde el aplicador de lubricante segun la invencion
en particular se caracteriza porque el brazo esta disefiado como un brazo articulado de varios ejes.

En particular, segun la invencidén se prevé que el brazo articulado esté disefiado como un sistema de movimiento
automatico, cuyo ciclo de movimiento, recorridos de movimiento y/o angulo de incidencia pueden ser programados.
El brazo, segln la invencion, esta disefiado como un brazo de robot. El ciclo de movimiento, los recorridos de
movimiento y/o el angulo de incidencia del brazo, por ejemplo, pueden haber sido almacenados o programados en
un controlador logico programable del aplicador de lubricante.

Un aplicador de lubricante de esa clase permite realizar de forma completamente automatica las actividades
realizadas hasta el momento mayormente de forma manual, durante la lubricacién de las herramientas.
Independientemente del medio lubricante utilizado puede mantenerse la misma construccién base. Los cambios de
construccién del cabezal de lubricacidon pueden realizarse de forma automatizada. Puesto que con el brazo
articulado segun la invencién pueden realizarse todos los movimientos o grados de libertad posibles, superficies de
herramientas con diametros grandes pueden lubricarse mediante patrones de movimiento del cabezal de lubricacion,
predeterminados libremente.

El aplicador de lubricante puede estar fijado directamente en la prensa de metal, pero éste, sin embargo, también
puede colocarse junto a una prensa de metal como "robot - lubricante". Esta Ultima disposicion ofrece la ventaja de
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que el posicionamiento es independiente del tamafio y la configuracion de la prensa de metal. Otra ventaja del
aplicador de lubricante segun la invencion reside en el hecho de que mediante su utilizacidon pueden evitarse
actividades peligrosas en el area caliente de la prensa de metal.

De manera adicional, el brazo del aplicador de lubricante segun la invencion puede ser guiado mediante un sensor,
de manera que un controlador del aplicador de lubricante puede detectar y sefializar eventuales posiciones
incorrectas de una herramienta u otros fallos, mediante el sistema de sensores.

Segun la invencion, el brazo articulado presenta al menos cuatro, preferentemente cinco, de modo especialmente
preferente seis grados de libertad. En particular si el brazo presenta seis grados de libertad puede realizarse
cualquier movimiento, incluyendo movimientos de inclinacion, en todas direcciones.

En una variante especialmente preferente del aplicador de lubricante segun la invencién se prevé que en el brazo
esté integrada al menos una guia de medios. Como guia de medios, por ejemplo, puede estar proporcionado un
conducto de lubricante que es guiado desde un depdsito de lubricante hacia el cabezal de lubricacion.

En el aplicador de lubricante, que en particular esta disefiado para lubricar una prensa de metal provista de un
mandril de prensado, el cabezal de lubricacion presenta un pasaje de mandril para un mandril que debe lubricarse,
que esta provisto de un revestimiento disefiado como un cojin de lubricante.

La invencidon comprende ademas una prensa de extrusion, de tubos o punzonadora como prensa de metal, con un
aplicador de lubricante segun una de las caracteristicas antes descritas.

El objeto en el que se basa la presente invencién se soluciona ademas mediante un procedimiento para lubricar un
mandril en una prensa de extrusién, de tubos o punzonadora, mediante la utilizacién de un aplicador de lubricante
con una de las caracteristicas antes descritas.

En particular el procedimiento se caracteriza porque en una primera etapa del procedimiento el mandril de la prensa
de metal se desplaza hacia una primera posiciéon que permite un deslizamiento del cabezal de lubricacién hacia el
eje de prensado, en una segunda etapa del procedimiento el mandril ingresa, asi como se introduce, en el pasaje del
cabezal de lubricacién y en otra etapa del procedimiento el mandril se desplaza axialmente de un lado hacia el otro
en el eje de prensado, donde ese movimiento se superpone con una rotacion del cabezal de lubricacion alrededor
del eje de prensado. Se considera especialmente preferente que la rotacion del cabezal de lubricacidn se realice con
una direccidn de rotacidn alternada, de manera que en el mandril se produzca un rastro de lubricante helicoidal.

A continuacion, la invencidn se explica mediante un ejemplo de ejecucion representado en el dibujo que se adjunta.

La figura muestra una seccidon transversal de una prensa de metal 1 que esta disefiada como una prensa de
extrusion o de tubos, con una vista hacia el brazo articulado 3, girado hacia el eje de prensado 2, del aplicador de
lubricante 4 segun la invencion. El simbolo de referencia 5 identifica el mandril de prensado de la prensa de metal 1
que se extiende hacia el eje de prensado 2.

El aplicador de lubricante 4 segun la invencién comprende el brazo articulado 3 montado de forma fija en una
consola 6 de |la prensa de metal 1, en cuyo extremo libre esta fijado de forma giratoria un cabezal de lubricacion 7. El
cabezal de lubricacién 7 comprende un pasaje de mandril 8 que, en la representacion mostrada, rodea el mandril de
prensado 5. El pasaje de mandril 8 esta provisto de un revestimiento 9 diseflado como un cojin de lubricacién, que
mediante un conducto de lubricante no representado, es abastecido de un lubricante desde un depdsito de
lubricante. El conducto de lubricante, de manera preferente, esta integrado en el brazo articulado 3. El brazo
articulado 3, de manera conocida, comprende tres articulaciones 10 A, 10 B, 10 C que respectivamente presentan
dos grados de libertad, de manera que en total, con el brazo articulado 3, pueden alcanzarse seis grados de libertad.
La primera articulacién 10 A esta fijada en la consola 6, accionada de forma giratoria. En la misma, un primer
segmento del brazo 11 A esta fijado accionado de forma pivotante. El eje pivotante del primer segmento del brazo 11
A se extiende en un angulo con respecto al eje de rotacidn de la primera articulacion 10 A. Una segunda articulacion
10 B esta fijada en el extremo del primer segmento del brazo 11 A apartado de la consola 6, accionada de forma
giratoria. En la segunda articulaciéon 10 B, un segundo segmento del brazo 11 B esta fijado accionado de forma
giratoria; en un tercer segmento del brazo 11 C, el cabezal de lubricacion 7 esta fijado accionado de forma giratoria.
El eje de rotacion del cabezal de lubricacién 7 y el eje de rotacidén de la tercera articulaciéon 10 C, en la posicion del
brazo articulado 3 representado en la figura, se extienden paralelamente con respecto al eje de prensado 2.

La figura muestra la posicién del cabezal de lubricacion 7, en la que el mandril de prensado 5 se encuentra rodeado
por el pasaje de mandril 8. En esa posicién del mandril de prensado 5 y del brazo articulado 3, el mandril de
prensado 5 se mueve de un lado hacia el otro en el eje de prensado 2, donde ese movimiento de un lado hacia el
otro se superpone con una rotacién del cabezal de lubricacién 7 alrededor del eje de prensado 2. En este caso, el
revestimiento 9 del cabezal de lubricacién 7, que esta impregnado con un lubricante a modo de una almohadilla para
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sellos, se apoya contra la superficie circunferencial del mandril 5 y produce sobre la misma un rastro de lubricante

helicoidal.

Lista de simbolos de referencia
1 Prensa de metal

2 Eje de prensado

3 Brazo articulado

4 Aplicador de lubricante

5 Mandril de prensado

6 Consola

7 Cabezal de lubricacion

8 Pasaje de mandril

9 Revestimiento

10 A Primera articulacién

10 B Segunda articulacion

10 C Tercera articulacién

11 A Primer segmento del brazo
11 B Segundo segmento del brazo

11 C Tercer segmento del brazo
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REIVINDICACIONES

1. Aplicador de lubricante (4) en una prensa de metal (1) diseflada como una prensa de extrusién, de tubos o
punzonadora, que comprende al menos un brazo que puede girar hacia un eje de prensado (5) de la prensa de
metal (1), con al menos un cabezal de lubricacion (7) dispuesto de manera que puede rotar y/o pivotar en un
extremo libre del brazo, con el cual un lubricante puede aplicarse sobre las herramientas de la prensa de metal (1),
donde el brazo esta disefiado como un brazo articulado (3) de varios ejes, caracterizado porque el brazo articulado
(3) presenta al menos cuatro grados de libertad, y porque el cabezal de lubricacién (7) presenta un pasaje de
mandril (8) para un mandril (5) que debe lubricarse, que esta provisto de un revestimiento disefiado como un cojin
de lubricante.

2. Aplicador de lubricante segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el brazo articulado (3) esta disefiado como
un sistema de movimiento automatico, cuyo ciclo de movimiento, recorridos de movimiento y/o angulo de incidencia
pueden ser programados.

3. Aplicador de lubricante segln una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el brazo presenta cinco, de
modo especialmente preferente seis grados de libertad.

4. Aplicador de lubricante segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque en el brazo estéa integrada al
menos una guia de medios.

5. Aplicador de lubricante segun la reivindicacion 4, caracterizado porque como guia de medios esta proporcionado
al menos un conducto de lubricante que es guiado desde un depésito de lubricante hacia el cabezal de lubricacion

(7).

6. Prensa de extrusion, de tubos o punzonadora como prensa de metal (1) con un aplicador de lubricante (4) segun
una de las reivindicaciones 1 a 5.

7. Procedimiento para lubricar un mandril en una prensa de extrusién, de tubos o punzonadora mediante la
utilizacion de un aplicador de lubricante segun una de las reivindicaciones 1 a 5.

8. Procedimiento segun la reivindicacion 7, caracterizado porque en una primera etapa del procedimiento el mandril
se desplaza hacia una primera posicién que permite un movimiento pivotante del cabezal de lubricacién hacia el eje
de prensado, en una segunda etapa del procedimiento el mandril ingresa en el pasaje del cabezal de lubricacion y
en otra etapa del procedimiento el mandril se desplaza axialmente de un lado hacia el otro en el eje de prensado,
donde ese movimiento se superpone con una rotacién del cabezal de lubricacién alrededor del eje de prensado.

9. Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado porque la rotacién del cabezal de lubricacion
se realiza con una direccion de rotacion alternada, de manera que en el mandril se produce un rastro de lubricante
helicoidal.
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