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La présente invention concerne une installafion de
nettoyage dc vétéments contaminés par la radioactivité. Un
vetement qui a été porté dans une zone dont la radioactivité
est contrdlée, dans une centrale atomique, est plus ou moins
contaminé par la radioactivité. En conséquence, aFinrd'éviter
1a contamination radioactive secondaire par les vétements
contaminés, on collecte ceux-ci a un emplacement isoclé de stoc-
kage, puis on les nettoie & l'aide d'un dispositif isolé de
nettoyage, si bien que les substances radicactives sont reti-
rées des vedtements contaminés. Les vétements sont ensuite
stockés avant réutilisation.

Jusqu'a présent, on a disposé les vétements ainsi
contaminés par la radioactivité dans un dispositif de nettoyage
du type schématiquement représenté sur la figure 1, et les
substances radioactives fixées au veétement ont été extraites
par un solvant organique. _

Un tel dispositif classique de nettoyage comporte un
tambour 1 dans lequel des vétements utilisés sont disposés
afin qu'iis soient nettoyés par un solvant organique tel
que du trichloréthyleéne, introduit dans le tambour 1, si bien
que les matiéres contaminantes et les substances radioactives
sont retirées des vatements. Le solvant évacué du tambour
1 est transmis par une pompe 2 & un dispositif 3 de filtra-
tion dané lequel les substances insolubles et/ou trés peu .
solubles dans le solvant, notamment les substances radioacti-
ves, sont séparées du solvant. Une partie du solvant filtré
est directement renvoyée dans le tambour 1 de nettoyage, et
1'autre partie est transmise & un évaporateur 4 dans lequel
le solvant filtré est évaporé afin que les substances qui
y sont dissoutes soient extraites. Le solvant restant est
alors transmis a un refroidisseur 5 dans lequel il se condense.
Apreés que le gaz contenu dans le solvant qui a été ainsi
concentré, a été séparé du solvant condensé dans un sépara-

teur 6, le solvant condensé est transmis & un réservoir 7,

" et il est renvoyé par une pompe 8 au tambour 1 de nettoyage.

Une enceinte 9 est disposée autour de 1'ensemble du dispositif

de nettoyage afin qu'il protége 1'atmosphére contre le
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rayonnement interne. Puisque le solvant circule et est réuti-
lisé dans un tel dispositif classique de nettoyage, les ma-
tiéres contaminantes des vétements, contenant des substances
radicactives, s'accumulent principalement dans un élément
de filtre placé dans le dispositif 3 de filtration. L'élément
de filtre dans lequel ces substances radioactives s'accumu-

lent est changé périodiquement, et 1'élément usé est traité

comme déchet radioactif. Etant donné que 1'élément usé ainsi

retiré du dispositif 3 de filtration contient une quantité

considérable de solvant, la quantité de substances radiocacti-
ves contenue dans 1'élément de filtre est importante, d'une
maniére désavantageuse. En outre, 1'élément usé de filtre

doit eétre séché par extraction du solvant et il doit eétre en-
suite traité comme déchet solide. Dans ce cas, un dispositif
spécial destiné & empécher la diffusion dans 1'atmosphére

des substances radioactives avec le solvant, doit 2tre pré-
paré pour le séchage de 1'élément usé. De plus, le rendement

de récupération du solvant est faible, d'une maniére désavanta-
geuse. ' ' '

L'invention concerne une installation de nettoyage
de veétements contaminés par la radioactivité et dans laquelle
un élément usé de filtre, constituant un déchet radioactif,
contient une quantité de substance radioactive plus faible
que celle d'un élément d'une installation classique de nettoya-
ge, 1'élément usé étant facilement traité, le rendement de
récupération du solvant étant en outre accru.

Plus précisément, l'invention concerne une installa-
tion de nettoyage de vétements contaminés par la radicactivité,
comprenant un tambour de nettoyage destiné a contenir les vé-
tements contaminés et dans lequel est aussi placé un solvant
destiné & retirer les matidres contaminantes des vétements,
un dispositif de filtration destiné & séparer et collecter les -
substances insolubles et/ou trés peu solubles contenues dans
le solvant évacué du tambour de nettoyage, et un mécanisme de
séchage d'un élément de filtration, destiné a transmettre un
gaz & température élevée dans le dispositif de fgiltration afin

que le solvant contenu dans 1'élément de filtre s'évapore et
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soit récupéré et que 1l'élément de filtre soit séché,

D'autres caractéristiques et avantages de 1l'inven-
tion seront mieux compris & la lecture de la description qui
va sulvre d'exemples de réalisation et en se référant aux
dessins annexés sur lesquels :

la figure 1, déja décrite, est un schéma d'une ins-
tallation classique de nettoyage de vétements contaminés par
la radiocactivité ;

la figure 2 est un schéma d'un mode de réalisation
d'installation de nettoyage de vétements contaminés par la
radioaétivité selon 1l'invention ;

la figure 3 est un schéma d'un mécanisme & distri-
buteurs de commutation, utilisé dans 1'installation de la
figure 2 3 7 7

la figure &4 est un schéma d'un autre mode de réalisa-
tion d'installation de nettoyage de vétements contaminés par
la radioactivité, selon 1'invention ; et

la figure 5 est un schéma d'un exemple de mécanisme
3 distributeurs de commutation utilisé dans 1'installation
de la figure 4. )

On considere maintenant plus en détail le mode de
réalisation d 'installatioﬁ selaon 1l'invention en référence
aux dessins annexés et plus précisément & la figure 2.

Un tambour 101 de nettoyage contient des vBtements
ou habits portés dans une zone 2 radicactivité contrdlée. Ce
tambour 101 est d'un type rotatif, comme dans des structures
connues utilisées par exemple pour le nettoyage a sec. Un
solvant organique ligquide, par exemple le trichloréthylene,
est transmis dans le tambourrrotatif 101 par une entrée 10la.
Les vetements sont immergés dans le solvant,'é 1tintérieur
du tambour 101, afin que les matidres contaminantes contenant
des substances radicactives qui se sont fixées aux vétements
dans la zone a radioactivité contrbdlée, soient retirées de
ces vétements. Le solvant extrait par la sortie 101b du tambour
101 est transmis par une pompe 103 et une tuyauterie 104 a
l‘entrédl1055 d'un dispositif 105 de filtration. Celui-ci est

d'un type connu, comprenant un élément 105c de filtre destiné
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3 collecter les substances insolubles et/ou trés peu solubles
dans le solvant. L'élément 105c de filtre est formé par exem-
ple de charbon actif, de papier-filtre ou d'un feutre de fils.
Une partie du solvant filtré par 1'élément 105c placé dans
le dispositif 105 (par exemple 95 2 97 % de la quantité totale
de solvant filtré), est évacuée par la sortie 105d du dispo-
sitif 105 et est renvoyée par des tuyéuteries 106, 107 vers
le tambour 101. Le solvant restant, filtré par le dispositif
105, est transmis par une tuyauterie 109 a un évaporateur
110 dans lequel le solvant s'évapore et les substances dis-
soutes dans ce solvant se séparent de celui-ci. La vapeur de
salvant est transmise par 1'évaporateur 110 et une tuyauterie
11la a un refroidisseur 111 dans lequel le solvant se conden-
se. Le solvant présent dans le refroidisseur 111 est ensuite
transmis par une tuyauterie 11Za 3 un séparateur 112 qui
sépare la vapeur du solvant liquide. Ce solvant liquide est
transmis par une tuyauterie 113a & un réservoir 113 de stocka-
ge de solvant qui le conserve. D'autre part, la vapeur de
solvant contenue dans le séparateur 112 est renvoyée par une
tuyauterie 111b et la tuyauterie 111la qui lui est reliée,
au refroidisseur 111 dans lequel la vapeur de solvant se
condense. Le solvant liquide présent dans le réservoir 113
est 3 nouveau transmis par une pompe 114 et une tuyauterie
10la 3 1tentrée du tambour 101 de nettoyage.

Les tuyauteries 104 et 106 sont reliées par un mé-
canisme 108 de séchage d'élément de filtre, dont on considére

maintenant la structure plus en détail. Des mécanismes 115,

116 de commutation & distributeurs sont placés en amont et en

aval du dispositif 105 de filtration. Le mgcanisme 115 com-
prend par exemple deux distributeurs 115A, 115B de commutation
4 trois voies et deux positions et & commande électromagnéti-

que, comme indiqué sur la figure 3. La voie B du distributeur

115A est reliée au refoulement de la pompe 103 par la tuyauterie

104, La voie A est reliée a l'entrée 105b du dispositif 105
par la tuyauterie 105a. La voie B est reliée a 1'entrée 10la
du tambour 101 par une tuyauterie 107a et la tuyauterie 107.
La voie B du distributeur 115B est reliée a 1l'entrée 105b du
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dispositif 105 de filtration par la tuyauterie 105a. Le mé-
canisme 116 & distributeur de commutation comporte par exemple’
un distributeur de commutation & trois voies et déux posi—<
tions et & commande électromagnétique, dans lequel la voie
P est reliéde 3 la sortie 105d du dispositif 105, la voie A
étant reliée a4 1'entrée 10la du tambour 101 par les tuyauteries
106 et 107. L'extrémité amont 117b et 1l'extrémité aval 1ll7c
d'une tuyauterie 117 de circulation sont raccordées respec-
tivement & la voie B du distributeur 116 et a la voie P du
distributeur 115B. Dans ce mode de réalisation, les voies
P des distributeurs 115A et 115B constituent 1l'entrée 115a
du mécanisme 115 3 distributeur de commutation. En outre, le
canal P du distributeur 116 constitue l'entrée 1ll6a du mé-
canisme 116, et les voies A et B du distributeur 116 forment
la sortie 116b du mécanisme 116. Dans la tuyautefie 117 de
circulation, une soufflante ou un ventilateur 118, un refroi-
disseur 119 et un réchauffeur 120 sont disposés dans cet or-
dre du distributeur 116 au distributeur 115B. L'entrée du
ventilateur 118 est reliée & la voie A du distributeur 116
par la tuyauterie 117 et & la voie A du distributeur 115A
par les tuyauteries 117a et 117. La sortie du réchauffeur
120 est reliée au canal P du distributeur 115B par la tuyau-
terie 117. Un gaz de séchage tel que de l'air ou un gaz inerte,
est introduit d ans la tuyauterie 117. Les distributeurs 115A,
115B, 116 sont couplés électromagnétiquement les uns aux
autres et sont commandés simultanément>afih qu'ils prennent
1'état repfésenté sur la figure 3 ou un autre état. Le refroi-
disseur 119 est relié au réservoir 113 de stockage de solvant
par la tuyauterie 113b, et le solvant condensé dans le refroi-
disseur 119 est transmis au réservoir 113 par une pompe 121
disposée dans la tuyauterie 113b. lLes éléments et organes
décrits précédemment sont disposés dans 1l'enceinte 123 de
protection contre la radioactivité si bien que celle-ci ne
présente pas de fuites radioactives. .

On considére maintenant le fonctionnement du disposi-
tif de nettoyage ainsi réalisé.
Les distributeurs 115A, 115B et 116 sont mis dans la
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position indiquée sur la figure 3, des vétements utilisés
sont placés dans le tambour 101, et les pompes 103, 114
sont commandées. Le solvant condensé est transmis par le ré-
servoir 113 au tambour 101 afin que les vétements soient
nettoyés. Ensuite, il est transmis par la pompe 103 de la
voie A du distributeur 115A a la voie P de celui-ci et au
dispositif 105 de filtration. Il est alors filtré dans le dis-
positif 105 et transmis par la tuyauterie 106a 3 la voie P
du distributeur 116. Il parvient alors, par la voie A, 2
la tuyauterie 106. Ensuite, le solvant circule afin qu'il
assure le nettoyage décrit précédemment. Dans ce cas, il
faut noter que, comme les voies P et B ne sont pas reliédes
l'une & 1'autre dans le distributeur 1158, le gaz de séchage
de la tuyauterie 117 ne pénétre pas dans le dispositif 105.
Lorsque les vétements sont nettoyés, les substances
filtrées s'accumulent dans le dispositif 105. I1 faut donc
que 1'élément 105c de filtre soit chanqé. Dans ce cas, les
pompes 104, 114 sont arrétées, le ventilateur 118 et la pompe
121 sont mis en route et les distributeurs 115A, 115B, 116

'sont déplacés de 1'état représenté sur la figure 3 vers 1'au-

tre état. Le gaz de séchage transmis par le ventilateur 118

est chauffé par le réchauffeur 120 2 uhe'tempéfature élevée
(par exemple entre 65 et 85°C dans le cas du "Freon" R113)

et il est transmis par 1la vbie P et 1a voie B du distributeur
115B au dispositif -105 de filtration. Le gaz chauffé évapore
le solvant liquide mélangé aux substances filtrées et 1l'en-
traine. Le solvant vaporisé présent dans le gaz de séchage
est transmis par la voie P du distributeur 116 et sa voie

B au ventilateur 118 puis au refroidisseur. 119. Dans ce der-
nier, le mélange du gaz et du solvant se refroidit. Le solvant
se condense dans ce refroidisseur et il est transmis par la
pompe hydraulique 121 au réservoir 113. Le gaz dont le solvant
est ainsi retiré dans le refrdidisseur.ll9, est 2 nouveau
transmis au réchauffeur 120 puis la vaporisation du solvant
provenant de 1'élément 105c de filtre se rép2te si bien que

-la quantité de solvant contenue dans les substances filtrées

qui contiennent les substances radioactives, est collectée par
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1'€lément 105¢c de filtre devient trés faible, par exemple
de quelques pourcents, la quantité de substances radioactives
pouvant ainsi &tre réduite. En conséquence, lorsque 1“élément
105¢c de filtre est séché, la contamination atmosphérique
par la radiocactivité peut 2tre réduite. En outre, comme 1'é1lé-
ment 105c de filtre qui est retiré est pratiquement séché
de méme que la matigre filtrée, le traitement de 1'élément de
filtre est tres facile. Il faut en particulier noter que,
comme le nettoyage et le séchage sont exécutés dans le
dispositif de nettoyage d'une installation hermétiquement fer-
mée par rapport a l'air atmosphérique, celui-ci n'est pas du
tout contaminé. De plus, comme le solvant contenu dans 1'é1é-
ment usé 105c s'évapore et est récupéré dans le dispositif
105 de filtration, la quantité de solvant perdue est faible
et le rendement de récupération du solvant est aceru. '

La fréquence d'échange de 1l'élément de filtre dans
le dispositif 105 dépend de la fréquence d'utilisation du dis-
positif de nettoyage, mais, dans le cas d'une utilisation or-
dinaire, il est efficace de remplacer périodiquement 1'élément
de filtre afin d'assurer la sécurité du dispositif de nettoyage.

Au cours des opérations de nettoyage et de séchage,
dans le mode de réalisation décrit précédemment, lorsque
l'une des opérations est exécutée, l'autre doit &tre normale-
ment arrétée, mais les deux opérations se superposent au
moment de leur commutation. Au moment de la commutation du
séchage au nettoyage, le réchauffeur 120 entre en communica-
tion avec le ventilateur 118 par les voies P et A du distribu-
teur 115B, et par les tuyauteries 117a et 117, comme indiqué
sur les figures 2 et 3, si bien qu'aucune charge excessive
ne peut gtre appliquée au ventilateur 118.'Lorsque les opéra-
tions sont commutées du nettoyage au séchage, la pompe 103 com-
munique avec l'entrée du tambour 101 par 1'intermédiaire des
voies P et B du distributeur 115A et des tuyauteries 107a et
107 dans les distributeurs 115A, 115B, llélsi bien que toute
surcharge de la pompe 103 est évitée.

La figure 4 représente un autre mode de réalisation

d'installation de nettoyage de vétements contaminés par la
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radioactivité, selon 1'invention. Ce mode de -réalisation dif-
fere du premier uniquement par le mécanisme de séchage de
1'élément de filtre.

Dans le second mode de réalisation d'installation
de nettoyage de vétements contaminés par la radioactivite,
un mécanisme de séchage d'éléments de filtre portant la ré-

férence générale 131 comporte, comme indiqué sur la figure

s

4, des mécanismes 124, 125 a distributeurs de commutation

assurant la sélection d'un courant de solvant, et des méca-
nismes 126, 127 a distributeurs de commutation assurant la
sélection de courants de gaz de séchage. L‘éntrée'124a et la
sortie 124b du mécanisme 124 sont reliées respectivement au '
refoulement de la pompe hydraulique 103 par 1l'intermédiaire
de la tuyauterie 104 et aux entrées 128a, 128b, 130a de dis-
positifs respectifs de filtration 128, 129, 130 par une

autre tuyauterie. Le mécanisme 125 est relié, a son entrée
125a et 2 sa sortie 125b, aux sorties 128b, 129b, 130b des
dispositifs 128, 129, 130 de filtration par une tuyauterie
supplémentaire et & l'entrée 101a du tambour 101 par les tuyau-
teries 106, 107,respectivement. Le mécanisme 126 est relié,a
son entrée 126a et & sa sortie 126b, & la sortie du réchauf-
feur 120 par la tuyauterie 117 et aux entrées 1286,_129&5.
130a des dispositifs 128, 129, 130 de filtration par d'autres
tuyauteries, respectivement. Le mécanisme 127 est relié, pér
son entrée 127a et sa sortie 127b, aux sorties 128b, 129b,
130b des dispositifs de filtration par 1l'autre tuyauterie

et 3 ltentrée du ventilateur 118 par la tﬁyauterie 117, res-
pectivement. Les autres éléments sont anélogues 3 ceux du
premier mode de réalisation de l'invention et ils ﬁortent

les mémes références numériques, leur deséription n'étant

pas reprise. ' ’

On considére maintenant le fonctionnement du second
mode de réalisation ainsi construit. Le solvant est transmis
par la pompe 103 au mécanisme 124 et il parvient normalement
de celui-ci & tous les dispositifs de filtfation 128, 129,

130 dans lesquels le solvant est filtré, ét, aprés. filtration,

le solvant parvient a la tuyauterie 106 par 1'intermédiaire
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du mécanisme 125. Dans cet état, les mécanismes 126 et 127
sont fermés. En outre, les mécanismes 124, 125 assurent la
transmission sélective du solvant a tous les dispositifs
128, 129, 130 de filtration simultanément ou a deux qﬁelcon-r
ques d'entre eux. Les mécanismes 126, 127 sont destinés a
transmettre du gaz de séchage & 1'un quelconque des disposi-
tifs de filtration 128, 129, 130 et a transmettre le gaz de
séchage provenant de 1'un quelconque de ces dispositifs vers
le ventilateur 118. - '

On considére maintenant le changement des dispositifs
de filtration 128, 129, 130.

Lorsque la pompé 103 fonctionne, la communication
des mécanismes 124, 125 et du dispositif 128 de filtration

est interrompue, et les mécanismes 126, 127 communiquent avec

le dispositif 128. En conséquence, le courant de solvant trans-

mis au dispositif 128 est interfompu et, & la place, du gaz
chauffé de séchage est transmis par le réchauffeur 120 au
dispositif 128, si bien que l'élément 128c de filtre, conte-
nant la substance filtrée dans le dispositif 128, est séché .
L'élément séché est remplacé par un nouvel élément de filtre.
Comme le solvant est transmis a3 la tuyauterie 106 par le
mécanisme 124, les dispositifs 128, 130 de filtration et.le
mécanisme 125 pendant les opérations de séchage et d'échange
de 1'élément 128c dans le dispositif 128, 1l'opération de
nettoyage des vétements dans le tambour 101 n'est pas inter-
rompue. De maniere analogue, les opérations de séchége et
d'échange des éléments de filtre 129c, 130c dans le dispositif
129, 130 sont exécutées successivement. Ainsi, toutes les
opérations de séchage et d'échange des éléments de filtre
doivent &tre réalisées successivement sans interruption de
1'opération de nettoyage des Vétements, si bien que la
souplesse de mise en oeuvre du dispositif de nettoyage est
remarquablement accrue.

LaAfigure S représente un mode de.réalisation de
la combinaison des mécanismes 124, 125, 126, 127 a distribu-
teurs de commutation. Le mécanisme 124 comprend des distribu-
teurs de commutation 124A, 124B, 124C & trois voies et deux
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positions et a commande électromagné{ique. Le mécanisme 125
comporte des distributeurs 125A, 1258, 125C de commutation

3 trois voies et deux positions et a cdmmande électromagné-
ﬁique. Le mécanisme 126 comporte des distributeurs 1264,
126B, 126C de commutation 2 trois voies et deux positions

et & commande électromagnétique. Le mécanisme 127 comporte
des distributeurs de commutation 127A, 127B, 127C & trois
voies et deux positions dont les voies A sont fermées. Les
distributeurs 124A, 1248, 124C sont reliés respectivement,
par leurs voies P, au refoulement de la pompe 103 par la tuyau-
terie 104, par leurs voies A aux entrées des dispositifs cor-

respondants de filtration 128, 129, 130, et par leurs voies

‘B aux entrées des dispositifs de filtration 129, 130 ; 130,

128, et 128, 129. Les distributeurs 125A, 1258,.125C sont
reliés respectivement, par leurs voies P, aux sorties des
dispositifs de filtration 128, 129, 130, par leurs voies A

4 1'entrée 10la du tambour 101 par 1l'intermédiaire des tuyau-
teries 106, 107 et & 1'entrée de l'évaporateur 110 par les
tuyauteries 106, 109, et par ieurs voies B, a 1l'entrée 101la

du tambour lﬁl par l'intermédiaire de la soupape de décharge
132. Les distributeurs 126A,71268, 126C sont reliés par leurs -
voies P & la sortie du réchauffeur 120 par la tuyauterie 117,
et par leurs voies A 2 l'gntrée du ventilateﬂr 118 par 1l'in-

termédiaire de la tuyauterie 117. En outre, les distributeurs

127A, 127B, 127C sont reliés respectivement, par leurs voies-

P, aux sorties des dispositifs de filtration‘lZB, 129, 130

et par leurs voies B 2 l'entrée du ventilateur 118 par 1l'in-

“termédiaire de la tuyauterie 117. Les distributeurs 124A, 125A

126A, 127A, 124B, 125B, 1268B, 127B ;. et 124C, 125C, 126C,
127C de chaque jeu sont couplés électromaghétiquement les uns
aux autres si bien que, dans chaque jeu, ils sont commandés
simultanément.

La figure 5 représente 1'état de nettoyage habituel
du dispositif. Le solvant est transmis a la pompe 103 vers
les dispositifs de filtration 128, 129, 136 par l'intermédiaire
des voies P et B des distributeurs 124A, 124B, 124C, si bien

qu'il est filtré. Ensuite, il est transmis au tambour 101
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et &4 1'évaporateur 110 par les distributeurs 125A, 125B, 125C.

Lorsque le distributeur 124A est commuté par un si-
gnal électrique de maniére que ses voies P et B communiquent,
la transmission du solvant au dispositif 128 est interrompue
et le solvant est au contraire transmis par la voie B aux
dispositifs 129, 130. Lorsque le distributeur 125A est com-
muté avec le distributeur 124A, les voies P communiquent
avec les voies B et le solvant sous pression restant dans le
circuit hydraulique reliant les deux distributeurs pendant
la commutation, s'échappe par la soupape 132 de décharge.
Lorsque les distributeurs 126A, 127A sont aussi commutés si-
multanément avec les distributeurs 124A, 125A, le gaz chauf-
fé de séchage provenant du réchauffeur 120 est transmis par
les voies P et B du distributeur 126A dans le dispositif 128
de filtration dans lequel le solvant ne circule pas afin
que 1'élément 128c de filtre, contenant la substance séparée
par filtration, soit séché, le gaz revenant vers le ventila-
teur 110 par les voiés P et B du distributeur 127A. Dans
1'opération décrite précédemment, le solvant circule de ma-
nigre analogue au nettoyage ordinaire dans les distributeurs
1248, 124C, les dispositifs 129, 130 et les distributeurs
125A, 125C. Lorsque 1'élément 128c de filtre du dispositif
128 est changé totalement, les distributeurs 124A, 125A, 126A,
127A sont remis dans 1'état représenté sur la figure 5 par
un signal électrique, et une opération analogue est ensuite
exécutée successivement pour les jeux de distributeurs 1248,
1258, 126B, 127B et 124C, 125C, 126C, 127C. Les é€léments de
filtre placés dans les dispositifs 128, 129, 130 peuvent etre
séchés et échangés sans interruption d'une opération de net-
toyage comme indiqué précédemment. Dans les modes de réalisa-
tion décrits en référence aux figures 4 et 5, on a considéré
1'exemple de trois dispositifs de filtration, mais ce nombre
peut étre quelconque (tout en étant supérieur & 2).

Dans les modes de réalisation des.figures &4 et 5,
les jeux de mécanismes 124, 126 a distributeurs forment un
premier dispositif de commutation 3 distributeurs, et les

jeux du mécanisme 125, 127 forment un seoond dispositif de
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commutation & distributeurs. )

La disposition réelle du mécanisme de séchage des
éléments de filtre n'est pas limitée 3 celle des modes de
réalisation particuliers considérés précédemment. Cependant,
il est important qu'un gaz a température élevée soit fransmis
au dispositif de filtration afin que le solvant contenu par
1'élément de filtre s'édvapore et puisse étre récupéré, avec
séchage de 1'élément. ' .

Les pompes 103, 114, 121, 1l'évaporateur 110, les
refroidisseurs 111, 119, le séparateur 112, le réservoir
113 de stockage de solvant, le ventilateur 118, le réchauf-
feur 120 et les distributeurs utilisés dans les modes de
réalisation décrits peuvent étre de tous types convenables

connus des hommes du métier.
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REVENDICATIONS

1. 1Installation de nettoyage de vétements contaminés

" par la radioactivité, du type qui comprend un tambour (101)
de nettoyage des vétements contaminés a 1'aide d'un solvant
placé a 1l'intérieur, le tambour ayant une entrée et une sor-
tie, un dispositif de filtration (105 ; 128-130) dont une
entrée est reliée & la sortie du tambour afin qu'il filtre
le solvant provenant du tambour, le dispositif de filtration
ayant aussi une sortie, et un dispositif de circulation de
solvant, ayant une extrémité amont et une extrémité aval qui
sont relides respectivement 3 la sortie du dispositif de
filtration et a l'entrée du tambour; afin que le solvant
filtré provenant du dispositif de filtration circule vers
le tambour, ladite installation étant caractérisée en ce
qu'elle comprend un mécanisme de séchage (108 ; 131) relié
a son extrémité aval (117c) et son extrémité amont (117b),
4 1'entrée (1050 ; 128a, 129a, 130a) et & la sortie (105d ;
128b, 129b, 130b) du dispositif de filtration (105 ; 128,
129, 130) afin que du gaz de séchage circule dans lerdisposi—
tif de filtration. ‘ )

2. Installation selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le mécanisme de séchage (108 ; 131) comporte
un premier dispositif de commutation (115 ; 124 , 126) et
un second dispositif de commutation (116 ; 125, 127) &
son extrémité aval et 3 son extrémité amont, le premier dis-
positif (115 ; 124, 126) assurant la commutation de la com-
munication entre la sortie (101b) du tambour (101) et 1l'entrée
du dispositif de filtration (105 ; 128, 129, 130) et entre
1'extrémité aval du mécanisme de séchage (108, 131) et l'entrée
du dispositif de filtration (105 ; 128, 129, 130), et le second
dispositif (116 ; 125, 127) assurant la commutation de la com-
munication entre la sortie du dispositif de filtration (105 ;
128, 129, 130) et 1'extrémité amont du dispositif de circula-
tion de solvant (109-114) et entre 1'extrémité amont du mé-
canisme de séchage (lOB ;3 131) et la sortie du dispositif
de filtration (105 3 128, 129, 130) & la suite de la commuta-
tion du premier dispositif de commutation (115 ; 124, 126)i
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3. Installation selon la revendication 2, caracté-
risée en ce que le dispositif de filtration comporte un
dispositif (105) ayant un élément de filtre (105¢), et une
entrée (105b) et une sortie (105d), le premier dispositif
de commutation (115) comporte un premier distributeur (115A)
relié a la sortie (111b) du tambour (101) et & 1'entrée(105b)
du dispositif de filtration (105), et un second distributeur
(1158) relié 2 1l'extrémité aval (117c) du mécanisme de sé-
chage (108) et & 1l'entrée (115b) du dispositif de filtration

’(105) et le second dispositif de commutation comporte un

troisieme distributeur (116) relié a la sortie (105d) du
dispositif de filtration (105), a 1'extrémité amont (117b)
du dispositif de circulation de solvant (109-114) et 2
1'extrémité amont (117d) du mécanisme de séchage (108).

4, 1Installation selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que le premier distributéur (115A) est d'un type
3 trois voies et deux positions ayant une voie P reliée a
la sortie (101b) du tambour (101), par sa voie A & 1'entrée
(105b) du dispositif de filtration (105) et par sa voie B
3 1'entrée (101b) du tambour (101), le second distributeur
(115B) est d'un type 2 trois voies et deux positions relié

par sa voie P 2 1'extrémité aval (117c) du mécanisme de sé-

‘chage (118), par sa voie A 2 1'extrémité amont (117b) .du .

mécanisme de séchage (108) et par sa voie B a 1l'entrée (105b)
du dispositif de filtration (105) et le troisieme distributeur
(116) est d'un type 2 trois voies et deux positions, relié

par sa voie P & la sortie (105d) du dispositif de filtration

(105) et par sa voie A & l'extrémité amont (117b) du dispositif

de ecirculation (109-114).

5. Installation selon la revendication 4, caracté-
risée en ce que les trois distributeurs (115A, 1158, 116)
sont commandés électromagnétiquement et sont couplés les uns
aux autres. '

6. Installation selon la revendication 2, caracté-

risée en ce que le dispositif de filtration comporte plusieurs
dispositifs de filtration (128, 129, 130) ayant chacun un élé-
ment de filtre (128c , 129c, 130c) ainsi qu'une entrée (128a,
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129a, 130a) et une sortie (128b, 129b, 130b), le premier
dispositif de commutation comporte un premier mécanisme 2
distributeurs (124, 126) relié aux entrées (128a, 129a,
130a) des dispositifs de filtration (128, 129, 130) et le
second dispositif de commutation comporte un second méca-
nisme & distributeurs (125, 127) reliéds aux sorties (128b,
129b, 130b) des dispositifs de filtration (128, 129, 130)
et commandés & la suite du fonctionnement du premier méca-
nisme a distributeurs (124, 126).

7. Installation selon la revendication 6, caractéri-
sée en ce que le premier mécanisme 2 distributeurs de commuta-
tion (124, 126) comprend un nombre de premiers distributeurs
de commutation & trois voies et deux positions (124A, 124B,
124C) égal au nombre de dispositifs de filtration (128, 129,
130), les premiers distributeugs étant reliés chacun, par
une voie P, 3 la sortie (101b) du tambour (101), par une
voie A a l'entrée (128a, 129%9a, 130a) du dispositif corres-
pondant de filtration (128, 129, 130), et par une voie B 2
l'entrée d'au moins 1'un des dispositifs de filtration (128,
129, 130) autre que celui auquel la voie A est reliée,rle
mécanisme comportant aussi un nombre de seconds distributeurs
de commutation & trois voies et deux positions (126A, 1268,
126C) égal au nombre de dispositifs de filtration (128, 129,
130), les seconds distributeurs étant reliés chacun, par
une voie P, a 1'extrémité aval (117c) du mécanisme de séchage
(131), par une voie A & 1l'entrée (128a, 129a, 130a) du dispo-

" sitif correspondant de filtration (128, 129, 130), et par une

voie B 4 1'extrémité amont (117b) du mécanisme de séchage
(131) et le second mécanisme & distributeurs de commutation
(125, 127) comprend un nombre de troisiemes distributeurs de
commutation & trois voies et deux positions (125A, 125B, 125C)
€égal au nombre de dispositifs de filtration (128, 129, 130),
les troisieémes distributeurs étant reliés chacun, par un
canal P, & la sortie (128b, 129b, 130b) du dispositif corres-
pondant de filtration (128, 129, 130), et bar sa voie A 3
1'entrée (10la) du tambour (101), et un nombre de quatrigmes

distributeurs de commutation & trois voies et deux positions
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(127A, 1278, 127C) égal au nombre de dispositifs de filtra-
tion, les quatriemes distributeurs étant reliés chacun, par
son canal P, a la sortie d@ dispositif correspondan{'de
filtration et, par son canal B, & i'extfémité amont du mé-
canisme de séchage, le canal A étant fermé.

8. Installafion selon la revendication 7, caracté-
risée en ce que les premiers, seconds, troisiemes et quatrie-
mes distributeurs de commutation sont & commande électroma-
gnétique, et le premier,rle second, le troisiéme et le qua—'
trieme distributeurs de commutation qui sont reliés, respeé—
tivement par leur canal A, leur canal B, leur canal P et
leur canal P, a un méme dispositif de filtfation, sant couplés
électromagnétiquement les uns aux autres.

9. Installation selon la revendication 8, caracté-
risée en ce que les troisigmes distributeurs de commutation
(125A, 1258, lZSC) comportent chacun une voie B reliée a
1'entrée (10la) du tambour(101) et une soupape de décharge
(132) est montée entre l'entrée (101a) du tambour (101) et
la voie B du troisigme distributeur.

10. Installation selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que le mécanisme de séchage (108, 131) comporte
une tuyauterie de circulation (117) reliée, 3 des extrémités
correspondantes, a l'entrée et & la sortie des dispositifs
de filtration (105 ; 128, 129, 130) et un ventilateur (118),

un refroidisseur (119) et un réchauffeur (120) disposés suc-

" cessivement de la sortie & l'entrée du disbositif de filtra-

tion (105 ; 128, 129, 130), et le refroidisseur (119) est

relié au dispositif de circulation de solvant (109-114).
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