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@ Mischvorrichtung und Verfahren zum Reinigen derselben.

@ Eine Mischvorrichtung far Trockenstoffe, insbesondere
zum Mischen und Abkahlen von Kunststoffen, in deren etwa
zylindrischem Mischbehalter (1) zentrisch eine Rihrwerks-
welle (5) mit Mischfligeln (7), von einem Motor antreibbar
angeordnet ist. Das technische Problem betrifft die automati-
sche Reinigung ohne Ausbau der Mischwerkzeuge oder
Offnen des Deckels, An den Mischfliigeln {7) sind Lufileitun-
gen (9) angeordnet, die an einen Luftkanal (8) der Rihrwerks-
welle (5} angeschlossen sind und zu den Mischfligelenden
reichen. Die Luftleitungen {3} fihren zu Ddsenmindungen
{10, 13}, die auf die Behadlterwandung, Bodenwandung, den
Deckel sowie die Winde etwaiger Kiihleinsdtze ausgerichtet
sind.
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dischvorrichtung und Verfahren zum Reinizen derselben

Beschreibuny

Die Erfindung betrifft eine Mischvorrichtung fiir Trockenstoffe, -
insbesondere zun liischen und abkithlen von Runststoffen, in deren etwa
zylindrischen iliscubehalter zentrisch eine iithrwerxswelle wit riisch-
fliizeln von einem iotor antreibbar angeordnet ist.

5 Auf zabe der Erfindunz ist eine solche Ausbildung einer iscnvor-
richtung der genannten Art, dafl eine automwatische Reinizung ohne Aus-
bau der llischwerkzeuge oder Offnen des Deckels mBgzlich ist.

Diese Aufzabe wird na;h der Erfindung dadurch geldst, da’ an den
iischfliizeln Luftleitungen angeordnet sind, die an einen Luftkanal

10 der Rilnrwerkswelle angeschlossen sind und zu den lischfliigelenden
reichen, und daB die Luftleitungen zu Disenwmindungen fiihren, die auf
die 3enilterwandung, Bodenwandung, den Deckel sowie die Winde etwai-
ger Xihleinsitze ausgerichtet sind.

Die Lrfindunyg ermdglicht soumit eine intensive Reinigung der Wan-

15 dungen des Behdlters mit Druckluft. die Reinigung kann im wesentli-
chen ohne Unterbrechung des Hischbetriebs erfoljzen.

Ian veiterer Ausbildung der Zrfindung ist vorgesehen, daf auf den
{ischfliigeln Rohre nit Diisen sitzen, die an die genannten Luftleitun-—
gen angescnlossen sind. Diese Ausbildung gewihrleistet, daB8 die Luft-

20 beblasung aller produxtberiihrten Flichen ndglich ist. .

In weiterer Ausbildung betrifft dic Erfindunz ein Verfahren zum
Reinijen einer Mischvorrichtuny der genannten Art.

Dieses Verfahren zum Reinizen einer lischvorrichtuny ist nach

der Lrfindung dadurch ;ekennzeicﬁnet, da8 die Reinigung der Innenwidn—
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de des fischbehiilters bei geschlossenena Behiilter durch Druckluft er-
folyen lLann. .

Die Reinigung kann also wihrend der Chargenwechselze%ten durchge~
fiinrt werden.

In weiterer Ausbildung der CLrfindung ist vorgeschen, daB Reini-
gungsluft bel entleerten iliscubehdlter unter Drehuny der Mischfliigel

ausgeblasen wird.

Terner sieht die Lrfindung vor, daB Reinigungsluft wihrend des

t{ischvorzangs in periodischen Zeitabstinden ausgeblasen wird. Dadurch’
wird erreicht, daf wihrend des gesamten dischvorgangs die Vinde imaser
von Mischgut saubergehalten werden, so da8 immer ein einwandfreier 7
Vdraeiibergang zu den Wirmeaustauschistrecken vorhanden ist. Dieses ist é
besonders fiir einen kontinuilerlichen Hischbetrieb wichtig. !

Es tritt gleichzeitig eine fiir die Abxihlung vorteilhafte Re-Flu-
idisierunz des llischygvutes durch die Luftdiisen aa den ilischiliizgeln
ein. viese sind dazu vornehulich an den duBSeren Fliigelenden angeord-
net, welcile Dis an die osenflterinnenwvandung reichen.

CTie Umfangsgeschiwindigkeit der ilischfliigel allein erzeugt ip
ltischzut, insbesondere an der Beh#dltervandung, einen erhdhten Druck,
wvodurch eine Verdichtung desselben erfolgt, inden mitgefiihrte Luft
zur Beh&lteruitte entweicht und die im Heizmischer durch schnelle U~
wilzung eingetretene Fluidisierung fast vollstZndig wieder riickgdngiz
gemacht wird. Dadurch verschlechtert sich die Fliezeigenéchaft des
Mischgutes und damit die Strduungsgeschwindigkeit in der Grenzschicht
zur gekiinlten Behdlterwandung, was den Wdrmeiibergang vom Mischgut zur
Kiithlwandung, insbesondere bei materialbedingt scnlecht rieselfdhigem
Produkt vermindert und die Ilihlleistung entsprechend reduziert.

Die so im Kithlmischer unerwinscht eintretende Verminderunz der

FlieBeigenschaft kann nicht durch Herabsetzuny der Umfangspgescawindig-

keit der Fliigel vermieden werden, weil gerade der die Verdichtung des
Mischgutes bewirkende laterialdruck iniolge.holier Fliigelgeschwindig-
keit an dJder Behdlterwand erforderlich ist, wm eine intensive Produkt-
beriinrunz der Kihlfliche zu gewdhrleisten. .

Durch die Re-Fluidisieruny des :!lischzutes mit Hilfe der Diisenfli-
gel werden somit gleiclhzeitig notwendiger Fluidisierungsgrad und er-
forderlicher iMaterialdruck sichergestellt.

Die bekannte Luftkithlung von ilischgut durch Einblasen von Kinl-

luft in einen Mischbehilter, welche iiber ein Gebldse durch 3oden,

Uand und Deckel erfolgt, hat dewgegeniiber den Nachteil, da3 gro3e
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ileng,en Luft eingeblasen werden, die iiber ein entsprechend dimensio-

niertes Filter abzufiihren ist, was scine bekannten Reinigungs- und

Luftverschamutzungsprobleme hat.

Es erfolpgt bei derartiger Lufteinblasung praktisch keine Luftspii-

lun, und Abreinigunj- der Kinlflidche wdhrend des Kithlvorgangs und nach

der Entleerung zur Reinigung. Denn die kinetische Enerzie der durch

ein Geblise erzeugten Luftstrdmung ist gering, da ein solches Geblise

in einew Druckbereich arbeitet, der kleiner als 1 bar ist.

Die zrofie Luft.aenge bringt Feuchtigkeitsprobleue im unteren Ab-

kilhltemperaturbereich nahe der Rauntemperatur. Der Wirmeiibergang zur

Kithlfliche des Behidters wird ohne unmittelbare Luftsplilung derselben

nicht verbeésert, so dal der ilirkungsgrad der ifantelkithlung durch das

Kihlwasser hierbei nicht ziinstig beeinfluBt wird.

Die Druckbeblasung nach der Erfindung erfolgt.mit‘einem hohen

Druck von 10 bar oder wesentlich mehr. Bei diesem hohen Druck kowuit

man mit vergleichweise kleinen Luftmengen aus und erzielt trotzden

einen hohen Reinigungseffekt.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind im folpenden unter Bezug-~

nahme auf die anliegenden Zeichnungen dargestellt, in denen darstel-

len:

Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Fige

Fig.

2
3
4
5

6

eine‘
nach
eine
eine
eine
eine

eine

erste Ausfithrungsform einer ilischvorrichtung
der Erfindung,

zveite Ausfithrungsforn,

dritte Ausfithrungsfora,

Zhnliche Ausfihrungsform wie Fig. 1,
i#innliche Ausfihrungsform wie Fig. 2 und

dhnliche Ausfihrungsform wie Fig. 3.

Die llischvorrichtung nach Fig. 1 umfafit einen llischbehdlter 1

mit einer Zodenwandung 2, einer Unfangswandung 3 und einem Deckel 4.

Durch die. Bodenwandung 2 ist in iblicher Veise eine Rilhrwerkswelle 5

eingefiihrt, die eine Habe 6 wmit ischfliigeln 7 aufweist. Die Kihr-

werkswelle 5 wird von einem nicht dargestellten Antriebsmotor ange-

trieben.

Durch die Rilirwerkswelle 5 verlZuft ein Luftkanal 8, der Uber

eine Stoupfbuchse oder dergleichen nit einewm Luftdruckaggregat verbun-—

den ist. Der Luftkanal 8 reicht bis in die labe 6 und ist nmit Luft-

leitungen 9 verbunden, die sich durch die lischfliigel 7 oder an den-

selben erstrecken. Die Luftleitungen 9 stehen nit Diisenmindungen 10

in Verbindung. Insbesondere an den 'lischfliigelenden sind Diisenmiindun-
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! gen 10' vorgeseheu.In anderer Weise kann man auch auf die Mischfligel
Rohre 11 mit Diisen 12 setzen, die ebenfalls mit den Luftleitungen 9
in Verbindung stehen. An die Luftleitungen 9 sind auch Diisenmiindungen '
13 angeschlossen, die gegen die Bodenwandung 2 des Mischbehidlters 1 l

5 gerichtet sind.”

Fig. 1 zeigt den Dlasbereich der Diisenmiindungen 10. Der Reini-
gungsbetrieb nach der Erfinduny ist bei geschlossenem Deckel 4 wugg-—
lich. Jeweils wihrend der Chargeﬁwéchselzeiten kann Druckluft durch

die Luftleitun;en 9 und die Diisenaiindungen 10 bzw. 13 gzeblasen wer—

10 den. Diese Druckluft trifft auf alle Wandungsbereiche des Mischbehil-
ters auf, so daB3 eine vollstindije Reinguny der Vandungen md:zlich

ll ist. Wihrend des Reinigqngsvcrgangs 135t man die RQiihrwerkswelle rotie-
ren, damit die Wandungsbereiche vollstidndiz erfaBt verden. Die unter .
einem honen Druck ausgeblasene Druckluft hat einen starken Reinigungs-~

15 effekt, so da8 man uit einer geringen Luftmenge auskouant.

Eine Reinigunyg ist auch in der Weise moglich, dad wdhrend des |
iliscnbetriebs uit Perioden zwischen 1 und 10 sec Dauver jeweils ein ' i
kurzer Druckluftimpuls ausgeblasen wird, ua die Wandungen kontinuier-
lich zu reinigeun. Die sauberen Wandungen garantieren einen guten und

20 zleichbleibenden Wirmeilipergang fir den notwendigen WZrueaustausch.

Fiz. 2 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrunzsfora einer Hischvor-

i richtung. Innerhalb des Mischbehdlters 1 ist eine Ringwandung 14 vor-
gesehen, die z.3. als Kihlwandunzg oder als Trennwandung dient. Auch
bei dieser Ausbildung ist eine Reinigung im Sinne der Erfindung mig-

25 lich, wobei die Diisen 12 auch auf die Ringwandung 14 gerichtet sind.
§ Fig. 3 zeigzt die Anwendung der Erfindung bei einemn iischbehdl-

ter 1' mit -honrizontal ausgerichteter Riilhrwerkswelle 5'. In diesemn

Fall verlaufen die Luftleitungen 20 und 20' innerhaldb der Rithrwerks—
welle 5, in Stiitzen 15 fiir die fischfliigel 7' oder in den Hischfli-
30 zeln 7' selbst. Auch bei dieser Ausfihrungsforw der Irfindung sind

Diisenuiindungen 10 vorgesehen, die so verteilt sind, dal eine vollstéan-

dige Reinigung der Winde .ait Druckluft ndglich ist.

Figz. &4 zeint eine der Fig. 1 entsprechende abgevandelte Ausfiih~
runzsforn der Erfindung. Inaerhalb der liischfliigel 7 sind Luftleitun-

\ 35 gen 9 vorgesehen. Diese stehen an den Mischfliigelenden mit Rohren 11
in Verbindung, die Diisen 12 aufweisen. Die Rohre 11 sind durch Stit-
zen 16 gehalten. Die Diisen 12 im #HuBeren Umfangsbereich der Mischfli-

2el dienen insbesondere zur Re-Fluidisierung des lischgutes. Von der

Luftleitunz 9 genen unmittelbar Diisenmiindungen 10 aus, deren Blasoff-
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rerichtet sind.

Fig. 1 zeigt den Blasbereich der Diisenmindunsen . Der Refni-
sungshetrieb nach der Frfindung ist bel eeschlossenem Deckel # nis-
liche. Jeweils wihrend der Charcenwechselzelten kann Druckluft durch
die Luftleitunrren 9 und die biisenmiindunzen 190 hHuwe 173 aeblhsen wer-
dens Diese Druckluft trifft auf alle Wandunashervelche dof Hsclehil-
ters auf, so daf} eine vollstindige Reingung der Yandugfen misplich
ist. Wihrend des Reiniqungsvor:zangs 1d8t man die Riihfwerkswelle rotie-
ren, damit die Wandungsbereiche vollstindiz erfaBt/werden. Die unter
einem hohen Druck ausgeblascae Druckluft hat ecingnh starken Reiniguncs-
effekt, so dal man mit einer geringen Luftmensy auskomnt.

Eine Reinigung ist auch in der Weise niiglich, daft wihrew! des
Mischbetriebs wit Perioden zwischen 1 und sec Dauer jeweils ein
knrzer Druckluftimpuls auseeblasen wird, A die Wandunzen kontinuicr—
lich zu reinigen. Die sauberen Wandungefi garantieren cinen ~uten und
nleichbleiben.en Uivaeiibersane Fir def notwendiscen YHraoaustansch.

Fia. 2 zeipt elne abpewandelte/ Ausfithranssfom claer Machvor-
richtung. Innerhalb des Mischbeh™Aters 1 1st eine Dinpwandung 14 vor-
ausehen, die z.B, als Kihlwandufz oder als Trennwandunt dient. Auch
bel dieser Aushildung ist eing Reinigung im Sinne der Frfindung mio—
lich, wobei die Dilsen 12 augh auf die Ringwanduna 14 gerichtet sind.

Fig. 3 zeiqt die Anyendung der Erfindung bel einen Mischbeh'il-
ter 1' mit honrizontal gusgerichteter Rithrwerkswelle 5'. In diesem
Fall verlaufen die LufAleitungen 20 und 20" innerhalb -der Riihrwerks-—
welle 5, in Stiitzen A5 fir die Mischfliizel 7' oder in den MMischflii-
geln 7' selbst. Ayth hel dieser Ausfithrungsform der Crfinduny sind
Disenmiindunzen 10 vorgesehen, die so verteilt sind, dal cine vollst n-
dige Reinigung/der Winde mit Druckluft mdglich ist.

Fig. & felsot ceine der Fig. 1 entsprechende abuewandelte Ausfiih-
runggform der Erfindung. Innerhalb der MischflUigel 7 sind Lkt Le Ltun—
gen 9 vopeesehen. Diese stehen an den Mischfligelenden wlt Rohren 11
in Verbindung, die isen 12 aufwelsen. Nie Rohre 11 sind durch Stiit—
zen gehalten. Die Diisen 12 im HuBeren Umfangsbereich der Mischflii-

gel/ dienen insbesondere zur Re-Fluidisieruny des !fischigutes. Von der
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nungen gegen die Rodenwandung gerichtet sind.
Eine entsprecheande Ausfithrungsform der Erfindune ist in Fiez, S

dargestellt. Dort sind zur Reinisung der Ringwand 14 ebenfalls Dohre
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Pia, b zeipt elne Ausfithrunzsform eines “ischbehidlters 1 mit

Il mit Diisen 12 vorgeschen.

horizontaler Rithrwerkswelle 5', Diese ist als flohlwelle ausgebildet.
An Jdie Wiihrwerkswelle 5' sind radiale Strehen 17 angeschlossen, an

5 denen Blasrohre 18 mit Disen 10 sitzen. Man erreicht auch mit die-

ser Anordnung elne intensive Peinigungswirkung.
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Mischvorrichtung und Verfahren zum Reinigen derselben

Angpriiche

1. Mischvorrichtung fiir Trockenstoffe, insbesondere zum Mischen
und Abkithlen von Kunststoffen, in deren etwa zylindrischem Mischbehil-
ter zentrisch eine Rithrwerkswelle mit Mischfliiseln, von einem Motor
antreibbar anceordnet ist, dadurch gekennzeichnet, da% an den Misch-
fliigeln (7) Luftleitungen (9) angeordnet sind, die an einen Luftkanal
(8) der Rithrwerkswelle (5) anpeschlossen sind und zu den Mischflii-
gelenden reichen, und daf die Luftleitungen (9) zu Dilsenmiindungen
(10, 13) fiihren, die auf die Behdlterwandung, Bodenwandung, den
Deckel sowle die Winde etwaiger Kilhleinsidtze ausgerichtet sind.

2. Mischvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dan
auf den Mischfliiceln (7) Rohre (11) mit Diisen (12) sitzen, die an die
genannten Luftleitungen angeschlossen sind.

3. Verfahren zum Reinigen einer Mischvorrichtung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Reinigung der Innenwiinde des
Mischbehdlters bel geschlossenenm Rehdlter durch Druckluft erfolgt.,

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf Reini-
gungsluft bei entleertem Mischbehiilter unter Drehung der Mischfliigel
ausgeblasen wird.

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch pekennzeichnet, daf Relni-
gungsluft widhrend des Mischvorgangs in periodischen Zeitabstinden

ausgeblagen wird.
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